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DE

ALLGEMEINE INFORMATIONEN
EINLEITUNG

&WARNUNG

Beachten Sie aufRer dieser Anleitung auch alle Sicherheitshinweise, Anwei-
sungen, Bebilderungen und technischen Daten, die mit den verwendeten
Elektrowerkzeugen mitgeliefert wurden. Versaumnisse bei der Einhaltung
der Anweisungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Ver-
letzungen verursachen.

Bewahren Sie die Betriebsanleitung fiir die Zukunft sicher auf.

Diese Betriebsanleitung beschreibt den Maschinentisch

MASTER cut 2200 (im Folgenden auch als "Produkt"

oder "Tisch" bezeichnet).

Die Abbildungen in dieser Betriebsanleitung dienen lhnen zum besseren Verstand-
nis von Sachverhalten und Handlungsabldufen. Die Darstellungen in den Abbildun-
gen sind beispielhaft und kénnen geringfligig vom tatsachlichen Aussehen Ihres
Produktes abweichen.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug” bezieht sich auf netzbetriebene
Elektrowerkzeuge (mit Netzleitung).

SYMBOLE UND BEDEUTUNG

/\ WARNUNG
WARNUNG

...bedeutet, dass schwere bis lebensgefahrliche Personenschaden auftreten kon-
nen.

/\ VORSICHT

VORSICHT

...bedeutet, dass leichte bis mittelschwere Personenschaden auftreten konnen.

HINWEIS

...weist auf wichtige Informationen (z. B. auf Sachschaden), aber nicht auf Gefahr-
dungen hin.

Info!

Hinweise mit diesem Symbol helfen thnen, Ihre Tdatigkeiten schnell und
sicher auszufihren.

Warnung vor einer Gefahrstelle

Dieses Symbol weist auf eine allgemeine Gefahrdung hin, die, wenn
sie nicht gemieden wird, eine Verletzung zur Folge haben kdnnte.

Anleitung beachten!

Hinweise mit diesem Symbol weisen Sie darauf hin, dass die Betriebs-
anleitung zu beachten ist.

Schutzbrille tragen!

Hinweise mit diesem Symbol weisen Sie darauf hin, dass ein Augen-
schutz zu benutzen ist.

Gehorschutz tragen!

Hinweise mit diesem Symbol weisen Sie darauf hin, dass ein Gehor-
schutz zu benutzen ist.

Schutzmaske tragen!

Hinweise mit diesem Symbol weisen Sie darauf hin, dass eine Schutz-
maske zu benutzen ist.

Stecker ziehen!

Ziehen Sie den Stecker, wenn das Gerat nicht benutzt wird.

0RO >S
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Nicht zum Schneiden von Brennholz verwenden.

(7o) Verwenden Sie ausschlieRlich Handkreissagen mit einer maximalen
NS | Schnitttiefe von 70 mm.
T
max. 70 mm
( ) Verwenden Sie ausschlieBlich Handkreissdgen mit einem maximalen
{E:} Sageblattdurchmesser von 200 mm.
Lnix.lﬂl)mmJ
(max.amm) Stellen Sie die Schnitttiefe der Handkreissage vor jedem Schnitt so ein,
£ | dass das Kreissageblatt maximal 4 mm aus dem Werkstiick herausragt.

Verwenden Sie ausschlieRlich Handkreissagen mit
Spaltkeil.

Verwendung als Frastisch ausschlieglich in Verbindung
mit dem Parallel-Frasanschlag (Art. Nr. 6901000).

Verwenden Sie ausschlieRlich Maschinen mit einer maximalen Leistung
von 2760 W.

Maximal 5 mm in die Arbeitsplatte sagen.

Nicht auf den Tisch setzen.

Nicht auf den Tisch stellen.

Den Tisch nicht einseitig belasten.

Den Tisch mit maximal 120 kg belasten.

SICHERHEIT

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR ELEKTROWERKZEUGE

Arbeitsplatzsicherheit

— Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und gut beleuchtet. Unordnung

oder unbeleuchtete Arbeitsbereiche konnen zu Unfdllen fiihren.

— Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in explosionsgefahrdeter
Umgebung, in der sich brennbare Flissigkeiten, Gase oder Staube befin-
den. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken, die den Staub oder die Dampfe ent-
zlinden konnen.

Halten Sie Kinder und andere Personen wahrend der Benutzung des
Elektrowerkzeugs fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle tiber das
Elektrowerkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

— Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges muss in die Steckdose pas-
sen. Der Stecker darf in keiner Weise verandert werden. Verwenden Sie
keine Adapterstecker gemeinsam mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeu-
gen. Unveranderte Stecker und passende Steckdosen verringern das Risiko ei-
nes elektrischen Schlages.

— Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten Oberflachen wie von Roh-
ren, Heizungen, Herden und Kiihlschranken. Es besteht ein erhohtes Risiko
durch elektrischen Schlag, wenn lhr Korper geerdet ist.



Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder Nasse fern. Das Eindringen
von Wasser in ein Elektrowerkzeug erhoht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

Zweckentfremden Sie die Anschlussleitung nicht, um das Elektrowerk-
zeug zu tragen, aufzuhdngen oder um den Stecker aus der Steckdose zu
Ziehen. Halten Sie die Anschlussleitung fern von Hitze, Ol, scharfen Kan-
ten oder sich bewegenden Teilen. Beschadigte oder verwickelte Anschluss-
leitungen erh6hen das Risiko eines elektrischen Schlages

Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien arbeiten, verwenden Sie
nur Verlangerungsleitungen, die auch fiir den AuBenbereich geeignet
sind. Die Anwendung einer fir den Aulenbereich geeigneten Verlangerungs-
leitung verringert das Risiko eines elektrischen Schlages.

Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeugs in feuchter Umgebung nicht
vermeidbar ist, verwenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter. Der Ein-
satz eines Fehlerstromschutzschalters vermindert das Risiko eines elektrischen
Schlages.

Sicherheit von Personen

Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was Sie tun, und gehen Sie
mit Vernunft an die Arbeit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie
kein Elektrowerkzeug, wenn Sie mide sind oder unter dem Einfluss von
Drogen, Alkohol oder Medikamenten stehen. Ein Moment der Unachtsam-
keit beim Gebrauch des Elektrowerkzeugs kann zu ernsthaften Verletzungen
fiihren.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung und immer eine Schutzbrille.
Das Tragen personlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske, rutschfeste Si-
cherheitsschuhe, Schutzhelm oder Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des
Elektrowerkzeugs, verringert das Risiko von Verletzungen.

Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbetriebnahme. Vergewissern Sie
sich, dass das Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie es an die
Stromversorgung und/oder den Akku anschlieBen, es aufnehmen oder
tragen. Wenn Sie beim Tragen des Elektrowerkzeugs den Finger am Schalter
haben oder das Elektrowerkzeug eingeschaltet an die Stromversorgung an-
schlieRen, kann dies zu Unfallen fihren.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schraubenschliissel, bevor Sie das
Elektrowerkzeug einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der sich in ei-
nem drehenden Teil des Elektrowerkzeugs befindet, kann zu Verletzungen
fihren.

Vermeiden Sie eine abnormale Korperhaltung. Sorgen Sie fiir einen si-
cheren Stand und halten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch kon-
nen Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten Situationen besser kontrollieren.
Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie keine weite Kleidung oder
Schmuck. Halten Sie Haare und Kleidung fern von sich bewegenden Tei-
len. Lockere Kleidung, Schmuck oder lange Haare konnen von sich bewegen-
den Teilen erfasst werden.

Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtungen montiert werden kon-
nen, sind diese anzuschlieBen und richtig zu verwenden. Verwendung ei-
ner Staubabsaugung kann Gefahrdungen durch Staub verringern.

Wiegen Sie sich nicht in falscher Sicherheit und setzen Sie sich nicht
tiber die Sicherheitsregeln fiir Elektrowerkzeuge hinweg, auch wenn Sie
nach vielfachem Gebrauch mit dem Elektrowerkzeug vertraut sind. Acht-
loses Handeln kann binnen Sekundenbruchteilen zu schweren Verletzungen
fihren.

Verwendung und Behandlung des Elektrowerkzeugs

Uberlasten Sie das Elektrowerkzeug nicht. Verwenden Sie fiir Ihre Arbeit
das dafiir bestimmte Elektrowerkzeug. Mit dem passenden Elektrowerk-
zeug arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen Leistungsbereich.
Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen Schalter defekt ist. Ein Elek-
trowerkzeug, das sich nicht mehr ein- oder ausschalten ldsst, ist gefahrlich
und muss repariert werden.

Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose und/oder entfernen Sie einen
abnehmbaren Akku, bevor Sie Gerateeinstellungen vornehmen, Einsatz-
werkzeugteile wechseln oder das Elektrowerkzeug weglegen. Diese Vor-

sichtsmalinahme verhindert den unbeabsichtigten Start des Elektrowerkzeugs.

Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge auRerhalb der Reichweite
von Kindern auf. Lassen Sie keine Personen das Elektrowerkzeug benut-
zen, die mit diesem nicht vertraut sind oder diese Anweisungen nicht
gelesen haben. Elektrowerkzeuge sind gefahrlich, wenn sie von unerfahre-
nen Personen benutzt werden.
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Pflegen Sie Elektrowerkzeuge und Einsatzwerkzeug mit Sorgfalt. Kon-
trollieren Sie, ob bewegliche Teile einwandfrei funktionieren und nicht
klemmen, ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind, dass die Funktion
des Elektrowerkzeugs beeintrachtigt ist. Lassen Sie beschadigte Teile vor
dem Einsatz des Elektrowerkzeuges reparieren. Viele Unfdlle haben ihre
Ursache in schlecht gewarteten Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber. Sorgfaltig gepflegte
Schneidwerkzeuge mit scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger und
sind leichter zu fuhren.

Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehér, Einsatzwerkzeuge usw. ent-
sprechend diesen Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die Arbeits-
bedingungen und die auszufiihrende Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektro-
werkzeugen fir andere als die vorgesehenen Anwendungen kann zu gefahrli-
chen Situationen fihren.

Halten Sie Griffe und Griffflachen trocken, sauber und frei von Ol und
Fett. Rutschige Griffe und Griffflachen erlauben keine sichere Bedienung und
Kontrolle des Elektrowerkzeugs in unvorhergesehenen Situationen.

Service
— Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qualifiziertem Fachpersonal und

nur mit Original-Ersatzteilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass die
Sicherheit des Elektrowerkzeugs erhalten bleibt.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN MASCHINENTISCH
— Bauen Sie den Maschinentisch richtig auf, bevor Sie das Elektrowerkzeug ein-

bauen. Richtiges Aufbauen ist wichtig, um ein Zusammenbrechen zu verhin-
dern.

Befestigen Sie das Elektrowerkzeug sicher an der Maschinenplatte, bevor Sie
es benutzen. Ein Verrutschen des Elektrowerkzeugs auf der Maschinenplatte
kann zum Verlust der Kontrolle fiihren.

Stellen Sie den Maschinentisch auf eine feste, ebene und waagerechte Flache.
Wenn der Maschinentisch verrutschen oder wackeln kann, kann das Elektro-
werkzeug oder das Werkstlick nicht gleichmaRig und sicher gefiihrt werden.
Uberlasten Sie den Maschinentisch nicht und verwenden Sie ihn nicht als Lei-
ter oder Gerist. Uberlastung oder Stehen auf dem Maschinentisch kann dazu
fiihren, dass sich der Schwerpunkt des Maschinentisches nach oben verlagert
und der Maschinentisch umkippt.

Bearbeiten Sie keine anderen Materialien als Holz oder leicht zerspanbare
Kunststoffe. Ausnahme: Nur mit der Stichsage diirfen bei geeignetem Sage-
blatt auch leicht zerspanbare Metalle (z. B. Aluminium) bearbeitet werden.
Lose Splitter, Spane oder ahnliche Werkstoffteile diirfen aus der Nahe des lau-
fenden Ségeblattes nicht von Hand entfernt werden!

Die verwendeten Maschinen miissen der DIN EN 62841-1 entsprechen. Gerd-
te ab dem Baujahr 1995 miissen ein CE-Zeichen haben.

Sagen Sie nicht , freihdndig”, d. h. fiihren Sie das Werksttick nicht nur von
Hand, sondern verwenden Sie den Parallelanschlag oder Winkelanschlag.
Achten Sie darauf, dass lhre Hande beim Auf- und Zusammenklappen des
Maschinentisches, sowie beim Einsetzen der Maschinenplatte nicht ge-
quetscht werden.

Achten Sie darauf, dass vor Beginn jedes Sdge- oder Frasvorgangs keine Ge-
genstande auf der Arbeitsplatte liegen.

Sageblatter diirfen nach dem Ausschalten des Antriebs nicht durch seitliches
Gegendriicken gebremst werden!

Benutzen Sie Werkzeuge nur fiir ihren eigentlichen Bestimmungszweck.

Nur einwandfreie Sdgeblatter verwenden; der Grundkorper darf nicht dicker
und die Schrankung nicht schmaler sein als die Dicke des Spaltkeils.
Kontrollieren Sie regelmaRig, ob alle Schrauben fest angezogen sind!
Verwenden Sie lhren Maschinentisch nie unsachgemafs oder zweckentfrem-
det!

Alle Gegenstande, die nicht bendtigt werden, vom Maschinentisch entfernen.
Nicht zum Schneiden von Brennholz verwenden.

Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Sdgen von Rundholz.

Das Ein-/Ausschalten der verwendeten Elektrowerkzeuge darf nur iber den Si-
cherheitsschalter erfolgen.

Benutzen Sie zur dauerhaften Fixierung des Gerateschalters in der ,AN“-Stel-
lung nur die beiliegende Einschaltklemme.

Tauschen Sie beschadigte Spalteinlagen gegen neue Spalteinlagen aus.
Verwenden Sie beim Bearbeiten von schmalen Werkstlicken unbedingt einen
Schiebestock.



Stellen Sie sicher, dass die Exzenterhebel zur Befestigung der Tischbeine ge-
schlossen und gespannt sind. Exzenterhebel gegebenenfalls nachziehen.
Stellen Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass die Handkreissage, Oberfrase,
oder Stichsdge ordnungsgemaR auf der Maschinenplatte befestigt ist.
Beachten Sie die maximalen Werkstiickabmessungen (siehe Technische Da-
ten).

Verwenden Sie die verschiedenen Spalteinlagen ausschlieflich fiir ihren jewei-
ligen spezifischen Einsatzzweck, wie er grafisch auf jeder Spalteinlage be-
schrieben ist.

Hangen Sie den Schiebestock, die Spalteinlagen oder den Winkelanschlag bei
Nichtbenutzung zur Aufbewahrung an die dafir vorgesehenen Schraubhaken.
Verwenden Sie den Maschinentisch nicht bei Regen oder Feuchtigkeit im Frei-
en.

Stellen Sie vor der Inbetriebnahme sicher, dass die Maschinenplatte sicher auf
dem Maschinentisch verschraubt ist.

Stellen Sie sicher, dass Sie die vorgesehene Spalteinlage fir die jeweilige Ma-
schine verwenden.

ACHTUNG! Bei tiberstehenden Werkstiicken besteht Kippgefahr. Stellen Sie
sicher, dass der Maschinentisch durch seitliches Spannen und durch die Bear-
beitung seitlich gespannter Werkstiicke nicht aus dem Gleichgewicht gerat.
Achten Sie darauf, dass Sie zerbrechliche Materialien nicht mit zu hoher
Spannkraft befestigen. Splittergefahr!

Legen Sie schwere Gegenstande behutsam auf dem Maschinentisch ab und
belasten Sie die Tischplatte gleichmaRig.

Sagen Sie nicht mehr als 5 mm in den Maschinentisch, da sonst das Alumini-
umprofil beschadigt wird.

Achtung beim Einsetzen und beim Entnehmen der Maschinenplatte: Es be-
steht Quetsch- und Schnittgefahr.

Stellen Sie sicher, dass die Beine fir den Transport korrekt unter dem Maschi-
nentisch arretiert und mit den Klettbandern fixiert sind.

Entfernen Sie alle losen Teile vor dem Transport, die nicht sicher am Maschi-
nentisch befestigt werden konnen.

Tragen Sie den zusammengeklappten Maschinentisch nicht einseitig an den
Beinen, sondern mit zwei Handen rechts und links am Aluminiumprofil.

SICHERHEITSHINWEISE FUR HANDKREISSAGEN

Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen
unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Handkreissage.
Verwenden Sie nur Handkreissagen mit Spaltkeil, max. 200 mm Sdgeblatt-
durchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe.

Verwenden Sie nur Sdgen innerhalb der genannten maximalen Grundplatten-
male (Abb. 2.29).

Stiitzen Sie lange Werkstiicke an der Abnahmeseite ab, so dass diese waage-
recht aufliegen; z. B. mit einem wolfcraft Rollenbock (Art.-Nr. 6102300).

Vermeiden Sie eine Uberlastung der Handkreissage.
Verwenden Sie keine Schleifscheiben.

Verwenden Sie nur empfohlene Sageblatter und wahlen Sie diese abhangig
vom zu sagenden Werkstoff aus.

SICHERHEITSHINWEISE FUR TISCHKREISSAGEN
Schutzabdeckungsbezogene Sicherheitshinweise

Lassen Sie Schutzabdeckungen montiert. Schutzabdeckungen miissen in
funktionsfahigem Zustand und richtig montiert sein. Lockere, beschddigte
oder nicht richtig funktionierende Schutzabdeckungen miissen repariert oder
ersetzt werden.

Verwenden Sie fiir Trennschnitte stets die Sageblatt-Schutzabdeckung
und den Spaltkeil. Fiir Trennschnitte, bei denen das Sageblatt vollstandig
durch die Werkstlckdicke sagt, verringern die Schutzabdeckung und andere
Sicherheitseinrichtungen das Risiko von Verletzungen.

Befestigen Sie nach Fertigstellung von Arbeitsvorgangen, bei denen das
Entfernen von Schutzabdeckung oder Spaltkeil erforderlich ist, unver-
zliglich wieder das Schutzsystem. Die Schutzabdeckung und der Spaltkeil
verringern das Risiko von Verletzungen.

ACHTUNG! Fugenschnitte, Ausnuten oder Auftrennen im Umschlagver-
fahren sind mit dem Maschinentisch nicht erlaubt!

Stellen Sie vor dem Einschalten des Elektrowerkzeugs sicher, dass das
Sageblatt nicht die Schutzabdeckung, den Spaltkeil oder das Werkstiick
berihrt. Versehentlicher Kontakt dieser Komponenten mit dem Sdgeblatt
kann zu einer gefahrlichen Situation fiihren.
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Justieren Sie den Spaltkeil gemaR der Beschreibung in dieser Betriebs-
anleitung. Falsche Abstande, Position und Ausrichtung kdnnen der Grund
daflr sein, dass der Spaltkeil einen Riickschlag nicht wirksam verhindert.
Damit der Spaltkeil funktionieren kann, muss er auf das Werkstiick ein-
wirken. Bei Schnitten in Werkstlicke, die zu kurz sind, um den Spaltkeil in
Eingriff kommen zu lassen, ist der Spaltkeil unwirksam. Unter diesen Bedin-
gungen kann ein Ruckschlag nicht durch den Spaltkeil verhindert werden.
Verwenden Sie das fiir den Spaltkeil passende Sageblatt. Damit der Spalt-
keil richtig wirkt, muss der Sageblattdurchmesser zu dem entsprechenden
Spaltkeil passen, das Stammblatt des Sageblatts dinner als der Spaltkeil sein
und die Zahnbreite mehr als die Spaltkeildicke betragen.

Sicherheitshinweise fiir Sageverfahren

GEFAHR: Kommen Sie mit Ihren Fingern und Handen nicht in die Nahe
des Sdgeblatts oder in den Sagebereich. Ein Moment der Unachtsamkeit
oder ein Ausrutschen kdnnte Ihre Hand zum Sdgeblatt hin lenken und zu
ernsthaften Verletzungen fihren.

Fiihren Sie das Werkstiick nur entgegen der Drehrichtung dem Sageblatt
zu. Zufiihren des Werkstiicks in der gleichen Richtung wie die Drehrichtung
des Sdgeblatts oberhalb des Maschinentisches kann dazu fiihren, dass das
Werkstlick und Ihre Hand in das Sageblatt gezogen werden.

Verwenden Sie bei Langsschnitten niemals den Gehrungsanschlag zur
Zufiihrung des Werkstiicks, und verwenden Sie bei Querschnitten mit
dem Gehrungsanschlag niemals zusatzlich den Parallelanschlag zur Lan-
geneinstellung. Gleichzeitiges Fiihren des Werkstlicks mit dem Parallelan-
schlag und dem Gehrungsanschlag erhoht die Wahrscheinlichkeit, dass das
Sageblatt klemmt und es zum Riickschlag kommt.

Uben Sie bei Langsschnitten die Zufuhrkraft auf das Werkstiick immer
zwischen Anschlagschiene und Sageblatt aus. Verwenden Sie einen
Schiebestock, wenn der Abstand zwischen Anschlagschiene und Séage-
blatt weniger als 150 mm, und einen Schiebeblock, wenn der Abstand
weniger als 50 mm betrdgt. Derartige Arbeitshilfsmittel sorgen dafr, dass
lhre Hand in sicherer Entfernung zum Sageblatt bleibt.

Verwenden Sie nur den mitgelieferten Schiebestock des Herstellers oder
einen, der anweisungsgemaR hergestellt ist. Der Schiebestock sorgt fur
ausreichenden Abstand zwischen Hand und Sdgeblatt.

Verwenden Sie niemals einen beschadigten oder angesagten Schie-
bestock. Ein beschddigter Schiebestock kann brechen und dazu fiihren, dass
lhre Hand in das Sdgeblatt gerat.

Arbeiten Sie nicht ,freihdndig”. Verwenden Sie immer den Parallelan-
schlag oder den Gehrungsanschlag, um das Werkstiick anzulegen und
zu filhren. , Freihdndig” bedeutet, das Werkstlick statt mit Parallelanschlag
oder Gehrungsanschlag mit den Handen zu stiitzen oder zu fihren. Freihandi-
ges Sagen flihrt zu Fehlausrichtung, Verklemmen und Ruckschlag.

Greifen Sie nie um oder (iber ein sich drehendes Sageblatt. Das Greifen
nach einem Werkstlick kann zu unbeabsichtigter Beriihrung mit dem sich dre-
henden Sdgeblatt flihren.

Stiitzen Sie lange und/oder breite Werkstiicke hinter und/oder seitlich
des Maschinentisches ab, so dass diese waagrecht bleiben. Lange und/
oder breite Werkstlicke neigen dazu, am Rand des Maschinentisches abzukip-
pen; dies fihrt zum Verlust der Kontrolle, Verklemmen des Sageblatts und
Riickschlag.

Fihren Sie das Werkstiick gleichmaRig zu. Verbiegen oder verdrehen Sie
das Werkstiick nicht. Falls das Sageblatt verklemmt, schalten Sie das
Elektrowerkzeug sofort aus, ziehen Sie den Netzstecker und beheben Sie
die Ursache fiir das Verklemmen. Das Verklemmen des Ségeblatts durch
das Werkstlick kann zu Riickschlag oder zum Blockieren des Motors fiihren.
Entfernen Sie abgesdgtes Material nicht, wahrend die Sage lauft. Abge-
sagtes Material kann sich zwischen Sdgeblatt und Anschlagschiene oder in
der Schutzabdeckung festsetzen und beim Entfernen Ihre Finger in das Sage-
blatt ziehen. Schalten Sie die Sage aus und warten Sie, bis das Sageblatt zum
Stillstand gekommen ist, bevor Sie das Material entfernen.

ACHTUNG! Bearbeiten Sie keine Werkstiicke, die dinner als 2 mm sind!



Riickschlag — Ursachen und entsprechende Sicherheitshinweise

Ein Rickschlag ist die plétzliche Reaktion des Werkstiicks infolge eines hakenden,
klemmenden Sdgeblattes oder eines bezogen auf das Sageblatt schrag geflihrten
Schnitts in das Werkstlick oder wenn ein Teil des Werkstiicks zwischen Sageblatt
und Parallelanschlag oder einem anderen feststehenden Objekt eingeklemmt wird.
In den meisten Fdllen wird bei einem Riickschlag das Werkstiick durch den hinteren
Teil des Sageblatts erfasst, vom Maschinentisch angehoben und in Richtung des
Bedieners geschleudert. Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehlerhaf-
ten Gebrauchs der Tischkreissdge. Er kann durch geeignete VorsichtsmaRnahmen,
wie nachfolgend beschrieben, verhindert werden.

Stellen Sie sich nie in direkte Linie mit dem Sageblatt. Halten Sie sich
immer auf der Seite zum Sdgeblatt, auf der sich auch die Anschlagschie-
ne befindet. Bei einem Riickschlag kann das Werkstlick mit hoher Geschwin-
digkeit auf Personen geschleudert werden, die vor und in einer Linie mit dem
Sageblatt stehen.

Greifen Sie niemals tber oder hinter das Sageblatt, um das Werkstiick
zu ziehen oder zu stiitzen. Es kann zu unbeabsichtigter Beriihrung mit dem
Sdgeblatt kommen oder ein Rickschlag kann dazu flihren, dass Ihre Finger in
das Sageblatt gezogen werden.

Halten und driicken Sie das Werkstiick, welches abgesagt wird, niemals
gegen das sich drehende Sageblatt. Driicken des Werkstiicks, welches ab-
gesagt wird, gegen das Sageblatt fihrt zu Verklemmen und Riickschlag.
Richten Sie die Anschlagschiene parallel zum Sageblatt aus. Eine nicht
ausgerichtete Anschlagschiene driickt das Werkstlick gegen das Sageblatt
und erzeugt einen Riickschlag.

ACHTUNG! Fugenschnitte, Ausnuten oder Auftrennen im Umschlagver-
fahren sind mit dem Maschinentisch nicht erlaubt!

Seien Sie besonders vorsichtig beim Sagen in nicht einsehbare Bereiche
zusammengebauter Werkstiicke. Das eintauchende Sageblatt kann in Ob-
jekte sdgen, die einen Riickschlag verursachen kénnen.

Stiitzen Sie groRe Platten ab, um das Risiko eines Riickschlags durch ein
klemmendes Sageblatt zu vermindern. GroRe Platten konnen sich unter ih-
rem Eigengewicht durchbiegen. Platten missen (iberall dort abgestitzt wer-
den, wo sie die Tischoberflache iiberragen.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Sdgen von Werkstiicken, die ver-
dreht, verknotet, verzogen sind oder nicht iiber eine gerade Kante verfii-
gen, an der sie mit einem Gehrungsanschlag oder entlang einer An-
schlagschiene gefiihrt werden kénnen. Ein verzogenes, verknotetes oder
verdrehtes Werkstuck ist instabil und fiihrt zur Fehlausrichtung der Schnittfu-
ge mit dem Sdgeblatt, Verklemmen und Riickschlag.

Sagen Sie niemals mehrere aufeinander oder hintereinander gestapelte
Werkstiicke. Das Sageblatt konnte ein oder mehrere Teile erfassen und einen
Riickschlag verursachen.

Wenn Sie eine Sdge, deren Sdgeblatt im Werkstiick steckt, wieder star-
ten wollen, zentrieren Sie das Sageblatt im Sagespalt so, dass die Sage-
zahne nicht im Werkstiick verhakt sind. Klemmt das Sageblatt, kann es das
Werkstiick anheben und einen Riickschlag verursachen, wenn die Sdge erneut
gestartet wird.

Halten Sie Sageblatter sauber, scharf und ausreichend geschrankt. Ver-
wenden Sie niemals verzogene Sageblatter oder Sageblatter mit rissigen
oder gebrochenen Zahnen. Scharfe und richtig geschrankte Sageblatter mi-
nimieren Klemmen, Blockieren und Riickschlag.

Sicherheitshinweise fiir die Bedienung von Tischkreissagen

Schalten Sie die Tischkreissage aus und trennen Sie diese vom Netz, be-
vor Sie den Tischeinsatz entfernen, das Sageblatt wechseln, Einstellun-
gen an Spaltkeil oder der Sageblattschutzabdeckung vornehmen und
wenn die Maschine unbeaufsichtigt gelassen wird. Vorsichtsmafnahmen
dienen der Vermeidung von Unfallen.

Lassen Sie die Tischkreissage nie unbeaufsichtigt laufen. Schalten Sie
das Elektrowerkzeug aus und verlassen es nicht, bevor es vollstandig
zum Stillstand gekommen ist. Eine unbeaufsichtigt laufende Sége stellt eine
unkontrollierte Gefahr dar.

Stellen Sie die Tischkreissage an einem Ort auf, der eben und gut be-
leuchtetet ist und wo Sie sicher stehen und das Gleichgewicht halten
konnen. Der Aufstellort muss genug Platz bieten, um die GroRe Ihrer
Werkstiicke gut zu handhaben. Unordnung, unbeleuchtete Arbeitsbereiche
und unebene, rutschige Boden kénnen zu Unfallen fiihren.
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Entfernen Sie regelmdRig Sagespane und Sagemehl unter dem Maschi-
nentisch und/oder von der Staubabsaugung. Angesammeltes Sagemehl ist
brennbar und kann sich selbst entziinden.

Sichern Sie die Tischkreissage. Eine nicht ordnungsgemaf gesicherte Tisch-
kreissage kann sich bewegen oder umkippen.

Entfernen Sie Einstellwerkzeuge, Holzreste usw. von der Tischkreissage,
bevor Sie diese einschalten. Ablenkung oder mégliche Verklemmungen kén-
nen gefahrlich sein.

Verwenden Sie immer Sdgeblatter in der richtigen GréRe und mit pas-
sender Aufnahmebohrung (z.B. rautenférmig oder rund). Sageblatter, die
nicht zu den Montageteilen der Sage passen, laufen unrund und fihren zum
Verlust der Kontrolle.

Verwenden Sie niemals beschddigtes oder falsches Sageblatt-Montage-
material, wie z. B. Flansche, Unterlegscheiben, Schrauben oder Muttern.
Dieses Sageblatt-Montagematerial wurde speziell fir lhre Sdge konstruiert, fiir
sicheren Betrieb und optimale Leistung.

Stellen Sie sich nie auf die Tischkreissage und benutzen Sie die Tisch-
kreissdge nicht als Tritthocker. Es kdnnen ernsthafte Verletzungen auftre-
ten, wenn das Elektrowerkzeug umkippt oder wenn Sie versehentlich mit dem
Sageblatt in Kontakt kommen.

Stellen Sie sicher, dass das Sageblatt in der richtigen Drehrichtung mon-
tiert ist. Verwenden Sie keine Schleifscheiben oder Drahtbiirsten mit der
Tischkreissage. Unsachgemdfe Montage des Ségeblattes oder die Benut-
zung von nicht empfohlenem Zubehor kann zu ernsthaften Verletzungen fih-
ren.

Produktspezifische Sicherheitshinweise

Verwenden Sie die Tischkreissdge nur mit ordnungsgemaR befestigter Schutz-
haube.

ACHTUNG! Uberpriifen Sie, ob das Kreissageblatt parallel zur Offnung in
der Spalteinlage montiert ist. Gegebenenfalls muss die Handkreissdge neu
ausgerichtet werden.

Stellen Sie sicher, dass der Parallelanschlag korrekt zusammengebaut und
parallel ausgerichtet ist.

Es sind keine anderen Schneidwerkzeuge auRer Kreissageblatter zugelassen.
Verwenden Sie das richtige Sageblatt fiir das zu bearbeitende Material.
Verwenden Sie nur ein Sdgeblatt mit einem Durchmesser entsprechend den
Angaben auf der verwendeten Handkreissége.

Verwenden Sie nur Sdgeblatter, die mit einer gleich groSen oder héheren
Drehzahl als der auf dem Elektrowerkzeug gekennzeichnet sind.

Verwenden Sie nur vom Hersteller empfohlene Sageblatter, die, falls sie zum
Schneiden von Holz oder dhnlichen Werkstoffen vorgesehen sind, der EN
847-1 entsprechen.

Beachten Sie, dass komplizierte Verdecktschnitt-Verfahren und Schneiden von
Schragen/Keilen nicht zuldssig sind.

Bearbeiten Sie keine anderen Materialien als Holz oder leicht zerspanbare
Kunststoffe.

Vermeiden Sie beim Sagen von Holz und Kunststoffen eine Uberhitzung der
Sdgezahne. Reduzieren Sie die Vorschubgeschwindigkeit, um zu vermeiden,
dass der Kunststoff schmilzt.

Fiihren Sie Langsschneiden mit Neigung nicht auf der Seite, zu der hin ge-
neigt wird, durch.

Tragen Sie geeignete personliche Schutzausristung: Gehdrschutz und Schutz-
brille.

Tragen Sie Schutzhandschuhe nur beim Hantieren mit Sageblattern.

SICHERHEITSHINWEISE FUR STICHSAGEN

Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen
unbedlngt die Sicherheitshinweise der verwendeten Stichsage.

Arbeiten Sie nicht mit einer beschadigten Stichsage.

Vermeiden Sie eine Uberlastung der Stichsage.

Stellen Sie sicher, dass Sie die Spalteinlage fiir Stichsdgen korrekt einsetzen.
Achten Sie darauf, dass das Stichsdgeblatt beim Sagen immer aus dem Mate-
rial herausragt.



SICHERHEITSHINWEISE FUR OBERFRASEN

/\ WARNUNG
Verletzungsgefahr durch Verwendung anderer Parallel-Frasanschldage!

Wenn Sie den Maschinentisch mit anderen Parallel-Frasanschlagen verwenden,
besteht Verletzungsgefahr!

Verwenden Sie den Maschinentisch als Frastisch ausschlieBlich in Verbin-
dung mit dem Parallel-Frasanschlag von wolfcraft
(Art. Nr. 6901000)!

— Beachten Sie neben diesen maschinenspezifischen Sicherheitshinweisen
unbedingt die Sicherheitshinweise der verwendeten Oberfrase.

— Seien Sie immer darauf vorbereitet, dass beim Frasen das Werkstiick unerwar-
tet und pldtzlich aufer Kontrolle geraten und zurtickschlagen kann.

— Verwenden Sie den Maschinentisch nicht zum Bogenfrasen!

— Fiihren Sie Frasarbeiten daher ausschlieRlich mit dem als Zubehor erhaltlichen
Parallel-Frasanschlag (Art.-Nr. 6901000) durch, um Riickschlage sowie eine
Beriihrung des Frasers mit der Hand zu verhindern.

— Beachten Sie die Original-Bedienungsanleitung des Parallel-Frasanschlags
(Art.-Nr. 6901000) zur korrekten Montage.

— Verwenden Sie keine Oberfrasen mit mehr als 1800 W und mehr als 230 V.

— Verwenden Sie keine Frdser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm!

— Beachten Sie, dass der Vorschub nur gegen die Drehrichtung des Frdsers er-
folgen darf.

— Wahlen Sie die mitgelieferten Einlegeringe im Verhaltnis zur GroRe des Fras-
werkzeugs aus. Fiir ein sicheres Arbeiten muss der kleinstmdgliche Einlegering
verwendet werden.

— Verwenden Sie nur scharfe, gewartete und nach den Angaben des Werk-
zeugherstellers eingestellte Fraswerkzeuge.

— Beachten Sie bei den verwendeten Geraten und Werkzeugen, die auf dem
Produkt, der Verpackung oder in der Bedienungsanleitung angegebenen Da-
ten Uber Min.-/Max.-Drehzahl und Drehrichtung.

— Beachten Sie, dass eine falsche Verwendung von Fraswerkzeugen, Werkstick
und Vorrichtungen zur Werkstlckfiihrung zu einer geféhrlichen Situation fih-
ren kann.

— Halten Sie wahrend des Frasens am Anschlag die Hande fern vom Fraswerk-
zeug.

— Verwenden Sie sofern mdglich beim Frasen die Tischdruckschuhe zusétzlich
zum Parallel-Frasanschlag.

— Stiitzen Sie lange Werkstiicke auf der Abnahmeseite ab, um gefdhrliche Situa-
tionen durch unkontrolliertes Abkippen zu verhindern. Die Abstitzung muss
stabil stehen und dieselbe Hohe wie der Maschinentisch aufweisen, z. B. der
Rollenbock (Art.-Nr. 6102300).

— Bearbeiten Sie nur Werkstiicke, die aufgrund ihrer GroRe und ihres Gewichtes
von einer Person sicher gehalten und gefiihrt werden kdnnen.

— Wahlen Sie dem Werkzeug und dem Werkstiick entsprechend die richtige
Drehzahl aus. In der Bedienungsanleitung Ihrer Oberfrase finden Sie genaue
Drehzahlabmessungen.

— Beachten Sie die maximalen Werkstiickabmessungen (siehe Technische Da-
ten).

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH
Verwenden Sie den MASTER cut 2200 fiir folgende Einsatzfalle:
— Montage einer Handkreissage mit Spaltkeil auf der Maschinenplatte mit max.
200 mm Sageblattdurchmesser und bis max. 70 mm Schnitttiefe. Verwenden
Sie nur Sagen innerhalb der genannten maximalen GrundplattenmalSe
(Abb. 2.29). Es muss die entsprechende Spalteinlage verwendet werden. Er ist
somit eine stationdre Tischkreissage.
— Einsatz als Kreissagetisch fir Handkreissdgen ohne Spaltkeil. Verwenden Sie
den Maschinentisch in diesem Zusammenhang ausschlieRlich mit dem Zube-
hor separater Spaltkeil (Art.-Nr. 6916000 fiir Handkreissdgen mit max. 159
mm Sageblattdurchmesser und einer Schnittbreite von min. 2,4 mm oder Art.-
Nr. 6917000 mit Sdgeblattdurchmessern von
min. 160 mm bis max. 200 mm, einer Schnittbreite von min. 2,4 mm und bis
max. 66 mm Schnitttiefe).
— Einsatz als Stichsdgetisch. Es muss die Spalteinlage fir Stichsagen und Ober-
frasen verwendet werden. Der Maschinentisch eignet sich fiir Stichsagen mit
den maximalen GrundplattenmafSen von 90 x 200 mm.

— Einsatz als Frastisch ausschlieRlich in Verbindung mit dem Parallel-Frasan-
schlag (Art.-Nr. 6901000) und Oberfrasen mit 230 V und maximal 1800 W.
Verwenden Sie keine Fraser mit einem Durchmesser von mehr als 27 mm. Es
muss die Spalteinlage fir Oberfrasen und Stichsagen mit den Einlegeringen
verwendet werden. Der Maschinentisch ist fir Oberfrasen mit einem Grund-
plattendurchmesser von max. 180 mm und einer Grundplattenhohe von max.
40 mm geeignet.

— Einsatz als Arbeitsstation zum Bearbeiten von Werkstiicken (z. B. Bohren,
Schleifen, etc.). Mit den im wolfcraft-Sortiment angebotenen Spannelementen
konnen Werkstiicke auf der Arbeitsplatte sicher festgespannt werden.

Es mssen die Herstellerangaben und die Sicherheitshinweise der verwendeten Ma-
schinen sowie die Sicherheitshinweise des Maschinentisches eingehalten werden.

VORHERSEHBARE FEHLANWENDUNG

Eine andere Verwendung als die im Kapitel BestimmungsgemaRer Gebrauch be-
schriebene gilt als verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung, dazu gehdren
z. B

— der Einbau von anderen elektronischen Geraten auRer Handkreissagen, Stich-
sagen, Oberfrasen in den Maschinentisch (z. B. keine Winkelschleifer, Tauch-
sagen, Sabelsagen, usw.)

— der Einbau von akkubetriebenen Maschinen

— der Einbau von Maschinen mit elektronischem Wiederanlaufschutz, beachten
Sie hierzu die Bedienungsanleitung des Maschinenherstellers

— das Sagen von runden Werkstiicken und Brennholz, da sie durch das rotieren-
de Sageblatt verdreht werden kdnnen

— die Durchfiihrung eines verdeckten Sageschnitts

— die Verwendung als Maschinenstander

— die Verwendung von Maschinen aulerhalb der angegebenen maximalen
GrundplattenmaRe

Fiir Sach- und / oder Personenschaden, die durch verniinftigerweise vorhersehbare
Fehlanwendung und aus der Nichtbeachtung der Betriebsanleitung resultieren,
ibernimmt der Hersteller keinerlei Haftung.

PRODUKTUBERSICHT

PRODUKTBESCHREIBUNG

Der MASTER cut 2200 ist ein Maschinentisch zur Montage einer Handkreissage, ei-
ner Stichsage oder einer Oberfrase und eine Arbeitsstation zum Bearbeiten von
Werkstucken. Die max. Belastung des Tisches betragt 120 kg.

LIEFERUMFANG

Packen Sie den MASTER cut 2200 aus dem Karton aus und Uberprtifen Sie den In-
halt auf Vollstandigkeit aller abgebildeten Teile (Abb. 1).

TECHNISCHE DATEN

Abmessungen aufgebaut 915 x 700 x 860 mm (Abb. 5)

(Breite x Tiefe x Hohe):

Abmessungen geklappt 800 x 580 x 200 mm (Abb. 5)

(Breite x Tiefe x Hohe):

Arbeitsflache: 780 x 540 mm (Abb. 5)

Max. Schnittkapazitat bei 0°: Tischkreissdge 57 mm

Max. Schnittkapazitat bei 45°: Tischkreissage 35 mm

Sageblatt schwenkbar: 0° bis 45°

Max. Schnittbreite mit Parallelanschlag: Tischkreissage 370 mm

Max. Werkstlickabmessungen: 600 x 400 x 65 mm

(Frastisch)
Bohrungsdurchmesser der Spannldcher: 20 mm
Bohrungsraster der Spannldcher: 128/128 mm (horizontal/vertikal)
Belastbarkeit: 120 kg
Gewicht: 17 kg
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GENERAL INFORMATION
INTRODUCTION

/\ WARNING

In addition to this manual, also observe all the safety information, instruc-
tions, illustrations and technical data that were supplied with the power
tools used. Failure to comply with the instructions can lead to electric shock,
fire and/or serious injury.

Keep the operating instructions in a safe place for future reference.

These operating instructions describe the MASTER cut 2200 machine table (here-
after also referred to as "Product” or «“Table").

The purpose of the figures in this operating manual is to help you better under-
stand the topics and step sequences. The representations in the figures are ex-
amples and may deviate slightly from the actual appearance of your product.

The term “power tool” used in the safety information refers to electric tools oper-
ated with mains power (with mains power cable).

SYMBOLS AND MEANINGS

/\ WARNING

WARNING

...means that there is risk of severe to life-threatening injury.

/\ CAUTION

CAUTION

...means that there is risk of minor to moderate injury.

NOTICE
NOTICE

...indicates important information (e.g. risk of property damage), but not hazards.

Use only circular handsaws with a max. saw blade diameter of 200
mm.

Before each cut, adjust the cutting depth of your circular handsaw so
that the circular saw blade protrudes max. 4 mm out of the workpiece.

Use only circular handsaws with an integrated riving
knife.

Use as a milling table only in conjunction with the parallel
milling guide (art. no. 6901000).

Do not cut more than 5 mm into the worktop.

Do not sit on the table.

ch
:g Do not stand on the table.
.
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Do not apply weight to the table unevenly.

Do not apply a load of more than 120 kg to the table.

Information

This symbol indicates information that helps you to quickly and safely
perform your tasks.

Warning of a danger

This symbol indicates a general hazard that, if not avoided, could res-
ultin injury.

Observe instructions!

This symbol indicates that the operating instructions must be followed.

Wear safety goggles!

This symbol indicates that you have to wear safety goggles.

Wear ear protection!

This symbol indicates that you have to wear ear protection.

Wear protective mask

This symbol indicates that you have to wear a protective mask.

Disconnect mains plug

Pull the plug when the device is not in use.

Do not use the table for cutting firewood.

Use only circular handsaws with a max. cutting depth of 70 mm.

SAFETY

GENERAL SAFETY INFORMATION FOR POWER TOOLS

Workplace safety

— Keep your work area clean and well lit. Untidy or dark work areas can lead
to accidents.

— Do not use power tools in explosive atmospheres that contain flam-
mable liquids, gases or dusts. Power tools generate sparks that can ignite
dust or vapours.

— Keep children and other persons at a safe distance when using the
power tool. If you are distracted, you may lose control of the power tool.

Electrical safety

— The plug of the power tool must fit into the socket. The plug must not
be tampered with in any way. Do not use adapter plugs together with
earthed power tools. Unmodified plugs and matching sockets reduce the
risk of electric shock.

— Avoid making physical contact with earthed surfaces such as pipes,
heaters, cookers and refrigerators. There is increased risk of electric shock
when your body is earthed.

— Keep power tools out of the rain and away from wet environments. Wa-
ter penetrating into a power tool increases the risk of electric shock.

— Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying, pulling or un-
plugging the power tool. Keep cord away from heat, oil, sharp edges
and moving parts. Damaged or entangled cords increase the risk of electric
shock

— When working with a power tool outside, use only extension cords that
are suitable for outdoor use. Using an extension cord that is suitable for
outdoor use reduces the risk of electric shock.

— Ifitis unavoidable to use a power tool in a wet environment, use a re-
sidual-current circuit breaker. It will reduce the risk of electric shock.



Personal safety

Stay alert, watch what you are doing and use common sense when op-
erating a power tool. Do not use a power tool if you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication. A moment of inattention
when using the power tool may result result in serious injuries.

Use personal protective equipment and always wear eye protection.
Wearing protective equipment such as a dust mask, non-skid safety shoes,
hard hat or hearing protection as appropriate for the type of power tool and
its application reduces the risk of personal injuries.

Prevent unintentional starting. Ensure that the power switch of the
power tool is in the OFF position before connecting to the power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool. Carrying power tools
with your finger on the switch or energising power tools that have the switch
on invites accidents.

Remove the adjusting tools or spanners before switching on the power
tool. A tool or spanner left in a rotating part of the power tool can cause in-
jury.

Avoid working with an abnormal posture. Ensure that you have secure
footing and proper balance at all times. This enables you to better control
the power tool in unexpected situations.

Wear suitable clothing. Never wear loose clothing or jewellery. Keep
hair and clothing away from moving parts. Loose clothing, jewellery or
long hair can get caught in moving parts.

If the design of the power tool allows for the connection of dust extrac-
tion and collection equipment, these have to be connected and properly
used. Using dust extraction equipment can reduce hazards posed by dust.
Even if you are very familiar with the power tool from frequent use, do
not fall into the trap of a false sense of safety and do not disobey the
safety rules for using power tools. Careless action can cause severe injury
within fractions of a second.

Power tool use and care

Do not force the power tool. Use the correct power tool for your task.
You will be able to do the work better and more safely when using the correct
power tool, in compliance with its rating.

Do not use a power tool with a defective switch. A power tool that cannot
be switched on or off is dangerous and has to be repaired.

Disconnect the plug from the electric socket and/or remove the battery,
if detachable, from the power tool before adjusting the tool, changing
accessories or storing the power tool. This precautionary measure prevents
the power tool from being started accidentally.

When not in use, store power tools out of reach of children. Do not al-
low persons who are unfamiliar with the power tool or these instruc-
tions to use the power tool. Power tools are dangerous if used by inexperi-
enced persons.

Maintain power tools and accessories with great care. Check that mov-
ing parts are working properly and no binding occurs; check for parts
that are broken or damaged such that the function of the power tool is
affected. Have damaged parts repaired before using the power tool.
Many accidents are the result of poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Diligently maintained cutting tools with
sharp cutting edges are less likely to bind and easier to control.

Use power tools, accessories, attachments etc. in accordance with these
instructions. Take the work conditions and the task to be performed into
account. Using power tools for applications other than the intended use can
result in hazardous situations.

Keep handles and grasping surfaces dry, clean and free of oil and
grease. When handles and grasping surfaces are slippery, it is not possible to
ensure safe operation and control of the power tool in unexpected situations.

Service

Have your power tool repaired only by qualified specialists, using only
original replacement parts. This ensures the power tool remains safe to use.

GENERAL SAFETY INFORMATION FOR THE MACHINE TABLE

Correctly assemble and set up the machine table before installing the power
tool. Correct assembly and setup is important to prevent the table from col-
lapsing.

Fasten the power tool securely to the machine plate before using it. If the
power tool slips on the machine plate, loss of control can result.
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Place the machine table on a firm, level and horizontal surface. If the machine
table can slip or wobble, the power tool or workpiece cannot be controlled
evenly and safely.

Avoid overloading the machine table and never use it as a ladder or support.
Placing excess weight on the machine table or standing on it can cause the
centre of gravity of the table to shift upward, causing it to tip over.

Do not use the tool on materials other than wood or easily machined plastics.
Exception: With the jigsaw only, it is permitted to cut easily machined metal
(such as aluminium), provided that a suitable saw blade is used.

Do not remove loose fragments, chips or similar materials from the area
around the moving saw blade by hand.

The machines used must comply with DIN EN 62841-1. Devices manufactured
after 1995 must bear a CE mark.

Do not use the saw “freehand” - in other words, do not guide the workpiece
by hand only, but also use the parallel guide or angle stop.

Take care not to pinch your hands when folding up and unfolding the ma-
chine table or inserting the machine plate.

Before each sawing or routing operation, make sure that there are no objects
on the worktop.

Do not stop the saw blades by applying lateral pressure after switching off the
drive.

Only use tools for their actual intended purpose.

Use only saw blades that are in perfect condition; the body of the saw blade
must be thinner and the tooth set must be wider than the thickness of the riv-
ing knife.

Regularly check that all screws are securely fastened.

Never use your machine table improperly or for an unintended purpose.
Remove all unnecessary items from the machine table.

Do not use the table for cutting firewood.

Do not use the machine table for cutting round pieces of wood.

Use only the safety switch to switch the power tools on and off.

To permanently fix the power tool's switch in the ON position, use only the
supplied switch clamp.

Replace damaged gap inserts with new ones.

When working with narrow workpieces, always use a push stick.

Make sure the eccentric levers for fixing the table legs in position are closed
and tightened. If necessary, retighten the eccentric levers.

Before starting to work, make sure that the circular handsaw, the router or
the jigsaw is properly attached to the machine plate.

Observe the maximum permitted workpiece dimensions (see Technical Data).
Use the various gap inserts exclusively for their respective intended purpose,
as graphically depicted on each gap insert.

When not in use, hang the push stick, the gap inserts or the angle stop on the
screw hooks provided for this purpose.

Do not use the machine table outdoors in the rain or in damp conditions.
Before starting to work, make sure that the screws used to mount the ma-
chine plate to the machine table have been securely tightened.

Make sure that you use the appropriate gap insert for the respective machine.
CAUTION There is a risk of tipping when using protruding workpieces. Make
sure that lateral clamping and machining of laterally clamped workpieces
does not result in the machine table becoming unbalanced.

Make sure that you do not apply excessive clamping pressure when fastening
fragile materials. Risk of splinters

Place heavy objects on the machine table with care and ensure an even load
on the tabletop.

Do not saw more than 5 mm into the machine table as this will damage the
aluminium profile.

Be careful when inserting and removing the machine plate: there is risk of
crush and cut injuries.

For transport, make sure the legs have been correctly locked in place under-
neath the machine table and have been fixed in position with the hook and
loop straps.

Before transporting the machine table, remove all loose parts that cannot
safety be fastened to it.

Do not carry the folded machine table on one side by the legs, but instead
use two hands to hold it at the right and left on the aluminium profile.



SAFETY INFORMATION FOR CIRCULAR HANDSAWS

Apart from these machine-specific safety instructions, also observe the
safety instructions for the circular handsaw used.

Always use circular handsaws with a riving knife, max. saw blade diameter of
200 mm and max. cutting depth of 70 mm.

Do not use saws with base plate dimensions greater than the maximum val-
ues indicated (Fig. 2.29).

Support long workpieces on the receiving side so that they lie flat; e.g. with a
wolfcraft roller trestle (art. no. 6102300).

Avoid overloading the circular handsaw.

Do not use grinding wheels.

Use only recommended saw blades and select them depending on the mater-
ial to be sawn.

SAFETY INFORMATION FOR CIRCULAR BENCH SAWS

Safety information relevant to the protective cover

Leave protective covers mounted. Protective covers must be in proper
working order and correctly mounted. Loose, damaged or poorly function-
ing protective covers must be repaired or replaced.

Always use the saw blade protective cover and the riving knife for
through cuts. The protective cover and other safety devices reduce the risk of
injuries for through-cutting where the blade saws through the entire thickness
of the workpiece.

After completing operations which required removing the protective
cover or the riving knife, immediately reinstall the protective system. The
protective cover and riving knife reduce the risk of injuries.

CAUTION The machine table must not be used for cutting joints, making
slits or slicing wood during timber handling.

Before switching on the power tool, make sure that the saw blade is not
touching the protective cover, the riving knife or the workpiece. Acci-
dental contact between these components and the saw blade can result in an
unsafe situation.

Adjust the riving knife as described in these operating instructions. In-
correct spacing, position and alignment may result in the riving knife failing
to effectively prevent kickback.

In order for the riving knife to be able to work, it must act on the work-
piece. The riving knife will have no effect for cuts in workpieces that are too
short to allow the riving knife to engage. Under these conditions, the riving
knife is not able to prevent kickback.

Use the appropriate saw blade for the riving knife. In order for the riving
knife to work carrectly, the saw blade diameter must match the relevant riving
knife, the body of the saw blade must be thinner than the riving knife and the
tooth width must be greater than the riving knife thickness.

Safety information for saw operations

DANGER: Do not place your fingers or hands near the saw blade or in
the sawing area. A moment of inattention or a slip could result in your hand
being propelled towards the saw blade and result in serious injuries.

Feed the workpiece to the saw blade against the direction of rotation
only. Feeding the workpiece in the same direction as the saw blade's direc-
tion of rotation above the machine table can result in the workpiece and your
hand being drawn into the saw blade.

Never use the mitre stop to feed the workpiece when making rip cuts
and never additionally use the parallel guide as a length stop when
making cross cuts with the mitre stop. Simultaneously guiding the work-
piece using the parallel guide and the mitre stop increases the probability of
the saw blade binding and kickback occurring.

When making rip cuts, always exert the workpiece feeding force
between the stop rail and saw blade. Use a push stick if the distance
between the stop rail and saw blade is less than 150 mm, and a push
block if the distance is less than 50 mm. These work aids ensure that your
hand remains a safe distance from the saw blade.

Only use the push stick supplied by the manufacturer or another push
stick manufactured according to instructions. The push stick ensures suffi-
cient distance between your hand and the saw blade.

Never use a damaged or partially sawn-off push stick. A damaged push
stick can break and result in your hand coming into contact with the saw
blade.
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— Do not work “freehand”. Always use the parallel guide or the mitre stop
to position and guide the workpiece. "Freehand" means supporting or
guiding the workpiece using the hands instead of using a parallel guide or
mitre stop. Freehand sawing will result in misalignment, binding and kick-
back.

— Never reach around or over a rotating saw blade. Reaching for a work-
piece can result in unintentional contact with a rotating saw blade.

— « Support long and/or wide workpieces at the back and/or side of the
machine table to keep them horizontal. Long and/or wide workpieces tend
to tilt at the edge of the machine table; this results in loss of control, saw
blade binding and kickback.

— Feed the workpiece at an even pace. Do not bend or turn the workpiece.
If the saw blade jams, switch off the power tool immediately, pull out
the mains plug and remove the cause of the jam. Saw blade binding at
the workpiece can result in kickback or a blocked motor.

— Do not clear away cut-off material while the saw is running. Cut-off ma-
terial can settle between the saw blade and stop rail (fence) or in the protect-
ive cover and can draw your finger into the saw blade if you attempt to clear
it away. Switch off the saw and wait until the saw blade has come to a stop
before clearing the material.

— CAUTION Do not process workpieces less than 2 mm in thickness.

Kickback — Causes and related safety information

Kickback is a sudden reaction of the workpiece due to a pinched, jammed saw
blade or misaligned line of cut in the workpiece with respect to the saw blade or
when a part of the workpiece binds between the saw blade and the parallel guide
or other fixed object. In most cases of kickback, the workpiece is lifted from the
machine table by the rear section of the saw blade and is propelled towards the
user. Kickback is the result of misuse of the circular table saw or incorrect opera-
tion. It can be prevented through suitable precautions, as described below.

— Never stand in a direct line with the saw blade. Always keep stay on the
same side of the saw blade as the stop rail. Kickback can cause the work-
piece to be flung at high speed towards people standing in front of and in
line with the saw blade.

— Never reach over or behind the saw blade to pull or support the work-
piece. This can result in unintentional contact with the saw blade or kickback
can result in your fingers being drawn into the saw blade.

— Never hold and push the workpiece being sawn against the rotating
saw blade. Pushing the workpiece being sawn against the saw blade will res-
ult in binding and kickback.

— Align the stop rail parallel to the saw blade. An unaligned stop rail will
push the workpiece against the saw blade and cause kickback.

— CAUTION The machine table must not be used for cutting joints, making
slits or slicing wood during timber handling.

— Exercise particular care when sawing in non-visible areas of assembled
workpieces. The protruding saw blade may cut into objects that can cause
kickback.

— Support large boards to reduce the risk of kickback due to a jammed
saw blade. Large boards can bend under their own weight. Boards must be
supported wherever they project past the table surface.

— Exercise particular care when sawing workpieces that are twisted, knot-
ted or warped or that do not have a straight edge for guiding with a
mitre stop or along a stop rail. A twisted, knotted or warped workpiece is
unstable and will result in misalignment of the kerf with the saw blade, bind-
ing and kickback.

— Never saw several workpieces stacked one on top of each other or one
behind the other. The saw blade could pick up one or more parts and cause
kickback.

— If you want to restart a saw whose blade is positioned in the workpiece,
centre the saw blade in the kerf in such a way that the saw teeth are
not engaged in the workpiece. If the saw blade binds, it can lift the work-
piece and cause kickback when the saw is restarted.

— Keep the saw blades clean, sharp and ensure the tooth set is adequate.
Never use warped saw blades or saw blades with cracked or broken
teeth. Sharp saw blades with correct tooth set reduce binding, blocking and
kickback.



SAFETY INFORMATION FOR OPERATING CIRCULAR BENCH SAWS

Switch off the circular bench saw and disconnect it from the mains be-
fore removing the table insert, changing the saw blade, adjusting the
riving knife or saw blade protective cover and if the machine is going to
be left unattended. Precautions help to avoid accidents.

Never leave the circular bench saw running unattended. Switch off the
power tool and wait until it has come to a complete stop before leaving
it. An unattended saw is an uncontrolled hazard.

Install the circular bench saw in a location that is flat and well lit, where
you can stand securely and maintain your balance. The installation loca-
tion must offer enough space to handle the size of your workpieces. Un-
tidy, unlit work areas and uneven, slippery floors can result in accidents.
Remove sawdust and shavings from under the machine table and/or
from the dust extractor at regular intervals. Piled-up sawdust is flammable
and can ignite spontaneously.

Secure the circular bench saw. A circular bench saw that has not been se-
cured properly can move or tip over.

Remove adjusting tools, wood scraps, etc. from the circular bench saw
before switching it on. Distractions or possible jams can be dangerous.
Always use saw blades of the correct size and with the appropriate loc-
ating hole (e.g. diamond-shaped or round). Saw blades that are not com-
patible with the saw's mounting hardware will run off-centre and result in
loss of control.

Never use damaged or the wrong saw blade mounting materials such as
flanges, washers, nuts or screws. This saw blade mounting material has
been designed specifically for your saw, for safe operation and optimum per-
formance.

Never climb onto the circular bench saw and do not use the circular
bench saw as a step stool. Serious injuries can occur if the power tool tips
over or if you accidentally come into contact with the saw blade.

Make sure that the saw blade is mounted in the correct direction of ro-
tation. Do not use grinding wheels or wire brushes with the circular
bench saw. Improper mounting of the saw blade or using accessories that
are not recommended can result in serious injuries.

Product-specific safety information

Only use the circular bench saw with the safety shield properly installed.

CAUTION Check whether the blade of the circular saw is mounted paral-
lel to the opening in the gap insert. If necessary, re-align the circular hand-
Saw.

Make sure that the parallel guide has been assembled correctly and is aligned
in parallel.

Only circular saw blades are allowed as cutting tools.

Use the correct saw blade for the material to be cut.

Use only saw blades with a diameter that matches the specifications on the
circular handsaw used.

Use only saw blades that are rated with an equal or higher speed than the
speed of the power tool.

Use only saw blades recommended by the power tool manufacturer and that
comply with EN 847-1 if they are to be used to cut wood or similar materials.

Keep in mind that it is not permitted to perform complicated concealed cut
procedures or to cut bevels/wedges.

Do not use the tool on materials other than wood or easily machined plastics.

When cutting wood and plastics, prevent overheating of the saw teeth. Re-
duce the feed to prevent the plastic from melting.

When making longitudinal cuts at an angle, do not stand on the side towards
which the saw is angled.

Wear suitable personal protective equipment, hearing protection and goggles.
Only wear protective gloves when handling saw blades.

SAFETY INFORMATION FOR JIGSAWS

Apart from these machine-specific safety instructions, also observe the
safety instructions for the jigsaw used.

Never work with a damaged jigsaw.

Avoid overloading the jigsaw.

Make sure that you install the gap insert for jigsaws correctly.

When cutting, make sure that the jigsaw blade always protrudes from the ma-
terial.
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SAFETY INFORMATION FOR ROUTERS

/\ WARNING

Risk of injury when using other parallel milling guides

There is risk of injury if you use the machine table with other parallel milling
guides.

Use the machine table as a milling table only in conjunction with the parallel
milling guide from wolfcraft (art. no. 6901000).

Apart from these machine-specific safety instructions, also observe the
safety instructions for the router used.

Always be aware that the workpiece may unexpectedly get out of control dur-
ing the routing process and be kicked back.

Do not use the machine table for curved work.

Carry out the routing work exclusively with the parallel milling guide available
as an accessory (art no. 6901000), to prevent kickback and to prevent your
hands from touching the router bit.

Observe the original instruction manual of the parallel milling guide (art. no
6901000) to ensure correct installation.

Do not use routers with a rating of more than 1800 W and a voltage of more
than 230 V.

Do not use router bits with a diameter exceeding 27 mm.

Keep in mind that the feed must be against the direction of rotation of the
router bit.

From the supplied spacer rings, select one appropriate for the size of the
router tool. Safe work requires selecting the smallest possible spacer ring.

Use only sharp and properly maintained routing tools that have been set in
accordance with the tool manufacturer’s instructions.

Observe the data concerning the minimum/maximum speed and the direction
of rotation indicated directly on the equipment and tools used, or on their
packaging, or as detailed in the operating instructions.

Please be aware that the improper use of routing tools, of workpieces and of
the guiding devices for the workpiece may cause dangerous situations.

When routing close to the guide, keep your hands away from the routing tool.
If possible, use table pressure shoes in addition to the parallel milling guide
while routing.

Support long workpieces on the receiving side to prevent dangerous situ-
ations caused by accidental tipping over. The support must rest on stable
ground and have the same height as the machine table, e.g. the roller trestle
(art. no. 6102300).

Only process workpieces that, considering their weight and size, can be held
and guided safely by one person.

Choose the correct speed that is appropriate for the tool and workpiece. Refer
to the operating manual of your router for the exact speed specifications.
Observe the maximum permitted workpiece dimensions (see Technical Data).



INTENDED USE

Use the MASTER cut 2200 for the following applications:

Mounting a circular handsaw with riving knife on the machine plate with a
max. saw blade diameter of 200 mm and max. cutting depth of 70 mm. Do
not use saws with base plate dimensions greater than the maximum values
indicated (Fig. 2.29). The appropriate gap insert must be used. This makes it a
stationary circular bench saw.

Use as a circular bench saw for circular handsaws without a riving knife. In
this context, use the machine table only in conjunction with separate riving
knife accessory (art. no. 6916000 for circular handsaws with a saw blade dia-
meter of max. 159 mm and a cutting width of 2.4 mm, or art. 6917000 with
a saw blade diameter of min. 160 mm to max. 200 mm, a min. cutting width
of min. 2.4 mm and max. cutting depth of 66 mm).

Use as a jigsaw table. The gap insert for jigsaws and routers must be used.
The machine table is suitable for jigsaws with max. base plate dimensions of
90 x 200 mm.

Use as a router table only in conjunction with the parallel milling guide (art.
no. 6901000) and for routers with 230 V and max. 1800 W. Do not use
router bits with a diameter exceeding 27 mm. The router and jigsaw gap in-
sert with the spacer rings must be used. The machine table is suitable for
routers with a base plate diameter of max. 180 mm and a base plate height
of max. 40 mm.

Use as a work station for machining workpieces (e.g. drilling, sanding, etc.).
Workpieces can be clamped securely to the worktop using the clamping ac-
cessories available in the wolfcraft range.

Observe the manufacturer’s safety instructions for the machines used, as well as
the safety instructions for the machine table.

FORESEEABLE MISUSE

Any use other than that described in the chapter on intended use is considered
reasonably foreseeable misuse, e.g.:

Installing electronic devices other than circular handsaws, jigsaws and routers
on the machine table (e.g. no angle grinders, no plunge saws, no reciprocat-
ing saws, etc.)

Installing battery-operated machines

Installing machines with electronic start-up protection; observe the operating
instructions of the machine manufacturer

Sawing round workpieces and firewood, as there is risk of the rotating saw
blade turning them

Sawing a concealed cut

Using the table as machine stand

Using machines with dimensions that exceed the specified maximum base
plate dimensions

The manufacturer does not accept any liability for property damage or personal in-
jury resulting from reasonably foreseeable misuse or from failure to observe the op-
erating instructions.
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PRODUCT OVERVIEW

PRODUCT DESCRIPTION

The MASTER cut 2200 is both a machine table intended for mounting a circular
handsaw, a jigsaw or a router, and a work station for machining workpieces. The
max. load of the table is 120 kg.

SCOPE OF DELIVERY

Take the MASTER cut 2200 out of the cardboard box and check that the contents
are complete and all illustrated parts are included (Fig. 1).

TECHNICAL DATA

Dimensions when set up for use (width x
depth x height):

915 x 700 x 860 mm (Fig. 5)

Dimensions when folded up (width x
depth x height):

800 x 580 x 200 mm (Fig. 5)

Worktop dimensions: 780 x 540 mm (Fig. 5)

Max. cut capacity at 0°: Circular bench saw 57 mm

Max. cut capacity at 45°: Circular bench saw 35 mm

Saw blade, tiltable: 0° to 45°

Max. cutting width with parallel guide: |Circular bench saw 370 mm

Max. workpiece dimensions: 600 x 400 x 65 mm (router table)

Bore diameter of clamping holes: 20 mm

Pattern of the clamping holes: 128 /128 mm (horizontal / vertical)
Maximum load: 120 kg

Weight: 17 kg
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INFORMATIONS GENERALES ~—

INTRODUCTION ( ) Utilisez uniquement des scies circulaires portatives avec des lames de
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/\ AVERTISSEMENT o B )

En-dehors de ces instructions, respectez toutes les consignes de sécurité, les ﬁ"m Réglez la profondeur de coupe de la scie circulaire portative avant
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Utilisez uniquement des scies circulaires portatives avec
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ment.

Ces instructions d'utilisation décrivent I'établi pour machine MASTER cut 2200 (dé-
signé dans ce qui suit par « produit » ou « établi »).

Les illustrations figurant dans ces instructions d'utilisation servent a mieux com-
prendre les éléments et les actions a effectuer. Les représentations de ces illustra-
tions ont valeur d'exemple et elles peuvent différer du produit réel.

Le terme « outil électrique » utilisé dans les consignes de sécurité fait référence aux
outils électriques fonctionnant sur le secteur (avec cable secteur).

SYMBOLES ET LEUR SIGNIFICATION

Utilisation en tant que table de fraisage uniquement en
association avec la butée de fraisage paralléle (référence
6901000).

Sciez 5 mm au maximum dans le plan de travail.
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Info !
Les notes portant ce symbole vous aident a effectuer vos activités rapi-
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Respecter les instructions ! Sécurité du poste de travail
Les remarques accompagnées de ce symbole indiquent que les instruc- — Maintenez la zone de travail propre et bien éclairée. Un espace de travail
tions d'utilisation doivent &tre respectées. mal rangé ou mal éclairé peut étre a I'origine d'accidents.

— Ne travaillez pas avec I'outil électrique dans des environnements explo-
sibles contenant des liquides, des gaz ou des poussiéres inflammables.

Les remarques accompagnées de ce symbole indiquent que le poprt de Les outils électriques produisent des étincelles qui peuvent mettre feu a la

lunettes de protection est obligatoire. pousSiere ou aux vapeurs.

— Pendant I'utilisation de I'outil électrique, maintenez les enfants et les

) o autres personnes a distance. Toute distraction peut vous faire perdre le
Les remarques accompagnées de ce symbole indiquent que le port contréle de I'outil électrique.

d'une protection auditive est obligatoire.

Porter des lunettes de protection !

Porter un équipement de protection auditive !

. Sécurité électrique
Porter un masque de protection ! — Lafiche de I'outil électrique doit étre adapté a la prise de courant. La
Les remarques accompagnées de ce symbole indiquent que le port fiche ne doit &tre modifiée en aucune facon. N'utilisez pas d'adapta-
d’un masque de protection est obligatoire. teurs avec des outils électriques mis a la terre. Des fiches non modifiées et
des prises adaptées limitent le risque de choc électrique.

— Evitez tout contact avec des surfaces mises a la terre telles que les
tubes, les appareils de chauffage, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. Le
risque de choc électrique est accru si votre corps est mis a la terre.

Ne |'utilisez pas pour couper du bois de chauffage. — Maintenez vos outils électriques a I'abri de la pluie et de I'humidité.

Toute pénétration d'eau dans un outil électrique augmente le risque de choc
électrique.

Débrancher la prise !

Débranchez la fiche lorsque vous n'utilisez pas I'appareil.
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N'utilisez pas le cable de branchement a mauvais escient pour transpor-
ter ou suspendre I'outil électrique ou pour retirer la fiche de la prise.
Eloignez le cable de branchement de la chaleur, de I'huile, des arétes
vives ou des piéces mobiles. Des cables de branchement endommagés ou
emmélés augmentent le risque de choc électrique

Si vous travaillez avec un outil électrique en extérieur, n'utilisez que des
rallonges adaptées a I'extérieur. L'utilisation d'une rallonge électrique
adaptée a une utilisation en extérieur réduit le risque de choc électrique.

Si I'exploitation de I'outil électrique dans un environnement humide ne
peut étre évité, utilisez un disjoncteur a courant de défaut. L'utilisation
d'un disjoncteur de courant de défaut réduit le risque de choc électrique.

Sécurité des personnes

Soyez prudent, faites attention a vos faits et gestes et faites preuve de
bon sens lorsque vous travaillez avec un outil électrique. Ne vous servez
jamais d'un outil électrique si vous étes fatigué, sous I'emprise de
drogues, d'alcool ou de médicaments. Tout moment d'inattention pendant
I"utilisation de I'outil électrique peut provoquer des blessures graves.

Portez toujours un équipement de protection individuelle et des lunettes
de protection. Le port d'un équipement de protection individuelle, comme
un masque anti-poussiére, des chaussures de sécurité antidérapantes, un
casque de sécurité ou une protection auditive, selon le type et I'utilisation de
I'outil électrique, réduit le risque de blessure.

Evitez toute mise en marche involontaire. Assurez-vous que |'outil élec-
trique est bien a I'arrét avant de le brancher sur secteur et/ou sur batte-
rie, de le prendre ou de le porter.Si vous avez le doigt sur l'interrupteur
lorsque vous portez I'outil électrique ou si vous connectez |'outil électrique a
I'alimentation électrique alors qu'il est allumé, vous risquez de provoquer des
accidents.

Retirez les outils de réglage ou les clés plates avant de mettre I'outil
électrique sous tension.Un outil ou une clé se trouvant dans une partie en
rotation de I'outil électrique peut provoquer des blessures.

Evitez d'adopter une posture non naturelle. Faites en sorte d'étre dans
une position stable qui vous permette de garder I'équilibre en toutes cir-
constances.Cela vous permet de mieux controler |'outil électrique en cas de
situations inattendues.

Portez des vétements adéquats. Ne portez ni vétement ample, ni bijou.
Gardez cheveux et vétements a I'écart des pieces en mouvement. Des vé-
tements amples, des bijoux ou des cheveux longs peuvent se prendre dans les
pieces mobiles.

Si des dispositifs d'aspiration et de collecte des poussiéres peuvent étre
installés, ils doivent étre connectés et utilisés correctement. L'utilisation
d'un systeme d'aspiration des poussieres peut réduire les risques liés a la
poussiere.

Ne vous croyez pas faussement en sécurité et n'ignorez pas les regles de
sécurité applicables aux outils électriques, méme si vous connaissez
bien I'outil électrique en raison d'une utilisation fréquente. Toute négli-
gence peut entrainer des blessures graves en une fraction de seconde.

Utilisation et manipulation de I'outil électrique

Ne surchargez pas I'outil électrique. Utilisez I'outil électrique adapté
pour votre travail. Avec |'outil électrique adapté, vous travaillerez mieux et
en toute sécurité dans la plage de puissance spécifiée.

N'utilisez pas un outil électrique dont I'interrupteur est défectueux. Un
outil électrique qui ne peut plus étre allumé ou éteint est dangereux et doit
étre réparé.

Débranchez I'alimentation et/ou retirez la batterie amovible avant d'ef-
fectuer des réglages sur I'appareil, de changer les outils amovibles ou
de ranger 'outil électrique. Cette mesure de précaution permet d'éviter que
I'outil électrique ne démarre involontairement.

Rangez les outils électriques inutilisés hors de portée des enfants. Ne
permettez pas aux personnes qui ne maitrisent pas |'usage de I'appareil
électrique ou qui n‘ont pas lu les présentes instructions d'utiliser I'appa-
reil. Les outils électriques sont dangereux s'ils sont utilisés par des personnes
inexpérimentées.

Entretenez soigneusement les outils électriques et amovibles. Vérifiez
que les pieces mobiles fonctionnent correctement et ne sont pas blo-
quées, que les piéces ne sont pas cassées ou endommagées, afin d'as-
surer que le fonctionnement de I'outil électrique n'est pas perturbé.
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Faites réparer les pieces endommagées avant d'utiliser I'outil électrique.
De nombreux accidents surviennent en raison d'outils électriques mal entrete-
nus.

Conservez les outils de coupe aiguisés et propres. Les outils de coupe soi-
gneusement entretenus et aux arétes aiguisées se bloquent moins et sont plus
faciles a guider.

Utilisez les outils électriques, les accessoires, les outils amovibles, etc.
conformément a ces instructions. Tenez compte des conditions de travail
et du travail a effectuer. L'utilisation d'outils électriques pour des applica-
tions autres que celles prévues peut conduire a des situations dangereuses.
Gardez les poignées et les surfaces de préhension seches, propres et
exemptes d'huile et de graisse. Les poignées et les surfaces de préhension
glissantes empéchent une utilisation et un contréle sirs de I'outil électrique
dans des situations imprévues.

Entretien

Ne faites réparer votre outil électrique que par du personnel qualifié et
uniquement avec des pieces de rechange d'origine. Cela permet de garan-
tir un niveau de sécurité élevé pour |'outil électrique.

CONSIGNES DE SECURITE GENERALES RELATIVES A L'ETABLI

POU

R MACHINES

Assemblez correctement I'établi pour machines avant de monter I'outil élec-
trique sur celui-ci. Un assemblage correct est important pour éviter qu'elle ne
s'effondre.

Fixez I'outil électrique fermement sur la platine pour machine avant de I'utili-
ser. Un dérapage de |'outil électrique sur la platine pour machine peut provo-
quer une perte de controle.

Placez I'établi pour machines sur une surface plane, ferme et horizontale. Si
I'établi peut glisser ou est instable, il est impossible de guider I'outil électrique
ou la piece de maniere réguliére et sire.

Ne surchargez jamais I'établi pour machines et ni ne I'utilisez comme esca-
beau ou comme échafaudage. Si vous surchargez I'établi pour machines ou
montez sur celui-ci, cela peut déplacer son centre de gravité vers le haut et le
faire basculer.

Ne traitez jamais d'autres matériaux que le bois ou des matieres plastiques
faciles a usiner. Exception : Seule la scie sauteuse peut étre utilisée pour cou-
per des métaux facilement usinables (par exemple I'aluminium) si la lame de
la scie est adaptée.

Ne retirez jamais a la main les éclats, les copeaux ou les matériaux similaires
se trouvant en vrac a proximité de la lame de scie en rotation !

Les machines utilisées doivent répondre a la norme DIN EN 62841-1. Les ap-
pareils fabriqués a partir de 1995 doivent porter la mention CE.

Ne sciez pas « a main levée » : ne vous contentez pas de guider la piece a la
main, utilisez la butée paralléle ou la butée d'angle.

Veillez a ne pas vous coincer les doigts en dépliant ou en repliant I'établi ou
lorsque vous mettez en place la platine pour machines.

Vérifiez qu'aucun objet ne se trouve sur le plan de travail avant de commen-
cer a scier ou a fraiser.

Une fois le moteur coupé, ne freinez pas les lames de scie par une pression la-
térale !

Utilisez les outils uniquement aux fins pour lesquelles ils sont effectivement
prévus.

N'utilisez que des lames de scie exemptes de tout défaut ; le corps ne doit pas
étre plus épais que le couteau diviseur et la voie ne doit pas étre plus étroite
que son épaisseur.

Contrdlez régulierement que toutes les vis sont solidement serrées !

N'utilisez jamais I'établi pour machines de maniére inadéquate ou autrement
que pour l'usage prévu !

Retirez tous les objets dont vous n'avez pas besoin de I'établi pour machines.
Ne I'utilisez pas pour couper du bois de chauffage.

N'utilisez pas I'établi pour machines pour scier du bois rond.

Mettez les outils électriques employés en marche et a |'arrét uniquement au
moyen de I'interrupteur de sécurité.

Utilisez uniquement la pince d'enclenchement fournie pour maintenir I'inter-
rupteur de I'appareil en position « MARCHE ».

Remplacez les guides paralleles endommagés par de nouveaux guides paral-
leles.

Utilisez impérativement un baton poussoir pour usiner des pieces étroites.



Veillez a ce que les leviers excentriques de fixation des pieds de table soient
fermés et serrés. Resserrez le cas échéant le levier d'excentrique.

Avant de les mettre en service, assurez-vous que la scie circulaire portative, la
défonceuse ou la scie sauteuse sont fixées correctement sur la platine pour
machines.

Respectez les dimensions maximum de piéce a usiner indiquées (voir Données
techniques).

Utilisez les différents guides paralleles uniquement dans le cadre de I'utilisa-
tion prévue, telle qu'elle est décrite par un graphique sur chaque guide.
Lorsque vous ne les utilisez pas, accrochez le baton poussoir, les guides paral-
leles ou la butée d'angle aux crochets prévus a cet effet.

N'utilisez pas I'établi pour machines a I'extérieur en cas de pluie ou en pré-
sence d'humidité.

Avant la mise en service, vérifiez que la platine pour machine est solidement
vissée a I'établi.

Assurez-vous que vous utilisez le guide paralléle adapté a la machine concer-
née.

ATTENTION ! Les pieces en saillie représentent un risque de basculement. As-
surez-vous que |'établi pour machines n'est pas en déséquilibre a cause de la
fixation latérale de pieces et de I'usinage de pieces fixées sur le coté.

Veillez a ne pas fixer les matériaux fragiles avec une force de serrage exces-
sive. Risque d'éclats !

Posez les objets lourds avec précaution sur I'établi pour machines et chargez
le plateau uniformément.

Ne sciez pas plus de 5 mm dans I'établi pour machines car cela peut sinon
endommager le profilé en aluminium.

Lors de la mise en place et du retrait de la platine pour machine, tenez
compte du risque d'écrasement et de coupure que I'opération représente.
Pour le transport, vérifiez que les pieds sont correctement bloqués sous I'éta-
bli pour machines et qu'ils sont fixés avec les bandes velcro.

Avant le transport, retirez toutes les pieces mobiles qu'il est impossible de
fixer de maniere sécurisée sur I'établi pour machines.

Si I'établi pour machine est replié, ne le portez pas d'un seul c6té par les
pieds, mais en le tenant par le profilé en aluminium a deux mains, a droite et
a gauche.

CONSIGNES DE SECURITE RELATIVES AUX SCIES CIRCULAIRES
PORTATIVES

En plus de ces consignes de sécurité spécifiques a la machine, respectez
impérativement les consignes de sécurité de la scie circulaire portative
utilisée.

Utilisez uniquement des scies circulaires portatives avec un couteau diviseur
dont la lame a un diamétre maximum de 200 mm et dont la profondeur de
coupe peut atteindre 70 mm.

Utilisez uniquement des scies a semelle de dimensions inférieures aux valeurs
maximum indiquées (Fig. 2.29).

Soutenez les pieces longues du c6té enlévement pour qu'elles reposent a I'ho-
rizontale ; utilisez par exemple une servante a rouleau wolfcraft (réf.
6102300).

Evitez toute surcharge de la scie circulaire portative.

N'utilisez pas de disques abrasifs.

N'utilisez que les lames de scie recommandées et choisissez-les en fonction
du matériau a scier.

CONSIGNES DE SECURITE RELATIVES AUX SCIES CIRCULAIRES SUR
TABLE

Consignes de sécurité relatives aux protections

Laissez les protections en place. Les protections doivent étre fonction-
nelles et correctement montées. Les protections desserrées, endommagées
ou non fonctionnelles doivent étre réparées ou remplacées.

Pour les découpes, utilisez toujours la protection pour lame de scie et le
couteau diviseur. La protection et les autres équipements de sécurité dimi-
nuent le risque de blessures lors des découpes pour lesquelles la lame de scie
est engagée dans I'intégralité de I'épaisseur de la piece.

Remettez immédiatement le dispositif de protection en place une fois
les opérations effectuées qui rendent nécessaire la dépose de la protec-
tion ou du couteau diviseur. La protection et le couteau diviseur réduisent le
risque de blessure.

49

ATTENTION ! Il est interdit de procéder a des découpes de joints, de rai-
nures ou d'entailles par retournement avec I'établi !

Avant de démarrer I'outil électrique, assurez-vous que la lame de scie
n'est pas en contact avec la protection, le couteau diviseur ou la
piéce.Un contact involontaire de ces composants avec la lame de scie peut
étre source de dangers.

Ajustez le couteau diviseur conformément a la description correspon-
dante de ce mode d'emploi. En cas d'écartements, position ou orientation
erronés, le couteau diviseur risque de ne pas étre en mesure d'empécher un
rejet efficacement.

Pour que le couteau diviseur fonctionne, il doit agir sur la piece.Le cou-
teau est inopérant en cas de découpe de piéces trop courtes pour permettre
I'intervention du couteau diviseur. Dans ces conditions, le couteau diviseur
n'est pas en mesure d'empécher le rejet de la piece.

Utilisez la lame de scie adaptée au couteau diviseur. Pour que le couteau
diviseur puisse agir, il faut que le diametre de la lame de scie soit adapté au
couteau correspondant, que le corps de la lame de scie soit plus fin que le
couteau et que la largeur de dent soit supérieure a I'épaisseur du couteau.

Consignes de sécurité pour le sciage

DANGER : n'approchez pas les doigts ni les mains de la lame de scie ni
de la zone de sciage. Tout moment d'inattention ou tout dérapage est sus-
ceptible d'entrainer votre main vers la lame de scie et de provoquer des bles-
sures graves.

Approchez la piéce de la lame de scie uniquement en sens contraire au
sens de rotation. Une approche de la piece dans le méme sens que celui de
la rotation de la lame de scie, au-dessus de I'établi pour machines, présente
un risque de happement de la piece ou la main par la lame de scie.
N'utilisez jamais la butée a onglet pour guider la piéce en cas de coupes
longitudinales et n'utilisez jamais la butée parallele pour régler la lon-
gueur, en plus de la butée a onglet pour les coupes transversales. Le gui-
dage simultané de la piece avec la butée parallele et la butée a onglet aug-
mente la probabilité de coincement de la lame de scie et le risque de rejet.
Exercez toujours I'effort d'avance sur la piece entre le rail de butée et la
lame de scie, pour les coupes longitudinales. Utilisez un baton poussoir
lorsque la distance entre le rail de butée et la lame de scie est inférieure
a 150 mm, et un poussoir de sécurité lorsque la distance est inférieure a
50 mm.Ces accessoires permettent de garantir que votre main restera a une
distance suffisante de la lame de scie.

Utilisez uniquement le baton poussoir fourni par le fabricant ou un outil
correspondant aux spécifications. Le guide d’onglet garantit un écart suffi-
sant entre la main de I'opérateur et la lame de scie.

N'utilisez jamais un baton poussoir endommagé ou attaqué. Un guide
d’onglet endommagé peut se rompre et entrainer le dérapage de la main vers
la lame de scie.

Ne travaillez pas « a main levée ». Utilisez toujours la butée paralléle ou
la butée a onglet pour appuyer et guider la piéce. « A main levée » signifie
utiliser la main pour soutenir et guider la piece au lieu d'utiliser la butée pa-
ralléle ou la butée a onglet. Scier a main levée entraine des erreurs d'aligne-
ment, le blocage de la lame de scie ou les rejets.

Ne passez jamais la main sur le coté ou au-dessus de la lame de scie en
rotation. Tenter de saisir une piéce peut provoquer un contact accidentel
avec la lame de scie en rotation.

Etayez les piéces longues et/ou larges derriére et/ou sur les cotés de
I'établi pour machines de maniére a ce qu'elles demeurent bien a I'hori-
zontale. Les pieces longues et/ou larges ont tendance a basculer sur le rebord
de I'établi pour machines ; ceci entraine la perte de contréle, le coincement
de la lame de scie et des rejets.

Faites avancer la piéce de maniere réguliere. N'imprimez pas de mouve-
ment de torsion ni de rotation a la piece. Si la lame de scie se coince,
éteignez I'outil électrique, débranchez immédiatement la prise secteur
et éliminez la cause du coincement. Le coincement de la lame de scie peut
provoquer des rejets ou le blocage du moteur.

Ne retirez pas la piece coupée pendant que la scie tourne. Celle-ci peut
se coincer entre la lame de scie et le rail de butée ou dans la protection et en-
trainer vos doigts vers la lame de scie en tentant de la retirer. Eteignez la scie
et attendez que la lame de scie se soit immobilisée avant d'enlever la matiére
coupée.

ATTENTION ! N'utilisez pas des piéces dont I'épaisseur est inférieure a
2mm!



Rejet — Causes et consignes de sécurité correspondantes

Un rejet peut se produire si la lame de scie reste accrochée ou coincée, ou bien
apres une coupe guidée en biais dans la piece par rapport a la lame de scie, ou
alors si une partie de la piece est bloguée entre la lame de scie et la butée parallele
ou un autre objet fixe. Dans la plupart des cas de rejets, la piéce est saisie par la
partie arriere de la lame de scie, soulevée de |'établi pour machines et projetée vers
I'opérateur. Un rejet est la conséquence d'une utilisation incorrecte de la scie circu-
laire sur table. Il est possible de I'empécher par des mesures de précautions appro-
priées telles que décrites ci-apres.

Ne vous placez jamais directement en face de la lame de scie. Tenez-
vous toujours sur le coté de la lame de scie ou se trouve aussi le rail de
butée. En cas de rejet, la piece peut étre éjectée a grande vitesse sur les per-
sonnes se tenant devant ou en face de la lame de scie.

Ne passez jamais la main au-dessus ni derriere la lame de scie pour tirer
ou soutenir la piece.On peut risquer de toucher involontairement la lame de
scie ou que la main soit happée par la lame de scie en cas de rejet de la
piece.

Ne maintenez jamais ni ne pressez la piéce en cours de sciage contre la
lame de scie en rotation. Maintenir et appuyer sur la piéce en train d'étre
sciée contre la lame de scie en rotation entraine le coincement et un rejet.
Alignez le rail de butée parallélement a la lame de scie. Si le rail de butée
n'est pas aligné, il appuie la piece contre la lame de scie et provoque un rejet.
ATTENTION ! Il est interdit de procéder a des découpes de joints, de rai-
nures ou d'entailles par retournement avec I'établi !

Travaillez avec la plus grande prudence en cas de sciage dans les zones
invisibles de pieces composées de plusieurs éléments assemblés. La lame
de scie peut atteindre d'autres éléments et entrainer un rejet.

Etayez les panneaux de grandes dimensions pour diminuer le risque de
rejet en cas de coincement de la lame de scie. Les grands panneaux
peuvent fléchir sous I'effet de leur propre poids. Il est nécessaire d'étayer les
panneaux dans les zones o ils dépassent du plan de travail de I'établi.
Travaillez avec la plus grande prudence en cas de sciage de pieces tor-
sadées, présentant des nceuds ou déformées, ou bien sans aréte bien
droite pouvant étre guidée avec une butée a onglet ou le long d'un rail
de butée. Une piece déformée, présentant des nceuds ou torsadée n'est pas
stable et entraine des erreurs d'alignement du trait de coupe par rapport a la
lame de scie, le serrage de la lame et le rejet de la piéce.

Ne sciez jamais plusieurs pieces superposées |'une sur I'autre ou I'une a
la suite de I'autre. La lame de scie peut happer une ou plusieurs parties et
entrainer un rejet.

Avant de redémarrer une scie dont la lame est coincée dans la piéce,
centrez la lame au préalable dans le trait de scie de maniére a ce que les
dents de la lame de scie ne soient pas accrochées pas dans la piece.Si la
lame de scie est serrée, elle peut soulever la piece et entrainer un rejet lors du
redémarrage de la scie.

Veillez a ce que les lames de scie soient propres, aff(itées et suffisam-
ment avoyées. N'utilisez jamais des lames de scie déformées ou présen-
tant des dents fissurées ou cassées. Une lame de scie correctement aff(itée
et avoyée minimise le risque de serrage, de blocage et de rejet.

Consignes de sécurité pour I'utilisation des scies circulaires de table

Eteignez la scie circulaire sur table et débranchez-la du secteur avant de
retirer I'insert de table, de changer de lame de scie, de procéder a des
réglages du couteau diviseur ou de la protection de lame et lorsque la
machine n'est pas sous surveillance. Ces mesures de précaution contri-
buent a prévenir les accidents.

Ne laissez jamais la scie circulaire sur table sans surveillance. Eteignez
I'outil électrique et attendez que la lame de scie se soit parfaitement im-
mobile. Une scie encore en marche sans surveillance constitue un danger in-
controlé.

Installez la scie circulaire sur table dans un endroit plat et bien éclairé
vous permettant de vous tenir debout en toute sécurité et de rester en
équilibre. Le lieu d'installation doit présenter suffisamment de place par
rapport a la dimension de vos piéces. Un espace mal rangé, mal éclairé ou
un sol irrégulier et glissant peuvent entrainer des accidents.

Retirez régulierement les copeaux et la sciure se trouvant sous I'établi
pour machines et/ou du systéme d'aspiration. La sciure qui s'accumule est
combustible et peut s'enflammer spontanément.

Sécurisez la scie circulaire sur table. Une scie circulaire incorrectement fixée
peut bouger ou basculer.
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Retirez les outils de réglage, les résidus de bois, etc. avant de mettre la
scie circulaire sur table sous tension. Toute perte d'attention ou tout coin-
cement éventuel peuvent représenter un danger.

Utilisez uniquement des lames de scie de dimensions adéquates et avec
I'alésage correspondant (par exemple de forme carrée ou ronde). Les
lames de scie ne correspondant pas au systéme de fixation de la scie pré-
sentent un balourd en rotation et entrainent une perte de contréle.

N'utilisez jamais du matériel de fixation pour lame de scie — comme par
exemple des brides, rondelles, vis ou écrous — endommagé ou inappro-
prié. Ce matériel a été concu tout spécialement pour votre scie et pour garan-
tir un fonctionnement sir et des performances optimales.

Ne montez jamais sur la scie circulaire sur table et n'utilisez jamais celle-
¢i comme escabeau.Des blessures graves pourrait en résulter suite au bascu-
lement de I'outil électrique ou si vous entrez accidentellement en contact avec
la lame de scie.

Assurez-vous que la lame de scie a été montée dans le sens de rotation
correct. N'utilisez pas de meules / de disques abrasifs ni de brosses mé-
talliques avec la scie circulaire sur table. Le montage incorrect de la lame
de scie et I'utilisation d'accessoires non recommandés peut provoquer des
blessures graves.

Consignes de sécurité spécifiques au produit

N'utilisez la scie circulaire sur table que lorsque le capot de protection est cor-
rectement fixé.

ATTENTION ! Vérifiez que la lame de la scie circulaire est montée paral-
lelement a I'ouverture du guide paralléle réglable. Le cas échéant, la scie
circulaire doit étre réalignée.

Assurez-vous que la butée parallele est correctement assemblée et bien orien-
tée.

Aucun outil de coupe autre que les lames de scie circulaire n'est autorisé.
Utilisez la lame de scie adaptée au matériau a scier.

N'utilisez qu'une lame de scie de diamétre correspondant aux spécifications
de la scie circulaire portative utilisée.

N'utilisez que des lames de scie qui disposent d'une vitesse égale ou supé-
rieure a celle indiquée sur I'outil électrique.

N'utilisez que les lames de scie recommandées par le fabricant et conformes a
la norme EN 847-1 si elles sont destinées a couper du bois ou des matériaux
similaires.

Veuillez noter que les procédures complexes de coupe cachée et la coupe de
biseaux/chanfreins ne sont pas autorisées.

Ne traitez jamais d'autres matériaux que le bois ou des matieres plastiques
faciles a usiner.

Evitez de surchauffer les dents de scie lorsque vous sciez du bois et du plas-
tique. Réduisez la vitesse de I'avancée pour éviter que le plastique ne fonde.
N'effectuez pas de coupe longitudinale avec inclinaison sur le c6té a incliner.
Portez un équipement de protection individuelle approprié : protection audi-
tive et lunettes de protection.

Ne portez des gants de protection que lorsque vous manipulez les lames de
scie.

CONSIGNES DE SECURITE RELATIVES AUX SCIES SAUTEUSES

Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques a la machine, res-
pectez impérativement les consignes de sécurité relatives a la scie sau-
teuse utilisée.

Ne travaillez jamais avec une scie sauteuse défectueuse.

Evitez toute surcharge de la scie sauteuse.

Assurez-vous de toujours utiliser correctement le guide paralléle destiné aux
scies sauteuses.

Veillez a ce que la lame de la scie sauteuse dépasse toujours du matériau
pendant le sciage.



CONSIGNES DE SECURITE RELATIVES AUX DEFONCEUSES

/\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure en cas d'utilisation d'autres butées de fraisage paral-
leles !

Travailler sur I'établi pour machines avec d'autres butées de fraisage paralleles re-
présente un risque de blessure !

Utilisez I'établi pour machines comme table de fraisage uniquement en as-
sociation avec la butée de fraisage paralléle de wolfcraft (réf. 6901000) !

Outre les présentes consignes de sécurité spécifiques a la machine, res-
pectez impérativement les consignes de sécurité relatives a la défon-
ceuse utilisée.

Anticipez les mouvements incontrélés des pieces qui peuvent provoquer des

blessures au cours du fraisage.

N'utilisez jamais I'établi pour machines pour faire du fraisage a I'arc !

Par conséquent, effectuez les travaux de fraisage uniquement avec la butée

de fraisage parallele (réf. 6901000) disponible comme accessoire, pour éviter

les rejets de la piece et tout contact de la fraise avec la main.

Respectez le mode d'emploi original de la butée de fraisage paralléle (réf.

6901000) pour la monter correctement.

N'utilisez pas de défonceuses de plus de 1800 W et de plus de 230 V.

N'utilisez pas de fraises de diametre supérieur a 27 mm !

Veuillez noter que I'avancée ne doit avoir lieu que dans le sens inverse de la

rotation de la fraise.

— Sélectionnez les bagues d'insertion fournies en fonction de Ia taille de la
fraise. La bague d'insertion la plus petite possible doit étre utilisée pour tra-
vailler en toute sécurité.

— N'utilisez que des outils de fraisage aiguisés et entretenus, réglés conformé-
ment aux instructions du fabricant de I'outil.

— Pour les appareils et les outils utilisés, respectez les valeurs de vitesse et de
sens de rotation minimum et maximum indiquées sur le produit, I'emballage
ou dans le mode d'emploi.

— Veuillez noter qu'une utilisation incorrecte des outils de fraisage, des pieces et
des guidages des pieces peut provoquer une situation dangereuse.

— Tenez les mains éloignées de la fraise pendant le fraisage en butée.

— Utilisez dans la mesure du possible les patins de pression de I'établi en plus
de la butée de fraisage parallele.

— Etayez les pices longues du cAté sortie pour éviter des situations dange-
reuses ou un basculement accidentel des pieces. Le support doit étre stable et
avoir la méme hauteur que I'établi pour machines, comme la servante a rou-
leau (réf. 6102300).

— Travaillez uniquement sur des piéces qui, de par leur taille et leur poids,
peuvent étre tenues et quidées en toute sécurité par une seule personne.

— Sélectionnez la vitesse correcte en fonction de I'outil et de la piece. Consultez
le manuel d'utilisation de votre défonceuse pour connaitre les valeurs exactes
de vitesse.

— Respectez les dimensions maximum de piéce a usiner indiquées (voir Données

techniques).

UTILISATION CONFORME
Utilisez le MASTER cut 2200 pour les opérations suivantes :

— Montage d'une scie circulaire portative avec couteau diviseur sur la platine
pour machine, a diametre maximum de lame de 200 mm et a profondeur de
coupe pouvant atteindre 70 mm. Utilisez uniquement des scies a semelle de
dimensions inférieures aux valeurs maximum indiquées (Fig. 2.29). Il est né-
cessaire d'utiliser le guide paralléle réglable correspondant. La scie circulaire
sur table ainsi obtenue est stationnaire.

— Utilisation comme table pour scies circulaires portatives sans couteau diviseur.
Utilisez I'établi pour machines dans ce cadre uniquement en association avec
I'accessoire de couteau diviseur séparé, (référence 6916000 pour scies circu-
|aires portatives a diameétre maximum de lame de 159 mm et largeur mini-
mum de coupe de 2,4 mm, ou référence 6917000 pour des diametres de
lame compris entre 160 mm et 200 mm, une largeur minimum de coupe de
2,4 mm et une profondeur de coupe pouvant atteindre 66 mm).

— Utilisation en tant que table de scie sauteuse. Il est nécessaire d'utiliser le
guide paralléle réglable pour scies sauteuses et défonceuses. L'établi pour
machines convient aux scies sauteuses a semelle de max. de 90 x 200 mm.

— Utilisation en tant que table de fraisage uniquement en association avec la
butée de fraisage parallele (réf. 6901000) et pour des défonceuses de 230 V
et de maximum 1800 W. N'utilisez pas de fraises de diamétre supérieur a
27 mm. Il est nécessaire d'utiliser le guide parallele réglable pour défonceuses
et scies sauteuses avec les bagues intégrées. L'établi convient aux défon-
ceuses avec un diametre maximum de semelle de 180 mm et hauteur maxi-
mum de 40 mm.

— Utilisation en tant que poste de travail pour I'usinage de piéces (par ex. per-
cage, pongage, etc.). Les éléments de serrage proposés dans la gamme wolf-
craft permettent de fixer les pieces sur le plateau en toute sécurité.

Veuillez respecter les indications du fabricant et les consignes de sécurité concer-
nant les machines utilisées et I'établi pour machines.

UTILISATION ABUSIVE PREVISIBLE

Toute utilisation autre que celle décrite dans le chapitre Utilisation prévue est
considérée comme une utilisation abusive raisonnablement prévisible, qui regroupe
notamment :

— le montage sur I'établi pour machines d'autres appareils électroniques que
des scies circulaires portatives, scies sauteuses, défonceuses (pas de meu-
leuses d'angles, de scies plongeantes, de scies sabres, etc.)

— le montage de machines alimentées sur batterie

— le montage de machines équipées d'une protection électronique contre le re-
démarrage, consultez a ce sujet le mode d'emploi du fabricant de la machine

— le sciage de pieces rondes ou de bois de chauffage, car ils peuvent étre tordus
par la lame de scie rotative

— I'exécution d'une coupe de scie cachée

— l'utilisation comme support de machine

— ['utilisation de machines dont les dimensions sont supérieures a celle de la se-
melle

Le fabricant décline toute responsabilité pour les dommages matériels et/ou corpo-
rels résultant d'une mauvaise utilisation raisonnablement prévisible et du non-res-
pect des instructions d'utilisation.

APERCU PRODUIT

DESCRIPTION DU PRODUIT

Le MASTER cut 2200 est un établi pour machines permettant de monter une scie
circulaire portative, une scie sauteuse ou une défonceuse et un poste de travail
pour |'usinage de pieces. La charge maximum de I'établi est de 120 kg.
CONTENU DE LA LIVRAISON

Retirez le MASTER cut 2200 de son carton et vérifiez qu'il ne manque aucune des
pieces représentées (Fig. 1).

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Dimensions monté (largeur x profondeur [915 x 700 x 860 mm (Fig. 5)
x hauteur) :

Dimensions plié (largeur x profondeur x
hauteur) :

800 x 580 x 200 mm (Fig. 5)

Surface de travail : 780 x 540 mm (Fig. 5)

Capacité de coupe max. a 0°: scie circulaire sur table 57 mm

Capacité de coupe max. a 45° : scie circulaire sur table 35 mm

Lame de scie inclinable : 0°a45°

Largeur de coupe max. avec butée pa- |scie circulaire sur table 370 mm

rallele :

Dimensions max. des pieces a usiner : {600 x 400 x 65 mm (table de fraisage)

Diametre de percage des trous de ser- |20 mm

rage :

Trame des trous de Serrage : 128/128 mm (horizontalement/verticale-
ment)

Charge maximale : 120 kg

Poids : 17 kg




ES () Utilice Gnicamente sierras circulares de mano con una profundidad de

Lo\, corte maxima de 70 mm.
|

INFORMACION GENERAL (. 70700

INTRODUCCION Ut|||c§ umcamerﬁe sierras circulares de mano con un didmetro maximo
del disco de la sierra de 200 mm.

/\ ADVERTENCIA )

Ademas de estas instrucciones, tenga también en cuenta todas las instruc- (max-amm) Antes de cada corte, ajuste la profundidad de corte de la sierra circular
ciones e indicaciones de seguridad, y todas las imagenes y datos técnicos =£5="| de mano de manera que el disco de la sierra sobresalga como maximo
que se suministran con las herramientas eléctricas utilizadas. Las negligen- =® ) 4 mm por debajo de la pieza.

cias en el cumplimiento de las instrucciones pueden ocasionar una descarga

eléctrica, incendios y/o lesiones graves. Utilice Unicamente sierras circulares de mano con cuchillo

divisor.

Guarde las instrucciones de uso en un lugar seguro para su futura consulta.
Estas instrucciones de uso describen el banco para maquinas MASTER cut 2200 (en
lo sucesivo, también denominada "producto” o "banco").

Las imagenes en estas instrucciones de uso ayudan a comprender mejor las situa-
ciones y los procedimientos. El contenido de estas imagenes sirve solo de ejemplo y
puede diferir ligeramente del aspecto real de su producto.

El término "herramienta eléctrica” utilizado en las instrucciones de sequridad hace
referencia a herramientas eléctricas que funcionan con electricidad de la red (con
cable de red).

SIMBOLOS Y SIGNIFICADO

Empleo como mesa de fresado Gnicamente en combina-
cién con el tope de fresar paralelo (n.° ref. 6901000).

Corte maximo en la superficie de trabajo: 5 mm.

/I\ ADVERTENCIA
ADVERTENCIA
... significa que pueden producirse lesiones graves e incluso mortales.

No esta permitido sentarse en la mesa.

/\ ATENCION
ATENCION

No esta permitido subirse a la mesa.

... significa que pueden producirse lesiones leves a moderadas.

La mesa no debe cargarse en un solo lado.

AVISO
AVISO

... indica informacién importante (p. ej. dafios materiales), pero no peligros. El banco no debe cargarse con mas de 120 kg.

iInformacion!

Las indicaciones acompafiadas de este simbolo sirven de ayuda para
trabajar de forma rapida y segura.

. : SEGURIDAD
Advertencia de un lugar de peligro

A Este simbolo advierte de un peligro general que, si no se evita, podria ~ INDICACIONES GENERALES DE SEGURIDAD PARA HERRAMIENTAS
tener como resultado una lesion. ELECTRICAS

jObserve las instrucciones! Seguridad en el lugar de trabajo
— Mantenga la zona de trabajo limpia y bien iluminada. Si la zona de traba-
jo esta desordenada o mal iluminada, pueden producirse accidentes.

— No trabaje con la herramienta eléctrica en un entorno potencialmente
explosivo en el que haya liquidos, gases o polvo explosivos. Las herra-
Las indicaciones con este simbolo advierten de que deben llevarse ga- mientas eléctricas producen chispas que pueden inflamar el polvo o los vapo-

fas protectoras. res.
— Mientras se esté utilizando la herramienta eléctrica, mantenga alejados

o ) . a nifos y a otras personas. En caso de distraccion puede perder el control
Las indicaciones con este simbolo advierten de que debe Ilevarse pro- de |a herramienta eléctrica.

teccion auditiva.

Las indicaciones acompafiadas de este simbolo le advierten de que de-
be tener en cuenta las instrucciones de uso.

iLlevar gafas protectoras!

iLlevar proteccion auditiva!

Seguridad eléctrica
— El enchufe de la herramienta eléctrica debe ser adecuado para la toma
Las indicaciones con este simbolo advierten de que debe llevarse una de corriente. El enchufe no debe modificarse de manera alguna. No uti-
mascarilla protectora. lice enchufes adaptadores junto con herramientas eléctricas con puesta
a tierra. El uso de enchufes sin modificaciones y de tomas de corriente ade-
y cuadas reduce el riesgo de una descarga eléctrica.
Desconecte el enchufe cuando no se utilice el aparato. — Evite el contacto fisico con superficies conectadas a tierra, como las de
tubos, calefacciones, cocinas y frigorificos. El riesgo de descarga eléctrica
No se debe utilizar para cortar lefia. €S mayor Si su cuerpo esta puesto a tierra.
— Mantenga las herramientas eléctricas alejadas de la lluvia o la hume-
dad. La entrada de agua en una herramienta eléctrica incrementa el riesgo
de descarga eléctrica.

jLlevar mascarilla protectora!

iDesconectar el enchufe!
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Seg

No utilice el cable de conexidn para usos no previstos, como para trans-
portar o colgar la herramienta eléctrica, o para retirar el enchufe de la
toma eléctrica. Mantenga el cable de conexién alejado del calor, el acei-
te, bordes afilados o partes en movimiento. Los cables de conexion dafia-
dos o enredados incrementan el riesgo de descarga eléctrica.

Si trabaja con una herramienta eléctrica al aire libre, utilice Unicamente
cables alargadores adecuados para exteriores. La utilizacion de un cable
alargador adecuado para exteriores reduce el riesgo de descarga eléctrica.

Si no es posible evitar que la herramienta eléctrica funcione en un en-
torno hiimedo, utilice un interruptor diferencial. La utilizacién de un inte-
rruptor diferencial reduce el riesgo de descarga eléctrica.

uridad de las personas

Esté usted alerta, preste atencion a lo que hace y trabaje de forma pru-
dente con una herramienta eléctrica. No utilice una herramienta eléctri-
ca si se encuentra cansado o bajo los efectos de las drogas, el alcohol o
medicamentos. Un momento de falta de atencion al utilizar la herramienta
eléctrica puede causar graves lesiones.

Utilice un equipo de proteccion individual y lleve siempre gafas protec-
toras. El hecho de llevar un equipo de proteccion individual, como una mas-
carilla contra el polvo, calzado de sequridad antideslizante o proteccion audi-
tiva, en funcion del tipo y de la utilizacién de la herramienta eléctrica, reduce
el riesgo de lesiones.

Evite una puesta en funcionamiento no intencionada. Asegurese de que
la herramienta eléctrica esta apagada antes de conectarla a la alimenta-
cion eléctrica y/o la bateria, de sujetarla con las manos o de trasladarla.
Si traslada la herramienta eléctrica con el dedo en el interruptor o si conecta
la herramienta encendida a la alimentacion eléctrica, esto puede causar acci-
dentes.

Retire las herramientas de ajuste o llaves para tuercas antes de encen-
der las herramientas eléctricas. Una herramienta o una llave situada en una
parte giratoria de la herramienta eléctrica puede ocasionar lesiones.

Evite adoptar una posicion corporal anormal. Asegurese de adoptar una
posicion estable y mantenga en todo momento el equilibrio. De esta ma-
nera es posible controlar mejor la herramienta eléctrica en situaciones inespe-
radas.

Lleve ropa adecuada. No utilice ropa ancha o adornos. Mantenga el pe-
loy la ropa alejados de partes en movimiento. La ropa suelta, los adornos
0 el pelo largo pueden quedar atrapados por partes en movimiento.

Si es posible montar dispositivos de aspiracion de aspiracion y recep-
cion, estos deben conectarse y utilizarse correctamente. El uso de un sis-
tema de aspiracién de polvo puede reducir los peligros causados por el polvo.
No se confie en exceso y no ignore las reglas de seguridad para herra-
mientas eléctricas, incluso si ya posee suficiente experiencia con el uso
de tales herramientas. Un descuido puede tener como resultado lesiones
graves en fracciones de segundo.

Utilizacion y tratamiento de la herramienta eléctrica

No sobrecargue la herramienta eléctrica. Para su trabajo, utilice la he-
rramienta eléctrica adecuada. Con la herramienta eléctrica adecuada es po-
sible trabajar mejor y con mayor seguridad dentro del rango de potencia es-
pecificado.

No utilice una herramienta eléctrica cuyo interruptor sea defectuoso.
Una herramienta eléctrica que no puede encenderse 0 apagarse es peligrosa
y debe repararse.

Antes de realizar ajustes, de sustituir piezas o de guardar la herramienta
eléctrica, retire el enchufe de la toma eléctrica y/o retire la bateria extra-
ible. Esta medida de precaucion evita que la herramienta eléctrica se encien-
da de forma accidental.

Mantenga las herramientas eléctricas fuera del alcance de los nifios
cuando no las esté utilizando. No permita que la herramienta eléctrica
sea utilizada por personas que no estén familiarizadas con ella o que no
hayan leido estas instrucciones. Las herramientas eléctricas son peligrosas
si son utilizadas por personas sin experiencia.

Trate con mucho cuidado las herramientas eléctricas y las herramientas
que se instalan en ellas. Compruebe que las partes moviles funcionen
sin problemas y que no estén bloqueadas, que no haya piezas rotas o
dafiadas de tal manera que esto afecte al funcionamiento de la herra-
mienta eléctrica. Antes de utilizar la herramienta eléctrica, haga reparar
las piezas dafiadas. Las causas de muchos accidentes se deben a un mante-
nimiento inadecuado de herramientas eléctricas.

53

Mantenga afiladas y limpias las herramientas cortantes. Si las herramien-
tas cortantes se cuidan y se mantienen afiladas, su uso es mas sencillo.
Utilice las herramientas eléctricas, sus accesorios, las herramientas que
se instalan en ellas, etc., de acuerdo con estas instrucciones. Para ello,
tenga en cuenta las condiciones de trabajo y la actividad que se va a re-
alizar. El uso de herramientas eléctricas en aplicaciones para las que no estan
previstas puede crear situaciones peligrosas.

Mantenga los mangos y las superficies de agarre secas, limpias y libres
de aceite y grasa. Si hay aceite o grasa en mangos y superficies de agarre,
no es posible manejar ni controlar de forma segura la herramienta eléctrica
en situaciones imprevistas.

Mantenimiento

La reparacion de herramientas eléctricas solo debe ser realizada por téc-
nicos cualificados y con piezas de recambio originales. Esto garantiza la
seguridad de la herramienta eléctrica.

INDICACIONES GENERALES DE SEGURIDAD PARA EL BANCO PARA
MAQUINAS

Monte correctamente el banco para maquinas antes de instalar las herra-
mientas eléctricas. Es importante que la mesa se monte correctamente para
evitar que se venga abajo.

Fije la herramienta eléctrica de forma segura a la placa para maquinas antes
de utilizarla. Si la herramienta eléctrica se desplaza en la mesa de trabajo,
puede provocar una pérdida de control.

Coloque el banco para maquinas sobre una superficie firme, plana y nivelada.
Si la mesa para maquinas puede desplazarse o cojear, la pieza o la herra-
mienta eléctrica no pueden guiarse de forma uniforme y segura.

No sobrecargue el banco para maquinas y no lo utilice como asiento, escale-
rilla 0 andamio. Si se sobrecarga el banco para maquinas o alguien se sube a
él, esto puede ocasionar que el punto de gravedad del banco se desplace ha-
cia arriba y este vuelque.

No trabaje ningun otro material que no sea madera o pléstico de facil meca-
nizado. Excepcion: Unicamente con la sierra de calar y la hoja adecuada esta
permitido mecanizar metales de facil desprendimiento de virutas (como alu-
minio).

iLas astillas, las virutas u otros restos de material no deben ser retirados ma-
nualmente cuando se encuentran cerca de la hoja de la sierra en funciona-
miento!

Las maquinas utilizadas deben estar en conformidad con DIN EN 62841-1.
Los aparatos fabricados a partir del afio 1995 deben tener un distintivo CE.
No deben realizare cortes "a mano alzada", es decir, no debe guiarse la pieza
solo con la mano, sino que es necesario utilizar un tope paralelo o angular.
Tenga cuidado de no pillarse las manos al plegar y desplegar el banco para
maquinas, asi como al colocar la placa para maquinas.

Aseglrese de que antes de cada proceso de serrado o fresado no haya nin-
gun objeto en la superficie de trabajo.

iLas hojas de sierra no deben frenarse ejerciendo una presion lateral después
de apagar el motor!

Utilice las herramientas Unicamente para su uso previsto.

Utilice hojas de sierra en perfecto estado. El cuerpo base no debe ser mas an-
choy el triscado no debe ser mas estrecho que el grosor del cuchillo divisor.
iCompruebe periodicamente que todos los tornillos estén bien apretados!

iNo utilice nunca su banco para maquinas de forma incorrecta o para usos in-
debidos!

Retire del banco para maquinas todos los objetos que no Se necesiten.

No se debe utilizar para cortar lefa.

No utilice el banco para maquinas para cortar madera de seccion redonda.
Las herramientas eléctricas utilizadas solo deben encenderse/apagarse me-
diante un interruptor de sequridad.

Para fijar de forma permanente el interruptor del aparato en la posicién de
encendido solo debe utilizarse la pinza suministrada para ello.

Sustituya los insertos con hendidura dafiados por otros nuevos.

Para mecanizar piezas estrechas, utilice siempre un empujador.

Asegurese de que estan cerradas y apretadas las palancas excéntricas para fi-
jar las patas del banco. En caso necesario, apriete la palanca excéntrica.
Antes de la puesta en funcionamiento, asegurese de que la sierra circular de
mano, la cajeadora o la sierra de calar estan correctamente fijadas en la pla-
Ca para maquinas.



Tenga en cuenta las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse los
datos técnicos).

Utilice los diferentes insertos con hendidura Unicamente para su uso previsto
especifico descrito de forma grafica en cada inserto.

Cuando no los esté utilizando, cuelgue el empujador, los insertos con hendi-
dura o el tope angular en los ganchos roscados previstos para ello.

No utilice el banco para maquinas al aire libre cuando esté lloviendo o el am-
biente sea himedo.

Antes de la puesta en funcionamiento, asegurese de que la placa para maqui-
nas esta correctamente atornillada a el banco para maquinas.

Asegurese de utilizar el inserto con hendidura previsto para la respectiva ma-
quina.

JATENCION! Peligro de vuelco en caso de que sobresalgan las piezas de tra-
bajo. Asegurese de que el banco para maquinas no pierda el equilibrio debi-
do a una sujecion lateral y al mecanizado de piezas sujetadas lateralmente.
Asegurese de no fijar materiales delicados con excesiva fuerza de sujecion.
iPeligro de que el material se astille!

Cologue los objetos pesados sobre el banco para maquinas con especial cui-
dado y distribuya la carga sobre el tablero del banco de forma uniforme.

No sierre en el banco para maquinas a mas de 5 mm de profundidad, ya que
de lo contrario resultaria dafiado el perfil de aluminio.

Tenga cuidado al colocar y retirar la placa para maquinas, ya que existe el pe-
ligro de aplastamiento y cortes.

Para el transporte, asegurese de que las patas estén correctamente bloquea-
das debajo del banco para maquinas y fijadas con las cintas de velcro.

Antes del transporte, retire todas las piezas sueltas que no puedan fijarse de
forma segura al banco para maquinas.

El banco para maquinas plegado no debe sujetarse por las patas en un solo
lado, sino que deben utilizarse ambas manos a derecha e izquierda en el per-
fil de aluminio.

INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS CIRCULARES DE MANO

Ademas de estas indicaciones de seguridad especificas para maquinas,
tenga siempre en cuenta las indicaciones de seguridad de la sierra circu-
lar de mano utilizada.

Emplee Unicamente sierras circulares de mano con cuchillo divisor, con una
hoja de sierra de un didmetro maximo de 200 mm y una profundidad de corte
maxima de 70 mm.

Utilice Unicamente sierras dentro de las dimensiones maximas de la placa ba-
se mencionadas (Fig. 2.29).

Apoye las piezas largas en el lado de recepcion de modo que estén en posi-
cioén horizontal, p. ej. con un caballete con rodillo de wolfcraft (n.° ref.
6102300).

Evite una sobrecarga de la sierra circular de mano.

No utilice discos abrasivos.

Utilice solamente hojas de sierra recomendadas y selecciénelas en funcion del
material que vaya a cortar.

INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS CIRCULARES DE MESA
Indicaciones de seguridad relacionadas con cubiertas de proteccion

Deje montadas las cubiertas de proteccion. Las cubiertas de proteccion
deben estar en correcto estado operativo y correctamente montadas.
Las cubiertas de proteccion sueltas, dafiadas o que no funcionen correcta-
mente se deben reparar o sustituir.

Para cortes de separacion, utilice siempre la cubierta protectora de la
hoja de la sierra y el cuchillo divisor. Al realizar cortes de separacion en los
que la hoja atraviesa completamente el grosor de la pieza, la cubierta protec-
tora y otros dispositivos de sequridad reducen el riesgo de lesiones.

El sistema de proteccion debe volver a instalarse inmediatamente des-
pués de finalizados aquellos procesos de trabajo en los que sea necesa-
rio retirar la cubierta de proteccion o el cuchillo divisor. La cubierta de
proteccion y el cuchillo divisor reducen el riesgo de lesiones.

JATENCION! jCon la mesa para maquinas no esta permitido realizar cor-
tes de juntas y ranuras, ni cortes de separacion con el método de dar la
vuelta a la pieza!

Antes de poner en marcha la herramienta eléctrica, asegurese de que la
hoja de la sierra no toque la cubierta protectora, el cuchillo divisor o la
pieza. El contacto accidental de estos componentes con el disco de la sierra
puede crear situaciones de peligro.
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Ajuste el cuchillo divisor de acuerdo con la descripcion en estas instruc-
ciones de uso. Si las distancias, la posicion y la orientacion son incorrectas,
es posible que el cuchillo divisor no pueda evitar de forma eficaz un golpe de
retroceso.

Para que el cuchillo divisor pueda funcionar, este debe actuar sobre la
pieza.Si en la pieza se realizan cortes demasiado cortos para que el cuchillo
divisor pueda actuar, este no tendra efecto alguno. En estas condiciones, el
cuchillo divisor no puede evitar un golpe de retroceso.

Utilice la hoja adecuada para el cuchillo divisor. Para que el cuchillo divi-
sor actle correctamente, debe elegirse un didmetro correcto de hoja para el
cuchillo divisor, el disco base de la hoja debe ser mas fino que el cuchillo divi-
sor y la anchura de diente debe ser mayor que el grosor del cuchillo divisor.

Indicaciones de sequridad para el proceso de corte

PELIGRO: no acerque los dedos o las manos a la hoja de la sierra o la
zona de corte. Una falta de atencion momentanea o un resbalén podrian
mover su mano hacia la hoja de la sierra, lo que podria causar graves lesio-
nes.

Mueva la pieza siempre en el sentido contrario al sentido de giro de la
hoja de la sierra. Si se desplaza la pieza en la misma direccion que el sentido
de giro de la hoja de sierra por encima del banco para maquinas, esto podria
hacer que la pieza y su mano fueran arrastradas hacia la hoja.

Cuando realice cortes longitudinales, no utilice nunca el tope de inglete
para guiar la pieza. Tampoco utilice nunca el tope paralelo de forma
adicional para el ajuste longitudinal cuando realice cortes transversales
con el tope de inglete. El guiado simultaneo de la pieza con el tope paralelo
y el tope de inglete aumenta la probabilidad de que la hoja de la sierra se
atasque y se produzca un golpe de retroceso.

Cuando realice cortes longitudinales, aplique la fuerza de avance sobre
la pieza siempre entre el tope y la hoja de la sierra. Utilice un empujador
cuando la distancia entre el tope y la hoja de la sierra sea inferior a

150 mm y un bloque empujador cuando la distancia sea inferior a

50 mm. Este tipo de medios auxiliares sirven para asegurarse de que la mano
mantenga una distancia de seguridad en relacion con la hoja de la sierra.
Utilice solo el empujador suministrado por el fabricante o uno fabricado
segun las instrucciones. El empujador garantiza que se mantenga una dis-
tancia suficiente entre la mano y la hoja de la sierra.

No utilice nunca un empujador dafiado o serrado. Un empujador dafiado
puede romperse y ocasionar que su mano entre en contacto con la hoja de la
sierra.

No trabaje "a mano alzada". Utilice siempre el tope paralelo o el tope
de inglete para colocar y guiar la pieza. "A mano alzada" significa que la
pieza se sostiene o se gufa con las manos en lugar de hacerlo con el tope pa-
ralelo o el tope de inglete. El corte a mano alzada puede causar una orienta-
cioén incorrecta, bloqueos y golpes de retroceso.

Nunca mueva la mano alrededor o por encima de una hoja de sierra en
rotacion. Al intentar agarrar una pieza se puede producir un contacto acci-
dental con la hoja de sierra en rotacion.

Apoye las piezas largas y/o anchas en la parte trasera y/o lateral del
banco para maquinas de manera que permanezcan horizontales. Las pie-
zas largas y/o anchas tienden a inclinarse en el borde del banco para maqui-
nas, lo que puede ocasionar una pérdida de control, el bloqueo de la hoja de
la sierra y golpes de retroceso.

Haga avanzar la pieza de manera uniforme. No tuerza ni gire la pieza. Si
la hoja de la sierra se bloquea, apague inmediatamente la herramienta
eléctrica, desconecte el enchufe de alimentacion y elimine la causa del
bloqueo. Si la hoja de |a sierra se queda atascada a causa de la pieza, esto
puede ocasionar golpes de retroceso o el bloqueo del motor.

No retire el material cortado mientras la sierra esta en funcionamiento.
El material cortado puede quedar atrapado en la cubierta protectora o entre
el disco de la sierra y el tope. Si se intenta retirar, los dedos podrian verse
arrastrados a la hoja de la sierra. Antes de retirar el material, desconecte la
sierra y espere a que el disco se detenga.

JATENCION! jNo mecanice piezas con un grosor inferior a 2 mm!



Golpe de retroceso: causas e indicaciones de seguridad

Un golpe de retroceso es una reaccion repentina de la pieza como consecuencia
del blogueo de la hoja de la sierra o de un corte realizado diagonalmente en rela-
cion con la hoja, o bien una reaccion que se produce cuando una parte de la pieza
queda atascada entre la hoja y el tope paralelo u otro objeto fijo. En la mayoria de
los casos de golpe de retroceso, la parte trasera de la hoja de la sierra atrapa la
pieza, la levanta del banco para maquinas y la lanza hacia el operador. Un golpe
de retroceso es el resultado de un uso incorrecto de la sierra circular de mesa. Se
puede evitar adoptando las medidas de precaucidn adecuadas, como las que se
describen a continuacion.

No se sitde nunca en linea directa con la hoja de la sierra. Coloquese
siempre en el lado de la sierra en el que se encuentra el tope. En caso de
un golpe de retroceso, la pieza podria salir despedida a alta velocidad hacia
las personas que se encuentren delante o en la misma linea que la hoja de la
Sierra.

No pase nunca la mano por encima o por detras de la hoja de la sierra
para sujetar o hacer avanzar la pieza. Se puede producir un contacto acci-
dental con la hoja de la sierra, o un de golpe retroceso puede causar que los
dedos sean arrastrados a la hoja de la sierra.

No sujete y presione nunca la pieza que esta serrando contra la hoja de
la sierra en rotacion. Presionar la pieza que se esta serrando contra la hoja
de la sierra ocasiona bloqueos y golpes de retroceso.

Alinee el tope con la hoja de la sierra. Un tope mal alineado presiona la
pieza contra la hoja de la sierra y ocasiona un golpe de retroceso.
JATENCION! jCon la mesa para maquinas no esta permitido realizar cor-
tes de juntas y ranuras, ni cortes de separacion con el método de dar la
vuelta a la pieza!

Extreme las precauciones al realizar cortes en zonas no visibles de pie-
zas ensambladas. La hoja de |a sierra puede penetrar en objetos que pueden
ocasionar un golpe de retroceso.

Apoye los tableros grandes para reducir el riesgo de golpe de retroceso
por bloqueo de la hoja de la sierra. Los tableros grandes pueden curvarse
por su propio peso. Los tableros deben apoyarse en todas las zonas en las
que sobresalgan de la superficie de la mesa.

Extreme las precauciones al realizar cortes piezas retorcidas, con nudos,
deformadas o que no dispongan de un borde recto que pueda servir de
guia con un tope de inglete o a lo largo de un carril de tope. Una pieza
retorcida, enlazada o deformada es inestable y puede ocasionar un alinea-
miento incorrecto de la hendidura de corte con la hoja de la sierra, un blo-
queo y un golpe de retroceso.

No sierre nunca varias piezas apiladas o introducidas una tras la otra. La
hoja de la sierra podria atrapar una o varias piezas y ocasionar un golpe de
retroceso.

Si desea volver a poner en marcha una sierra cuya hoja se encuentra
atrapada en una pieza, centre la hoja en la hendidura de serrado de ma-
nera que los dientes de la sierra no estén retenidos en la pieza. Si la hoja
de la sierra esta bloqueada, podria levantar la pieza y ocasionar un golpe de
retroceso al volver a encender la sierra.

Mantenga las hojas de sierra limpias, afiladas y suficientemente traba-
das. No utilice nunca hojas de sierra deformadas o con dientes agrieta-
dos o rotos. Las hojas de sierra afiladas y correctamente trabadas minimizan
los atascos, bloqueos y golpes de retroceso.

Indicaciones de seguridad para sierras circulares de mesa

Apague la sierra circular de mesa y desconéctela de la red antes de reti-
rar el inserto de banco, cambiar el disco de la sierra, realizar ajustes en
el cuchillo divisor o la cubierta de proteccion de la hoja, y cuando la ma-
quina quede desatendida. Las medidas de precaucion sirven para evitar ac-
cidentes.

No deje nunca desatendida la sierra circular de mesa en marcha. Desco-
necte la herramienta eléctrica y no la deje desatendida hasta que se ha-
ya detenido completamente. Una sierra en marcha desatendida supone un
peligro incontrolado.

Instale la sierra circular de mesa en un lugar llano y bien iluminado que
ofrezca seguridad y permita mantener el equilibrio. El lugar de instala-
cion debe ofrecer espacio suficiente para poder manejar adecuadamen-
te el tamafio de las piezas. En una zona de trabajo desordenada o mal ilu-
minada, o cuyo suelo sea irregular o resbaladizo, pueden producirse acciden-
tes.
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Retire periddicamente las virutas y el serrin de debajo del banco para
maquinas y/o del sistema de aspiracion de polvo. El serrin acumulado es
combustible y puede inflamarse espontaneamente.

Asegure la sierra circular de mesa. Una sierra circular de mesa no asegura-
da correctamente puede moverse o volcar.

Retire las herramientas de ajuste, los restos de madera, etc., de la sierra
circular de mesa antes de encenderla. Las distracciones y los posibles blo-
queos pueden ser peligrosos.

Utilice siempre discos de sierra del tamafo correcto y con un orificio de
montaje adecuado (p. e]. redondo o con forma de rombo). Los discos de
sierra que no encajan perfectamente en las piezas de montaje de la sierra gi-
ran de forma excéntrica y ocasionan la pérdida de control.

No utilice nunca material dahado o incorrecto para el montaje de la ho-
ja de la sierra, como bridas, arandelas, tornillos o tuercas. Este material
de montaje para la hoja de la sierra ha sido disefiado especialmente para un
funcionamiento seguro y un rendimiento 6ptimo de su sierra.

No se suba nunca a la sierra circular de mesa y no utilice la sierra circu-
lar de mesa como escalerilla. Pueden producirse lesiones graves si la herra-
mienta eléctrica vuelca o si usted entra accidentalmente en contacto con la
hoja de la sierra.

Asegurese de que la hoja de la sierra esté montada en el sentido de giro
correcto. No utilice discos abrasivos ni cepillos metalicos con la sierra
circular de mesa. El montaje incorrecto de la hoja de la sierra o el uso de ac-
cesorios no recomendados puede ocasionar lesiones graves.

Indicaciones de seguridad especificas para el producto

Utilice la sierra circular de mesa solo con su cubierta protectora correctamen-
te instalada.

JATENCION! Asegurese de que el disco de la sierra estd montado en pa-
ralelo a la abertura en el inserto con hendidura. En caso necesario, vuelva
a alinear la sierra circular de mano.

Asegurese de que el tope paralelo esté correctamente montado y alineado en
paralelo.

No esta permitido utilizar otras herramientas cortantes que no sean discos de
sierra.

Utilice la hoja de sierra adecuada para el material que se desea mecanizar.
Utilice Uinicamente una hoja de sierra con un diametro segln las indicaciones
de la sierra circular de mano utilizada.

Utilice tinicamente discos de sierra con una velocidad de giro igual o mayor
que la especificada para la herramienta eléctrica.

Utilice tnicamente discos de sierra recomendados por el fabricante y que, en
caso de usarse para madera o materiales similares, sean conformes con EN
847-1

Tenga en cuenta que no estd permitido utilizar métodos complicados para re-
alizar cortes ocultos o diagonales/cufias.

No trabaje ningun otro material que no sea madera o plastico de facil meca-
nizado.

Al cortar madera y pldsticos, evite que los dientes de Ia sierra se calienten ex-
cesivamente. Reduzca la velocidad de avance para evitar que el plastico se
derrita.

Cuando realice cortes longitudinales con inclinacion, no se sitde en el lado de
la inclinacién.

Lleve un equipo de proteccion individual adecuado: proteccién auditiva y ga-
fas protectoras.

Lleve guantes de proteccion solo para manipular discos de sierra.

INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA SIERRAS DE CALAR

— Ademas de estas indicaciones de seguridad especificas para maquinas,
tenga siempre en cuenta las indicaciones de seguridad de la sierra de
calar utilizada.

No trabaje con una sierra de calar defectuosa.
Evite una sobrecarga de la sierra de calar.
Asegurese de utilizar el inserto con hendidura adecuado para sierras de calar.

Asegurese de que la hoja de la sierra de calar sobresalga siempre del material
al cortar.



INDICACIONES DE SEGURIDAD PARA CAJEADORAS

/\ ADVERTENCIA
iPeligro de lesiones por el uso de otros topes de fresar paralelos!

iSila maquina se utiliza con otros topes de fresar paralelos, existe el peligro de le-
siones!

jUtilice el banco para maquinas como mesa de fresado Unicamente en com-
binacién con el tope de fresar paralelo de wolfcraft (n.° ref. 6901000)!

Ademas de estas indicaciones de sequridad especificas para maquinas,
tenga siempre en cuenta las indicaciones de sequridad de la cajeadora
utilizada.

Para realizar trabajos de fresado es necesario estar siempre prevenido, ya que
la pieza puede quedar fuera de control y salir despedida.

iNo utilice el banco para méaquinas para fresar curvas!

Por ello, realice los trabajos de fresado Uinicamente con el tope de fresar pa-
ralelo (n.° ref. 6901000), disponible como accesorio, para evitar golpes de re-
troceso y el contacto de las manos con la fresa.

Para su correcto montaje, tenga en cuenta las instrucciones de uso del tope
de fresar paralelo (n.° ref. 6901000).

No utilice cajeadoras con mas de 1800 W y mas de 230 V.

iNo utilice fresas con un didmetro superior a 27 mm!

Tenga en cuenta que el avance solo puede tener lugar en el sentido de giro
de la fresadora.

Seleccione los anillos insertables suministrados en funcion del tamafio de la
herramienta de fresado. Para trabajar de forma segura debe utilizarse el ani-
llo insertable mas pequefio posible.

Utilice Unicamente herramientas de fresado afiladas y cuidadas, asi como
ajustadas segun las indicaciones del fabricante.

Para los aparatos y herramientas utilizadas, tenga en cuenta los datos de ve-
locidad minima/maxima y el sentido de giro indicados en el producto, el em-
balaje o las instrucciones de uso.

Tenga en cuenta que un uso incorrecto de herramientas de fresado, piezas de
trabajo y dispositivos de guiado de piezas puede crear una situacion peligro-
sa.

Durante el uso de la fresadora en el tope, mantenga las manos alejadas de la
herramienta de fresado.

Siempre que sea posible, utilice para fresar las zapatas de presion de forma
adicional al tope de fresar paralelo.

Apoye las piezas largas en el lado de recepcion para evitar situaciones de pe-
ligro por un vuelco incontrolado. El apoyo debe estar colocado de forma esta-
ble y tener la misma altura que la mesa para maquinas, p. ej. el caballete con
rodillo (n.° art. 6102300).

Mecanice solo piezas que, debido a su tamafio y peso, puedan ser manejadas
de forma segura por una sola persona.

Elija la herramienta y la pieza en funcion de la velocidad de giro correcta. En
las instrucciones de uso de la cajeadora encontrara los datos para la veloci-
dad de giro.

Tenga en cuenta las dimensiones maximas de la pieza de trabajo (véanse los
datos técnicos).

USO PREVISTO
Utilice la MASTER cut 2200 para las siguientes aplicaciones:

— Montaje en la placa para maquinas de una sierra circular de mano con cuchi-
llo divisor, un didmetro de disco méaximo de 200 mm y una profundidad de
corte maxima de 70 mm. Utilice Unicamente sierras dentro de las dimensiones
maximas de la placa base mencionadas (Fig. 2.29). Debe utilizarse un inserto
con hendidura adecuado. De este modo, la sierra se convierte en una sierra
circular de mesa estacionaria.

Uso como banco para sierras circulares de mano sin cuchillo divisor. En este
contexto, el banco para maquinas unicamente debe utilizarse con el cuchillo
divisor accesorio por separado (n.° ref. 6916000 para sierras circulares de
mano con un diametro de disco maximo de 159 mm y una anchura de corte
minima de 2,4 mm, o n.° ref. 6917000 con un didmetro de disco minimo de
160 mm y maximo de 200 mm, y una anchura de corte minima de 2,4 mmy
maxima de 66 mm).

Uso como mesa de sierra de calar. Debe utilizarse un inserto con hendidura
para sierras de calar y cajeadoras. El banco para maquinas es adecuado para
sierras de calar con dimensiones de la placa base de 90 x 200 mm.
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— Uso como mesa de fresado Unicamente en combinacion con el tope de fresar
paralelo (n.° ref. 6901000) y para cajeadoras con 230 V'y maximo 1800 W.
No deben utilizarse fresas con un diametro mayor que 27 mm. Debe utilizarse
un inserto con hendidura para cajeadoras y sierras de calar con anillos inser-
tables. El banco para maquinas es adecuado para cajeadoras con un didme-
tro de la placa base maximo de 180 mm y una altura maxima de la placa ba-
se de 40 mm.

Uso como estacion de trabajo para el mecanizado de piezas de trabajo (p. €.
taladrar, lijar, etc.). Los elementos de sujecion disponibles en el surtido de
wolfcraft permiten fijar con seguridad las piezas sobre la superficie de traba-
jo.

Deben respetarse las indicaciones del fabricante y las instrucciones de seguridad de
las maquinas empleadas, asi como las indicaciones de seguridad del banco para
maquinas.

MAL USO PREVISIBLE

Cualquier uso distinto del descrito en el capitulo "Uso previsto" se considera un
mal uso razonablemente previsible. Esto incluye, p. j.:

El montaje en el banco para maquinas de aparatos eléctricos que no sean sie-
rras circulares de mano, sierras de calar o cajeadoras (p. ej., amoladoras an-
gulares, sierras de inmersion, sierras de sable, etc.).

El montaje de maquinas accionadas con baterias

El montaje de maquinas con proteccion electronica de rearranque; para ello,
ténganse en cuenta las instrucciones de uso del fabricante de las maquinas

El corte de piezas con seccion redonda o lefia, ya que podrian girarse debido
a la rotacion del disco de la sierra

La realizacion de un corte oculto

Su uso como soporte para maquinas

El uso de maquinas fuera de las dimensiones maximas indicadas para la placa
base

El fabricante no asume responsabilidad alguna por dafios materiales ni lesiones
causados por un mal uso razonablemente previsible ni por la inobservancia de las
instrucciones de uso.

INFORMACION DEL PRODUCTO

DESCRIPCION DEL PRODUCTO

La MASTER cut 2200 es un banco para maquinas para el montaje de una sierra cir-
cular de mano, una sierra de calar o una cajeadora, y una estacion de trabajo para
el mecanizado de piezas. La carga maxima del banco es de 120 kg.

VOLUMEN DE SUMINISTRO

Desembale la MASTER cut 2200 y compruebe que incluya todas las piezas que se
muestran en la imagen (Fig. 1).

DATOS TECNICOS

Dimensiones en estado montado (an-
chura x profundidad x altura):

915 x 700 x 860 mm (Fig. 5)

Medidas en estado plegado (anchura x
profundidad x altura):

800 x 580 x 200 mm (Fig. 5)

Superficie de trabajo: 780 x 540 mm (Fig. 5)

Capacidad de corte maxima a 0°: Sierra circular de mesa: 57 mm

Capacidad de corte maxima a 45°: Sierra circular de mesa: 35 mm

Hoja de sierra inclinable: 0°a45°

Anchura maxima de corte con tope pa- |[Sierra circular de mesa: 370 mm

ralelo:

Dimensiones maximas de la pieza de 600 x 400 x 65 mm (mesa de fresado)
trabajo:

Diametro de los orificios de sujecion: 20 mm

Cuadricula de los orificios de sujecion:  [128/128 mm (horizontal/vertical)
Capacidad de carga: 120 kg

Peso: 17 kg
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ALGEMENE INFORMATIE
INLEIDING

& WAARSCHUWING

Neem behalve deze gebruiksaanwijzing alle veiligheidsvoorschriften, aanwij-
zingen, afbeeldingen en technische gegevens in acht die bij de gebruikte
elektrische gereedschappen zijn meegeleverd. Het niet opvolgen van de aan-
wijzingen kan elektrische schok, brand en/of ernstig letsel tot gevolg heb-
ben.

Berg de handleiding veilig op voor toekomstig gebruik.

Deze gebruiksaanwijzing beschrijft de machinetafel MASTER cut 2200 (in het ver-
volg "Product” of "Tafel" genoemd).

De afbeeldingen in deze handleiding dienen als hulpmiddel om de werkwijze en si-
tuaties beter te begrijpen. De afbeeldingen dienen als voorbeeld; het is mogelijk
dat uw product er iets anders uitziet.

De term "elektrisch gereedschap" die in de veiligheidsvoorschriften wordt gebruikt,
verwijst naar elektrisch gereedschap dat met netvoeding (een netsnoer) werkt.

SYMBOLEN EN BETEKENIS

/I WAARSCHUWING
WAARSCHUWING

...betekent dat ernstig tot dodelijk persoonlijk letsel kan optreden.

/A\ VOORZICHTIG
VOORZICHTIG

...betekent dat licht tot middelzwaar persoonlijk letsel kan optreden.

...verwijst naar belangrijke informatie (bijv. materiéle schade), maar niet naar ge-

Info!

Opmerkingen met dit symbool helpen om werkzaamheden snel en vei-
lig uit te kunnen voeren.

Waarschuwing voor gevaar

Dit symbool wijst op een algemeen gevaar dat, indien dit niet in acht
genomen wordt, lichamelijk letsel tot gevolg kan hebben.

Handleiding in acht nemen!

Opmerkingen met dit symbool geven aan dat de handleiding in acht
moet worden genomen.

Veiligheidsbril verplicht!

L Opmerkingen met dit symbool geven aan dat een veiligheidsbril moet
worden gedragen.

Gehoorbescherming verplicht!

Opmerkingen met dit symbool geven aan dat gehoorbescherming
moet worden gedragen.

Beschermingsmasker verplicht!

Opmerkingen met dit symbool geven aan dat er een beschermings-
masker moet worden gedragen.

LR

Trek de stekker eruit!

Trek de stekker uit het stopcontact als het apparaat niet in gebruik is.

Gebruik de machinetafel niet om brandhout te zagen.
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(e ) Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met een maximale zaagdiepte van

L /e, max. 70 mm.
|

max. 70 mm

( ) Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met een maximale zaagbladdia-
meter van 200 mm.

(max.amm) Stel vOOr elke zaagsnede de zaagdiepte van de handcirkelzaag zo in,
=E5="| dat het cirkelzaagblad maximaal 4 mm uit het werkstuk steekt.

Gebruik uitsluitend handcirkelzagen met spouwmes.

m Gebruik als freestafel uitsluitend in combinatie met paral-
lelle freesaanslag (art.nr. 6901000).
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Zaag maximaal 5 mm diep in de werkplaat.

A

'@ § \ Ga niet op de tafel zitten.

:® !: Plaats geen voorwerpen op de tafel.
A

7)) & Belast de tafel niet aan één zijde.

Belast de tafel met maximaal 120 kg.

VEILIGHEID

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR ELEKTRISCH
GEREEDSCHAP

Veiligheid op de werkplek

— Houd uw werkplek schoon en goed verlicht. Niet-opgeruimde of slecht
verlichte werkplekken kunnen leiden tot ongevallen.

— Werk niet met elektrisch gereedschap in een explosieve omgeving waar
zich brandbare vloeistoffen, gassen of stofdeeltjes bevinden. Elektrisch
gereedschap veroorzaakt vonken die stofdeeltjes of dampen kunnen laten
ontbranden.

— Houd kinderen en andere mensen uit de buurt tijdens het gebruik van
het elektrische gereedschap. Als u wordt afgeleid, kunt u de controle over
het elektrisch gereedschap verliezen.

Elektrische beveiliging

— De stekker van het elektrisch gereedschap moet in het stopcontact pas-
sen. De stekker mag op geen enkele manier worden aangepast. Gebruik
geen adapterstekkers in combinatie met geaard elektrisch gereedschap.
Ongewijzigde stekkers en passende stopcontacten verkleinen het risico op
elektrische schok.

— Raak geen geaarde oppervlakken aan, zoals buizen, radiatoren, kachels
en koelkasten. Er is een verhoogd risico op elektrische schok als uw lichaam
is geaard.

— Houd elektrisch gereedschap uit de buurt van regen of vocht. Binnen-
dringend water in een elektrisch gereedschap verhoogt het risico op elektri-
sche schok.



Gebruik het netsnoer niet om het elektrisch gereedschap te dragen of
op te hangen of om de stekker uit het stopcontact te trekken. Houd het
netsnoer uit de buurt van hitte, olie, scherpe randen of bewegende on-
derdelen. Beschadigde of verwarde netsnoeren verhogen het risico op elekri-
sche schok

Gebruik bij werkzaamheden met elektrisch gereedschap buitenshuis al-
leen verlengkabels die geschikt zijn voor gebruik buitenshuis. Een ver-
lengsnoer dat geschikt is voor gebruik buitenshuis verkleint het risico op elek-
trische schok.

Zorg voor een aardlekschakelaar als gebruik van het elektrisch gereed-
schap in een vochtige omgeving niet kan worden vermeden. Een aardlek-
schakelaar verkleint de kans op een elektrische schok.

Persoonlijke veiligheid

Wees oplettend en voorzichtig met wat u doet. Gebruik uw gezond ver-
stand als u met elektrisch gereedschap werkt. Gebruik geen elektrische
gereedschappen wanneer u moe bent of onder invloed bent van drugs,
alcohol of geneesmiddelen. Eén enkel moment van onoplettendheid kan tij-
dens het gebruik van elektrische gereedschappen tot ernstig letsel leiden.
Draag persoonlijke beschermingsmiddelen en gebruik altijd een veilig-
heidsbril. Het dragen van persoonlijke beschermingsmiddelen, zoals een stof-
masker, slipvaste veiligheidsschoenen, veiligheidshelm of gehoorbescherming,
afhankelijk van het type en het gebruik van het elektrisch gereedschap, ver-
kleint de kans op letsel.

Inbetriebnahme.+ Voorkom onbedoelde inschakeling. Controleer of het
elektrisch gereedschap is uitgeschakeld voordat u het op het stroomnet
en/of de accu aansluit, oppakt of draagt. Er kunnen ongelukken gebeuren
als u uw vinger op de schakelaar houdt terwijl u het elektrisch gereedschap
draagt of als u het ingeschakelde elektrisch gereedschap op het stroomnet
aansluit.

Verwijder instelgereedschap of sleutels voor het inschakelen van het
elektrische gereedschap. Een gereedschap dat of schroevendraaier die zich
in een draaiend onderdeel van het elektrisch gereedschap bevindt, kan letsel
veroorzaken.

Vermijd een abnormale lichaamshouding. Zorg ervoor dat u stevig staat
en bewaar altijd uw evenwicht. In onverwachte situaties hebt u dan meer
controle over het elektrisch gereedschap.

Draag geschikte kleding. Draag geen loszittende kleding of sieraden.
Houd haar en kleding uit de buurt van bewegende onderdelen. Wijde
kleding, sieraden of lange haren kunnen door bewegende onderdelen worden
gegrepen.

Als er stofafzuig- en opvanginrichtingen kunnen worden geplaatst,
moet u deze aansluiten en op de juiste wijze gebruiken. Het gebruik van
een stofafzuiging kan de risico's door stof verminderen.

Voorkom een vals gevoel van veiligheid en houd u altijd aan de veilig-
heidsvoorschriften voor elektrisch gereedschap, ook als u na veelvuldig
gebruik bekend bent met het elektrisch gereedschap. Onzorgvuldig han-
delen kan in een fractie van een seconde tot ernstig letsel leiden.

Gebruik en behandeling van het elektrisch gereedschap

Voorkom dat het elektrisch gereedschap wordt overbelast. Gebruik voor
uw werkzaamheden het elektrisch gereedschap dat daarvoor is bedoeld.
Met het juiste elektrisch gereedschap kunt u beter en veiliger werken in het
opgegeven prestatiebereik.

Gebruik geen elektrisch gereedschap waarvan de schakelaar. defect is.
Een elektrisch gereedschap dat niet meer kan worden in- of uitgeschakeld, is
gevaarlijk en moet worden gerepareerd.

Trek de stekker uit het stopcontact en/of verwijder de uitneembare accu
voordat u instellingen aan het apparaat doorvoert, inzetstukken verwis-
selt of het elektrisch apparaat opbergt. Deze voorzorgsmaatregel voorkomt
dat het elektrisch gereedschap per ongeluk inschakelt.

Berg elektrische gereedschappen buiten het bereik van kinderen op
wanneer u deze niet gebruikt. Het elektrisch gereedschap mag niet wor-
den gebruikt door personen die niet hiermee bekend zijn of die deze
handleiding niet hebben gelezen. Elektrische gereedschappen zijn gevaar-
lijk wanneer deze door onervaren personen worden gebruikt.

Voer zorgvuldig onderhoud uit aan elektrische gereedschappen en inzet-
stukken. Controleer of bewegende delen naar behoren werken en niet
klemmen, en of er geen onderdelen gebroken of zodanig beschadigd
zijn dat de werking van het elektrisch gereedschap nadelig wordt bein-
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vloed. Laat beschadigde onderdelen repareren voordat u het elektrisch
gereedschap gebruikt. Veel ongevallen zijn te wijten aan slecht onderhou-
den elektrisch gereedschap.

Houd zaaggereedschap scherp en schoon. Zorgvuldig onderhouden zaag-
gereedschappen met scherpe snijranden lopen minder snel vast en zijn ge-
makkelijker te geleiden.

Gebruik het elektrisch gereedschap, de accessoires, de inzetstukken enz.
volgens deze handleiding. Houd daarbij rekening met de werkomstan-
digheden en de uit te voeren werkzaamheden. Het gebruik van elektrisch
gereedschap voor andere doeleinden dan waarvoor ze bedoeld zijn, kan tot
gevaarlijke situaties leiden.

Houd handgrepen en grijpvlakken droog, schoon en vrij van olie en vet.
Gladde handgrepen en grijpvlakken belemmeren een veilige bediening en
controle van het elektrisch gereedschap in onvoorziene situaties.

Service

Laat het elektrisch gereedschap alleen repareren door een bevoegde
deskundige en alleen met originele reserveonderdelen. Hierdoor blijft de
veiligheid van het elektrisch gereedschap gewaarborgd.

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR DE

MA

CHINETAFEL

Zet de machinetafel correct in elkaar voordat u het elektrisch gereedschap
monteert. Een goede montage is belangrijk om te voorkomen dat deze instort.
Bevestig het elektrisch gereedschap stevig aan de machineplaat voordat u het
gebruikt. Als het elektrisch gereedschap op de machineplaat wegglijdt, kunt u
de controle erover verliezen.

Plaats de machinetafel op een stevige, vlakke en horizontale ondergrond. Als
de machinetafel kan verschuiven of wankelen, kan het werkstuk of het elek-
trisch gereedschap niet gelijkmatig en veilig worden geleid.

Belast de machinetafel niet te zwaar en gebruik hem niet als ladder of stella-
ge. Als de machinetafel wordt overbelast of als erop wordt gestaan, kan het
zwaartepunt van de machinetafel verplaatsen en kan de machinetafel omkie-
pen.

Gebruik het apparaat uitsluitend om hout of eenvoudig te verspanen kunst-
stoffen te bewerken. Uitzondering: alleen met de decoupeerzaag mag met
een daarvoor geschikt zaagblad ook licht verspaanbaar metaal (bijv. alumini-
um) worden bewerkt.

Splinters, spanen en vergelijkbare deeltjes mogen niet met de hand uit de
omgeving van het zaagblad worden verwijderd!

De gebruikte machines moeten voldoen aan de richtlijn DIN EN 62841-1. Ap-
paraten moeten vanaf productiejaar 1995 een CE-markering hebben.

Zaag niet it de losse hand: geleid het werkstuk niet uitsluitend met de hand,
maar gebruik de parallelaanslag of hoekaanslag.

Zorg ervoor dat uw handen bij het open- of dichtklappen van de machinetafel
en bij het plaatsen van de machineplaat niet bekneld raken.

Voordat u begint met zagen of frezen, moet u controleren of er geen voorwer-
pen op het werkblad liggen.

Nadat de aandrijving is uitgeschakeld, mogen zaagbladen niet worden afge-
remd door er zijdelings tegen te drukken!

Gebruik gereedschappen alleen voor het beoogde gebruiksdoel.

Gebruik alleen zaagbladen die in perfecte staat verkeren. Het basislichaam
mag niet dikker en de tandzetting niet smaller zijn dan de dikte van de splijt-
wig.

Controleer regelmatig of alle schroeven stevig zijn vastgedraaid!

Gebruik de machinetafel altijd op correcte wijze en waarvoor hij is bedoeld!
Verwijder voorwerpen die niet nodig zijn van de machinetafel.

Gebruik de machinetafel niet om brandhout te zagen.

Gebruik de machinetafel niet om rondhout te zagen.

U mag het gebruikte elektrisch gereedschap alleen met de veiligheidsschake-
laar in-/uitschakelen.

Gebruik uitsluitend de meegeleverde inschakelklem om de apparaatschake-
laar permanent in de stand "AAN" vast te zetten.

Vervang beschadigde spleetinzetstukken door nieuwe spleetinzetstukken.
Gebruik voor het bewerken van smalle werkstukken altijd een duwstok.
Controleer of de excenterhendels voor de bevestiging van de tafelpoten geslo-
ten en gespannen zijn. Draai de excenterhendels zo nodig vast.

Controleer voér de ingebruikname of de handcirkelzaag, bovenfrees of decou-
peerzaag correct op de machineplaat is bevestigd.



Houd u aan de maximale werkstukafmetingen (zie de technische gegevens).
Gebruik de verschillende spleetinzetstukken uitsluitend voor hun betreffende
specifieke doel, dat grafisch op ieder spleetinzetstuk is aangegeven.

Als u de duwstok, spleetinzetstukken of hoekaanslag niet gebruikt, hangt u
deze aan de hiervoor bestemde schroefhaak.

Gebruik de machinetafel niet buiten als het regent of vochtig is.

Controleer vodr de ingebruikname of de machineplaat stevig op de machine-
tafel is vastgeschroefd.

Controleer of u het juiste spleetinzetstuk gebruikt voor de betreffende machi-
ne.

LET OP! Als werkstukken uitsteken, kan de tafel kantelen. Zorg ervoor dat de
machinetafel niet uit evenwicht raakt door werkstukken aan de zijkant te
klemmen en door aan de zijkant geklemde werkstukken te bewerken.

Let erop dat breekbare materialen niet met te veel kracht worden vastge-
klemd. Gevaar voor versplintering!

Leg zware voorwerpen voorzichtig op de machinetafel en belast het tafelblad
gelijkmatig.

Zaag niet meer dan 5 mm in de machinetafel, omdat het aluminiumprofiel
anders beschadigd raakt.

Voorzichtig bij het aanbrengen en verwijderen van de machineplaat: er be-
staat gevaar voor beknelling en snijden.

Zorg ervoor dat de poten voor het transport correct onder de machinetafel
zijn vergrendeld en met de klittenbanden zijn vastgezet.

Verwijder voor het transport alle losse onderdelen die niet veilig aan de ma-
chinetafel bevestigd kunnen worden.

Draag de opgeklapte machinetafel niet aan één kant aan de poten, maar met
twee handen rechts en links van het aluminiumprofiel.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR HANDCIRKELZAGEN

Houd u naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften altijd aan
de veiligheidsvoorschriften van de gebruikte handcirkelzaag.

Gebruik alleen handcirkelzagen met splijtwig, een maximale zaagbladdiame-
ter van 200 mm en een zaagdiepte tot max. 70 mm.

Gebruik alleen zagen binnen de genoemde maximale grondplaatafmetingen
(Afh. 2.29).

Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant, zodat deze horizontaal
blijven liggen, bijvoorbeeld met een rolbok van wolfcraft (art.nr. 6102300).

Voorkom overbelasting van de handcirkelzaag.

Gebruik geen slijpschijven.

Gebruik alleen aanbevolen zaagbladen en selecteer deze op basis van het te
zagen materiaal.

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES VOOR CIRKELZAAGBANKEN
Veiligheidsvoorschriften met betrekking tot de beschermkap

Laat de beschermkappen zitten. Beschermkappen moeten in werkende
toestand zijn en correct zijn gemonteerd. Losse, beschadigde of niet cor-
rect werkende beschermkappen moeten gerepareerd of vervangen worden.
Gebruik voor doorzagen altijd de beschermkappen van het zaagblad en
het spouwmes. Voor scheidingssneden waarbij het zaagblad volledig door
het werkstuk zaagt, verminderen de beschermkappen en andere veiligheids-
voorzieningen het risico op verwondingen.

Bevestig het beschermingssysteem onmiddellijk weer na voltooiing van
werkzaamheden waarbij de beschermkap of de splijtwig moest worden
verwijderd. De beschermkap en de splijtwig verkleinen de kans op letsel.
LET OP! Het zagen van voegen, groeven of splitsen met omkering van
het materiaal is niet toegestaan met de machinetafel!

Zorg er voor het inschakelen van het elektrisch gereedschap voor dat
het zaagblad niet de beschermkap, de splijtwig of het werkstuk raakt.
Als deze componenten per ongeluk contact maken met het zaagblad, kan dat
tot een gevaarlijke situatie leiden.

Stel de splijtwig af volgens de beschrijving in deze handleiding. Verkeer-
de afstanden, posities en uitlijningen kunnen ertoe leiden dat de splijtwig een
terugslag niet effectief voorkomt.

Om de splijtwig te laten functioneren, moet deze contact maken met het
werkstuk. Bij zaagsneden in werkstukken die zo kort zijn dat de splijtwig ze
niet raakt, werkt de splijtwig niet. In dergelijke gevallen kan de splijtwig een
terugslag niet voorkomen.
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Gebruik een zaagblad dat is afgestemd op de splijtwig. Om de splijtwig
goed te laten werken, moet de zaagbladdiameter passen bij de betreffende
splijtwig, moet de rug van het zaagblad dunner zijn dan de splijtwig en moet
de tandbreedte groter zijn dan de splijtwigdikte.

Veiligheidsvoorschriften voor het zagen

GEVAAR: Kom niet met uw vingers of handen in de buurt van het zaag-
blad of in het zaaggebied. In een moment onoplettendheid of wanneer u
uitglijdt kan uw hand in de buurt van het zaagblad komen, wat tot ernstige
verwondingen kan leiden.

Beweeg het werkstuk alleen tegen de draairichting van het zaagblad in.
Als u het werkstuk in dezelfde richting toevoert als de draairichting van het
zaagblad boven de machinetafel, kan dit ertoe leiden dat het werkstuk en uw
hand in het zaagblad worden getrokken.

Gebruik bij langssneden nooit de verstekaanslag voor de aanvoer van
het werkstuk en gebruik bij dwarssneden met de verstekaanslag boven-
dien nooit de parallelaanslag voor de lengte-instelling. Het tegelijkertijd
geleiden van het werkstuk met de parallelaanslag en de verstekaanslag ver-
hoogt de kans dat het zaagblad vastslaat en dat er een terugslag optreedt.
Oefen bij langssneden altijd een aanvoerkracht uit op het werkstuk tus-
sen de aanslagrail en het zaagblad. Gebruik een duwstok als de afstand
tussen de aanslagrail en het zaagblad kleiner is dan 150 mm en een
duwblok als de afstand kleiner is dan 50 mm. Dergelijke hulpmiddelen
zorgen ervoor dat uw hand op veilige afstand van het zaagblad blijft.
Gebruik alleen de meegeleverde duwstok van de fabrikant of een stok
die volgens de aanwijzingen is gemaakt. De duwstok zorgt voor voldoende
afstand tussen uw hand en het zaagblad.

Gebruik nooit een beschadigde of ingezaagde duwstok. Een beschadigde
duwstok kan breken en ertoe leiden dat uw hand in het zaagblad komt.
Werk niet uit de vrije hand. Gebruik altijd de parallelaanslag of de ver-
stekaanslag om het werkstuk te plaatsen en te geleiden. "Uit de vrije
hand" betekent dat u het werkstuk met de handen ondersteunt of geleidt, in
plaats van met de parallelaanslag of verstekaanslag. Uit de vrije hand zagen
leidt tot een verkeerde uitlijning, vastklemmen en terugslag.

Kom nooit met uw handen rondom of boven een draaiend zaagblad.
Wanneer u een werkstuk aanraakt, kunt u onbedoeld ook het draaiende
zaagblad raken.

Ondersteun lange en/of brede werkstukken aan de achterkant en/of aan
de zijkant van de machinetafel, zodat ze horizontaal blijven. Lange en/of
brede werkstukken hebben de neiging bij de rand van de machinetafel naar
beneden te kantelen; dit leidt tot controleverlies, vastslaan van het zaagblad
en terugslag.

Voer het werkstuk gelijkmatig aan. Buig of verdraai het werkstuk niet.
Als het zaagblad vastslaat, schakelt u het elektrisch gereedschap uit,
trekt u de stekker uit het stopcontact en verhelpt u de oorzaak van het
vastslaan. Het vastslaan van het zaagblad in het werkstuk kan leiden tot te-
rugslag of blokkeren van de motor.

Verwijder het afgezaagde materiaal niet terwijl de zaag draait. Afge-
zaagd materiaal kan tussen het zaagblad en de aanslagrail of in de be-
schermkap vast komen te zitten en bij het verwijderen uw vingers in het zaag-
blad trekken. Schakel de zaag uit en wacht tot het zaagblad tot stilstand is
gekomen voor u het materiaal verwijdert.

LET OP! Bewerk geen werkstukken die dunner zijn dan 2 mm!

Terugslag: oorzaken en gerelateerde veiligheidsvoorschriften
Terugslag is de plotselinge reactie van het werkstuk als gevolg van het vasthaken
of vastklemmen van het zaagblad of een snede in het werkstuk onder een hoek ten
opzichte van het zaagblad, of als een deel van het werkstuk beklemd raakt tussen
het zaagblad en de parallelgeleider of een ander vast voorwerp. In de meeste ge-
vallen wordt bij een terugslag het werkstuk door het achterste deel van het zaag-
blad gegrepen, van de machinetafel getild en naar de gebruiker geslingerd. Terug-
slag is het gevolg van onjuist gebruik of een defect van de zaagtafel. Het kan wor-
den voorkomen met de hieronder beschreven voorzorgsmaatregelen.

Ga nooit in de lijn van het zaagblad staan. Ga altijd aan de kant van het
zaagblad staan waar de aanslagrail zich bevindt. Bij terugslag kan het
werkstuk met hoge snelheid naar personen worden geslingerd die in de lijn
van het zaagblad staan.

Kom nooit met uw handen boven of achter het zaagblad om het werk-
stuk te trekken of te ondersteunen. Hierdoor kunt u het zaagblad onge-
wenst aanraken, of kan een terugslag ertoe leiden dat uw vingers in het zaag-
blad worden getrokken.



Houd en druk het af te zagen werkstuk nooit tegen het draaiende zaag-
blad. Als u het af te zagen werkstuk tegen het zaagblad drukt, leidt dit tot
vastslaan en terugslag.

Lijn de aanslagrail parallel uit met het zaagblad. Een niet-uitgelijnde aan-
slagrail drukt het werkstuk tegen het zaagblad en zorgt voor een terugslag.
LET OP! Het zagen van voegen, groeven of splitsen met omkering van
het materiaal is niet toegestaan met de machinetafel!

Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen in niet zichtbare delen van ge-
monteerde werkstukken. Het instekende zaagblad kan in objecten zagen
die een terugslag kunnen veroorzaken.

Ondersteun grote platen om het risico op terugslag door een vastslaand
zaagblad te verkleinen. Grote platen kunnen door hun eigen gewicht door-
buigen. Platen moeten overal worden ondersteund waar ze buiten het tafel-
oppervlak steken.

Wees bijzonder voorzichtig bij het zagen van werkstukken die gedraaid,
aan elkaar vastgemaakt of kromgetrokken zijn of geen rechte rand heb-
ben waarlangs ze met een verstekaanslag of langs een aanslagrail kun-
nen worden geleid. Een kromgetrokken, samengesteld of verdraaid werkstuk
is instabiel en leidt tot een verkeerde uitlijning van de snijlijn met het zaag-
blad, vastslaan en terugslag.

Zaag nooit meerdere op elkaar of achter elkaar gestapelde werkstukken.
Het zaagblad kan dan in één of meerdere delen grijpen en een terugslag ver-
oorzaken.

Als u een zaag waarvan het zaagblad in het werkstuk steekt, weer wilt
starten, centreert u het zaagblad zo in de zaaggleuf dat de zaagtanden
niet in het werkstuk haken. Als het zaagblad vastslaat, kan dit het werkstuk
omhoog tillen en een terugslag veroorzaken als de zaag opnieuw wordt ge-
start.

Houd zaagbladen schoon en scherp en zorg ervoor dat ze voldoende ge-
tordeerd zijn. Gebruik nooit kromme zaagbladen of zaagbladen met ge-
scheurde of gebroken tanden. Scherpe zaagbladen met voldoende zetting
verminderen de kans op vastslaan, blokkeren en terugslag.

Veiligheidsvoorschriften voor de bediening van cirkelzaagbanken

Schakel de cirkelzaagbank uit en haal de stekker uit het stopcontact
voordat u het tafelinzetstuk verwijdert, het zaagblad vervangt, instellin-
gen aan het spouwmes of de zaagbladbeschermkap uitvoert, en als de
machine zonder toezicht wordt achtergelaten. Deze voorzorgsmaatregelen
zijn bedoeld om ongevallen te voorkomen.

Laat de cirkelzaagbhank nooit zonder toezicht draaien. Schakel het elek-
trisch gereedschap uit en verlaat het pas wanneer het volledig tot stil-
stand is gekomen. Een zaag die zonder toezicht draait, vormt een ongecon-
troleerd gevaar.

Plaats de cirkelzaagbank op een plek die viak en goed verlicht is en
waar u stabiel kunt staan en in balans bent. De plaats waar hij wordt
geinstalleerd moet voldoende ruimte bieden aan het formaat van uw
werkstukken. Niet-opgeruimde, slecht verlichte werkplekken en oneffen,
gladde vloeren kunnen leiden tot ongevallen.

Verwijder regelmatig zaagspanen en zaagsel onder de machinetafel en/
of van de stofafzuiging. Opgehoopt zaagsel is brandbaar en kan uit zichzelf
ontvlammen.

Zet de cirkelzaagbank vast. Een niet goed vastgezette cirkelzaagbank kan
bewegen of omvallen.

Verwijder instelgereedschap, houtresten enz. van de cirkelzaagbank
voordat u deze inschakelt. Verschuivingen en mogelijk vastslaan kunnen ge-
vaarlijk zijn.

Gebruik altijd zaagbladen van de juiste grootte en met een geschikt be-
vestigingsgat (bijv. ruitvormig of rond). Zaagbladen die niet in de opname
van de zaag passen, lopen niet rond, waardoor u de controle over de zaag
kunt verliezen.

Gebruik nooit beschadigde of verkeerde bevestigingsmaterialen voor
het zaagblad, zoals flenzen, sluitringen, schroeven of moeren. Deze be-
vestigingsmaterialen voor het zaagblad zijn speciaal voor uw zaag gemaakt
voor een veilig gebruik en optimale prestaties.

Ga nooit op de cirkelzaagbank staan en gebruik de cirkelzaaghank niet
als opstapje. Er kunnen ernstige verwondingen optreden als het elektrisch
gereedschap omvalt of als u per ongeluk met het zaagblad in contact komt.
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Controleer of het zaagblad in de juiste draairichting is gemonteerd. Ge-
bruik geen schuurschijven of draadborstels in de cirkelzaagbank. Onjuis-
te montage van het zaagblad of het gebruik van niet-aanbevolen hulpstukken
kan leiden tot ernstige verwondingen.

Productspecifieke veiligheidsvoorschriften
— Gebruik de cirkelzaagbank alleen met een correct bevestigde beschermkap.

LET OP! Controleer of het cirkelzaagblad parallel aan de opening in de
spleetinzetstuk is gemonteerd. Zo nodig moet de handcirkelzaag opnieuw
worden uitgelijnd.

Controleer of de parallelaanslag correct is gemonteerd en parallel is uitge-
lijnd.

Er zijn alleen cirkelzaagbladen toegestaan, geen andere zaaggereedschap-
pen.

— Gebruik het juiste zaagblad voor het te bewerken materiaal.
— Gebruik alleen een zaagblad met een diameter die overeenkomt met de speci-

ficaties op de gebruikte handcirkelzaag.

— Gebruik alleen zaagbladen die zijn gemarkeerd met een snelheid die gelijk of

hoger is dan die op het elektrisch gereedschap.

Gebruik alleen door de fabrikant aanbevolen zaagbladen die, als ze bedoeld
zijn voor het zagen van hout of soortgelijke materialen, voldoen aan EN
847-1.

Houd er rekening mee dat gecompliceerde verborgen zaagsneden en het za-
gen van schuine kanten/wiggen niet zijn toegestaan.

Gebruik het apparaat uitsluitend om hout of eenvoudig te verspanen kunst-
stoffen te bewerken.

Voorkom oververhitting van de zaagtanden bij het zagen van hout en kunst-
stof. Verlaag de doorvoersnelheid om te voorkomen dat het kunststof smelt.
Voer langssneden onder een hoek niet uit aan de zijde waarnaar wordt ge-
held.

Draag geschikte persoonlijke beschermingsmiddelen: gehoorbescherming en
een veiligheidsbril.

Draag alleen veiligheidshandschoenen bij het hanteren van zaagbladen.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR DECOUPEERZAGEN

Houd u naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften altijd aan
de veiligheidsvoorschriften van de gebruikte decoupeerzaag.

Werk niet met een beschadigde decoupeerzaag.

Voorkom overbelasting van de decoupeerzaag.

Let erop dat u het spleetinzetstuk voor decoupeerzagen correct plaatst.

Zorg ervoor dat het decoupeerzaagblad tijdens het zagen altijd uit het materi-
aal steekt.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR BOVENFREZEN

/\ WAARSCHUWING
Gevaar voor letsel door gebruik van andere parallelle freesaanslagen!

Als u de machinetafel met andere parallelle freesaanslagen gebruikt, bestaat er
gevaar voor letsel!

Gebruik de machinetafel uitsluitend in combinatie met de parallelle frees-
aanslag van wolfcraft (art.nr. 6901000)!

Houd u naast deze machinespecifieke veiligheidsvoorschriften altijd aan
de veiligheidsvoorschriften van de gebruikte bovenfrees.

Wees er altijd op bedacht dat u bij het frezen onverwachts de controle over
het werkstuk kunt verliezen en dat er een terugslag kan optreden.

— Gebruik de machinetafel niet voor boogfrezen!

Voer freeswerkzaamheden daarom alleen uit met de als toebehoren leverbare
parallelle freesaanslag (art.-nr. 6901000) om terugslag en aanraking van de
frees met de hand te voorkomen.

Neem de originele handleiding van de parallelle freesaanslag (art.nr.
6901000) in acht voor een correcte montage.

Gebruik geen bovenfrezen met meer dan 1800 W en meer dan 230 V.
Gebruik geen frezen met een diameter van meer dan 27 mm!

Het is van belang dat de aanvoerbeweging uitsluitend tegengesteld aan de
draairichting van de frees mag plaatsvinden.

Kies de meegeleverde afstandsringen, afgestemd op het formaat van het
freesgereedschap. Om veilig te kunnen werken, moet een zo klein mogelijke
afstandsring worden gebruikt.



— Gebruik uitsluitend scherp, goed onderhouden en volgens de voorschriften
van de gereedschapsfabrikant ingesteld freesgereedschap.

— Schenk bij de gebruikte apparaten en het gereedschap aandacht aan de ge-
gevens over min.-/max.- -toerental en draairichting die op het product, de
verpakking of in de handleiding staan vermeld.

— Houd er rekening mee dat verkeerd gebruik van het freesgereedschap, het
werkstuk en de voorzieningen voor de werkstukgeleiding tot een gevaarlijke
situatie kan leiden.

— Houd uw handen uit de buurt van het freesgereedschap tijdens het frezen aan
de aanslag.

— Gebruik indien mogelijk bij het frezen de tafelaandrukschoenen als extra
steun bij de parallelle freesaanslag.

— Ondersteun lange werkstukken aan de afnamekant om gevaarlijke situaties
door ongecontroleerd kantelen te voorkomen. De steun moet stabiel staan en
dezelfde hoogte hebben als de machinetafel, bijv. de rolbok (art.nr.
6102300).

— Bewerk uitsluitend werkstukken die door hun formaat en gewicht door één
persoon veilig vastgehouden en geleid kunnen worden.

— Kies het juiste toerental dat geschikt is voor het gereedschap en het werkstuk.
In de handleiding van uw bovenfrees vindt u exacte gegevens met betrekking
tot het toerental.

— Houd u aan de maximale werkstukafmetingen (zie de technische gegevens).

BEOOGD GEBRUIK
Gebruik de MASTER cut 2200 voor de volgende toepassingen:

— Montage van een handcirkelzaag met spouwmes op de machineplaat met
een zaagbladdiameter van max. 200 mm en een maximale zaagdiepte van
70 mm. Gebruik alleen zagen binnen de genoemde maximale grondplaataf-
metingen (Afb. 2.29). Het bijbehorende spleetinzetstuk moet worden ge-
bruikt. Het is dus een vaste cirkelzaagbank.

— Gebruik als cirkelzaagtafel voor handcirkelzagen zonder spouwmes. Gebruik
de machinetafel in dit verband alleen met de speciaal hiervoor bedoelde
spouwmessen (art.nr. 6916000 voor handcirkelzagen met een max. zaagblad-
diameter van 159 mm en een zaagbreedte van min. 2,4 mm of art.nr.
6917000 met zaagbladdiameters van min. 160 mm tot max. 200 mm, een
zaagbreedte van min. 2,4 mm en een zaagdiepte tot max. 66 mm).

— Gebruik als decoupeerzaagtafel. Het spleetinzetstuk voor decoupeerzagen en
bovenfrezen moet worden gebruikt. De machinetafel is geschikt voor decou-
peerzagen met maximale grondplaatafmetingen van 90 x 200 mm.

— Gebruik als freestafel, uitsluitend in combinatie met parallelle freesaanslag
(art.nr. 6901000) en voor bovenfrezen met 230 V en maximaal 1800 W. Ge-
bruik geen frezen met een diameter van meer dan 27 mm. Het spleetinzetstuk
voor bovenfrezen en decoupeerzagen met de afstandsringen moet worden
gebruikt. De machinetafel is geschikt voor bovenfrezen met een grondplaat-
diameter van max. 180 mm en een grondplaathoogte van max. 40 mm.

— Gebruik als werkstation voor het bewerken van werkstukken (bijvoorbeeld bo-
ren of slijpen). Met het aangeboden klemgereedschap uit het wolfcraft-assor-
timent kunnen werkstukken veilig op het werkblad worden vastgeklemd.

De instructies van de fabrikant, de veiligheidsvoorschriften van de gebruikte machi-
nes en de veiligheidsvoorschriften van de machinetafel moeten in acht worden ge-
nomen.

VOORZIENBAAR VERKEERD GEBRUIK
Elk ander gebruik dan beschreven in het hoofdstuk "Beoogd gebruik" geldt als re-
delijkerwijs voorzienbaar verkeerd gebruik, bijvoorbeeld:

— de inbouw van andere elektronische apparaten behalve handcirkelzagen, de-
coupeerzagen of bovenfrezen in de machinetafel (geen haakse slijpers, inval-
zagen of decoupeerzagen enz.)

— de inbouw van machines die op accu's werken

— de inbouw van machines met elektronische herstartbeveiliging, neem hiervoor
de handleiding van de machinefabrikant in acht

— het zagen van ronde werkstukken of brandhout, aangezien deze door het ro-
terende zaagblad kunnen verdraaien
— het uitvoeren van een verborgen zaagsnede
— het gebruik als machinestandaard
— het gebruik van machines buiten de gespecificeerde maximale grondplaataf-
metingen
De fabrikant kan niet aansprakelijk worden gesteld voor materiéle schade of per-
soonlijk letsel, als gevolg van redelijkerwijs voorzienbaar verkeerd gebruik en van
het niet in acht nemen van de handleiding.

PRODUCTOVERZICHT
PRODUCTOMSCHRUVING

De MASTER cut 2200 is een machinetafel voor de montage van een handcirkel-
zaag, een decoupeerzaag of een bovenfrees en een werkstation voor de bewerking
van werkstukken. De maximale belasting van de tafel bedraagt 120 kg.

LEVERING

Neem de MASTER cut 2200 uit de kartonnen doos en controleer of alle afgebeelde

onderdelen zijn meegeleverd (Afb. 1).

TECHNISCHE GEGEVENS

Afmetingen gemonteerd (breedte x
diepte x hoogte):

915 x 700 x 860 mm (Afb. 5)

Afmetingen ingeklapt (breedte x diepte
x hoogte):

800 x 580 x 200 mm (Afb. 5)

Werkoppervlak:

780 x 540 mm (Afb. 5)

Max. zaagcapaciteit bij 0°:

cirkelzaagbank 57 mm

Max. zaagcapaciteit bij 45°:

cirkelzaagbank 35 mm

Zaagblad, zwenkbaar:

0° tot 45°

slag:

Maximale zaagbreedte met parallelaan-

cirkelzaagbank 370 mm

Max. werkstukafmetingen:

600 x 400 x 65 mm (freestafel)

Boringdiameter van klemgaten:

20 mm

Gatenraster van de klemgaten:

128/128 mm (horizontaal/verticaal)

Belastbaarheid:

120 kg

Gewicht:

17 kg




INFORMAZIONI GENERALI
ISTRUZIONI

& AVVERTIMENTO

Oltre alle presenti istruzioni rispettare tutte le avvertenze di sicurezza, le
istruzioni, le immagini e i dati tecnici forniti con gli elettroutensili utilizzati. Il
mancato rispetto delle istruzioni puo essere causa di scosse elettriche, incen-
di e/o lesioni gravi.

Custodire con cura il manuale d'uso per consultazioni future.

Il presente manuale d'uso descrive il banco portamacchine MASTER cut 2200 (di
seguito indicato anche come "prodotto” 0 "banco").

Le immagini contenute nel presente manuale d'uso servono per comprendere me-
glio gli aspetti tecnici e le procedure operative. Gli elementi mostrati nelle immagini
sono a mero titolo di esempio e possono scostarsi leggermente dall'aspetto effetti-
vo del prodotto.

Il termine "elettroutensile" impiegato nelle avvertenze di sicurezza si riferisce agli
elettroutensili collegati alla rete elettrica (con cavo di rete).

LEGENDA DEI SIMBOLI

/\ AVVERTIMENTO
AVVERTIMENTO

...indica che possono verificarsi lesioni gravi, anche mortali.

/\ ATTENZIONE
ATTENZIONE

...indica che possono verificarsi lesioni lievi o di media entita.

AWISO

AWISO

...rimanda a informazioni importanti (ad esempio a danni materiali) ma non a pe-
ricoli.

Informazione!

Le awvertenze contrassegnate da questo simbolo aiutano a eseguire le
attivita in modo rapido e sicuro.

Avvertenza: punto di pericolo

Questo simbolo rimanda a un pericolo generico che, se non evitato,
puo comportare lesioni per |'utilizzatore.

Osservare il manuale d'uso!

Le awvertenze contrassegnate con questo simbolo indicano che & ne-
cessario seguire il manuale d'uso.

Indossare occhiali di protezione!

Le avvertenze contrassegnate con questo simbolo indicano che e ne-
cessario indossare una protezione per gli occhi.

Indossare una protezione per le orecchie!

Le awvertenze contrassegnate con questo simbolo indicano che & ne-
cessario indossare una protezione acustica.

Indossare una maschera di protezione!

Le avvertenze contrassegnate con questo simbolo indicano che e ne-
cessario indossare una maschera di protezione.

Estrarre il connettore!

Estrarre il connettore quando I'apparecchio non viene utilizzato.

Non utilizzare per il taglio di legna da ardere.
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Utilizzare solo seghe circolari manuali con profondita di taglio massi-
ma pari a 70 mm.

Utilizzare solo seghe circolari manuali con diametro massimo lama pari
a 200 mm.

Regolare la profondita di taglio della sega circolare manuale prima di
ogni taglio in modo che la lama sporga al massimo di 4 mm dal pezzo
da lavorare.

Utilizzare solo seghe circolari manuali con cuneo fendito-
re.

Impiego come tavolo fresa esclusivamente in combinazio-
ne con guida parallela per fresatura (art. n. 6901000).

La lama utilizzata per segare deve penetrare nel piano di lavoro per

massimo 5 mm.

Non sedersi sul banco.

Non salire sul banco.

Non caricare un solo lato del banco.

Caricare il banco con massimo 120 kg.

SICUREZZA
AVVERTENZE DI SICUREZZA GENERALI PER ELETTROUTENSILI

Sicurezza sul posto di lavoro

— Mantenere I'ambiente di lavoro pulito e ben illuminato. Disordine o insuf-
ficiente illuminazione dell'ambiente di lavoro possono essere causa di inciden-
ti.
Non utilizzare I'elettroutensile in ambienti potenzialmente esplosivi nei
quali sono presenti fluidi, gas o polveri infiammabili. Gli elettroutensili ge-
nerano scintille che potrebbero incendiare la polvere o i vapori.
Durante I'utilizzo dell'elettroutensile tenere a debita distanza i bambini
e le altre persone. Una distrazione puo causare la perdita del controllo
sull'elettroutensile.

Sicurezza elettrica

— La spina dell'elettroutensile deve essere adatta alla presa. La spina non
deve essere assolutamente modificata. Non utilizzare spine adattatori
con gli elettroutensili dotati di terra di protezione. Le spine non modifica-
te e le prese adatte riducono il rischio di scosse elettriche.
Evitare di toccare le superfici con messa a terra, come ad esempio tubi,
sistemi di riscaldamento, fornelli e frigoriferi. Il rischio di scariche elettri-
che & maggiore se il corpo & messo a terra.
Proteggere gli elettroutensili da pioggia e umidita. La penetrazione di ac-
qua nell'elettroutensile aumenta il rischio di scosse elettriche.

62



Non utilizzare in modo improprio il cavo di collegamento per trasportare
I'elettroutensile, per agganciarlo o per scollegare la spina dalla presa.
Tenere il cavo di collegamento lontano da calore, olio, spigoli vivi o
componenti in movimento. | cavi di collegamento danneggiati 0 aggrovi-
gliati aumentano il rischio di scosse elettriche

Se si lavora con I'elettroutensile all'aperto, utilizzare soltanto cavi di
prolunga adatti anche per I'impiego esterno. L'impiego di un cavo di pro-
lunga adatto per I'esterno riduce il rischio di scosse elettriche.

Se non & possibile evitare I'uso dell'elettroutensile in ambienti umidi,
utilizzare un interruttore differenziale. L'impiego di un interruttore differen-
ziale riduce il rischio di scosse elettriche.

Sicurezza delle persone

Procedere con cautela, prestare attenzione a quello che si fa e lavorare
con I'elettroutensile con estrema prudenza. Non utilizzare elettroutensili
se si & stanchi o sotto I'effetto di droghe, alcool o medicinali. Una lieve
distrazione durante I'utilizzo dell'elettroutensile potrebbe causare gravi lesio-
ni.

Indossare dispositivi di protezione adeguati e indossare sempre occhiali
di protezione. L'utilizzo di dispositivi di protezione individuali, come masche-
re antipolvere, scarpe di sicurezza antiscivolo, casco di protezione o protezio-
ne acustica (a seconda del tipo e dell'impiego dell'elettroutensile), riduce il ri-
schio di lesioni.

Evitare una messa in servizio involontaria. Assicurarsi che |'elettrouten-
sile sia spento prima di collegarlo all'alimentazione e/o alla batteria,
prelevarlo o portarlo con sé. Se quando viene trasportato ['elettroutensile si
tiene il dito sull'interruttore o se viene collegato all'alimentazione elettrica
I'elettroutensile acceso, possono verificarsi infortuni.

Prima di accendere I'elettroutensile, rimuovere gli attrezzi di regolazione
o le chiavi. Attrezzi o chiavi che si trovano nelle parti rotanti degli elettrou-
tensili possono provocare incidenti.

Evitare posture anomale. Adottare una postura sicura e mantenere sem-
pre I'equilibrio. In questo modo I'elettroutensile puo essere controllato me-
glio in caso di situazioni impreviste.

Indossare indumenti adeguati. Non indossare indumenti ampi o gioielli.
Tenere capelli e vestiti lontani dai componenti mobili. Vestiti larghi, gio-
ielli 0 capelli lunghi possono incastrarsi nelle parti in movimento.

Se @ possibile montare dispositivi di raccolta e aspirazione polvere, col-
legarli e utilizzarli correttamente. L'impiego di un aspiratore di polvere puo
ridurre i pericoli dovuti alla presenza di polvere.

Non sovrastimare le proprie capacita e rispettare sempre le regole di si-
curezza relative all'impiego di elettroutensili, anche se si dispone di mol-
ta esperienza nell'uso degli stessi. Le disattenzioni possono causare infor-
tuni gravi in poche frazioni di secondo.

Utilizzo e gestione dell'elettroutensile

Non sovraccaricare I'elettroutensile. Utilizzare I'elettroutensile previsto
per il lavoro da svolgere. Con I'elettroutensile adatto si lavora meglio e in
maniera pit sicura nel campo di potenza indicato.

Non utilizzare elettroutensili se I'interruttore & danneggiato. Un elettrou-
tensile che non puo piu essere acceso o spento € pericoloso e deve essere ri-
parato.

Scollegare la spina dalla presa e/o estrarre la batteria dall'elettroutensi-
le prima di sostituire gli utensili o mettere da parte I'elettroutensile.
Questa misura precauzionale impedisce I'awvio involontario dell'elettroutensi-
le.

Conservare gli elettroutensili non utilizzati al di fuori della portata dei
bambini. Non consentire I'utilizzo dell'elettroutensile a persone che non
hanno familiarizzato con esso o che non hanno letto queste avvertenze.
Gli elettroutensili sono pericolosi se utilizzati da persone inesperte.

Curare attentamente gli elettroutensili e gli utensili applicati. Controlla-
re se i componenti mobili funzionano perfettamente e non si inceppano,
se tutti i pezzi sono integri e se I'entita dei danni presente puo compro-
mettere il funzionamento dell'elettroutensile. Prima di utilizzare I'elet-
troutensile far riparare i componenti danneggiati. La causa di molti inci-
denti e riconducibile alla manutenzione insufficiente degli elettroutensili.
Mantenere gli utensili di taglio affilati e puliti. Gli utensili di taglio curati
correttamente con bordi di taglio affilati si inceppano meno e possono essere
guidati piu facilmente.
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Utilizzare gli elettroutensili, gli accessori, gli utensili applicati, ecc. se-
condo quanto qui indicato. Tenere conto delle condizioni di lavoro e de-
gli interventi da eseguire. L'impiego degli elettroutensili per applicazioni di-
verse da quelle previste pud provocare situazioni pericolose.

Mantenere le impugnature e le superfici di presa asciutte, pulite e prive
di olio e grasso. Le impugnature e le superfici di presa scivolose non consen-
tono un uso sicuro e un controllo dell'elettroutensile in caso di imprevisti.

Manutenzione

Far riparare I'elettroutensile solo da personale tecnico qualificato e solo
impiegando ricambi originali. In questo modo si garantisce la sicurezza
dell'elettroutensile.

AVVERTENZE DI SICUREZZA GENERALI PER IL BANCO
PORTAMACCHINE

Montare correttamente il banco portamacchine prima di installare I'elettrou-
tensile. Il corretto montaggio e importante a impedire che il tavolo crolli.
Fissare |'elettroutensile in maniera sicura alla piastra portamacchine prima di
utilizzarlo. Lo scivolamento dell'elettroutensile sulla piastra portamacchine
pud portare ad una perdita di controllo.

Posizionare il banco portamacchine su una superficie solida, piana e orizzon-
tale. Se il banco portamacchine pud scivolare o traballare, non & possibile
guidare in maniera omogenea e sicura il pezzo da lavorare o I'elettroutensile.
Non sovraccaricare il banco portamacchine e non utilizzarlo come scala o im-
palcatura. Sovraccaricare il banco portamacchine o stare in piedi su di esso
pud causare lo spostamento del baricentro verso I'alto e quindi il ribaltamen-
to.

Non utilizzare altri materiali a parte legno o plastiche facilmente truciolabili.
Eccezione: solo se il seghetto alternativo presenta una lama adeguata, € pos-
sibile lavorare anche metalli facilmente truciolabili (ad esempio alluminio).
Schegge sfuse, trucioli o parti di materiale simili non devono essere rimossi
manualmente dai pressi della lama in funzione!

Le macchine utilizzate devono essere conformi alla norma DIN EN 62841-1. |
dispositivi prodotti a partire dal 1995 devono essere prowvisti di marchio CE.
Non tagliare "a mano libera", ovvero non guidare il pezzo solo manualmente
ma usare la guida-arresto parallela o la battuta angolare.

Prestare attenzione affinché le mani non restino schiacciate durante I'apertura
e la chiusura del banco portamacchine nonché durante I'inserimento della
piastra portamacchine.

Prima di iniziare le procedure di taglio o fresatura, assicurarsi che sul piano di
lavoro non si trovino oggetti.

Dopo lo spegnimento del motore le lame non devono essere frenate dalla
contropressione laterale!

Utilizzare utensili solo secondo la loro effettiva destinazione.

Utilizzare soltanto lame in perfetto stato, il corpo base non deve essere pi
spesso e la stradatura non deve essere piu stretta del cuneo fenditore.
Controllare regolarmente che tutte le viti siano ben strette!

Non utilizzare mai il banco portamacchine in modo non appropriato o per fini
diversi da quelli previsti!

Allontanare dal banco portamacchine tutti gli oggetti non necessari.

Non utilizzare per il taglio di legna da ardere.

Non utilizzare il banco portamacchine per segare legni a sezione circolare.
Gli elettroutensili utilizzati devono essere accesi o spenti solo attraverso I'in-
terruttore di sicurezza.

Per mantenere I'interruttore degli apparecchi in posizione "accesa", utilizzare
solo la pinza bloccainterruttore fornita.

Sostituire gli inserti scanalatura danneggiati con inserti nuovi.

In caso di pezzi sottili & assolutamente necessario utilizzare uno spingipezzo.
Accertarsi che le leve a eccentrico per il fissaggio delle gambe del banco sia-
no chiuse e strette. Se necessario riserrare le leve a eccentrico.

Prima della messa in funzione, assicurarsi che la sega circolare, la fresatrice
verticale o il seghetto alternato siano fissati alla piastra portamacchine in mo-
do corretto.

Prestare attenzione alle dimensioni massime del pezzo da lavorare (vedere i
dati tecnici).

Utilizzare i vari inserti scanalatura esclusivamente per il loro impiego specifi-
o, come mostrato graficamente su ogni inserto.

Quando non vengono utilizzati, conservare lo spingipezzo, gli inserti scanala-
tura o la battuta angolare agganciandoli agli appositi ganci a vite.



Non utilizzare il banco portamacchine all'aperto in caso di pioggia o umidita.
Prima della messa in funzione, assicurarsi che la piastra portamacchine sia av-
vitata in maniera sicura al banco portamacchine.

Assicurarsi di utilizzare I'inserto scanalatura previsto per la macchina in que-
stione.

ATTENZIONE! Se i pezzi di lavorazione sporgono, sussiste il rischio di ribalta-
mento. Assicurarsi che il banco portamacchine non si sbilanci a causa del ser-
raggio laterale e della lavorazione di pezzi serrati lateralmente.

Assicurarsi di non fissare materiali fragili con una forza di serraggio eccessiva.
Pericolo di formazione di schegge!

Collocare gli oggetti pesanti con cautela sul banco portamacchine e distribui-
re il peso in modo omogeneo sul piano del banco.

Non eseguire tagli pit profondi di 5 mm nel banco portamacchine, in caso
contrario si danneggia il profilo in alluminio.

Attenzione durante l'inserimento e la rimozione della piastra portamacchine:
pericolo di schiacciamento e taglio.

Verificare che le gambe siano correttamente bloccate sotto il banco porta-
macchine e fissate con il velcro durante il trasporto.

Prima del trasporto rimuovere tutti i pezzi allentati che non possono essere
saldamente fissati al banco portamacchine.

Non spostare il banco portamacchine richiuso afferrandolo per le gambe su
un lato ma con due mani a destra e a sinistra del profilo in alluminio.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER LE SEGHE CIRCOLARI MANUALI

Oltre alle presenti avvertenze di sicurezza specifiche per questo tipo di
macchina, € assolutamente necessario rispettare le istruzioni di sicurez-
za relative alla sega circolare manuale impiegata.

Utilizzare solo seghe circolari con cuneo fenditore con diametro massimo la-
ma pari a 200 mm e profondita di taglio massima pari a 70 mm.

Utilizzare solo seghe con dimensioni entro la misura massima della piastra ba-
se indicata (Fig. 2.29).

Sostenere i pezzi da lavorare lunghi sul lato di prelievo in modo che poggino
in orizzontale, ad esempio con una rulliera wolfcraft (art. n. 6102300).
Evitare di sovraccaricare la sega circolare manuale.

Non utilizzare mole abrasive.

Utilizzare solo le lame consigliate e sceglierle in base al materiale che deve
essere segato.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER SEGHE CIRCOLARI DA BANCO
Avvertenze di sicurezza legate alle coperture protettive

Non rimuovere le coperture protettive. Le coperture protettive devono
essere funzionanti e montate correttamente. Le coperture protettive allen-
tate, danneggiate o non correttamente funzionanti devono essere riparate o
sostituite.

Per i tagli utilizzare sempre la copertura protettiva della lama e il cuneo
fenditore. Per i tagli in cui la lama attraversa completamente lo spessore del
pezzo, la copertura protettiva e altri dispositivi di sicurezza riducono il rischio
di lesioni.

Una volta completate le fasi di lavoro per le quali & necessario rimuove-
re la copertura protettiva o il cuneo fenditore, ripristinare immediata-
mente il sistema di sicurezza. La copertura protettiva e il cuneo fenditore ri-
ducono il rischio di lesioni.

ATTENZIONE! Il banco per macchinari non deve essere utilizzato per ta-
gliare giunzioni o per effettuare scanalature o divisioni durante le ope-
razioni di movimentazione del pezzo.

Prima di avviare I'elettroutensile assicurarsi che la lama non sia a con-
tatto con la copertura protettiva, il cuneo fenditore o il pezzo da lavora-
re.|l contatto accidentale di tali componenti con la lama puo portare a una si-
tuazione di pericolo.

Regolare il cuneo fenditore come descritto nelle presenti istruzioni per
I'uso. Distanze, posizione e orientamento errati possono far si che il cuneo
fenditore non sia in grado di impedire un contraccolpo in modo efficace.
Affinché il cuneo fenditore possa funzionare, deve agire sul pezzo. Per il
taglio di pezzi troppo corti il cuneo fenditore non fa presa e risulta quindi
inefficace. In queste condizioni, il cuneo fenditore non ¢ in grado di impedire
il contraccolpo.
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Utilizzare la lama adatta per il cuneo fenditore. Affinché il cuneo fenditore
possa agire correttamente, il diametro della lama deve essere adatto al cuneo
fenditore corrispondente, il corpo della lama deve essere piu sottile del cuneo
fenditore e la larghezza dei denti deve essere maggiore rispetto allo spessore
del cuneo fenditore.

Avvertenze di sicurezza per il taglio con le seghe

PERICOLO: tenere le dita e le mani lontano dalla lama o dalla zona di ta-
glio. Una lieve distrazione o lo scivolamento potrebbero awvicinare la mano
verso la lama e causare gravi lesioni.

Inserire il pezzo solamente nella direzione opposta al senso di rotazione
della lama. L'inserimento del pezzo nella stessa direzione del senso di rota-
zione della lama sopra al banco portamacchine pud avere come conseguenza
il trascinamento del pezzo e delle mani nella lama.

Per i tagli longitudinali non utilizzare mai una guida-arresto trasversale
per I'inserimento del pezzo e per i tagli trasversali con la guida-arresto
trasversale non utilizzare mai una guida-arresto parallela per la regola-
zione longitudinale. L'inserimento del pezzo con la guida-arresto parallela e
contemporaneamente con la quida-arresto trasversale aumenta la probabilita
che la lama si blocchi o che si verifichi un contraccolpo.

Per |'esecuzione di tagli longitudinali in fase di inserimento del pezzo
esercitare la forza sempre tra la guida di arresto e la lama. Utilizzare
uno spingipezzo se la distanza tra la guida di arresto e la lama é inferio-
re a 150 mm; utilizzare uno spingipezzo a blocco se la distanza é inferio-
re a 50 mm. Questi strumenti di lavoro fanno si che la vostra mano manten-
ga una distanza di sicurezza dalla lama.

Utilizzare solamente lo spingipezzo del produttore fornito in dotazione
oppure utilizzarne uno conforme alle istruzioni. Lo spingipezzo assicura il
mantenimento di una distanza sufficiente tra la mano e la lama.

Non utilizzare mai uno spingipezzo danneggiato o intaccato. Uno spingi-
pezzo danneggiato puod rompersi e causare I'inserimento della mano nella la-
ma.

Non lavorare "a mano libera". Utilizzare sempre la guida-arresto paral-
lela o la guida-arresto trasversale per inserire e guidare il pezzo. Lavora-
re "a mano libera" significa che il pezzo viene tenuto e inserito con le mani
anziché con la guida-arresto parallela o la guida-arresto trasversale. Le opera-
zioni di taglio a mano libera causano disallineamenti, inceppamenti e con-
traccolpi.

Non appoggiare mai le mani attorno o sopra la lama rotante. Se viene
afferrato un pezzo da lavorare con le mani, potrebbe verificarsi un contatto
involontario con la lama rotante.

Sostenere i pezzi lunghi e/o larghi dietro e/o lateralmente al banco por-
tamacchine in modo tale che rimangano in posizione orizzontale. | pezzi
lunghi e/o larghi tendono a ribaltarsi sul bordo del banco portamacchine; cio
comporta perdita di controllo, inceppamento della lama e contraccolpi.
Inserire il pezzo in modo uniforme. Non piegare e non ruotare il pezzo.
Se la lama si blocca, spegnere immediatamente I'elettroutensile, scolle-
gare il connettore di rete e risolvere la causa del bloccaggio. Il bloccag-
gio della lama nel pezzo pud causare contraccolpi o bloccare il motore.

Non rimuovere il materiale segato mentre la sega & in funzione. Il mate-
riale segato potrebbe rimanere incastrato tra la lama e la guida di arresto op-
pure nella copertura protettiva e, se si cerca di rimuoverlo, le dita potrebbero
venir trascinate nella lama. Arrestare la sega e attendere |'arresto completo
della lama prima di rimuovere il materiale.

ATTENZIONE! Non lavorare pezzi aventi uno spessore inferiore a 2 mm.

Contraccolpi: cause e avvertenze di sicurezza corrispondenti

Con "contraccolpo” si intende una risposta repentina del pezzo a seguito del bloc-
caggio o inceppamento della lama o a sequito di un taglio obliquo rispetto alla la-
ma nel pezzo o a sequito dell'inceppamento di parte del pezzo tra lama e guida-ar-
resto parallela o un altro oggetto fisso. Nella maggior parte dei casi, con il contrac-
colpo il pezzo entra in presa con la parte posteriore della lama, viene sollevato dal
banco portamacchine e proiettato in direzione dell'operatore. Il contraccolpo € la
conseguenza di un uso non corretto della sega circolare da banco. Pud essere evi-
tato se si rispettano le misure preventive descritte di sequito.

Non posizionarsi mai direttamente di fronte alla lama, ma sempre sul la-
to della lama su cui & montata anche la guida di arresto. In caso di con-
traccolpo il pezzo potrebbe venire proiettato ad alta velocita sulle persone che
si trovano esattamente di fronte alla lama.



Non appoggiare mai le mani sopra o dietro la lama per tirare o sostene-
re il pezzo. Cio potrebbe comportare un contatto involontario con la lama
oppure un eventuale contraccolpo potrebbe trascinare le dite nella lama.
Non tenere o premere mai il pezzo che viene segato contro la lama ro-
tante. Se si preme il pezzo che viene segato contro la lama rotante, la lama si
blocca e si verificano contraccolpi.

Allineare la guida di arresto parallelamente alla lama. Una guida di arre-
sto non allineata spinge il pezzo contro la lama e genera un contraccolpo.
ATTENZIONE! Il banco per macchinari non deve essere utilizzato per ta-
gliare giunzioni o per effettuare scanalature o divisioni durante le ope-
razioni di movimentazione del pezzo.

Prestare particolare attenzione durante le operazioni di taglio nelle zone
cieche dei pezzi assemblati. La lama potrebbe penetrare in oggetti che po-
trebbero generare un contraccolpo.

Sostenere i pannelli di grandi dimensioni al fine di ridurre al minimo i
contraccolpi a causa del bloccaggio della lama. | pannelli di grandi dimen-
sioni potrebbero flettersi a causa del loro peso. | pannelli devono essere so-
stenuti soprattutto nei punti in cui sporgono dalla superficie del banco.
Prestare particolare attenzione durante il taglio di pezzi ritorti, deforma-
ti, con nodi o che non presentano bordi dritti per guidare il pezzo utiliz-
zando una guida-arresto trasversale o una guida di arresto. Un pezzo de-
formato, ritorto o con nodi € instabile e causa il disallineamento di fenditura e
lama, bloccaggi e contraccolpi.

Non tagliare mai piu pezzi impilati uno sopra I'altro o disposti in succes-
sione. La lama potrebbe entrare in presa con una o pit parti e generare un
contraccolpo.

Se si desidera avviare nuovamente una sega la cui lama & incastrata nel
pezzo, centrare la lama nella fenditura in modo che i denti della sega
non restino bloccati nel pezzo. Se la lama si blocca, al riawvio della sega il
pezzo potrebbe sollevarsi e causare un contraccolpo.

Mantenere la lama pulita, affilata e sufficientemente diritta. Non utiliz-
zare mai lame deformate o con denti crepati o rotti. Lame affilate e ben
dritte riducono al minimo inceppamenti, bloccaggi e contraccolpi.

Avvertenze di sicurezza per I'uso delle seghe circolari da banco

Arrestare la sega circolare da banco e scollegarla dalla rete prima di ri-
muovere |'inserto banco, sostituire la lama, effettuare regolazioni al cu-
neo fenditore o alla copertura protettiva della lama e quando la macchi-
na viene lasciata incustodita. Le misure preventive aiutano a evitare inci-
denti.

Non lasciare mai la sega circolare da banco incustodita in funzione. Spe-
gnere I'elettroutensile e non abbandonarlo prima del suo arresto com-
pleto. Una sega in funzione incustodita rappresenta un rischio incontrollato.
Installare la sega circolare da banco su una superficie piana e ben illu-
minata sulla quale sia possibile mantenere una postura sicura e non sbi-
lanciata. Il luogo di installazione deve offrire spazio sufficiente per poter
maneggiare bene I'ingombro dei pezzi. Disordine, insufficiente illuminazio-
ne dell'ambiente di lavoro e superficie non piana e scivolosa possono essere
causa di incidenti.

Rimuovere regolarmente i trucioli e la segatura sotto il banco portamac-
chine e/o dal sistema di aspirazione per la polvere. La segatura accumula-
ta @ infiammabile e puo incendiarsi.

Fissare in modo saldo la sega circolare da banco. Una sega circolare da
banco fissata impropriamente pud muoversi o ribaltarsi.

Rimuovere gli attrezzi di regolazione, i residui di legno ecc. dalla sega
circolare da banco prima di accenderla. Eventuali distrazioni o bloccaggi
possono essere pericolosi.

Utilizzare sempre lame della dimensione adatta e con foro di alloggia-
mento adeguato (ad esempio a forma di rombo o tondo). Le lame non
adatte ai componenti di montaggio della sega, presentano una rotazione irre-
golare e causano la perdita di controllo.

Non utilizzare mai materiale di montaggio delle lame danneggiato o er-
rato, come ad esempio flange, rondelle, viti o dadi. Il materiale di mon-
taggio delle lame & stato appositamente progettato per la sega al fine di ga-
rantire un funzionamento sicuro e prestazioni ottimali.

Non salire mai sulla sega circolare da banco e non utilizzarla come sga-
bello. Se I'elettroutensile si ribalta o entra in contatto accidentale con la la-
ma, potrebbero verificarsi gravi lesioni.
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— Assicurarsi che la lama montata presenti il senso di rotazione corretto.
Non utilizzare mole abrasive o spazzole di acciaio con la sega circolare
da banco. Un montaggio improprio della lama o I'utilizzo di accessori non
raccomandati puo causare gravi lesioni.

Avvertenze di sicurezza specifiche del prodotto

— Utilizzare la sega circolare da banco solo con la cappa di protezione fissata
correttamente.

— ATTENZIONE! Verificare che la lama della sega circolare sia montata pa-
rallelamente all'apertura nell'inserto scanalatura. Se necessario, allineare
nuovamente la sega circolare manuale.

— Assicurarsi che la guida-arresto parallela sia assemblata correttamente e alli-
neata parallelamente.

— Non e consentito |'uso di altri utensili di taglio diversi dalle lame per seghe
circolari.

— Utilizzare la lama corretta adatta al materiale da tagliare.

— Utilizzare solo lame con diametro corrispondente a quanto indicato per la se-
ga circolare manuale impiegata.

—Utilizzare soltanto lame con una velocita uguale o maggiore di quella riporta-
ta sull'elettroutensile.

— Utilizzare soltanto lame consigliate dal produttore che, se devono essere im-
piegate per il taglio di legno o materiali simili, soddisfano la norma EN 847-1.

— Tenere presente che non € consentito adottare metodi complicati per realizza-
re tagli nascosti o diagonali/cunei.

— Non utilizzare altri materiali a parte legno o plastiche facilmente truciolabili.

— Durante il taglio di legno o plastica evitare che i denti della sega si surriscaldi-
no. Ridurre la velocita di avanzamento per impedire che la plastica si fonda.

— Nell'eseguire tagli longitudinali con inclinazione non stare dal lato verso il
quale viene eseguita I'inclinazione.

— Indossare dispositivi di protezione individuale adeguati: protezione acustica e
occhiali protettivi.

— Indossare guanti protettivi solo per la manipolazione delle lame.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER | SEGHETTI ALTERNATIVI

— Oltre alle presenti avvertenze di sicurezza specifiche per la macchina, &
assolutamente necessario rispettare le istruzioni di sicurezza relative al
seghetto alternativo impiegato.

— Non lavorare con seghetti alternativi danneggiati.

— Evitare di sovraccaricare il seghetto alternativo.

— Assicurarsi di inserire correttamente I'inserto scanalatura per seghetti alterna-
tivi.

— Accertarsi che la lama del seghetto alternativo fuoriesca sempre dal materiale
durante il taglio.

AVVERTENZE DI SICUREZZA PER FRESATRICI VERTICALI

/\ AWERTIMENTO
Pericolo di lesioni in caso di utilizzo di altre guide parallele per fresatura!

Se il banco portamacchine viene utilizzato con altre guide parallele per fresatura
sussiste il pericolo di lesioni!

Utilizzare il banco portamacchine come tavolo fresa esclusivamente in com-
binazione con la guida parallela per fresatura di wolcraft (art. n. 6901000)!

— Oltre alle presenti avvertenze di sicurezza specifiche per la macchina, &
assolutamente necessario rispettare le istruzioni di sicurezza relative alla
fresatrice verticale impiegata.

— L'operatore deve essere sempre pronto perché durante la fresatura puo per-
dere improvvisamente il controllo del pezzo con conseguente contraccolpo.

— Non utilizzare il banco portamacchine per la fresatura ad arco!

— Esequire pertanto la fresatura esclusivamente con la guida parallela per fresa-
tura (art. n. 6901000) disponibile come accessorio per impedire contraccolpi
e il contatto della fresatrice con la mano.

— Rispettare le istruzioni per I'uso originali della guida parallela per fresatura
(art. n. 6901000) per il corretto montaggio.

— Non utilizzare fresatrici verticali con valori elettrici superiori a 1800 W e
230 V.

— Non utilizzare frese con diametro superiore a 27 mm!

— Tenere presente che |'avanzamento deve avvenire solo in direzione opposta al
senso di rotazione della fresatrice.



Selezionare gli anelli di inserimento forniti secondo la dimensione della fresa.
Per lavorare in sicurezza, utilizzare I'anello di inserimento piu piccolo possibi-
le.

Utilizzare soltanto utensili di fresatura affilati, manutenuti e regolati secondo
le indicazioni del produttore dell'utensile.

Per gli apparecchi e gli utensili utilizzati rispettare i dati riportati sul prodotto,
sull'imballaggio o nelle istruzioni per I'uso relativi a numero di giri minimo/
massimo e senso di rotazione.

Tenere presente che un uso errato delle frese, dei pezzi e dei dispositivi di gui-
da dei pezzi puo comportare I'insorgenza di situazioni pericolose.

Durante la fresatura in prossimita della battuta di arresto tenere le mani lon-
tane dalla fresa.

Utilizzare se possibile i pattini pressori del banco oltre alla guida parallela per
fresatura.

Sostenere i pezzi lunghi sul lato di prelievo per evitare situazioni di pericolo
causate da un ribaltamento incontrollato. Il supporto deve essere stabile ed
essere alla stessa altezza del banco portamacchine, ad esempio la rulliera
(cod. art. 6102300).

Lavorare soltanto pezzi che, date le loro dimensioni e il loro peso, possono es-
sere tenuti e guidati in maniera sicura da una persona.

Selezionare I'utensile e il pezzo secondo il regime corretto. Nelle istruzioni per
I'uso della fresatrice verticale sono riportate i valori di regime esatti.

Prestare attenzione alle dimensioni massime del pezzo da lavorare (vedere i
dati tecnici).

USO PREVISTO
Utilizzare MASTER cut 2200 per i sequenti scopi:

Montaggio di una sega circolare manuale con cuneo fenditore sulla piastra
portamacchine con diametro lama massimo di 200 mm e profondita di taglio
massima di 70 mm. Utilizzare solo seghe con dimensioni entro la misura mas-
sima della piastra base indicata (Fig. 2.29). Deve essere utilizzato I'inserto
scanalatura adatto. In questo modo si tratta di una sega circolare da banco
stazionaria.

Impiego come banco per seghe circolari manuali senza cuneo fenditore. In
questo caso utilizzare il banco portamacchine esclusivamente in combinazio-
ne con I'accessorio cuneo fenditore separato (art. n. 6916000 per seghe cir-
colati manuali con diametro max. della lama di 159 mm e una larghezza di
taglio di min. 2,4 mm o art. n. 6917000 con diametro min. della lama di

160 mm fino a max 200 mm, larghezza di taglio di min. 2,4 mm e profondita
di taglio massima di 66 mm).

Impiego come banco per seghetto alternativo. Deve essere utilizzato I'inserto
scanalatura per seghetti alternativi e fresatrici verticali. Il banco portamacchi-
ne e adatto per seghetti alternativi con dimensioni massime della piastra base
90 x 200 mm.

L'impiego come banco fresa esclusivamente in combinazione con la guida pa-
rallela per fresatura (art. n. 6901000) e per le fresatrici verticali da 230 V e
max 1800 W. Non utilizzare frese con diametro superiore a 27 mm. E neces-
sario utilizzare I'inserto scanalatura per fresatrici verticali e seghetti alternativi
con gli anelli di inserimento. Il banco portamacchine é adatto per fresatrici
verticali con diametro della piastra base di max 180 mm e un'altezza della
piastra base di max 40 mm.

Impiego con banco da lavoro per la lavorazione di pezzi (ad esempio foratura,
levigatura, ecc.). Gli elementi di fissaggio della gamma wolfcraft consentono
di serrare i pezzi sul piano di lavoro in modo sicuro.

E necessario rispettare le prescrizioni del produttore e le indicazioni di sicurezza dei
macchinari utilizzati, nonché le indicazioni di sicurezza del banco portamacchine.

USO SCORRETTO PREVEDIBILE

Un utilizzo diverso da quello descritto nel capitolo "Uso previsto" é da considerarsi
come uso scorretto ragionevolmente prevedibile, tra cui:

installazione nel banco portamacchine di elettroutensili diversi dalle seghe cir-
colari manuali (ad esempio smerigliatrici angolari, seghe a immersione, gat-
tucci elettrici, ecc.)

installazione di macchine a batteria

installazione di macchine con protezione elettronica di riawvio, a tale proposi-
to seguire le istruzioni d'uso del produttore della macchina

taglio di pezzi a sezione circolare e legna da ardere che potrebbero essere tra-
scinati dalla rotazione della lama

esecuzione di un taglio nascosto
utilizzo come supporto portamacchine

utilizzo di macchine non comprese nelle dimensioni massime della piastra ba-
se indicate

Il produttore declina ogni responsabilita in caso di danni a cose e/o persone deri-
vanti all'uso scorretto ragionevolmente prevedibile e in caso di inosservanza del
manuale d'uso.

PANORAMICA DEL PRODOTTO

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

MASTER cut 2200 é un banco portamacchine per il montaggio di seghe circolati
manuali, seghetti alternative o fresatrici verticali e una stazione di lavoro per la la-
vorazione di pezzi. Il carico massimo del banco e di 120 kg.

DOTAZIONE

Disimballare il MASTER cut 2200 dalla confezione e verificare I'integrita di tutti i
componenti illustrati (Fig. 1).

DATI TECNICI

Dimensioni da montato (larghezza x
profondita x altezza):

915 x 700 x 860 mm (Fig. 5)

Dimensioni da ripiegato (larghezza x
profondita x altezza):

800 x 580 x 200 mm (Fig. 5)

Superficie di lavoro:

780 x 540 mm (Fig. 5)

Capacita di taglio max. a 0°:

sega circolare da banco 57 mm

Capacita di taglio max. a 45°:

sega circolare da banco 35 mm

Lama della sega orientabile:

da 0° a 45°

Larghezza di taglio massima con guida-
arresto parallela:

sega circolare da banco 370 mm

Dimensioni massime del pezzo:

600 x 400 x 65 mm (banco fresa)

Diametro dei fori di bloccaggio:

20 mm

Distanza tra i fori di bloccaggio:

128/128 mm (orizzontale/verticale)

Carico massimo:

120 kg

Peso:

17 kg
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PT

INFORMACOES GERAIS
INTRODUCAO

/\ ATENGAO

Além destas instrucdes, tenha em atencao também todos os avisos de
seguranca, instrugoes, ilustracdes e dados técnicos fornecidos com as
ferramentas elétricas utilizadas. O incumprimento das instrucdes pode
resultar em choques elétricos, queimaduras e/ou ferimentos graves.

Guarde o manual de instrucdes para consulta futura.

Este manual de instrugGes descreve a bancada para maquinas MASTER cut 2200
(sequidamente também designada por "produto” ou "bancada").

As figuras neste manual de instrugdes tém o intuito de facilitar a compreensao de
conteldos e procedimentos. As ilustracdes nas figuras sao exemplares e podem
divergir ligeiramente da aparéncia real do seu produto.

0 termo "ferramenta elétrica” utilizado nos avisos de seguranca refere-se a
ferramentas elétricas operadas por rede elétrica (com cabo de alimentacéo).

SIMBOLOS E SIGNIFICADO
/\ ATENGAO
ATENCAO

...significa que existe o perigo de danos pessoais graves e de perigo de vida.

/\ CuIDADO

CUIDADO

...... significa que existe o perigo de danos pessoais ligeiros a moderados.

NOTA
NOTA

...adverte para informacGes importantes (p. ex. danos materiais), mas ndo para
perigos.

(e ) Utilize exclusivamente serras circulares manuais com uma

TN profundidade de corte maxima de 70 mm.

|

max. 70 mm
( \ Utilize exclusivamente serras circulares manuais com um diametro de

lamina de serra maximo de 200 mm.
[t
(max.amm) Antes de cada corte, ajuste a profundidade de corte da serra circular
£5="| manual de modo a que a lamina de serra sobressaia , no maximo, 4
=® ) mm da peca de trabalho.

Utilize exclusivamente serras circulares manuais com
cunha divisora.

Utilizacdo como bancada de fresagem, exclusivamente em
conjunto com o batente de fresagem paralelo (n.° art.
6901000).

Serrar, no max., 5 mm no tampo de trabalho.

Nao pouse em cima da bancada.

Nao posicione na bancada.

Nao coloque cargas apenas de um lado da bancada.

Informacao!

Avisos acompanhados por estes simbolos, ajudam na realizacao
rapida e segura das respetivas atividades.

Atencao para locais de perigo

Este simbolo adverte para um perigo geral que, se ndo for evitado,
pode ter como consequéncia ferimentos.

Prestar atencao as instrucdes!

Avisos com este simbolo advertem para a necessidade de consultar o
manual de instrucdes.

Qb S

Usar dculos de protecao!

|
‘n
|

Avisos com este simbolo advertem para a necessidade de usar
protecdo ocular.

Usar protecdo auditiva!

Avisos com este simbolo advertem para a necessidade de usar
protecao para os ouvidos.

Usar mascara de protecao!

Avisos com este simbolo advertem para a necessidade de usar
mascara de protecao.

Desligar a ficha!

Retire a ficha se 0 aparelho néo estiver a ser utilizado.

Y@

Ndo utilize para o corte de lenha.

e
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N&o coloque cargas superiores a 120 kg na mesma.

SEGURANCA

AVISOS GERAIS DE SEGURANCA PARA FERRAMENTAS ELETRICAS

Seguranca no local de trabalho

— Manter a area de trabalho limpa e bem iluminada.Manter a area de
trabalho limpa e bem iluminada. Uma area de trabalho desarrumada e mal
iluminada pode dar origem a ferimentos.
N&o trabalhe com a ferramenta elétrica em ambientes potencialmente
explosivos, que contenham pés, gases ou liquidos inflamaveis. As
ferramentas elétricas produzem faiscas que podem incendiar o p6 ou os
vapores.
Manter criancas e outras pessoas afastadas durante a utilizacdo da
ferramenta elétrica. Em caso de distracdo, podera perder o controlo da
ferramenta elétrica.

Seguranca elétrica

— A ficha adaptadora da ferramenta elétrica deve tem de encaixar na
tomada. A ficha ndo pode ser alterada de forma alguma. Nao utilizar
fichas adaptadoras em combinacao com ferramentas elétricas
protegidas por ligacdo a terra. As fichas e as tomadas inalteradas reduzem
o risco de choque elétrico.
Evite o contacto fisico com superficies ligadas a terra, tais como tubos,
aquecimentos, fogdes e frigorificos. Existe um risco acrescido de choque
elétrico se 0 seu corpo estiver ligado a terra.
Mantenha as ferramentas elétricas protegidas da chuva ou da
humidade. A infiltracdo de dgua numa ferramenta elétrica aumenta o risco
de choque elétrico.



Seg

Nao utilize erradamente o cabo de ligacdo para transportar ou pendurar
a ferramenta elétrica ou para desconectar a ferramenta elétrica da
tomada. Mantenha o cabo de ligacdo afastado do calor, ¢leo, arestas
vivas ou pecas moveis. Os cabos de ligacdo danificados ou emaranhados
aumentam o risco de choque elétrico

Ao utilizar uma ferramenta elétrica no exterior, utilize apenas cabos de
extensao que sejam adequados para a utilizacao no exterior. A utilizacao
de um cabo de extensao adequado para a utilizacdo no exterior reduz o risco
de choque elétrico.

Se ndo for possivel evitar a operacdao da ferramenta elétrica num
ambiente humido, utilize um corta-circuito em caso de falha na terra. A
utilizacao de um corta-circuito em caso de falha na terra reduz o risco de
choque elétrico.

uranca das pessoas

Esteja atento, preste atencdo ao que esta a fazer, e use o bom senso ao
trabalhar com uma ferramenta elétrica. Nao utilize nenhuma ferramenta
elétrica se estiver cansado ou sob o efeito de drogas, alcool ou
medicamentos. Um momento de falta de atencdo ao utilizar a ferramenta
elétrica pode causar graves lesdes.

Usar o equipamento de protecao individual e usar sempre 6culos de
protecao. O uso de equipamento de protecao pessoal, como, p. ex., mascara
de protecao contra o pd, calcado de seguranca antiderrapante, capacete de
seguranca ou protecdo para os ouvidos, dependendo do tipo e utilizacdo da
ferramenta elétrica, reduz o risco de ferimentos.

Evite uma colocacdo em funcionamento inadvertida. Certifique-se de
que a ferramenta elétrica esta desligada antes de a ligar a alimentacao
elétrica e/ou a bateria, de pegar nela ou de a transportar.Se transportar a
ferramenta elétrica com o dedo no interruptor ou ligar a ferramenta elétrica a
alimentacdo elétrica com o interruptor ativado, podem ocorrer acidentes.
Antes de ligar a ferramenta elétrica, retire as ferramentas de ajuste ou
as chaves de boca. Uma ferramenta ou uma chave que se encontre na parte
giratoria da ferramenta elétrica pode provocar ferimentos.

Evite uma postura anormal. Certifique-se de que mantém uma postura
correta e mantenha sempre o equilibrio. Assim, é possivel controlar a
ferramenta elétrica de melhor forma em situaces inesperadas.

Use vestuario adequado. Nao usar roupa larga ou bijutaria. Mantenha o
cabelo e a roupa afastadas das pecas moveis. A roupa solta, os adornos
ou o cabelo comprido podem ficar enredados nas pecas moveis.

Se for possivel montar equipamentos de recolha e aspiracdo de po,
estes devem ser ligados e utilizados corretamente. A utilizacao de um
sistema de aspiracdo de pd pode reduzir os perigos provenientes do po.

Nao ceda a uma falsa sensacao de seguranca e nao ignore as regras de
seguranca para ferramentas elétricas, mesmo que esteja familiarizado
com a ferramenta elétrica apds varias utilizacoes. Agir de forma
descuidada pode causar ferimentos graves numa fracao de segundo.

Utilizacdo e manuseamento da ferramenta elétrica

Nao sobrecarregue a ferramenta elétrica. Utilize a ferramenta elétrica
adequada para o trabalho que pretende realizar. Com a ferramenta
elétrica adequada, pode realizar os trabalhos de forma melhor e mais segura,
na gama de desempenho especificada.

Nao utilize ferramentas elétricas cujo interruptor esteja com defeito.
Uma ferramenta elétrica que ja nao seja possivel ligar ou desligar é perigosa
e tem de ser reparada.

Retire sempre a ficha da tomada e/ou retire uma bateria removivel,
antes de efetuar ajustes no aparelho, mudar peca de trabalho da
ferramenta de insercdo ou guardar a ferramenta elétrica. Esta medida de
precaucdo evita uma ativacdo inadvertida da ferramenta elétrica.

Mantenha as ferramentas elétricas fora do alcance das criancas quando
nao estiverem a ser usadas. Nao permita a utilizacdo da ferramenta
elétrica por nenhuma pessoa que ndo esteja familiarizada com a mesma
ou que ndo tenha lido estas instrugdes. As ferramentas elétricas podem ser
perigosas se forem usadas por pessoas sem experiéncia.

Conserve as ferramentas elétricas e as ferramentas de aplicacdo com
atencdo. Controle se as pecas mdveis funcionam corretamente e nao
encravam, bem como se as pegas apresentam ruturas ou danos que
prejudiquem o funcionamento da ferramenta elétrica. Solicite a
reparacdo de pecas danificadas antes de utilizar a ferramenta elétrica.
Muitos acidentes sao causados por ferramentas elétricas sujeitas a
manutencdes inadequadas.
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Mantenha as ferramentas de corte afiadas e limpas. Ferramentas de corte
conservadas com atencdo e com laminas afiadas sdo menos suscetiveis a
encravamentos e mais faceis de manusear.

Utilize a ferramenta elétrica, acessorios, ferramentas de insercao, etc.,
de acordo com estas instrucdes. Tenha em consideracdo as condicdes de
trabalho e a tarefa a ser executada. A utilizacao de ferramentas elétricas
para aplicacbes diferentes das previstas pode conduzir a situacdes perigosas.
Mantenha as pegas e manipulos secos, limpos e livres de dleo e
gordura. As pegas e manipulos escorregadios nao permitem a operagao e o
controlo sequros da ferramenta elétrica em situacoes imprevistas.

Servico

Solicite a reparacao da sua ferramenta elétrica apenas por parte de
pessoal técnico qualificado e apenas com pecas de substituicao
originais. Isto assegura que é mantida a sequranca da ferramenta elétrica.

AVISOS GERAIS DE SEGURANCA PARA A BANCADA PARA
MAQUINAS

Monte corretamente a bancada para maquinas antes de montar a ferramenta
elétrica. A montagem correta é importante para evitar um colapso.

Fixe a ferramenta elétrica ao tampo para maquinas antes de utiliza-la. Um
deslizamento da ferramenta elétrica na placa da maquina pode provocar uma
perda de controlo.

Coloque a bancada para maquinas apenas sobre superficies planas, firmes e
harizontais. Se a bancada para maquinas puder escorregar ou abanar, nao
sera possivel trabalhar com a ferramenta elétrica ou a peca de trabalho de
uma forma uniforme e em seguranca.

Ndo sobrecarregue a bancada para maquinas e nao a use como escadote ou
andaime. Se sobrecarregar a bancada para maquinas ou se se puser em cima
dela, o centro de gravidade da bancada para maquinas pode deslocar-se
para cima e a bancada para maquinas pode tombar.

Ndo trabalhe com qualquer outro material para além de madeira ou plasticos
de corte facil. Excecéo: s6 a serra tico-tico pode ser utilizada para trabalhar
metais de corte facil (p. ex., aluminio) se a lamina da serra for adequada.

As lascas soltas, aparas ou partes de materiais semelhantes nao podem ser
retiradas manualmente quando se encontram perto de uma lamina de serra
em funcionamento!

As maquinas utilizadas devem estar em conformidade com a norma DIN EN
62841-1. Os aparelhos montados a partir de 1995 tém de ter a marca CE.
N&o serre sem apoios, ou seja, ndo guie a peca de trabalho apenas
manualmente. Em vez disso, utilize o batente paralelo ou o batente angular.
Tenha cuidado para ndo entalar as maos ao dobrar ou desdobrar a bancada
para maquinas e ao colocar o tampo para maquinas.

Antes de iniciar cada operacdo de serragem ou fresagem, certifique-se de que
nao se encontram objetos em cima do tampo de trabalho.

Depois de desligar o acionamento, as laminas de serra nao podem ser
travadas exercendo pressao lateral!

Utilize as ferramentas somente para a utilizagao prevista.

Utilize apenas laminas de serra em estado perfeito; o corpo basico nao pode
ser mais grosso e a travacao nao pode ser mais fina do que a espessura da
cunha divisora.

Verifique periodicamente se todos os parafusos fixados estao firmemente
apertados!

Nunca utilizar a bancada para maquinas incorretamente ou para fins para os
quais ndo foi concebida!

Todos os objetos desnecessarios devem ser retirados da bancada para
maquinas.

Ndo utilize para o corte de lenha.

Nao utilize a bancada para maquinas para a serragem de madeira redonda.
Utilize apenas o interruptor de seguranca para ligar/desligar as ferramentas
elétricas utilizadas.

Utilize apenas a pinca de ativacao anexa para fixar permanentemente o
interruptor do aparelho na posicao "LIG".

Substitua as pecas intermedidrias de clivagem danificadas por novas pecas
intermedidrias de clivagem.

Utilize sempre uma barra de empurrar ao trabalhar pecas de trabalho finas.
Certifique-se de que as alavancas excéntricas para a fixacdo das pernas da
bancada estao fechadas e apertadas. Reaperte as alavancas excéntricas, se
necessario.



Antes da colocacdo em funcionamento, certifique-se de que as serras
circulares manuais, as fresas de topo ou as serras tico-tico estdo devidamente
fixadas no tampo para maquinas.

Tenha em atencdo as dimensdes maximas das pecas de trabalho (consulte os
Dados Técnicos).

Utilize as varias pecas intermediarias de clivagem exclusivamente para os
respetivos fins de aplicacao especificos, tal como descrito graficamente em
cada peca intermedidria de clivagem.

Quando ndo estiverem a ser utilizadas, a barra de empurrar, a pecas
intermedidrias de clivagem e o batente angular devem ser engatados nos
ganchos roscados previstos para o efeito.

Nao utilize a bancada para maquinas no exterior quando estiver a chover ou
quando o ambiente estiver himido.

Antes da colocacdo em funcionamento, certifique-se de que o tampo para
maquinas esta firmemente aparafusado a bancada para maquinas.
Certifique-se de que utiliza a peca intermediaria de clivagem prevista para a
respetiva maquina.

ATENCAO! No caso de pecas de trabalho salientes, existe o perigo de
tombamento. Certifique-se de que a bancada para maquinas nao perde o
equilibrio devido a fixacdo lateral e ao processamento de pecas de trabalho
fixadas lateralmente.

Assegure que materiais frageis nao sejam fixados com uma forca tensora
excessiva. Perigo de rutura!

Pouse cuidadosamente objetos pesados na bancada para maquinas,
distribuindo uniformemente o peso sobre o tampo da bancada.

Ndo serre mais de 5 mm na bancada para maquinas. Caso contrario, pode
danificar o perfil de aluminio.

Atencdo ao colocar e ao retirar o tampo para maquinas: existe o perigo de
esmagamento e corte.

Certifique-se de que as pernas para o transporte estao corretamente travadas
por baixo da bancada para maquinas e fixadas com as fitas de velcro.

Antes do transporte, remova todas as peqas soltas que nao possam ser
fixadas de forma segura a bancada para maquinas.

Ndo transporte a bancada para maquinas dobrada de um s6 lado, pelas
pernas. Em vez disso use as duas maos, no lado direito e esquerdo do perfil
de aluminio.

AVISOS DE SEGURANCA PARA SERRAS CIRCULARES MANUAIS

Para além destes avisos de seguranca especificos da maquina, respeite
sempre os avisos de seguranca da serra circular manual utilizada.
Utilize apenas serras circulares manuais com cunha divisora, um diametro de
lamina de serra de, no max., 200 mm e uma profundidade de corte de, no
max., 70 mm.

Utilize apenas serras com as dimensdes maximas do tampo base
especificadas (Fig. 2.29).

Apoie as pecas de trabalho compridas sobre o lado de rececao, de modo a
ficarem na horizontal; p. ex., com um cavalete rolante de apoio da wolfcraft
(art. n.°6102300).

Evite uma sobrecarga da serra circular manual.

Nao utilize discos abrasivos.

Utilize apenas laminas de serra recomendadas e selecionadas em funcao do
material que vai cortar.

AVISOS DE SEGURANCA PARA SERRAS CIRCULARES DE BANCADA
Indicagdes de seguranca relacionadas com a cobertura protetora

Deixe as coberturas de protecao montadas. As coberturas protetoras
devem estar num estado de funcionamento correto e montadas
corretamente. As coberturas protetoras soltas, danificadas ou que ndo
funcionem corretamente devem ser reparadas ou substituidas.

Para cortes de desbaste, utilize sempre a cobertura de protecao da
lamina de serra e a cunha divisora. Para cortes de desbaste em que seja
preciso serrar a toda a espessura da peca de trabalho, a cobertura protetora e
outros dispositivos de seguranca reduzem o risco de lesoes.

Volte a fixar imediatamente o sistema de protecao apos a conclusao de
processos de trabalho que exijam a remocao da cobertura de protecao
ou da cunha divisora. A cobertura protetora e a cunha divisora reduzem o
risco de ferimentos.

ATENCAO! Os cortes de juntas, ranhuras ou divises em procedimentos
rotativos com a bancada para maquinas ndo sao permitidos!
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Antes de ligar a ferramenta elétrica, assegure que a lamina de serra ndo
entra em contacto com a cobertura de protecdo, a cunha divisora ou a
peca de trabalho.O contacto acidental destes componentes com a lamina da
serra pode provocar situagoes de perigo.

Ajuste a cunha divisora conforme descrito neste manual de instrucdes.
As distancias, a posicao e a orientacdo podem fazer com que a cunha
divisora ndo possa evitar um coice de forma eficaz.

Para que a cunha divisora possa funcionar, tem de atuar sobre a peca
de trabalho.Se forem realizados cortes na peca de trabalho que sejam
demasiado curtos para que a cunha divisora possa atuar, a cunha ndo tera
qualquer efeito. Nestas condicdes, ndo é possivel evitar um coice da cunha
divisora.

Utilize a lamina de serra adequada para a cunha divisora. Para que a
cunha divisora trabalhe corretamente, deve ser selecionado um diametro da
lamina da serra correto para a cunha divisora, a lamina de aco da serra deve
ser mais fina do que a cunha divisora e a largura do dente deve ser maior do
que a espessura da cunha divisora.

Indlcagoes de seguranca para processos de serragem

PERIGO: nao aproxime os dedos ou as maos da lamina de serra ou da
zona da serra. Um s6 momento de desatencdo ou um deslize poderd fazer
com que a sua mao Se mova para a lamina da serra, o que podera dar lugar a
graves lesdes.

Oriente a peca de trabalho sempre no sentido contrario ao sentido de
rotacdo da lamina de serra. O avanco da peca de trabalho no mesmo
sentido de rotacdo da lamina de serra sobre a bancada para maquinas pode
fazer com que a peca de trabalho e a sua mao sejam atraidas para a lamina
de serra.

Ao realizar cortes longitudinais, ndo utilize o medidor de esquadria para
guiar a peca e, se realizar cortes transversais com o medidor de
esquadria, ndo utilize o batente paralelo para ajustar o comprimento. A
orientacdo simultanea da peca de trabalho com o limitador paralelo e a
maquina de esquadria aumenta a probabilidade de que a lamina da serra
prenda e provoque um coice.

Quando realizar cortes longitudinais, exerca sempre a forca de avanco
sobre a peca de trabalho, entre a calha de batente e a lamina de serra.
Utilize uma barra de empurrar quando a distancia entre a calha de
batente e a lamina de serra for inferior a 150 mm, e uma barra de
empurrar quando a distancia for inferior a 50 mm.Estes meios auxiliares
de trabalho asseguram que a mao mantém uma separacao segura da lamina
da serra.

Utilize apenas a barra de empurrar fornecida pelo fabricante ou uma
que tenha sido fabricada segundo as instrucdes. A barra corredica
assegura que é mantida uma distancia suficiente entre a mao e a lamina da
serra.

Nunca utilize uma barra de empurrar danificada ou serrada. Uma barra
corredica danificada pode quebrar-se e fazer com que a sua mao toque na
ldmina da serra.

Nao trabalhe sem apoios. Utilize sempre o limitador paralelo ou a
maquina de esquadria para colocar e guiar a peca de trabalho. "Sem
apoios" significa que a peca de trabalho é mantida ou guiada com as maos,
em vez de o fazer com o limitador paralelo ou com a maquina de esquadria.
Serrar sem apoios causa erros de orientacao, blogueios e coices.

Nunca coloque as maos em redor ou sobre uma lamina de serra em
movimento. Se colocar as maos atras de uma peca de trabalho, pode causar
o contacto acidental com a lamina de serra em movimento.

Proteja as pecas de trabalho compridas e/ou largas por tras e/ou pelo
lado da bancada para maquinas, para que permanecam horizontais. As
pecas de trabalho compridas e/ou largas tendem a inclinar-se no rebordo da
bancada para maquinas, o que provoca a perda de controlo, o blogueio da
lamina de serra e o coice da peca.

Oriente a peca de trabalho de modo uniforme. Nao dobre nem torca a
peca de trabalho. Se a Iamina da serra bloquear, desligue
imediatamente a ferramenta elétrica, retire a ficha de alimentacao e
corrija a causa do bloqueio. O bloqueio da lamina da serra por causa da
peca de trabalho pode provocar coices e o bloqueio do motor.

Nao retire o material serrado enquanto a serra estiver em
funcionamento.0 material serrado pode fixar-se entre a lamina da serra e a
calha de batente ou na cobertura protetora e, se for retirado com os dedos,
estes poderdo ser apanhados pela lamina da serra. Desligue a serra e espere
que a lamina da serra pare antes de retirar o material.



ATENCAO! Nio trabalhe em pecas de trabalho com menos de 2 mm de
espessura!

Coice — Causas e avisos de seguranca correspondentes

Um coice é a reacdo repentina da peca de trabalho na sequéncia de um
encravamento da lamina de serra ou de um corte obliquo com a lamina de serra na
peca de trabalho ou se uma parte da peca de trabalho estiver encravada entre a
lamina de serra e o batente paralelo ou outro objeto fixo. Na maioria dos casos,
€aso 0corra um coice, a peca de trabalho é agarrada pela parte traseira da lamina
de serra, levantada da bancada para maquinas e projetada na direcao do
operador. Um coice é o resultado de uma utilizacao incorreta ou inadequada da
serra circular de bancada. Pode ser evitado adotando as medidas de precaucdo
adequadas, como as descritas a sequir.

Nunca se coloque em linha reta com a lamina de serra. Esteja sempre ao
lado da lamina da serra, onde se encontra a calha de batente. Em caso
de coice, a peca de trabalho podera ser projetada em alta velocidade contra
as pessoas que se encontrem numa linha da lamina da serra.

Nunca introduza as maos sobre ou atras da lamina de serra para
endireitar ou segurar na peca de trabalho.Pode ocorrer um contacto
acidental com a lamina da serra ou um coice, o que podera puxar os seus
dedos para a lamina da serra.

Nunca segure nem pressione a peca de trabalho que esta a serrar
contra a lamina de serra em movimento. Se pressionar a peca de trabalho
que esta a serrar contra a lamina da serra provoca bloqueios e coices.
Alinhe a calha de batente paralela a lamina de serra. Uma calha de
batente mal alinhada pressiona a peca de trabalho contra a lamina da serra e
provoca um coice.

ATENCAO! Os cortes de juntas, ranhuras ou divisdes em procedimentos
rotativos com a bancada para maquinas ndo sdo permitidos!

Tenha especial cuidado ao serrar em zonas nao visiveis de pecas de
trabalho montadas. A lamina da serra de penetracao pode serrar objetos
que podem provocar um coice.

Fixe os tampos grandes para reduzir o risco de coice por bloqueio da
lamina de serra. As placas grandes podem curvar-se devido ao seu préprio
peso. As placas devem ser fixadas em todos os pontos onde sobressaiam da
superficie da bancada.

Tenha especial cuidado ao serrar pecas de trabalho torcidas, com nés,
deformadas ou com rebordos irregulares, que podem ser guiadas com
um medidor de esquadria ou ao longo de uma calha de batente. Uma
peca de trabalho torcida, com nés ou deformada é instavel e provoca um
alinhamento incorreto das linhas de corte com a lamina da serra, bloqueio e
coice.

Nunca serre varias pecas de trabalho empilhadas de forma sobreposta
ou consecutiva. A lamina da serra podera apanhar uma ou varias pecas e
provocar um coice.

Se desejar voltar a iniciar uma serra que tem a sua lamina de serra
introduzida na peca de trabalho, centre a lamina de serra na fenda de
corte de modo que os dentes da serra nao fiquem presos na peca de
trabalho.Se a lamina da serra bloquear, podera levantar a peca de trabalho e
provocar um coice ao voltar a ligar a serra.

Mantenha as laminas de serra limpas, afiadas e suficientemente
travadas. Nunca utilize laminas da serra torcidas ou que tenham
fissuras ou dentes partidos. As laminas da serra afiadas e travadas
corretamente minimizam encravamentos, bloqueios e coices.

Indicagdes de seguranca para a operacao de serras circulares de
bancada

Desligue a serra circular de bancada e desligue também da rede elétrica
antes de retirar o acessorio de bancada, mudar a lamina de serra,
efetuar ajustes na cunha divisora ou na cobertura de protecdo da
lamina de serra e quando deixar a maquina sem supervisao. As medidas
de precaucdo servem para evitar acidentes.

Nunca deixe a serra circular de bancada a funcionar sem supervisdo.
Desligue a ferramenta elétrica e ndo a abandone até que tenha parado
completamente. Uma serra em movimento desacompanhada representa um
perigo descontrolado.

Instale a serra circular de bancada num local plano e bem iluminado,
que ofereca seguranca e onde possa manter o equilibrio. O local de
instalacao deve oferecer espaco suficiente para poder manipular
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adequadamente o tamanho das suas pecas de trabalho. Em areas de
trabalho desarrumadas, mal iluminadas ou com um piso irregular ou
escorregadio, podem ocorrer acidentes.

Retire regularmente as aparas da serra e a serradura de baixo da
bancada para maquinas e/ou do sistema de aspiracdo de po. A serradura
aspirada é combustivel e pode inflamar.

Fixe a serra circular de bancada. Uma serra circular de bancada mal fixada
pode mover-se ou rodar.

Retire as ferramentas de ajuste, os restos de madeira, etc., da serra
circular de bancada antes de liga-la. As distracGes e os possiveis bloqueios
podem ser perigosos.

Utilize sempre laminas de serra do tamanho correto e com um orificio
de alojamento adequado (por exemplo, rdmbico ou redondo). As laminas
da serra que ndo encaixem nas pecas de montagem da serra rodam de forma
irregular e provocam a perda de controlo.

Nunca utilize material de montagem da lamina de serra danificado ou
incorreto, como, por exemplo, flanges, anilhas, parafusos ou porcas.
Este material de montagem da lamina da serra foi desenhado especialmente
para a sua serra, para conseguir um funcionamento seguro e um rendimento
ideal.

Nunca se coloque sobre a serra circular de bancada e nao utilize a serra
circular de bancada como banco. Podem ocorrer lesdes graves se a
ferramenta elétrica se virar ou se tocar acidentalmente na lamina da serra.
Certifique-se de que a lamina de serra esta montada no sentido de
rotagao correto. Nao utilize discos abrasivos nem escovas de aco com a
serra circular de bancada.A montagem incorreta da lamina da serra ou a
utilizacao de acessdrios nao recomendados pode provocar lesoes graves.

Indicacbes de seguranca especificas do produto

— Utilize a serra circular de bancada apenas com a cobertura de protecao
devidamente fixada.

ATENCAQ! Assegure que a lamina da serra circular estad montada em
paralelo ao orificio da peca intermediaria de clivagem. Se for necessario,
volte a alinhar a serra circular manual.

Certifique-se de que o batente paralelo esta corretamente montado e
alinhado paralelamente.

Ndo sdo permitidas outras ferramentas de corte para além das laminas de
serra circular.

Utilize a lamina de serra correta para o material a ser trabalhado.

Utilize apenas uma lamina de serra com um diametro que corresponda as
especificacdes da serra circular manual utilizada.

Utilize apenas laminas de serra com uma velocidade de rotacao igual ou
superior a marcada na ferramenta elétrica.

Utilize apenas laminas de serra recomendadas pelo fabricante que, se forem
destinadas ao corte de madeira ou materiais semelhantes, estejam em
conformidade com a norma EN 847-1.

Tenha em atencdo que ndo sao permitidos processos de corte ocultos e
complicados e o corte de superficies inclinadas/cunhas.

Nao trabalhe com qualquer outro material para além de madeira ou plasticos
de corte facil.

Evite o sobreaquecimento dos dentes da serra ao serrar madeira e plasticos.
Reduza a velocidade de avanco para evitar que o plastico derreta.

Nao efetue cortes longitudinais com inclinacdo no lado para o qual é
efetuada a inclinagao.

Use o equipamento de protecdo individual adequado: prote¢ao para 0s
ouvidos e dculos de proteao.

Use luvas de protecao apenas ao manusear laminas de serra.

AVISOS DE SEGURANCA PARA SERRAS TICO-TICO

Para além destes avisos de seguranca especificos da maquina, respeite
sempre os avisos de seguranca da serra tico-tico utilizada.

N&o trabalhe com uma serra tico-tico danificada.

Evite uma sobrecarga da serra tico-tico.

Certifique-se de que posiciona corretamente a peca intermediaria de clivagem
para serras tico-tico.

Tenha em atencdo que a lamina de serra tico-tico sobressai sempre do
material.



AVISOS DE SEGURANGA PARA FRESAS DE TOPO
/\ ATENGAO

Perigo de ferimentos devido a utilizacao de outros batentes de fresagem
paralelos!

Se utilizar a bancada para maquinas com outros batentes de fresagem paralelos,
existe o perigo de ferimentos!

Utilize a bancada para maquinas como bancada de fresagem
exclusivamente em combina¢do com o batente de fresagem paralelo da
wolfcraft (art. n.° 6901000)!

Para além destes avisos de seguranca especificos da maquina, respeite
sempre 0s avisos de seguranca da fresa de topo utilizada.

Esteja sempre preparado para o facto de que, durante a fresagem, a peca de
trabalho pode, de forma inesperada e repentina, ficar fora de controlo e ser
projetada para tras.

N&o utilize a bancada para maquinas para fresar curvaturas!

Por conseguinte, realize trabalhos de fresagem apenas com o batente de
fresagem paralelo (art. n.° 6901000) disponivel como acessério, de modo a
evitar coices e um contacto da fresa com a mao.

Tenha em atencdo o manual de instrucdes original do batente de fresagem
paralelo (art. n.° 6901000) para uma montagem correta.

Ndo utilize nenhuma fresa de topo com mais de 1800 W e mais de 230 V.
Nao utilize fresas com um diametro superior a 27 mm!

Tenha em atencdo que o0 avanco s6 pode ser efetuado contra o sentido de
rotacao da fresa.

Selecione os espacejadores fornecidos de forma correspondente ao tamanho
da ferramenta de fresagem. Para um trabalho seguro, tem de ser utilizado o
espacejador mais pequeno possivel.

Utilize apenas ferramentas de fresagem afiadas, com a manutencao
atualizada e ajustadas de acordo com as especificacdes do fabricante de
ferramentas.

Para as ferramentas e aparelhos utilizados, tenha em atencdo os dados sobre
a velocidade de rotacao min./max. e o sentido de rotacao indicados no
produto, na embalagem ou no manual de instrucoes.

Tenha em atencdo que a utilizacdo incorreta de ferramentas de fresagem,
pecas de trabalho e dispositivos para o guiamento de pecas de trabalho pode
conduzir a uma situacao perigosa.

Mantenha as méos afastadas da ferramenta de fresagem durante a fresagem
no batente.

Se possivel, durante a fresagem, utilize as sapatas pressoras da bancada,
além do batente de fresagem paralelo.

Apoie pecas de trabalho compridas no lado de saida, de modo a evitar
situages de perigo devido a uma inclinacao descontrolada. O apoio tem de
ser estavel e ter a mesma altura que a bancada para maquinas, p. ex., 0
cavalete rolante de apoio (n.° de art. 6102300).

Trabalhe apenas pecas de trabalho cuja dimensdo e peso permitam que o
operador as segure e opere com seguranca.

Selecione a velocidade de rotacdo correta de acordo com a ferramenta e a
peca de trabalho. No manual de instrugdes da fresa de topo, pode encontrar
os valores precisos de velocidade de rotagao.

Tenha em atencdo as dimensdes maximas das pecas de trabalho (consulte os
Dados Técnicos).

UTILIZACAO ADEQUADA
Utilize a MASTER cut 2200 para os sequintes casos de aplicacao:

— Montagem de uma serra circular manual com cunha divisora no tampo para
maquinas, com um diametro de lamina de serra de, no max., 200 mm e com
uma profundidade de corte de, no max., 70 mm. Utilize apenas serras com as
dimensdes méaximas do tampo base especificadas (Fig. 2.29). Deve ser
utilizada uma peca intermediaria de clivagem adequada. Trata-se, portanto,
de uma serra circular de bancada estacionaria.

Utilizacdo como bancada para serras circulares manuais sem cunha divisora.
Neste contexto, utilize a bancada para maquinas exclusivamente com a
cunha divisora separada (art. n.° 6916000 para serras circulares manuais com
um diametro da lamina de serra de, no max., 159 mm e uma largura de corte
de, nomin., 2,4 mm ou art. n.° 6917000 com diametros da lamina de serra
de, no min., 160 mm até, no max., 200 mm, uma largura de corte de, no
min., 2,4 mm e uma profundidade de corte de até, no max., 66 mm).
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— Utilizacdo como bancada para serras tico-tico. Deve ser utilizada uma peca
intermedidria de clivagem para serras tico-tico manual e fresas de topo. A
bancada para maquinas é adequada para serras tico-tico com as dimensdes
maximas do tampo base de 90 x 200 mm.

Utilizacdo como bancada de fresagem, exclusivamente em conjunto com o
batente de fresagem paralelo (art. n.° 6901000) e para fresas de topo com
230V e um maximo de 1800 W. Nao utilize fresas com um diametro superior
a 27 mm. Deve ser utilizada uma peca intermediaria de clivagem para fresas
de topo e serras tico-tico com os espacejadores. A bancada para maquinas é
adequada para fresas de topo com um diametro do tampo base de, no max.,
180 mm e uma altura do tampo base de, no max., 40 mm.

A utilizacdo como estacdo de trabalho para trabalhar pecas de trabalho (p.
ex., perfurar, lixar, etc.). Com os elementos tensores incluidos na gama da
wolfcraft, as pecas de trabalho podem ser fixadas ao tampo de trabalho em
seguranca.

Tém de ser respeitadas as indicacGes dos fabricantes e os avisos de seguranca das
maquinas utilizadas, assim como os avisos de seguranca da bancada para
maquinas.

UTILIZACAO INADEQUADA PREVISIVEL

Outra utilizacdo diferente da descrita no capitulo da utilizacdo adequada é
considerada uma utilizacdo inadequada previsivel, das quais também fazem parte,
por exemplo:

A montagem de outros aparelhos eletrénicos na bancada para maquinas,
exceto serras circulares manuais, serras tico-tico, fresas de topo (p. ex.,
retificadoras angulares, laminas de serra de imerséo, serras de sabre, etc.)

A montagem de maquinas alimentadas por bateria

A montagem de maquinas com protecdo eletrénica contra reativagao, para a
qual tem de consultar o manual de instrucdes do fabricante da maquina

A serragem de lenha e pecas de trabalho redondas, pois estas podem ser
torcidas pela lamina rotativa da serra

A execucao de um corte de serra oculto

A utilizagdo como suporte de maquinas

A utilizacdo de maquinas fora das dimensdes maximas do tampo base
especificadas

0 fabricante ndo se responsabiliza por danos materiais e/ou pessoais que resultem
de uma utilizacao inadequada previsivel e do desrespeito pelo contetido
especificado no manual de instrucdes.

VISTA GERAL DO PRODUTO

DESCRICAO DO PRODUTO

A MASTER cut 2200 é uma bancada para maquinas, para a montagem de uma
serra circular manual, uma serra tico-tico ou uma fresa de topo e uma estacao de
trabalho para o processamento de pecas de trabalho. A capacidade de carga max.
da bancada é de 120 kg.

CONTEUDO DA ENTREGA

Tire a MASTER cut 2200 da caixa de cartao e verifique se todas as pecas
representadas estao incluidas no contetdo da entrega (Fig. 1).

DADOS TECNICOS

Dimensodes em estado montado (largura
x profundidade x altura):

915 x 700 x 860 mm (Fig. 5)

Dimensdes em estado rebatido (largura
x profundidade x altura):

800 x 580 x 200 mm (Fig. 5)

Superficie de trabalho:

780 x 540 mm (Fig. 5)

Capacidade de corte max. a 0°:

Serra circular de bancada de 57 mm

Capacidade de corte max. a 45°:

Serra circular de bancada de 35 mm

Lamina giratoria da serra:

0° até 45°

Largura de corte max. com batente
paralelo:

Serra circular de bancada de 370 mm

Dimensdes max. da peca de trabalho:

600 x 400 x 65 mm (bancada de fresagem)

Diametro de perfuracdo dos orificios de
fixacao:

20 mm

Matriz de perfuracdo dos orificios de fixacao:

128/128 mm (horizontal/vertical)

Capacidade de carga:

120 kg

Peso:

17 kg
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GENERELLE OPLYSNINGER
INDLEDNING

/\ ADVARSEL

Veer ud over denne vejledning ogsa opmaerksom pa alle sikkerhedsanvisnin-
ger, anvisninger, illustrationer og tekniske data, som fulgte med de anvend-
te elvaerktojer. Overholdes anvisningerne ikke, kan det medfere elektrisk
stad, brand og/eller alvorlige kvaestelser.

Opbevar driftsvejledningen et sikkert sted til senere brug.

Denne driftsvejledning beskriver maskinbordet MASTER cut 2200 (efterfelgende be-
tegnet som "produkt” eller "bord").

llustrationerne i denne driftsvejledning er til bedre forstaelse af spergsmal og
handlinger. Illustrationerne er vist som eksempler og kan afvige lidt fra det faktiske
udseende af dit produkt.

Det i sikkerhedsanvisningerne anvendte begreb ,elvaerktej” betyder eldrevne el-
vaerktajer (med stramledning).

SYMBOLER OG BETYDNING

/\ ADVARSEL
ADVARSEL

... betyder, at der kan ske alvorlige eller livsfarlige personskader.

/\ FORSIGTIG

FORSIGTIG

... betyder, at der kan ske lette eller moderate personskader.

... gor opmaerksom pa vigtige informationer (f.eks. om materiel skade), men ikke

=213
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Anvend kun héndholdte rundsave med en maks. skaeredybde pa 70
mm.

Anvend kun handholdte rundsave med en maks. saveklingediameter
pa 200 mm.

Indstil den handholdte rundsavs skaredybde for hvert snit sdledes, at
rundsavsklingen maksimalt rager 4 mm ud fra emnet.

max. 4 mm

Anvend kun handholdte rundsave med spaltekniv.

m Anvendelse som fraesebord kun i forbindelse med parallel-
fraeseanslag (art.nr. 6901000).

Sav maks. 5 mm i arbejdspladen.

Du ma ikke sette dig pa bordet.

Du ma ikke treede op pa bordet.

Bordet ma ikke belastes i kun én side.

Info!

Anvisninger med dette symbol hjaelper dig med at udfere dit arbejde
hurtigt og sikkert.

Advarsel mod et farligt sted

Dette symbol oplyser om generelle farer, der kan medfare per-
sonskader, hvis de ikke undgas.

Falg vejledningen!

ob Q|

Anvisninger med dette symbol gar opmaerksom pa, at driftsvejlednin-
gen skal folges.

Brug sikkerhedsbriller!

. Anvisninger med dette symbol ger opmaerksom pa, at der skal bruges
gjenveern.

Brug herevaern!

Anvisninger med dette symbol gar opmaerksom pa, at der skal bruges
harevarn.

Brug andedraetsveern!

Anvisninger med dette symbol ger opmaerksom pa, at der skal bruges
andedraetsvaern.

Traek stikket ud!

Traek stikket ud, nar apparatet ikke anvendes.

0O

Ma ikke anvendes til at skeere braende.

4|

S
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Bordet ma maks. belastes med 120 kg.

SIKKERHED

GENERELLE SIKKERHEDSANVISNINGER FOR ELVARKT@)

Sikkerhed pa arbejdspladsen

— Sorg for, at arbejdsomradet er rent og godt oplyst. Et rodet eller darligt
oplyst arbejdsomrade ager risikoen for ulykker.
Du ma ikke arbejde med elvaerktajet i eksplosionsfarlige omgivelse, hvor
der findes brandbare vaesker, gasser eller stov. Elvaerktaj genererer gni-
ster, der kan antande stev og damp.
Sorg for, at bern og andre personer ikke har adgang til omrddet, mens
der arbejdes med elvaerktgj. Ved uopmaerksomhed kan man nemt miste
kontrollen over elvaerktgjet.

Sikkerhed i forbindelse med el

— Elvarktojets tilslutningsstik skal passe i stikdasen. Stikket ma ikke aen-
dres pa nogen mader. Der ma ikke anvendes adapterstik sammen med
elvaerktoj med beskyttelsesjord. Uzendrede stik og passende stikdaser ned-
seetter risikoen for elektrisk sted.
Undga kropskontakt med jordede overflader som rer, radiatorer, komfu-
rer og keleskabe. Der er forhgjet risiko for elektrisk sted, ndr din krop har
jordforbindelse.
Hold elvaerktgjer vaek fra regn eller fugtighed. Hvis der treenger vand ind i
et elektrovaerktej, forages risikoen for et elektrisk sted.
Tilslutningsledningen ma ikke anvendes til ukorrekte formal for at baere
elvaerktajet eller for at traekke stikket ud af stikdasen. Hold tilslutnings-
ledningen vaek fra kraftig varme, olie, skarpe kanter eller dele i be-
vaegelse. Beskadigede eller indviklede tilslutningsledninger ager risikoen for
et elektrisk sted



Nér du arbejder med et elveerktgj i det fri, ma du kun anvende forlaen-

gerledninger, der ogsa er beregnet til udenders anvendelse. Anvendelse
af en forlengerledning, der er egnet til udenders anvendelse, nedsetter risi-
koen for et elektrisk sted.

Hvis det ikke er muligt at undga fugtige omgivelser under anvendelsen
af elvaerktojet, skal der anvendes en fejlstramsafbryder. Anvendelsen af
en fejlstramsafbryder nedszetter risikoen for et elektrisk sted.

Personsikkerhed

Var opmaerksom og papasselig med, hvad du ger, og arbejd fornuftigt
med et elvaerktej. Betjen aldrig elvaerktgj, nar du er traet eller har ind-
taget narkotika, alkohol eller medicin. Et gjebliks uopmaerksomhed ved
brugen af elvaerktajet kan fere til alvorlige skader.

Baer personlige vaernemidler og altid beskyttelsesbriller. Nar man baerer
personlige vaernemidler som stavmaske, skridsikre sko, beskyttelseshjelm eller
harevaern afhaengigt af typen og anvendelsen af elvaerktajet, nedsaettes risiko-
en for kvaestelser.

Undga utilsigtet ibrugtagning. Kontrollér, at elvaerktajet er slukket, for
du tilslutter stramforsyningen og/eller batteriet eller lofter det op eller
baerer det. Hvis du holder fingeren pa kontakten, mens du baerer elveerktejet
eller tender for elvaerktajet pa stramforsyningen, kan det fare det ulykker.
Fjern indstillingsveerktej eller skruenggler, inden elvaerktgjet teendes. Et
vaerktej eller en nagle, der befinder sig i en roterende del af elvaerktajet, kan
medfare kvaestelser.

Undga en umormal kropsholdning. Serg for at sta sikkert og stabilt, sa
du altid kan holde balancen. Derved kan du bedre kontrollere elvaerktgjet i
uventede situationer.

Baer egnet toj. Baer ikke lostsiddende tgj eller smykker. Hold har og tgj
vk fra dele, der bevaeger sig. Lest tej, smykker eller langt hdr kan blive
fanget af dele, der bevaeger sig.

Hvis det er muligt at montere stevudsugnings- og opsamlingsanordnin-
ger, skal disse tilsluttes korrekt og anvendes rigtigt. Anvendelse af en sto-
vudsugning kan nedszette farerne som falge af stov.

Giv ikke dig selv en folelse af falsk sikkerhed, og ignorér ikke sik-
kerhedsreglerne for elveerktgjer, heller ikke selv om du har brugt elvaerk-
tejer mange gange og er fortrolig med anvendelsen af dem. Uopmaerk-
somme handlinger i brokdele af sekunder kan medfere alvorlige kvaestelser.

Anvendelse og behandling af elveerktojet

Elvaerktojet ma ikke overbelastes. Anvend det dertil egnede elvaerktej til
dit arbejde. Du arbejder bedre og mere sikkert pa det pagaeldende omrade
med det passende elvaerktaj.

Du ma ikke bruge et elvaerktgj, hvis dets kontakt er defekt. Et elvaerktaj,
der ikke lengere kan taendes eller slukkes, er farligt og skal repareres.

Traek stikket ud af stikdasen, og/eller tag det udtagelige batteri ud, for
du @ndrer apparatets indstillinger, skifter indsatsveaerktejsdele eller laeg-
ger elveerktojet til side. Denne forsigtighedsforanstaltning forhindrer, at el-
vaerktgjet starter utilsigtet.

Opbevar elvaerktgj utilgaengeligt for barn, nar det ikke er i brug. Lad al-
drig personer bruge elvaerktgjet, hvis de ikke er fortrolige med elvaerkto-
jet eller ikke har laest disse anvisninger. Elvaerktej er farligt i haenderne pa
uerfarne personer.

Plej elveerktej og indsatsveerktej omhyggeligt. Kontrollér, om de be-
vagelige dele fungerer fejlfrit og ikke sidder i klemme, om dele er
knaekket af eller beskadiget, sa elvarktgjets funktion er forringet. Fa be-
skadigede dele repareret, for elvaerktojet anvendes. Mange ulykker skyl-
des darligt vedligeholdt elvaerktgj.

Hold skaerende veerktej skarpt og rent. Omhyggeligt plejet skaerende vaerk-
tej med skarpe skaerekanter satter sig mindre i klemme og er lettere af fare.
Anvend elvarktgj, tilbeher, indsatsveerktej osv. i henhold til disse an-
visninger. Tag i den forbindelse hensyn til arbejdsbetingelserne og det
arbejde, der skal udfares. Brugen af elvaerktej til andre formal end det, som
det er beregnet til, kan fore til farlige situationer.

Hold greb og gribeflader tarre, rene og fri for olie og fedt. Glatte greb og
gribeflader umuligger en sikker betjening og kontrol over elvarktejet i uforud-
sete situationer.

Service

Fa udelukkende dit elvaerktoj repareret af kvalificeret fagpersonale og
kun med originale reservedele. Dermed sikres det, at elvaerktajet fortsat er
sikkert.
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GENERELLE SIKKERHEDSANVISNINGER FOR MASKINBORDET
— Opbyg maskinbordet korrekt, inden elverktajet monteres. Korrekt opbygning

er vigtig for at undga, at det knaekker sammen.

Fastger elvaerktojet sikkert pa maskinpladen, inden det benyttes. Hvis elvaerk-
tojet glider pd maskinpladen, kan du miste kontrollen over det.

Placér maskinbordet pa et fast, jaevnt og vandret underlag. Det er ikke muligt
at fare elvaerktojet eller emnet jaevnt og sikkert, hvis maskinbordet ikke star
ordentligt fast, eller hvis det vipper.

Maskinbordet ma ikke overbelastes og ma ikke anvendes som stige eller stil-
lads. Overbelastning, eller hvis man star pa maskinbordet, kan medfere, at
maskinbordets tyngdepunkt flyttes opad, og at maskinbordet vaelter.

Bearbejd aldrig andre materialer end tra eller let bearbejdelige plastmateria-
ler. Undtagelse: Der ma kun bearbejdes let bearbejdbare metaller (f.eks. alu-
minium) med stiksaven og en egnet savklinge.

Lase splinter, spaner eller lignende materialedele i naerheden af den taendte
savklinge ma ikke fiernes med haenderne!

De anvendte maskiner skal leve op til DIN EN 62841-1. Apparater produceret
fra og med 1995 skal have et CE-maerke.

Sav ikke ,uden arbejdsredskaber”, dvs. far ikke emnet kun med handen, men
anvend parallelanslaget eller vinkelanslaget.

Pas pd ikke at klemme dine hander ved ud- og sammenklapning af maskin-
bordet samt ved brug af maskinpladen.

Serg altid for, at der ikke ligger genstande pd arbejdspladen, inden savning
eller fraesning pabegyndes.

Savklinger ma ikke bremses ved at trykke pd dem i siden, nar drivanordningen
frakobles!

Brug kun vaerktej til det egnede formal.

Anvend kun fejlfrie savklinger. Grundlegemet ma ikke vaere tykkere, og vrid-
ningen ma ikke vaere smallere, end spalteknivens tykkelse.

Kontrollér med jeevne mellemrum, om alle skruer er spaendt til!

Anvend aldrig maskinbordet uhensigtsmaessigt eller til andre formal, end det
er beregnet til!

Fjern alle genstande, der ikke er ngdvendige, fra maskinbordet.

Ma ikke anvendes til at skaere braende.

Anvend ikke maskinbordet til at save rundtree.

Det anvendte elvaerktaj ma kun teendes og slukkes pa sikkerhedsafbryderen.
Brug kun den medfelgende aktiveringsklemme til permanent fiksering af ap-
paratkontakten i stillingen , TIL".

Udskift beskadigede spalteindlaeg med nye spalteindlaeg.

Benyt altid en skydestok ved bearbejdning af smalle emner.

Serg for, at excenterhandtagene til fastgerelse af bordbenene er lukket og
speendt. Efterspaend evt. excenterhdndtagene.

Kontrollér inden ibrugtagning, at den handholdte rundsav, overfraeseren eller
stiksaven er monteret korrekt pa maskinpladen.

Overhold de maksimale emnestarrelser (se Tekniske data).

Anvend de forskellige spalteindlaeg udelukkende til deres pagaeldende speci-
fikke anvendelsesformal, som er beskrevet grafisk pa hvert spalteindlaeg.
Heeng skydestokken, spalteindlaeggene eller vinkelanslaget pa de dertil
indrettede skruekroge, ndr de ikke er i brug.

Anvend ikke maskinbordet i forbindelse med regn eller fugtighed i det fri.
Kontrollér inden ibrugtagning, at maskinpladen er skruet sikkert fast pa ma-
skinbordet.

Serg for, at de dertil beregnede spalteindlaeg anvendes til den pagaldende
maskine.

OBS! Arbejdshordet kan valte, hvis emnet rager ud over bordet. Serg for, at
maskinbordet ikke kommer ud af balance, ndr du spaender det i den ene side
eller bearbejder emner, der er fastspaendt i den ene side af bordet.

Veer forsigtig, nar du fastspaender materiale, der kan ga i stykker. Risiko for,
at materialet splintrer!

Laeg tunge emner forsigtigt pd maskinbordet, og serg for, at bordpladen bela-
stes ligeligt.

Sav ikke dybere end 5 mm ned i maskinbordet, da aluminiumsprofilen ellers
bliver beskadiget.

Vaer forsigtig ved isztning og udtagning af maskinpladen: Der er fare for
klemning og at skzere sig.

Serg for, at benene er 1ast korrekt under maskinbordet og er fikseret ved
hjalp af velcrobandene med henblik pa transport.



Fiern alle lase dele, der ikke kan fastgeres sikkert pd maskinbordet, inden
transport.

Baer ikke det sammenklappede maskinbord i benene pé den ene side, men
med to haender pa aluminiumsprofilen i hgjre og venstre side.

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR HANDHOLDTE RUNDSAVE

Ud over de maskinspecifikke sikkerhedsanvisninger skal man ligeledes
overholde sikkerhedsanvisningerne for den anvendte handholdte
rundsav.

Anvend kun handholdte rundsave med spaltekniv, maks. savklingediameter
200 mm og maks. skaeredybde 70 mm.

Anvend kun save inden for de angivne maksimale grundplademal (Fig. 2.29).
Understat lange emner pd udtagningssiden, sa de ligger vandret, f.eks. med
en wolfcraft-rullebuk (art.nr. 6102300).

Undga at overbelaste den handholdte rundsav.

Anvend ikke slibeskiver.

Brug kun godkendte savklinger, og veelg savklinger til det materiale, der skal
saves.

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR BORDRUNDSAVE
Sikkerhedsanvisninger i forbindelse med beskyttelsesafskaermninger

Montér beskyttelsesafskaermningen korrekt. Beskyttelsesafskaermningen
skal veere funktionsdygtig og monteret korrekt. Lase, beskadigede eller ik-
ke-korrekt fungerende beskyttelsesafskaermning skal repareres eller udskiftes.
Anvend altid beskyttelsesafskaermning til savklingen samt spaltekniven i
forbindelse med delesnit. Ved delesnit, hvor savklingen skaerer helt igennem
emnets tykkelse, formindsker beskyttelsesafskaermningen og andre sik-
kerhedsanordninger risikoen for beskadigelser.

Fastger det beskyttende system med det samme igen efter afslutning af
arbejdsprocesser, hvor det var nadvendigt at fjerne beskyttelses-
afskeermningen eller spaltekniven. Beskyttelsesafskarmningen og spaltek-
niven nedsatter risikoen for kvaestelser.

0BS! Fugesnit, udskzering eller opdeling i lobet af arbejdsprocessen er
ikke tilladt med maskinbordet!

Inden elvaerktajet slas til, skal man sikre, at savklingen ikke er i kontakt
med beskyttelsesafskeermningen, spaltekniven eller emnet. Hvis sav-
klingen kommer i kontakt med disse komponenter, er der risiko for en farlig
situation.

Justér spaltekniven i overensstemmelse med beskrivelsen i denne betje-
ningsvejledning. Forkert afstand, position og indstilling kan fordrsage, at
spaltekniven ikke effektivt forhindrer tilbageslag.

For at spaltekniven kan fungere, skal den kunne skare i emnet. Ved skae-

ring i emner, der er for korte til, at spaltekniven kan skaere i dem, fungerer
spaltekniven ikke. Under disse betingelser kan spaltekniven ikke forhindre et
tilbageslag.

Anvend den passende savklinge til spaltekniven. For at spaltekniven kan
fungere korrekt, skal savklingens diameter passe til den relevante spaltekniv,
savklingens hovedblad skal vaere tyndere end spalteknivens, og tandbredden
vaere storre end spalteknivens tykkelse.
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Sikkerhedsanvisninger til saveprocesser

FARE: Hold fingre og haender vaek fra savklingen og savomradet. Et gje-
bliks uopmaerksomhed eller ved en forkert bevaegelse kan handen kan man
komme i kontakt med savklingen og padrage sig alvorlige skader.

For kun emnet imod savklingens omdrejningsretning. Hvis man forer em-
net i samme retning som savklingens omdrejningsretning over maskinbordet,
kan det medfere, at emnet og handen kommer i kontakt med savklingen.
Anvend ved lengdesnit aldrig geringsanslaget til fremfering af emnet,
og anvend ved tvaersnit med geringsanslaget derudover aldrig paral-
lelanslaget til llengdeindstilling. Samtidig fering af emnet med paral-
lelanslaget og geringsanslaget forhgjer risikoen for, at savklingen sztter sig
fast, og der opstar et tilbageslag.

Ved laengdesnit skal fremferingskraeften til emnet udferes mellem an-
slagsskinnen og savklingen. Anvend en skydestok, nar afstanden mel-
lem anslagsskinnen og savklingen er mindre end 150 mm, og en skyde-
blok, nar afstanden er mindre end 50 mm. Denne form for arbejdsredska-
ber sarger for, at handen forbliver i sikker afstand af savklingen.

Anvend kun den medfalgende skydestok fra producenten eller en, der er
fremstillet i overensstemmelse med anvisningerne. Skydestokken sikrer, at
handens afstand til savklingen er tilstraekkelig.

Anvend aldrig en beskadiget skydestok eller en, der er savet i. En beska-
diget skydestok kan ga i stykker og medfere, at handen kommer i kontakt
med savklingen.

Arbejd aldrig "uden arbejdsredskaber". Anvend altid parallelanslaget el-
ler geringsanslaget til placering og fremfering af emnet. "Uden arbejds-
redskaber" betyder, at emnet ikke fremfares ved hjzelp af parallelanslag eller
geringsanslag, men fremfares eller understattes med haenderne. Savning med
handerne forer til forkert udferelse, fastklemning og tilbageslag.

Grib aldrig fat i en savklinge, der er i bevaegelse. Hvis man tager fat i et
emne, kan det medfare utilsigtet kontakt med savklingen, mens den er i be-
vaegelse.

Understat lange og/eller brede emner bag pa og/eller ved siden af ma-
skinbordet, sa emnet forbliver vandret. Lange og/eller brede emner er til-
bajelige til at falde ud over maskinbordets kant, hvilket medfarer tab af kon-
trol, fastklemning af savklingen og tilbageslag.

Fremfer emnet jeevnt. Undlad at bgje eller dreje emnet. Hvis savklingen
satter sig fast, skal du sla elveerktajet fra, traekke stikket ud og lase pro-
blemet, der har fordrsaget fastklemningen. Hvis savklingen fastklemmes
pa grund af emnet, kan det medfare tilbageslag eller blokering af motoren.
Fjern ikke afsavet materiale, mens saven drejer rundt. Afsavet materiale
kan sette sig fast mellem savklinge og anslagsskinne eller i beskyttelses-
afskaermningen og traekke fingre ind mod savklingen, nar dette materiale fier-
nes. Sluk saven, og vent, indtil savklingen ikke drejer lengere, for materialet
fiernes.

OBS! Emner, der er tyndere en 2 mm, ma ikke bearbejdes!



Tilbageslag - arsager og relevante sikkerhedsanvisninger

Et tilbageslag er emnets pludselige reaktion som falge af en savklinge, der hakker
eller sidder i klemme, eller en skaering i emnet, der udfares skrat i forhold til sav-
klingen, eller nar en del af emnet klemmes mellem savklingen og parallelanslaget
eller en anden fastsiddende genstand. | de fleste tilfeelde af et tilbageslag far den
bageste del af savklingen fat i emnet, som s lafter det fra maskinbordet og slynger
det i retning mod operateren. Et tilbageslag er resultatet af en forkert eller ukorrekt
brug af bordrundsaven. Det kan forhindres ved at traffe egnede foranstaltninger,
som beskrevet herunder.

Stil dig aldrig lige ud foran savklingen. Hold dig altid pa samme side
som anslagsskinnen i forhold til savklingen. Ved et tilbageslag kan emnet
blive slynget i hej fart mod personer, der star foran og lige ud foran sav-
klingen.

Grib aldrig fat over eller bag savklingen for at traekke eller understatte
emnet. Det kan fore til utilsigtet kontakt med savklingen, eller et tilbageslag
kan medfere, at dine fingre traekkes ind mod savklingen.

Hold og tryk aldrig emnet, der skal saves i, mod savklingen, nar det dre-
jer. Ved at trykke emnet, der skal saves i, mod savklingen, medfarer fastklem-
ning og tilbageslag.

Justér anslagsskinnen parallelt med savklingen. Hvis anslagsskinnen ikke
er justeret, trykkes emnet mod savklingen og forarsager et tilbageslag.

0BS! Fugesnit, udskzering eller opdeling i lobet af arbejdsprocessen er
ikke tilladt med maskinbordet!

Vaer seerligt forsigtig ved savning i uoverskuelige dele af sammensatte
emner. Den anvendte savklinge kan save i objekter, der kan medfere tilbage-
slag.

Serg for understattelse af store plader for mindske risikoen for tilbage-
slag i forbindelse med en fastklemt savklinge. Store plader kan bgje sig
under deres egen vaegt. Plader skal vaere understattet der, hvor de rager ud
over bordkanten.

Veer sarligt forsigtig ved savning i emner, der er buede, sammenfiltrede,
strakte eller ikke har nogen lige kant, som kan anvendes til at fremfare
emnet med et geringsanslag eller langs en anslagsskinne. Et skaevt, sam-
menfiltret eller buet emne er ustabilt og medfarer forkert placering af snit-
fugen i forhold til savklingen, fastklemning og tilbageslag.

Sav aldrig i emner, der ligger i forleengelse af hinanden, eller som er
stablet. Savklingen kan gribe fat en eller flere dele og fordrsage tilbageslag.
Nar man vil genstarte en sav, hvor savklingen sidder i emnet, skal man
placere savklingen i midten af savespalten saledes, at savklingens taen-
der ikke sidder fast i emnet. Hvis savklingen er fastklemt, kan emnet blive
loftet og fordrsage et tilbageslag, nar der teendes for saven.

Serg for, at savklingerne er rene, skarpe og tilstraekkeligt udlagt.
Anvend aldrig savklinger med for korte taender eller savklinger med
ujevne eller gdelagte taender. Skarpe og korrekt udlagte savklinger mind-
sker risiko for fastklemning, blokering og tilbageslag.

Sikkerhedsanvisninger til betjening af bordrundsave

Sla bordrundsaven fra, og traek stikket ud, fer bordindsatsen fjernes,
savklingen udskiftes, der foretages indstillinger pa spaltekniven eller
savklingens beskyttelsesafskaermning, eller hvis maskinen forlades uden
opsyn. Disse forholdsregler forebygger uheld.

Forlad aldrig bordrundsaven uden opsyn, mens den karer. Sluk elvaerk-
tgjet, og vent, indtil det er fuldstendigt holdt op med at dreje rundt, in-
den det forlades uden opsyn. En roterende sav, der ikke er under opsyn, ud-
gor en ukontrolleret fare.

Opstil bordrundsaven pa et sted, der er jeevnt, ordentligt belyst, og hvor
man star sikkert og ikke kan komme ud af balance. Opstillingsstedet
skal vaere stort nok til, at man kan handtere emnerne uden problemer.
Et rodet eller darligt belyst arbejdsomrade eller et ujaevnt, glat gulv ager risi-
koen for ulykker.

Fjern regelmaessigt savspaner og savsmuld under maskinbordet og/eller
i stavudsugningen. Savsmuld, der har samlet sig sammen, er breendbart og
kan selvantaende.

Sorg for at sikre bordrundsaven. En forkert sikret bordrundsav kan bevaege
sig eller veelte.

Fjern indstillingsvaerktojer, traerester osv. fra bordrundsaven, for den
slas til. Uopmaerksomhed eller mulige fastklemninger kan vaere farlige.
Anvend altid savklinger af den korrekte starrelse og med passende mon-
teringsboring (f.eks. rombeformet eller rund). Savklinger, der ikke passer
til savens monteringsdele, drejer ujaevnt og er svaerere at styre.
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Anvend aldrig beskadiget eller forkert savklingemonteringsmateriale
som for eksempel flanger, underlagsskiver, skruer eller motrikker. Dette
savklingemonteringsmateriale er blevet fremstillet specielt til denne sav med
henblik pa sikkert brug og optimal ydeevne.

Stil dig aldrig oven pa bordrundsaven, og brug den ikke som skammel.
Hvis elvaerktejet vaelter, eller hvis man kommer i kontakt med en savklinge,
kan det medfere alvorlige skader.

Serg for, at savklingen er monteret i den korrekte omdrejningsretning.
Anvend ikke slibeskiver eller stalbarster i forbindelse med bordrundsa-
ven. Forkert montering af savklingen eller brug af ikke-anbefalet tilbehar kan
medfare alvorlig personskade.

Produktspecifikke sikkerhedsanvisninger

Anvend kun bordrundsaven med korrekt monteret beskyttelsesskarm.

OBS! Kontrollér, at savklingen pa rundsaven er monteret parallelt til
spalteindlaeggets abning. Justér evt. den handholdte rundsav pa ny.

Serg for, at parallelanslaget er monteret korrekt og justeret parallelt.

Der er ikke godkendt andre skarevaerktejer end rundsavsklinger.

Anvend den korrekte savklinge til det materiale, der skal bearbejdes.

Anvend kun en savklinge med en diameter i henhold til oplysninger pa den
anvendte handholdte rundsav.

Anvend kun savklinger, der er maerket med et lige s hejt eller hgjere omdrej-
ningstal som pa elvarktojet.

Anvend kun de af producenten anbefalede savklinger, der opfylder EN 847-1,
safremt der skal skaeres trae eller lignende materialer.

Vaer opmaerksom pd, at komplicerede blindskaeringsmetoder og skeering af
skrd kanter/kiler er ikke tilladt.

Bearbejd aldrig andre materialer end tra eller let bearbejdelige plastmateria-
ler.

Undga, at savteenderne bliver overophedet, nar der saves i tra eller plastma-
terialer. Seenk fremfaringshastigheden for at undga, at plasten smelter.
Udfer ikke lzengdeskaeringer med haeldning pa den side, der haeldes mod.
Bzer egnede personlige varnemidler: harevaern og beskyttelsesbriller.

Brug kun beskyttelseshandsker, nar du handterer savklingerne.

SIKKERHEDSANVISNINGER FOR STIKSAVE

Ud over de maskinspecifikke sikkerhedsanvisninger skal man ligeledes
overholde sikkerhedsanvisningerne for den anvendte stiksav.

Arbejd ikke med en beskadiget stiksav.
Undga at overbelaste stiksaven.
Serg for, at de dertil beregnede spalteindlag til stiksave anvendes.

Vaer opmaerksom pd, at stiksavklingen altid rager ud af materialet under sav-
ningen.



SIKKERHEDSANVISNINGER FOR OVERFRASERE

/\ ADVARSEL
Fare for kvaestelse ved anvendelse af andre parallel-freeseanslag!

Der er fare for kvaestelse, hvis maskinbordet anvendes med andre parallel-fraese-
anslag!

Anvend kun maskinbordet som fraesebord i forbindelse med parallel-fraese-
anslaget fra wolfcraft (art.nr. 6901000)!

Ud over de maskinspecifikke sikkerhedsanvisninger skal man ligeledes
overholde sikkerhedsanvisningerne for den anvendte overfraeser.

Vaer altid forberedt pd, at emnet pludseligt og uventet kan komme ud af kon-
trol og give et tilbageslag under fraesningen.

Anvend ikke maskinbordet til buefraesning!

Udfar derfor kun fraesearbejder med parallel-freeseanslaget (art.nr. 6901000),
der fas som tilbeher, for at forhindre tilbageslag, samt at fraeseren kommer i
kontakt med handen.

Folg den originale betjeningsvejledning til parallel-freeseanslaget (art.nr.
6901000) med henblik pa korrekt montering.

Anvend ikke overfraesere med mere end 1800 W og over 230 V.

Anvend ingen fraesere med en diameter pa over 27 mm!

Veer opmaerksom pa, at fremfaringen kun ma udferes mod fraeserens omdrej-
ningsretning.

Valg de medfelgende ilegningsringe i forhold til freesevaerktojets sterrelse.
Man skal anvende den mindst mulige ileegningsring med henblik pa sikkert
arbejde.

Anvend kun skarpe, vedligeholdte fraesevaerktgjer, der er indstillet efter vaerk-
tejsproducentens oplysninger.

Vaer ved de anvendte apparater og vaerktejer opmaerksom pa dataene anga-
ende min./maks. omdrejningstal og omdrejningsretning, som er angivet pa
produktet, pa emballagen eller i betjeningsvejledningen.

Vaer opmaerksom pa, at en forkert anvendelse af fraesevaerktojer, emner og
anordninger til emnefremfaring kan medfare farlige situationer.

Hold haenderne vaek fra fraesevaerktejet under fraesning mod anslaget.
Anvend bordtrykskoene sammen med parallel-freeseanslaget, safremt det er
muligt.

Understat lange emner pd udtagningssiden for at undga farlige situationer,
for eksempel ved ukontrolleret vaeltning. Afstatningen skal sta stabilt og have
samme hgjde som maskinbordet, f.eks. rullebukken (art.nr. 6102300).
Bearbejd kun emner, der pd grund af deres starrelse og vaegt kan holdes og
fares sikkert af én person.

Veelg veerktgjet og emnet ud fra det korrekte omdrejningstal. | betjeningsvej-
ledningen til overfraeseren kan du finde de nejagtige mdl for omdrejningstal-
let.

Overhold de maksimale emnestarrelser (se Tekniske data).

HENSIGTSMASSIG BRUG

Anvend MASTER cut 2200 til felgende anvendelsessituationer:

Montering af en handholdt rundsav med spaltekniv pa maskinpladen med en
maks. savklingediameter pad 200 mm og en maks. skaeredybde pa 70 mm.
Anvend kun save inden for de angivne maksimale grundplademal (Fig. 2.29).
Det relevante spalteindlaeg skal bruges. Den er saledes en stationeer bord-
rundsav.

Anvendelse som rundsavsbord til handholdte rundsave uden spaltekniv.
Anvend kun maskinbordet i denne forbindelse med tilbeharet separat spaltek-
niv (art.nr. 6916000 til hdndholdte rundsave med en savklingediameter pa
maks. 159 mm og en skaerebredde pa min. 2,4 mm eller art.nr. 6917000 med
savklingediametre pa min. 160 mm og op til maks. 200 mm, en skarebredde
pa min. 2,4 mm og en skaeredybde pa maks. 66 mm).

Anvendelse som stiksavsbord. Spalteindlaegget til stiksave og overfraesere skal
anvendes. Maskinbordet er egnet til stiksave med maks. grundplademal pa
90 x 200 mm.

Anvendelse som fraesebord kun i forbindelse med parallel-freeseanslag (art.nr.
6901000) og til overfreesere med 230 V og maks. 1.800 W. Anvend ingen
fraeesere med en diameter pd over 27 mm. Spalteindlzegget til overfraesere og
stiksave skal anvendes med indlaegsringene. Maskinbordet er egnet til over-
fraesere med grundplademal pa maks. 180 mm og en grundpladehgjde pa
maks. 40 mm.
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— Anvendelse som arbejdsstation til bearbejdning af emner (f.eks. boring, slib-
ning osv.). Med spaendeelementerne fra wolfcraft-sortimentet er det nemt at
spaende emner fast pa arbejdspladen.

Producentens angivelser og sikkerhedsanvisningerne til de anvendte maskiner samt
sikkerhedsanvisningerne til maskinbordet skal overholdes.

FORUDSIGELIG FORKERT BRUG
Enhver anden brug end beskrevet i kapitlet Hensigtsmaessig brug betragtes som
forkert brug, der med rimelighed kan forudses; hertil harer f.eks.:

— montering af andre elektroniske apparater bortset fra handholdte rundsave,
stiksave, overfraesere i maskinbordet (f.eks. ma der ikke anvendes vinkelslibe-
re, dyksave, sabelsave m.v.)

montering af batteridrevne maskiner
montering af maskiner, der har elektronisk genstartsbeskyttelse, se i den for-
bindelse betjeningsvejledningen fra maskinproducenten
savning af runde emner og braende, da disse kan drejes af den roterende sav-
klinge
udferelse af et tildaekket savsnit
anvendelse som maskinstativ

— anvendelse af maskiner uden for de angivne maksimale grundplademal
Producenten patager sig intet ansvar for personskader og/eller materielle skader,
der fordrsages som felge af forkert brug, der med rimelighed kunne forudses, og
som felge af manglende overholdelse af driftsvejledningen.

PRODUKTOVERSIGT

PRODUKTBESKRIVELSE

MASTER cut 2200 er et maskinbord til montering af en handholdt rundsav, en
stiksav eller en overfraeser og en arbejdsstation til bearbejdning af emner. Den
maks. belastning for bordet er 120 kg.

LEVERINGSOMFANG

Tag MASTER cut 2200 ud af kassen, og kontrollér, om alt det viste indhold er til
stede (Fig. 1).

TEKNISKE DATA

Mal i opbygget tilstand (bredde x dybde {915 x 700 x 860 mm (Fig. 5)

x hgjde):

Mal i sammenklappet tilstand (bredde x [800 x 580 x 200 mm (Fig. 5)
dybde x hejde):

Arbejdsflade: 780 x 540 mm (Fig. 5)

Maks. skaerekapacitet ved 0°:

Bordrundsav 57 mm

Maks. skaerekapacitet ved 45°:

Bordrundsav 35 mm

Drejelig savklinge:

0° il 45°

Maks. skaerebredde med parallelanslag:

Bordrundsav 370 mm

Maks. emnemal:

600 x 400 x 65 mm (fraesebord)

Borediameter for spaendehuller:

20 mm

Spandhullernes boremanster:

128/128 mm (horisontalt/vertikalt)

Belastningsevne:

120 kg

Veegt:

17 kg
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ALLMAN INFORMATION
INLEDNING

/\ VARNING

Utéver denna bruksanvisning, las alla sdkerhetsanvisningar, anvisningar,
illustrationer och tekniska data som medféljer de anvdnda elverktygen.
Underlatenhet att folja anvisningar kan leda till elektriska stotar, brand och/
eller svara skador.

Forvara bruksanvisningen pa ett sékert stalle for framtida bruk.

Den har bruksanvisningen beskriver maskinbordet MASTER cut 2200 (bendmns
hadanefter "produkt" eller "bord").

Bilderna i den har bruksanvisningen syftar till att ge en battre forstaelse av
sakforhallanden och olika procedurer. Bilderna tjdnar som exempel och kan awvika
fran produktens faktiska utseende.

Begreppet "elverktyg” som anvands i sakerhetsanvisningarna avser elverktyg som
drivs via elnatet (med natsladd).

SYMBOLER OCH BETYDELSE

/\ VARNING

VARNING

...innebdr att det finns risk for allvarliga eller livshotande personskador.

/\ OBSERVERA
OBSERVERA

...innebdr att det finns risk for latta eller medelsvara personskador.

MEDDELANDE
MEDDELANDE

...uppmarksammar viktig information (t.ex. gallande egendomsskador) men inte
faror.

(e ) Anvand endast handcirkelsdgar med sagbladsdiameter pa max.

'\.‘f";l 70 mm.

max. mm

( ) Anvand endast handcirkelsdgar med klyvkil, med en sagbladsdiameter
pa max. 200 mm.

e

max.amm) Stall in kretssdgens sagdjup innan varje snitt s att sagbladet maximalt

=ES=" stdr ut 4 mm fran arbetsstyckets undersida.

Anvand uteslutande handcirkelsdgar utan klyvkil endast
med klyvkil.

For anvdndning som frasbord endast tillsammans med
parallellt frasanslag (art.nr 6901000).

- i )

Art.Nr.
6901000

o

Saga max. 5 mm in i arbetsplattan.

Sitt inte pa bordet.

Stall inget pa bordet.

Belasta inte pa bordet ensidigt.

Info!

Informationstext som féregds av den har symbolen hjélper dig att
utfora arbetena pa ett snabbt och sakert satt.

Varning for en farlig punkt

Den har symbolen uppmarksammar en allman fara som kan leda till
personskador om den inte undviks.

Folj anvisningarnal

Informationstext som féregas av den har symbolen uppmanar till att
folja instruktionerna i bruksanvisningen.

Bar skyddsglaségon!

AP |nformationstext som foregas av den har symbolen uppmanar att
skyddsglasdgon maste anvandas.

Bar horselskydd!

Informationstext som foregds av den hdr symbolen uppmanar att
horselskydd maste anvandas.

Bar skyddsmask!

Informationstext som foregds av den hdr symbolen uppmanar att
skyddsmask maste anvandas.

DeOOP S

Dra ut kontakten!

Dra ut kontakten ndr enheten inte anvands.

Anvéand den inte for att sdga ved.

4|

{;

=
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Belasta bordet med max. 120 kg.

SAKERHET

ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR FOR ELVERKTYG

Arbetsplatssakerhet

— Hall arbetsomradet rent och val upplyst. Oreda och obelysta
arbetsomraden kan leda till olyckor.

— Arbeta inte med elverktyget i explosiva miljoer dar det finns
brandfarliga vatskor, gaser eller damm. Elverktyget genererar gnistor som
kan antdnda damm eller angor.

— Hall barn och andra personer pa avstand under anvandningen av
elverktyget. Om du distraheras kan du férlora kontrollen dver elverktyget.

Elektrisk sakerhet

— Elverktygets anslutningskontakt maste passa i uttaget. Kontakten far
inte forandras pa nagot satt. Anvand inga adapterkontakter ihop med
skyddsjordade verktyg. Oférandrade kontakter och passande uttag minskar
risken for elektriska stotar.

— Undvik kroppskontakt med jordade ytor som t.ex. rér, varmare, spisar
och kylskap. Det finns en 6kad risk for elektriska stotar om din kropp ar
jordad.

— Hall elverktyg borta fran regn och vata. Vatten som tranger in i ett
elverktyg okar risken for elektriska stotar.

— Anvand inte anslutningskabeln for att bara elverktyget, hanga upp det
eller for att dra ut kontakten ur uttaget. Hall anslutningskabeln pa
avstand fran varme, olja, vassa kanter och rorliga delar. Skadade eller
trassliga anslutningskablar okar risken for elektriska stotar



Nar du arbetar utomhus med elverktyget, anvand forlangningskablar
som ocksa &r lampliga fér utomhusbruk. Genom att anvanda en
forlangningskabel som ar lamplig for utomhusbruk minskar risken for
elektriska stotar.

Om det inte gar att undvika att anvénda elverktyget i en fuktig miljo,
anvand en jordfelsbrytare. Genom att anvanda en jordfelsbrytare minskar
risken for elektriska stotar.

Sakerhet for personer

Var uppmarksam samt noggrann och forsiktig nar du arbetar med ett
elverktyg, och anvand alltid sunt fornuft. Anvand inte elverktyg om du
ar trott eller paverkad av droger, alkohol eller mediciner. Ett 6gonblick av
ouppmarksamhet nar du anvander elverktyget kan leda till allvarliga
personskador.

Anvand personlig skyddsutrustning och skyddsglaségon. Risk for
personskador minskar genom att anvanda personlig skyddsutrustning som ar
anpassad till den aktuella anvandningen av elverktyget — t.ex.
dammskyddsmask, halkfria skyddsskor, hjdlm eller hérselskydd.

Undvik ett oavsiktligt idrifttagande. Kontrollera att elverktyget ar
frankopplat innan du ansluter det till stromforsorjningen och/eller
batteriet om du lyfter eller bar det. Det kan intrdffa olyckor om du har
fingret pa strdmbrytaren ndr du bar elverktyget eller om du ansluter
elverktyget till stromforsérjningen nar verktyget ar tillkopplat.

Avlagsna installningsverktyg eller skruvnycklar innan du slar pa
elverktyget.Ett verktyg eller en nyckel som befinner sig i ndgon av
elverktygets roterande delar kan leda till skador.

Undvik en onormal kroppshallning. Kontrollera att du star ordentligt
och behall alltid balansen. Detta ger dig battre kontroll dver elverktyget i
ovantade situationer.

Bér lamplig kladsel. Bar inga l6sa klader eller smycken. Hall har och
klader borta fran rérliga delar. Lost sittande kldder, smycken och langt har
kan fastna i delar som ror sig.

Om dammutsugnings- och uppsamlingsanordningar kan monteras,
anslut dessa och anvand dem korrekt. Genom att anvanda en
dammutsugning gar det att minska riskerna orsakade av damm.

Lat dig inte luras av en falsk kénsla av sdkerhet och bortse aldrig fran
sakerhetsreglerna for elverktyg, aven om du kanner till elverktyget val
efter upprepade anvéandningar. Ovarsam hantering kan pa brakdelar av en
sekund leda till allvarliga skador.

Anvandning och hantering av elverktyget

Overbelasta inte elverktyget. Anvand det elverktyg som passar fér ditt
arbete. Med ratt elverktyg kan du arbeta battre och sakrare inom det angivna
effektomradet.

Anvand inga elverktyg som har defekta brytare. Ett elverktyg som inte
ldngre kan slas pa eller stangas av ar farligt och maste repareras.

Dra ut kontakten ur uttaget och/eller avlagsna batteriet ur elverktyget
innan du gor apparatinstaliningar, byter tillbehorsdelar eller lagger ifrdn
dig elverktyget. Denna forsiktighetsatgdrd forhindrar att elverktyget startar
av misstag.

Forvara elverktyg som inte anvands utom rackhall for barn. Lat inte
personer som inte ar bekanta med elverktyget eller som inte har last
dessa anvisningar, anvanda det. Elverktyg ar farliga nar de anvands av
personer utan erfarenhet.

Behandla elverktyg och inféringsverktyg med férsiktighet. Kontrollera
att rorliga delar fungerar felfritt och inte fastnar, samt att delarna inte
ar brutna eller sa pass skadade att elverktygets funktion férsamras. Se
till att skadade delar repareras innan elverktyget anvands. Manga
olyckor orsakas av daligt underhallina elverktyg.

Se till att skarverktygen &r vassa och rena. Noggrant underhalina
skarverktyg med vassa eggar ar mindre benagna att fastna och lattare att
styra.

Anvand elverktyg, tillbehor, insatsverktyg i enlighet med deras
anvisningar. Ta hansyn till arbetsforhallanden samt det arbete som ska
utforas. Om elverktygen anvands for andra &ndamal dn de avsedda
andamalen, kan detta leda till farliga situationer.

Hall handtag och greppytor torra, rena och fria fran olja och fett. Om
handtag och greppytor ar hala gdr det inte att anvanda elverktyget pa ett
sakert och kontrollerat satt i oférutsedda situationer.
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Service

L&t endast kvalificerad fackpersonal reparera elverktyget och endast
med original-reservdelar. Detta sakerstdller att sdkerheten for elverktyget
bibehalls.

ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR FOR MASKINBORDET

Satt upp maskinbordet korrekt innan du monterar elverktyget. Det ar viktigt
att det satts upp pa ett korrekt satt for att forhindra att det gar sonder.

Fast elverktyget sakert pa maskinplattan innan du anvander det. Om
elverktyget glider pa maskinplattan kan det leda till att man forlorar
kontrollen.

Stall maskinbordet pa en fast, jdmn och vagrat yta. Om maskinbordet kan
glida eller vingla, kan elverktyget eller arbetsstycket inte styras jdmnt och
sakert.

Overbelasta inte maskinbordet och anvand det inte som stege eller stallning.
Att dverlasta eller att sta pa maskinbordet kan leda till att bordets tyngdpunkt
forskjuts uppat och att bordet valter.

Bearbeta inga andra material dn tra eller lattbearbetad plast. Undantag: Om
ett lampligt sagblad anvands far endast sticksagen anvandas for att bearbeta
ldttbearbetade metaller (t.ex. aluminium).

Losa splitter, span eller liknande materialdelar i ndrheten av det I6pande
sagbladet far inte avldgsnas med handen!

Anvanda maskiner maste motsvara DIN EN 62841-1. Apparater fran och med
tillverkningsar 1995 maste ha en CE-markning.

Saga inte pa fri hand, dvs. styr inte arbetsstycket enbart for hand, anvand
parallellanslag eller vinkelanslag.

Var forsiktig sa att handerna inte fastnar nar maskinbordet falls upp eller ihop
eller ndr maskinplattan monteras.

Kontrollera fore varje sag- eller frasarbete att inga féremal ligger pa
arbetsplattan.

Sagblad far inte bromsas med ett tryck fran sidan efter att driften stangts av!
Anvand endast verktyg for det dndamal som de &r avsedda for.

Anvand bara sdgblad i fullgott skick: Grundstommen far inte vara tjockare
och skrankningen inte smalare an tjockleken pa klyvkilen.

Kontrollera regelbundet att alla skruvar &r ordentligt dtdragna!

Anvand aldrig maskinbordet felaktigt eller for andamdl som det inte dr avsett
for!

Avldgsna alla objekt som inte behdvs frdn maskinbordet.

Anvand den inte for att sdga ved.

Anvéand inte maskinbordet for att saga rundved.

Elverktygen som anvénds far endast slds pa/stangas av med
sakerhetsbrytaren.

Anvand alltid bara den bifogade inkopplingsklamman for att fixera
maskinbrytaren i “PA"-lage.

Byt ut skadade spaltinlagg och ersatt dem med nya.
Anvand alltid en paskjutare vid bearbetning av smala arbetsstycken.

Kontrollera att excenterspakarna for att fasta bordsbenen ar stangda och
spanda. Dra dt excenterspakarna ytterligare vid behov.

Forvissa dig fore idrifttagningen om att handcirkelsdgen, Gverfrasen eller
sticksagen ar korrekt fixerad pa maskinplattan.

Beakta arbetsstyckets maximala matt (se Tekniska data).

Anvand de olika spaltinlaggen uteslutande for det avsedda, specifika
andamalet, som beskrivs grafiskt pa varje spaltinlégg.

Hang paskjutaren, spaltinldggen eller vinkelanslaget pa avsedda skruvkrokar
nar de inte anvands.

Anvand inte maskinbordet utomhus nar det regnar eller ar fuktigt.
Kontrollera att maskinplattan &r ordentligt fastskruvad pa maskinbordet fore
idrifttagning.

Kontrollera att du anvander avsett spaltinlagg for respektive maskin.

OBSERVERA! Om arbetsstycket skjuter ut finns det risk for att det vélter.
Sakerstall att maskinbordet behaller jamnvikten vid sidospanning och vid
anvandning av sidospanda arbetsstycken.

Spann inte fast dmtaliga material med for hog spannkraft. Splitterrisk!
Lagg tunga foremal forsiktigt pa maskinbordet och belasta bordsplattan
jamnt.

Saga inte mer dn 5 mm i maskinbordet, annars skadas aluminiumprofilen.

Var forsiktig ndr du satter i och tar bort maskinplattan: Det finns risk for klam-
och skarskador.



Kontrollera att benen ar korrekt Idsta under maskinbordet och fixerade med
kardborreband fér transport.

Infor transport, avidgsna alla 18sa delar som inte kan fdstas sakert pa
maskinbordet.

Bar inte det hopféllda maskinbordet i benen bara pa en sida, utan bar det
med tva hander i aluminiumprofilen pa héger och vénster sida.

SAKERHETSANVISNINGAR FOR HANDCIRKELSAGAR

laktta alltid, forutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar, dven
sakerhetsanwsnlngarna for den handcirkelsag som anvands.

Anvdnd bara handcirkelsagar med klyvkil, max. 200 mm i sagbladsdiameter
och max. 70 mm i snittdjup.

Anvdnd bara sagar med en bottenplatta vars storlek inte Gverskrider
maxstorleken (Fig. 2.29).

Stotta langa arbetsstycken pa uttagssidan, sd att de ligger vdgratt mot
underlaget; t.ex. med en rullbock fran wolfcraft (art.nr 6102300).

Undvik att dverbelasta handcirkelsagen.

Anvand inga defekta slipskivor.

Anvénd endast rekommenderade sagblad och valj dessa utifrdn materialet
som ska sagas.

SAKERHETSHANVISNINGAR FOR BORDCIRKELSAGAR
Sakerhetsanvisningar gallande skydd

Lat skydden forbli monterade. Skydden méste vara i funktionsdugligt
skick och ordentligt monterade. Losa eller skadade skydd eller skydd som
inte fungerar ordentligt maste repareras eller bytas ut.

Anvénd alltid sagbladsskyddet och klyvkilen vid kapning. Skyddet och
andra sakerhetsanordningar minskar risken for skador vid kaparbeten dar
sagbladet sdgar genom arbetsstyckets hela tjocklek.

Montera alltid tillbaka skyddssystemet omgaende efter att arbeten har
slutforts, dar det kravdes att skydden eller klyvkilen avldgsnades.
Skydden och klyvkilen minskar risken for skador.

OBSERVERA! Fogsnitt, notning eller dolda snitt far inte utféras med
maskinbordet!

Kontrollera att sagbladet inte vidror skyddet, klyvkilen eller
arbetsstycket innan du slar pa elverktyget. Vid oavsiktlig kontakt mellan
dessa komponenter och sagbladet kan det uppsta en farlig situation.
Justera klyvkilen enligt beskrivningen i denna bruksanvisning. Felaktiga
avstand samt felaktig position och riktningsjustering kan vara orsaken till att
klyvkilen inte aktivt forhindrar ett kast.

Klyvkilen maste inverka pa arbetsstycket for att fungera. Snitt i
arbetsstycken som &r for korta for att klyvkilen ska kunna gripa in, gor
klyvkilen verkningslos. Under dessa omstandigheter kan klyvkilen inte
motverka ett kast.

Anvand sagblad som passar klyvkilen. For att klyvkilen ska fungera
ordentligt maste sagbladsdiametern passa motsvarande klyvkil, sagbladets
stamblad vara tunnare an klyvkilen och tandbredden vara storre an tjockleken
pa klyvkilen.

Séakerhetsanvisningar for sagprocesser

FARA: Fingrar och hander far inte komma i ndrheten av sagbladet eller
in i sagomradet. Om du dr oaktsam ett 6gonblick eller slinter, kan din hand
foras mot sdgbladet, vilket kan leda till allvarliga skador.

Styr arbetsstycket enbart i motsatt riktning mot sagbladets eller
skarverktygets rotationsriktning. Om arbetsstycket fors i samma riktning
som sagbladets rotationsriktning ovanfor maskinbordet, kan arbetsstycket och
din hand dras in i sagbladet.

Vid langssnitt ska aldrig geringsanslaget anvandas for att styra
arbetsstycket. Vid tvarsnitt med geringsanslaget ska geringsanslaget
aldrig anvandas ihop med parallellanslaget for langsinstallning. Om
arbetsstycket styrs samtidigt med parallellanslaget och geringsanslaget ar
sannolikheten storre att sagbladet fastnar och att det uppstar kast.

Vid langssnitt ska styrkraften pd arbetsstycket alltid tillimpas mellan
anslagsskena och sagblad. Anvand en paskjutare nar avstandet mellan
anslagsskena och sagblad &r mindre an 150 mm och ett skjutblock nér
avstandet &r mindre an 50 mm. Sadana arbetshjdlpmedel garanterar att din
hand forblir pa sakert avstand fran sagbladet.

Anvand endast medfdljande paskjutare fran tillverkaren eller en
paskjutare som tillverkats enligt anvisningar. Skjutstocken ser till att
avstandet mellan hand och sagblad é&r tillrackligt.
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Anvand aldrig en paskjutare som &r skadad eller som det sagats i. En
skadad skjutstock riskerar att ga sonder, vilket kan fa till foljd att din hand
hamnar i sagbladet.

Arbeta inte "pa fri hand”. Anvénd alltid parallellanslaget eller
geringsanslaget for att placera och styra arbetsstycket. “Pd fri hand”
betyder att arbetsstycket stottas eller styrs med handerna istallet for med
parallellanslaget eller geringsanslaget. Att saga pa fri hand leder till
felpositionering, karvning och kast.

Strack dig aldrig ver eller runt ett sagblad som roterar. Att stracka sig
efter ett arbetsstycke kan leda till oavsiktlig kontakt med ett sagblad som
roterar.

Stétta ldnga och/eller breda arbetsstycken bakom och/eller vid sidan om
maskinbordet sa att dessa forblir vagrata. Langa och/eller breda
arbetsstycken tenderar att falla Gver kanten pa maskinbordet. Detta kan leda
till forlust av kontroll, kast och att sdgbladet karvar.

Styr arbetsstycket jamnt. Boj eller vrid inte arbetsstycket. Om sagbladet
karvar, stang av elverktyget omedelbart, dra ut natkontakten och
atgarda orsaken till karvningen. Om arbetsstycket far sagbladet att kérva
kan det leda till kast eller att motorn blockeras.

Avlagsna inte bortsdgat material medan sagen &r igang. Bortsagat
material kan fastna mellan sagblad och anslagsskena eller i skyddet och dra
in dina fingrar i sagbladet ndr du avldgsnar det. Stang av sagen och vanta
tills sagbladet star still innan du avlagsnar materialet.

OBSERVERA! Bearbeta inga arbetsstycken som ar tunnare an 2 mm!

Kast — orsaker och motsvarande sakerhetsanvisningar

Kast ar arbetsstyckets plotsliga reaktion som resultat av: ett sagblad som har
fastnat eller ett snett snitt i arbetsstycket i férhallande till sdgbladet, eller om en del
av arbetsstycket har fastnat mellan sagbladet och parallellanslaget, eller ett annat
stillastdende féremal. Vid ett kast fangas arbetsstycket i de flesta fall av sdgbladets
bakre del, lyfts upp frdn maskinbordet och kastas mot operatdren. Ett kast ar en
foljd av en felaktig anvandning av bordcirkelsagen. Du kan férhindra att detta sker
genom att vidta de lampliga forsiktighetsatgdrder som beskrivs nedan.

Stéll dig aldrig direkt framfor sagbladet. Sta alltid pa samma sida av
sagbladet som anslagsskenan. Vid ett kast kan arbetsstycket slungas med
hog hastighet pa personer som star framfor och mittemot sagbladet.

Strack dig aldrig 6ver eller bakom sdgbladet fér att dra i eller stétta
arbetsstycket. Det kan leda till oavsiktlig kontakt med ségbladet eller till ett
kast som gor att dina fingrar dras in i sdgbladet.

Hall eller tryck aldrig arbetsstycket som sdgas mot det roterande
sagbladet. Att trycka arbetsstycket, som sdgas bort, mot sdgbladet leder till
karvning och kast.

Justera sd att anslagsskenan ligger parallellt med sdgbladet. En
anslagsskena som inte riktats in, trycker arbetsstycket mot sagbladet och
orsakar kast.

OBSERVERA! Fogsnitt, notning eller dolda snitt far inte utféras med
maskinbordet!

Var extra forsiktig nar du sagar i dolda delar av hopmonterade
arbetsstycken. Sagbladet som skjuts in kan saga i foremal som kan orsaka
ett kast.

Stotta stora plattor for att minska risken for kast pa grund av ett
karvande sagblad. Stora plattor kan vika sig under sin egen vikt. Alla delar
av plattorna som skjuter ut utanfdr bordsytan maste stéttas.

Var extra forsiktig nar du sdgar arbetsstycken som ar forvridna,
hoptrasslade, ojamna eller saknar en rak kant som du kan anvanda for
att styra med ett geringsanslag eller langs en anslagsskena. Ett ojamnt,
hoptrasslat eller vridet arbetsstycke ar instabilt och leder till att snittsparet
riktas in felaktigt mot sagbladet, till karvning och kast.

Saga aldrig arbetsstycken som staplats pa varandra eller efter varandra.
Sagbladet kan gripa tag i en eller flera delar och orsaka ett kast.

Om du vill starta en sag igen, vars sagblad sitter fast i ett arbetsstycke,
centrerar du sagbladet i sagspalten sa att sagtdnderna inte ar
fasthakade i arbetsstycket. Om sagbladet karvar kan det upplyfta
arbetsstycket och orsaka ett kast nar sagen startas igen.

Se till att sdgbladen &r rena, vassa och tillrackligt skrankta. Anvéand
aldrig ojdmna sagblad eller sagblad med spruckna eller brutna ténder.
Vassa och korrekt skrankta sdgblad minskar risken for karvning, 13sning och
kast.



Sakerhetsanvisningar for anvandning av bordcirkelsag

Koppla fran bordcirkelsagen och skilj den fran nétet innan du avlagsnar
bordsinsatsen, byter sagblad, utfor installningar av klyvkilen eller
sagbladsskyddet och nér du ldmnar maskinen utan uppsikt.
Forsiktighetsatgdrder minskar risken for olyckor.

Ldmna aldrig bordcirkelsagen i drift utan uppsikt. Stang av elverktyget
och 1amna det inte tills det har stannat helt. En sdg som kors utan uppsikt
utgor en okontrollerad fara.

Stall bordcirkelsagen pa en plats som &r jamn och har god belysning
och dar du kan sta sékert och behdlla jamnvikten. Pa platsen dar
bordcirkelsagen placeras maste det finnas sa mycket utrymme att du
kan hantera storleken pa arbetsstyckena utan problem. Oreda, obelysta
arbetsomraden och ojémna, glatta golv kan leda till olyckor.

Ta regelbundet bort sagspan under maskinbordet och/eller fran
dammutsuget. Sagspan som samlas pa hog ar lattantandligt och kan
flamma upp av sig sjalvt.

Fixera bordcirkelsagen. En bordcirkelsdg om inte gjorts fast ordentligt kan
komma i rérelse eller tippa.

Avlagsna installningsverktyg, trarester o.s.v. fran bordcirkelsdgen innan
du slar pa den. Distraktioner eller fsremdl som kan fastna utgor en fara.
Anvand alltid sagblad i ratt storlek och med passande fasthal (t.ex.
rombiskt eller runt). Sdgblad som inte passar till sdgens fastdelar gar ojamnt
och leder till forlust av kontrollen.

Anvand aldrig skadat eller felaktigt monteringsmaterial for sagblad,
sasom flansar, underlagsskivor, skruvar eller muttrar. Detta
monteringsmaterial for sagblad har utvecklats sarskilt for dina sdgar, for saker
anvandning och optimal effekt.

Det &r under inga omstandigheter tillatet att stalla sig pa
bordcirkelsagen eller anvanda den som pall. Foljden kan bli allvarliga
skador om elverktyget faller eller om du kommer i kontakt med sagbladet.
Kontrollera att sagbladet ar monterat i ratt rotationsriktning. Anvand
inga slipskivor eller tradborstar ihop med bordcirkelsagen. Felaktig
montering av sagblad eller anvandning av tillbehér som inte rekommenderas
kan leda till allvarliga skador.

Produktspecifika sakerhetsanvisningar

Anvéand endast bordcirkelsagen med ett korrekt monterad skyddskapa.

OBSERVERA! Kontrollera att cirkelsagsbladet ar monterat parallellt med
6ppningen i spaltinldgget. Eventuellt maste handcirkelsagens position
justeras om.

Kontrollera att parallellanslaget ar korrekt hopmonterat och parallellt inriktat.
Inga andra skarverktyg forutom cirkelsagblad ar tillatna.

Anvdnd ett korrekt sdgblad fr materialet som ska bearbetas.

Anvdnd endast ett sdgblad med en diameter som motsvarar specifikationerna
for handcirkelsagarna som anvands.

Anvand endast sagblad med ett varvtal som ar samma eller hogre an varvtalet
som ar specificerat pa elverktyget.

Anvand endast de sagblad som rekommenderas av tillverkaren och som
uppfyller EN 847-1, om de ar avsedda fér kapning av trd eller liknande
material.

Observera att det inte dr tillatet med komplicerade dolda sagningar eller
sagning av fasade kanter/kilar.

Bearbeta inga andra material an tra eller lattbearbetad plast.

Undvik dverhettning av sdgtadnderna ndr du sagar i tra och plast. Sank
matningshastigheten fér att frhindra att plasten smalter.

Genomfor inga ldngssnitt med lutning pa den sida, mot vilken lutningen
riktas.

Bar lamplig personlig skyddsutrustning: horselskydd och skyddsglasgon.
Anvdnd endast skyddshandskar vid hantering av sagblad.

SAKERHETSHANVISNINGAR FOR STICKSAGAR

laktta forutom dessa maskinspecifika sékerhetsanvisningar ven
sakerhetsanvisningarna till den sticksag som anvénds.

Arbeta aldrig med en sticksdg som ar skadad.

Undvik att dverbelasta sticksagen.

Kontrollera att spaltinlagget for sticksagen ar korrekt ilagt.

Se till att sticksagens blad alltid sticker ut frdn materialet ndr du sagar.
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SAKERHETSHANVISNINGAR FOR OVERFRASAR

/\ VARNING

Risk for skador vid anvandning av andra parallella frasanslag!

Om du anvander maskinbordet med andra parallella frasanslag finns det risk for
skador!

Anvand endast maskinbordet som frasbord tillsammans med ett parallellt
frasanslag fran wolfcraft (art.nr 6901000)!

— laktta forutom dessa maskinspecifika sakerhetsanvisningar aven
sakerhetsanvisningarna till de éverfrasar som anvands.

— Var alltid férberedd pa att kontrollen Gver arbetsstycket ovantat och plétsligt
kan forloras och att arbetsstycket kan kastas tillbaka.

— Anvand aldrig maskinbordet till bagfrasning!

— Darfor bor du endast utfora frasarbeten med det parallella frdsanslaget som
finns som tillbehor (art.nr 6901000) for att forhindra kast samt att frasen
kommer i kontakt med handen.

— Folj originalbruksanvisningen till det parallella frasanslaget (art.nr 6901000)
sa att monteringen blir korrekt.

— Anvand aldrig dverfrasar med mer &n 1800 W och mer dn 230 V.

— Anvand aldrig frasar med mer an 27 mm i diameter!

— Observera att matningen endast far ske mot frasens rotationsriktning.

— Vélj ildggsringarna som medféljer leveransen i forhallande till frasverktygets
storlek. Valj den minsta méjliga ildggsringen for ett sakert arbete.

— Anvand bara vassa och valskétta frasverktyg som stallts in enligt
verktygstillverkarens uppgifter.

— laktta min-/max-varvtalet och rotationsriktningen for de maskiner och verktyg
som anvands. Dessa uppgifter finns angivna pa produkten, pa forpackningen
eller i bruksanvisningen.

— Felaktig anvéndning av frasverktyg, arbetsstycken och anordningar till
arbetsstycksstyrningen kan leda till farliga situationer.

— Hall handerna borta fran frasverktyget under frasningen.

— Anvand om mdjligt dven tryckskorna under frasningen, utéver det parallella
frésanslaget.

— Stétta ldnga arbetsstycken pa mottagarsidan for att forhindra att det uppstar
farliga situationer pa grund av att de okontrollerat faller ner. Stédet maste
vara stabilt och lika hogt som maskinbordet, som t.ex. rullbocken (artikelnr
6102300).

— Bearbeta endast arbetsstycken som &r sa stora och tunga att de kan hallas
och styras av en person.

— Valj varvtalet s att det passar till verktyget och arbetsstycket. Exakta
varvtalsuppgifter finns i instruktionerna till dverfrasen.

— Beakta arbetsstyckets maximala mdtt (se Tekniska data).



ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Anvand MASTER cut 2200 i foljande anvandningsfall:

— Montering av en handcirkelsdg med klyvkil pd maskinplattan —
sagbladsdiametern far vara max. 200 mm och snittdjupet max. 70 mm.
Anvand bara sagar med en bottenplatta vars storlek inte dverskrider
maxstorleken (Fig. 2.29). Passande spaltinldgg maste anvandas. Pa sa satt
blir bordet en stationar bordcirkelsag.

— Anvandning som cirkelsdgsbord fér handcirkelsdgar utan klyvkil. Anvénd
maskinbordet i detta fall endast tillsammans med tillbehéret separat klyvkil
(art.nr 6916000 for handcirkelsagar med max. sagbladsdiameter pa 159 mm
och en snittbredd pa minst 2,4 mm eller art.nr 6917000 med en
sagbladsdiameter pa min. 160 mm och max. 200 mm, en snittbredd pa min.
2,4 mm och max. 66 mm snittdjup).

— Anvandning som sticksagbord. Passande spaltinlagg for sticksagar och
overfrasar maste anvandas. Maskinbordet passar for sticksagar med en
bottenplatta pa max. 90 x 200 mm.

— Anvandning som frasbord, uteslutande i kombination med ett parallellt
frasanslag (art.nr 6901000), och for dverfrasar med 230 V och maximalt
1800 W. Anvand ingen fras med en diameter pa mer an 27 mm. Klyvkilen for
overfrasar och sticksdgar med inldggsringarna maste anvandas. Maskinbordet
passar for dverfrasar med en diameter pa bottenplattan pa max. 180 mm, och
en hojd pa bottenplattan pa max. 40 mm.

— Avdndning som arbetsstation for bearbetning av arbetsstycken (t.ex. borrning,
slipning, etc.). Med spannelementen i wolfcraft-sortimentet kan du spanna
fast arbetsstycken sakert pa arbetsplattan.

Tillverkarens anvisningar och sdkerhetsanvisningarna for maskinerna saval som
sakerhetsanvisningarna for maskinbordet mdste féljas.

FORUTSEBAR FELAKTIG ANVANDNING
All annan anvandning &n den som beskrivs i kapitlet Andamalsenlig anvandning
klassas som rimligt forutsebar felaktig anvdndning, vilket t.ex. omfattar:

— montering av andra elverktyg férutom handcirkelsdgar, sticksagar och
overfrasar i maskinbordet (t.ex. inga vinkelslipar, inga sanksagar, inga
sabelsagar osv.)

— montering av batteridrivna maskiner

— montering av maskiner med elektroniskt aterstartsskydd, beakta
maskintillverkarens bruksanvisning

— sagning av runda arbetsstycken och ved eftersom de kan vridas av det
roterande sagbladet

— genomfdrande av ett dolt sdgsnitt
— anvandning som maskinstall
— anvandning av maskiner som inte dr inom de namnda maxmatten for
bottenplattan
Tillverkaren uppbar inget som helst ansvar for egendomsskador och/eller
personskador som kan harledas till rimligt férutsebar felaktig anvandning och att
instruktionerna i bruksanvisningen inte foljts.
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PRODUKTOVERSIKT
PRODUKTBESKRIVNING

MASTER cut 2200 ar ett maskinbord for montering av en handcirkelsag, en

sticksag eller en dverfrds och en arbetsstation for bearbetning av arbetsstycken.

Den maximala belastningen uppgar till 120 kg.

LEVERANSOMFANG

Packa upp MASTER cut 2200 ur kartongen och kontrollera att alla delar finns och

dverensstdmmer med delarna pa bilderna (Fig. 1).

TEKNISKA UPPGIFTER

Matt monterad (bredd x djup x hdjd):

915 x 700 x 860 mm (Fig. 5)

Matt hopfalld (bredd x djup x héjd):

800 x 580 x 200 mm (Fig. 5)

Arbetsyta:

780 x 540 mm (Fig. 5)

Max. snittkapacitet vid 0°:

Bordscirkelsdg 57 mm

Max. snittkapacitet vid 45°:

Bordscirkelsdg 35 mm

Sagblad svangbart:

0° till 45°

Max. snittbredd med parallellanslag:

Bordscirkelsdg 370 mm

Max. arbetsstyckesmatt:

600 x 400 x 65 mm (frasbord)

Spannhalens borrdiameter:

20 mm

Spannhalens borrhdlsmdnster:

128/128 mm (horisontal/vertikal)

Hallbarhet:

120 kg

Vikt:

17 kg




FI ( \ Kayta ainoastaan kasipyorosahoja, joiden sahaussyvyys on enintaan

=213

;&‘:’;ﬁ 70 mm.
YLEISTIETOJA —
JOHDANTO ( ) Kaytd ainoastaan kasipyordsahoja, joiden sahanteran halkaisija on

L J enintaan 200 mm.
/\ VAROITUS o)
Perehdy taman oppaan lisaksi kaikkiin kayttamiesi sahkotyokalujen mukana (max.amm) S3ada kasipyorosahan sahaussyvyys aina ennen sahausta siten, ettd
toimitettuihin turvallisuusohjeisiin, muihin ohjeisiin, kuviin seka teknisiin =E£5="| sahanterd yltad enintdan 4 mm tyokappaleen ulkopuolelle.
tietoihin. Ohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa sahkdiskun,

tulipalon ja vakavia tapaturmia.
Kayta ainoastaan halkaisukiilalla varustettuja
Sailyta kayttdohje huolellisesti my6hempad kayttoa varten. kasipybrosahoja.
Tama kayttoohje koskee konepdytaa MASTER cut 2200 (josta kaytetaan jatkossa
myds nimitysta "tuote" tai "poyta").

Kayttoohjeen sisaltamien kuvien tarkoituksena on havainnollistaa erilaisia Kaytto jyrsinpoytdna vain yhdessa rinnakkaisen
kayttotilanteita ja toimintaohjeita. Kuvat ovat esimerkkejs, joten kuvien esittima st 7| Jyrsinvasteen kanssa (tuotenro 6901000).
tuote voi poiketa jonkin verran hankkimasi tuotteen ulkonagsta. ==
Turvallisuusohjeissa kaytetty kasite "sahkotyokalu" tarkoittaa verkkokayttoisia
(virtajohdolla varustettuja) sahkotyokaluja.

SYMBOLIT JA NIIDEN MERKITYS

A VAROITUS Sahaa tydlevyd enintaan 5 mm:n matkalta.

VAROITUS

...varoittaa vakavan ja pahimmillaan hengenvaarallisen tapaturman vaarasta.

/\ VARO

VARO

Ei saa laskea poydalle.

...varoittaa lievan tai kohtalaisen vakavan tapaturman vaarasta.

I~
\tgl‘b
:® !: Ei saa asettaa pystyasentoon pdydalle.
A

OHJE (7)) & Alg kuormita poytaa vain yhdeltd puolelta.

...sisaltad tarkeita (esim. esinevahinkoja koskevia) tietoja. Tallainen tekstin kohta B
ei kuitenkaan sisalla tapaturmia koskevia varoituksia.

Tietojal = Ald altista poytda yli 120 kg:n kuormalle.
Taman merkin yhteydessa olevat ohjeet auttavat sinua B

tyoskentelemdan nopeasti ja turvallisesti.

Yleinen varoitusmerkki TURVALLISUUS

Tama merkki varoittaa tarkemmin mdarittelemdttomasta N
vaaratekijastd. Jos vaaraa ei valtetd, seurauksena voi olla tapaturma. SAHKOTYOKALUJA KOSKEVAT YLEISET TURVALLISUUSOHJEET

Noudata kayttoohjettal Tyopaikan turvallisuus

— Pida tyoskentelyalue puhtaana ja hyvin valaistuna. Tydskentelyalueen
epajarjestys tai huono valaistus voivat aiheuttaa onnettomuuksia.

— Al4 kayta sahkotyokalua rajahdysvaarallisessa ymparistdssa, jossa
esiintyy palavia nesteitd, kaasuja tai polyja. Sahkotyokalut tuottavat

Tama merkki ohjeiden yhteydessd muistuttaa siita, etta sinun tulee kipindita, jotka voivat sytyttda polyn tai hoyryt.

kayttaa suojalaseja. — Pida lapset ja muut henkilét loitolla sahkotydkalun kayton aikana.

Tarkkaavaisuuden hdiriintyminen voi johtaa sahkdtyokalun hallinnan

menettamiseen.

Tama merkki ohjeiden yhteydessa muistuttaa siita, etta kdyttoohjetta
on noudatettava.

Qb S

Kayta suojalaseja!

|
‘n
|

Kayta kuulosuojaimia!

Tama merkki ohjeiden yhteydessa muistuttaa siita, etta sinun tulee

kayttaa kuulosuojaimia. Sahkéturvallisuus

— Sahkétydkalun liitantapistokkeen tulee sopia pistorasiaan.
Pistokkeeseen ei saa tehdd minkaanlaisia muutoksia. Ald kayta

Taméa merkki ohjeiden yhteydessé muistuttaa siitd, etta sinun tulee pistokesovittimia suojamaadoitettujen sahkotyokalujen yhteydessa.

kayttaa hengityssuojainta. Sahkoiskun vaara pienenee kaytettaessa pistokkeita, joihin ei ole tehty
muutoksia, ja pistokkeille sopivia pistorasioita.

— Valta maadoitettujen pintojen, kuten putkien, lampdpattereiden, liesien
ja jaakaappien, koskettamista. Sahkoiskun vaara on kasvanut, mikali kehosi
on maadoittunut.

Ala kayta poytaa polttopuun sahaukseen. — Huolehdi siita, etta sahkotyokalut eivat altistu sateelle tai kosteudelle.
Veden tunkeutuminen sahkotyokalun sisaan kasvattaa sahkoiskun vaaraa.

— A3 kayta liitosjohtoa sahkétydkalun kantamiseen, ripustamiseen tai
pistokkeen vetamiseen pois pistorasiasta. Pida liitosjohto etdalla
kuumuudesta, 6ljyista, terdvista reunoista tai liikkuvista osista.
Vaurioituneet tai sotkeutuneet liitosjohdot kasvattavat sahkéiskun vaaraa.

Kayta hengityssuojainta!

®

Irrota pistoke!

Irrota pistoke, mikali et kayta laitetta.
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Jos kaytat sahkotydkalua ulkona, kayta talléin ainoastaan ulkokayttéon
soveltuvia jatkojohtoja. Ulkokdyttédn sopivan jatkojohdon kaytté pienentda
sahkdiskun vaaraa.

Kayta vikavirtasuojakytkinta siind tapauksessa, etta sahkotyokalun
kaytto kosteassa ymparistossa on valttamatonta. Vikavirtasuojakytkimen
kaytto pienentad sahkoiskun vaaraa.

Henkiloturvallisuus

Ole tarkkaavainen, keskity huolellisesti tydskentelyyn ja toimi harkiten
sahkotyokalua kayttaessasi. Sahkotyokaluja ei saa kdyttaa vasyneena tai
huumeiden, alkoholin tai laakkeiden vaikutuksen alaisena. Hetken
varomattomuus sahkotydkalun kaytossa voi aiheuttaa vakavia vammoja.
Kayta henkilésuojaimia. Suojalasien kayttd on aina valttamatonta.
Kaytettavan sahkotyokalun tyypin ja kdyttétavan vaatimien
henkilonsuojainten (esim. polymaskin, luistamattomien turvajalkineiden,
suojakyparan tai kuulosuojaimen) kdyttd vahentaa loukkaantumisen vaaraa.
Ehkaise tyokalun kaynnistyminen vahingossa. Varmista, etta
sahkotydkalu on kytketty pois paalta ennen sahkotyokalun liittamista
virtalahteeseen tai akkuun tai ennen tydkaluun tarttumista tai tyokalun
kantamista. Seurauksena voi olla onnettomuus, mikali pidat sormeasi
kytkimella sahkétyokalua kantaessasi tai liitdt sahkétyokalun virtalahteeseen
laitteen ollessa kytkettynd paalle.

Poista saatotyokalut tai ruuviavaimet, ennen kuin kdynnistat
sahkotyokalun. Pydrivdssa sahkotydkalun osassa oleva tydkalu tai avain voi
aiheuttaa loukkaantumisen.

Valtd epanormaaleja asentoja. Ota tukeva seisoma-asento ja huolehdi
tasapainosi sailymisesta kaikissa tilanteissa. Nain sinun on helpompi pitda
sahkdtyokalu hallinnassa odottamattomissa tilanteissa.

Pukeudu asianmukaisesti. Ald kayta valjid vaatteita tai koruja. Pida
hiukset ja vaatteet etadlla liikkuvista osista. Valjdt vaatteet, korut tai pitkat
hiukset voivat tarttua kiinni liikkuviin osiin.

Mikali pdlynpoisto- ja pélynkerdyslaitteiden asentaminen on
mahdollista, kyseiset laitteet on liitettava ja laitteita kaytettdva oikein.
Polynpoistolaitteen kayttd voi aiheuta pélysta aiheutuvia vaaroja.

Al3 jattdydy vaaran turvallisuuden tunteen valtaan ja luovu tdmén
seurauksena sahkotyokaluja koskevien turvallisuussaantojen
noudattamisesta, vaikka sahkotyokalun kaytto olisikin sinulle tuttua
lukuisien kayttokertojen perusteella. Varomaton toiminta voi johtaa jo
sekunnin murto-osassa vakavaan loukkaantumiseen.

Sahkotyokalun kaytto ja kasittely

Al kuormita sahkotyokalua likaa. Kaytd tybtehtavadsi vain siihen
tarkoitettua sahkotydkalua. Sopivaa sahkotyokalua kayttamalla parannat
tydskentelyn tehokkuutta ja turvallisuutta ilmoitetulla tehoalueella.

Ala kdytd sihkotyokalua, jos tydkalun kytkin on viallinen. Sahkotyokalu
on vaarallinen, mikali sitd ei voi enad kaynnistaa tai sammuttaa kytkimella.
Tallainen tyokalu on korjattava.

Irrota pistoke pistorasiasta tai poista irrotettava akku, ennen kuin
aloitat laitteen asetusten muuttamisen, vaihdat tyokaluosia tai lasket
sahkotydkalun sdilytyspaikkaan. Tama varotoimenpide estda sahkotyokalun
kdynnistymisen vahingossa.

Kun sahkotyokaluja ei kayteta, ne pitdd sailyttda lasten
ulottumattomissa. Sahkotyokalua eivat saa kayttaa henkilot, jotka eivat
tunne laitetta tai jotka eivdt ole lukeneet naita ohjeita. Sahkétyokalut
ovat kokemattomien kayttajien kdsissa vaarallisia.

Hoida sahkétydkaluja ja tykaluosaa huolellisesti. Tarkasta, toimivatko
liikkuvat osat moitteettomasti ja liikkuvatko osat esteettdmasti.
Tarkasta myds, onko liikkuvissa osissa murtumia tai sellaisia vaurioita,
ettd sahkotydkalu ei enda toimi hairiditta. Korjauta vaurioituneet osat
ennen sahkdtyokalun kayttdd. Monet onnettomuudet johtuvat
puutteellisesti huolletuista sahkotyokaluista.

Pida leikkaustyokalut teravind ja puhtaina. Huolellisesti hoidetut,
leikkuureunoiltaan teravat leikkaustyokalut juuttuvat harvemmin kiinni ja ovat
helpommin ohjattavissa.

Kayta sahkotyokalua, lisdvarusteita, tyokaluosia jne. ndiden ohjeiden
mukaisesti. Ota talldin huomioon tydskentelyolosuhteiden ja
suoritettavan tydtehtavan asettamat vaatimukset. Sahkotyokalujen kaytto
muihin kuin niille maariteltyihin kayttkohteisiin voi johtaa vaaratilanteisiin.
Pida kahvat ja tartuntapinnat kuivina, puhtaina, 6ljyttémina ja
rasvattomina. Jos kahvat ja tartuntapinnat ovat liukkaita, sahkétyokalua ei
voi kayttaa ja ohjata turvallisesti odottamattomissa tilanteissa.
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Huolto

Anna sahkotyokalun korjaus ainoastaan patevan ammattihenkiléston
tehtdvaksi ja huolehdi siitd, etta korjaukseen kaytetadn vain
alkuperaisvaraosia. Nain varmistat sahkotyokalun turvallisuuden sailymisen.

KONEPOYTAA KOSKEVAT YLEISET TURVALLISUUSOHJEET

Kokoa konepdyta oikein, ennen kuin asennat sahkdtydkalun. Oikein suoritettu
kokoaminen on tarkeda, jotta pdydan romahtaminen on mahdollista valttaa.

Kiinnita sahkatyokalu tiukasti tydpoytadn ennen tyokalun kayttoa.
Sahkatyokalun luistaminen tydpoydan paalla voi johtaa tyokalun hallinnan
menettamiseen.

Sijoita konepoyta tukevalle, tasaiselle ja vaakasuoralle pinnalle. Jos konepdyta
voi likkua paikaltaan tai heilua, sahkétyokalua tai tydkappaletta ei voi ohjata
tasaisesti eika turvallisesti.

Al altista konepdytad liian suurelle kuormitukselle &ldka kayta poytaa
tikkaina tai telineend. Konepdydan liiallinen kuormittaminen tai seisominen
pbydan paalld voi johtaa konepdydan painopisteen siirtymiseen ylospdin ja
siten konepdyddn kaatumiseen.

Al3 tydsta muita materiaaleja kuin puuta tai helposti lastuttavia muoveja.
Poikkeus: vain pistosahalla saa tydstad myos helposti lastuttavia metalleja
(esim. alumiinia), mikali pistosaha on varustettu sopivalla sahanteralla.
Irtonaisia sirpaleita, lastuja tai niiden kaltaisia materiaalin palasia ei saa
poistaa kasin kdynnissd olevan sahanteran lahelta!

Kaytettyjen laitteiden tulee olla standardin DIN EN 62841-1 mukaisia. Vuoden
1995 jalkeen valmistetuissa laitteissa on oltava CE-merkintd.

Al suorita sahausta vapaalla kadell, ts. 8l& ohjaa tyokappaletta pelkastaan
kasin, vaan kayta sahaukseen pitkittaisvastetta tai kulmavastetta.

Varo kasien jaamista puristuksiin konepdydan avaamisen ja
kokoontaittamisen seka konelevyn asentamisen yhteydessa.

Huolehdi siita, etta tydlevy on aina tyhja ennen sahauksen tai jyrsinnan
aloittamista.

Sahanteran pyorimista ei saa jarruttaa tai pysdyttaa kdyttokoneiston
sammuttamisen jalkeen painamalla teraa sivulta!

Kayta tyokaluja vain niiden varsinaiseen kayttotarkoitukseen.

Kayta ainoastaan virheettomia sahanterid. Terdrunko ei saa olla tallgin
halkaisukiilan paksuutta paksumpi eikd haritus puolestaan halkaisukiilan
paksuutta kapeampi.

Tarkista kaikkien ruuvien kireys saannéllisesti!

Al kaytd konepoytaa koskaan ohjeiden vastaisesti tai muuhun kuin sille
madriteltyyn kdyttétarkoitukseen!

Siirrd kaikki tarpeettomat esineet pois konepdydalta.

Al§ kayta poytaa polttopuun sahaukseen.

Al kaytd konepdytaa pyGredn puun sahaamiseen.

Kaytettavat sahkétyokalut saa kaynnistad ja sammuttaa vain turvakytkimella.

Lukitse laitekytkin toiminta-asentoon vain mukana toimitetuilla
kytkentapihdeilla.

Uusi vaurioituneet uraohjaimet.
Kayta kapeiden tyokappaleiden tyostamiseen aina tyontokapulaa.

Varmista, etta poydanjalkojen kiinnittamiseen tarkoitetut epakeskovivut on
suljettu ja kiristetty. Kirista epakeskovipuja tarvittaessa.

Varmista ennen kayttoonottoa, etta kdsipyorosaha, ylajyrsin tai pistosaha on
kiinnitetty asianmukaisesti konelevyyn.

Al ylita tyokappaleen enimmaismittoja (katso "Tekniset tiedot").

Kayta erilaisia uraohjaimia ainoastaan kulloiseenkin kdyttotarkoitukseensa.
Kayttotarkoitus on esitetty graafisesti jokaisessa uraohjaimessa.

Ripusta tyontokapula, uraohjaimet tai kulmavaste sdilytysta varten niille
tarkoitettuihin ruuvikoukkuihin.

Al kaytd konepdytaa ulkona sateella tai kostealla ilmalla.

Varmista ennen kayttdonottoa, etta konelevy on ruuvattu tiukasti kiinni
konepoytadn.

Varmista, etta kaytat kulloiseenkin koneeseen tarkoitettua uraohjainta.
HUOMIO! Péydan ulkopuolelle yltavista tydkappaleista aiheutuu kallistumisen
vaara. Varmista, etta konepdyta ei meneta tasapainoaan tyokappaleiden
sivuttaisen kiinnityksen ja sivuttain kiinnitettyjen tydkappaleiden tydston
seurauksena.

Ala kiinnitd hauraita materiaaleja liian tiukkaan. Pirstaloitumisen vaaral

Laske painavat esineet varovasti konepdydalle ja huolehdi siita, etta pdytdlevy
kuormittuu tasaisesti.



Ala sahaa konepoydalla yli 5 mm:n syvyyteen, sill alumiiniprofiili voi muutoin
vaurioitua.

Ole varovainen konelevyn asentamisen ja poistamisen yhteydessd, silld talloin
ovat vaarana ruhje- ja viiltovammat.

Varmista, etta jalat on lukittu kuljetuksen ajaksi oikein konepdydan alle ja
kiinnitetty tarranauhoilla.

Poista konepdydalta ennen kuljetusta kaikki irralliset osat, joita ei ole
mahdollista kiinnittaa luotettavasti.

Al3 kanna konepdytaa tarttumalla vain toiselta puolelta sen jaloista, vaan
tartu molemmin kasin alumiiniprofiiliin seka vasemmalta etta oikealta
puolelta.

KASIPYOROSAHOJA KOSKEVIA TURVALLISUUSOHJEITA

Noudata naiden konekohtaisten turvallisuusohjeiden lisaksi
ehdottomastl myos kayttamasi kasipydrdsahan turvallisuusohjeita.
Kayta vain halkaisukiilalla varustettuja kasipydrésahoja, joiden sahanterdn
lapimitta on enintadn 200 mm ja sahaussyvyys enintdan 70 mm.

Kaytd vain sahoja, joiden pohjalevyn mitat ovat mainittujen enimmaismittojen
rajoissa (Kuva 2.29).

Tue pitkdt tyokappaleet poistopuolelta siten, etta ne ovat vaakasuorassa
pintaa vasten. Kdyta esim. wolfcraft-rullapukkia (tuotenro 6102300).

Valta kasipyorosahan ylikuormittumista.

Al kayta hiomalaikkoja.

Kayta vain suositeltuja sahanteria ja valitse oikea tera sahattavan materiaalin
mukaan.

POYTAPYOROSAHOJA KOSKEVIA TURVALLISUUSOHJEITA
Suojusta koskevia turvallisuusohjeita

Ala poista suojuksia. Suojuksien on oltava asennettu oikein ja
toimintakykyisia. Puutteellisesti kiinnitetyt, vaurioituneet tai virheellisesti
toimivat suojukset on korjattava tai vaihdettava.

Kayta halkaisuun aina sahanteran suojusta ja halkaisukiilaa. Jos
sahantera sahaa kokonaan halkaistavan tyokappaleen lapi, suojukset ja muut
suojavarusteet pienentavat loukkaantumisriskia.

Kiinnita suojajarjestelma valittdmasti takaisin paikalleen sellaisten
tyovaiheiden jalkeen, jotka edellyttavat suojuksen tai halkaisukiilan
poistamista. Suojus ja halkaisukiila pienentavat loukkaantumisriskia.
HUOMIO! Saumojen leikkuut, uritukset tai erottaminen taivuttamalla
eivat ole sallittuja konepdydalla!

Varmista ennen sahkotyokalun kaynnistamista, etta sahantera ei
kosketa suojusta, halkaisukiilaa tai tydkappaletta. Jos sahantera
koskettaa vahingossa ndita komponentteja, seurauksena voi olla
vaaratilanteita.

Saada halkaisukiila taman kayttéohjeen kuvauksen mukaisesti.
Halkaisukiilan virheelliset etaisyydet seka virheellinen asennus ja kohdistus
voivat olla syyna siihen, etta halkaisukiila ei ehkdise takapotkua tehokkaasti.
Jotta halkaisukiila toimisi asianmukaisesti, kiilan on vaikutettava
tyokappaleeseen. Halkaisukiila on tehoton, jos leikattavat tyékappaleet
tehtavat ovat niin lyhyitd, ettd halkaisukiila ei saa otetta tyokappaleesta.
Naissd olosuhteissa halkaisukiila ei pysty estdmdan takapotkua.

Kayta aina halkaisukiilalle sopivaa sahanteraa. Halkaisukiila vaikuttaa
oikein vain, jos sahanteran halkaisija sopii kaytettavalle halkaisukiilalle,
sahanteran lehti on ohuempi kuin halkaisukiila ja jos hammasleveys on
suurempi kuin halkaisukiilan paksuus.

Sahausmenetelmiin liittyvia turvallisuusohjeita

VAARA: Ala vie sormia ja késia sahanteran laheisyyteen tai
sahausalueelle. Hetken varomattomuus tai liukastuminen voivat johtaa
kaden liikkumiseen sahanteraa kohti ja aiheuttaa siten vakavia vammoja.
Liikuta tyokappaletta vain sahanteran pydrimissuuntaa vastaan.
Tyokappaleen likuttaminen sahanteran pyérimissuuntaan konepdydan
yldpuolella voi johtaa siihen, etta tyokappale ja katesi takertuvat kiinni
sahanteraan.

Ala koskaan kayta pitkittaisleikkauksessa viistovastetta tyokappaleen
sy6ttoon. Ala koskaan kayta viistovasteen avulla suoritettavassa
poikkileikkauksessa lisaksi pitkittaisvastetta pituuden sadtamiseen.
Tyokappaleen ohjaaminen samanaikaisesti pitkittaisvasteen ja viistovasteen
avulla lisda sahanteran juuttumisen ja takapotkun todennakdisyytta.
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Kohdista tyontovoima tyokappaleeseen pitkittaisleikkauksissa aina
vastekiskon ja sahanteran valiin. Kayta tyontokapulaa, jos vastekiskon
ja sahanterdn valinen etdisyys on alle 150 mm. Kayta tyontdohjainta, jos
kyseinen etaisyys on alle 50 mm. Nama apuvalineet varmistavat, etta kdtesi
pysyvat turvallisella etdisyydella sahanterdan.

Kdyta vain valmistajan toimittamaa tai ohjeiden mukaisesti valmistettua
tydntokapulaa. Tyontokapula varmistaa riittavan etdisyyden kaden ja
sahanteran vdlilla.

Al koskaan kayta tyéntokapulaa, joka on vaurioitunut tai jossa on
sahausjalkid. Vaurioitunut tydntokapula voi murtua, minka seurauksena
katesi voi osua sahanteradn.

Ala tyoskentele vapaalla kadella. Kayta tyokappaleen asemointiin ja
ohjaamiseen aina pitkittaisvastetta tai viistovastetta. "Vapaalla kadella"
tarkoittaa sitd, ettd tyokappaleen tuentaan ja ohjaukseen kaytetadn
pitkittdisvasteen tai viistovasteen sijaan kdsia. Vapaalla kadelld sahaamisen
yhteydessa leikkaussuunta voi olla virheellinen, minka lisaksi saha voi juuttua
kiinni ja aiheuttaa takapotkun.

Ala koskaan yrita tarttua tyokappaleeseen pyérivin sahanteran vieresta
tai ylapuolelta. Jos tyokappaleeseen yritetaan tarttua sahanteran vieresta tai
ylapuolelta, seurauksena voi olla joutuminen tahattomasti kosketuksiin
pyorivan sahanteran kanssa.

Tue pitkat ja leveat tyokappaleet konepdydan takaa ja sivulta siten, etta
tyokappaleet pysyvat vaakasuorassa. Pitkilld ja/tai leveilla tydkappaleilla on
taipumus kallistua alaspain konepdydan reunan kohdalta. Tama johtaa
hallinnan menetykseen, sahanteran juuttumiseen kiinni ja aiheuttaa
takapotkun.

Liikuta tydkappaletta tasaisesti. Al taivuta tai vaanna tyokappaletta.
Jos sahantera juuttuu kiinni, sammuta sahkotyékalu valittdmasti, irrota
verkkopistoke ja poista terdn juuttumisen syy. Tyokappaleen aiheuttama
sahanterdn juuttuminen voi aiheuttaa takapotkun tai moottorin juuttumisen
kiinni.

Al poista sahattua materiaalia sahan ollessa kaynnissa. Sahattu
materiaali voi juuttua kiinni sahanteran ja vastekiskon tai suojuksen valiin,
jolloin sormesi voivat osua materiaalia irrottaessasi sahanteraan. Sammuta
saha ja odota, kunnes sahantera on pysahtynyt, ennen kuin poistat
materiaalin.

HUOMIO! Al tydsta tydkappaleita, joiden paksuus on alle 2 mm!

Takapotku — takapotkun syyt ja asiaankuuluvat turvallisuusohjeet
Takapotku on tyokappaleen akillinen reaktio, joka voi aiheutua Seuraavista syista:
sahantera on juuttunut kiinni, tydkappaleeseen on tehty sahanteran suuntaan
nahden viisto leikkaus tai jokin tyokappaleen osa on juuttunut sahanterdn ja
pitkittaisvasteen tai jonkin muun paikallaan pysyvan esineen valiin. Takapotkun
yhteydessa terdn takaosa tarttuu useimmiten tyokappaleeseen, nostaa sen ylos
konepdydalta ja sinkoaa tyokappaleen kdyttajan suuntaan. Takapotku on
pytapydrosahan vaarinkayton tai virheellisen kayton seuraus. Takapotkun
esiintyminen voidaan estda sopivilla varotoimenpiteilld, jotka on kuvattu
seuraavassa.

Ald koskaan oleskele suorassa linjassa sahanteraan nihden. Pysyttele
aina vastekiskon puolella sahanteraa. Takapotkun yhteydessa tyokappale
voi osua suurella nopeudella ihmisiin, jotka oleskelevat suorassa linjassa
sahanteran kanssa.

Al3 koskaan yrita vetad tai tukea tyokappaletta viemalla kidet
sahanteran ylapuolelle tai taakse. Voit talloin joutua tahattomasti
kosketuksiin sahanteran kanssa tai sormesi voivat osua takapotkun
seurauksena sahanteraan.

Ala koskaan paina sahattavaa tydkappaletta pyérivaa sahanteraa
vasten. Sahattavan tyokappaleen painaminen sahanteraa vasten voi
aiheuttaa terdn juuttumisen tyokappaleeseen ja takapotkun.

Kohdista vastekisko sahanteran suuntaisesti. Kohdistamaton vastekisko
painaa tyokappaleen sahanteraa vasten ja aiheuttaa ndin takapotkun.
HUOMIO! Saumojen leikkuut, uritukset tai erottaminen taivuttamalla
eivat ole sallittuja konepdydalla!

Ole erityisen varovainen, kun sahaat tyokappaleita, joiden liitosalueet
eivat ole nakyvissa. Tyokappaleeseen uppoava sahantera voi osua kohteisiin,
jotka voivat aiheuttaa takapotkun.

Tue suuret levyt, jotta sahanterdn juuttumisesta aiheutuva takapotkun
vaara pienenee. Suuret levyt voivat taipua omasta painostaan. Levyt on
tuettava kaikkialta sielta, missa levyt ulottuvat pdytdpinnan reunan
ulkopuolelle.



Ole erityisen varovainen sahatessasi tydkappaleita, jotka ovat
kiertyneita, oksaisia tai vadntyneita tai joissa ei ole suoria reunoja,
joiden kohdalta tyokappaletta voi ohjata viistovasteen avulla tai
vastekiskoa pitkin. Vadntynyt, oksainen tai kiertynyt tydkappale on epdvakaa
ja aiheuttaa leikkaussauman virheellisen suuntauksen sahanteradan nahden
samoin kuin sahanteran juuttumisen ja takapotkuja.

Al koskaan sahaa useita paallekkain tai perakkain pinottuja
ty6kappaleita. Sahantera voi tallgin juuttua yhteen tai useampaan osaan ja
aiheuttaa takapotkun.

Jos haluat kaynnistaa uudelleen sahan, jonka sahantera tyokappaleen
sisalla, keskita sahanterad siten, ettd sahaushampaat eivat ole kiinni
tyokappaleessa. Tyokappaleeseen juuttunut sahantera voi nostaa
tyokappaleen poydan pinnalta ja aiheuttaa takapotkun, kun saha
kaynnistetaan uudelleen.

Huolehdi siitd, etta sahanterat pysyvat puhtaina ja teravind, samoin
kuin siitd, ettd terien haritus on riittava. Ala koskaan kaytd vaantyneita
sahanteria tai sahanteria, joiden hampaat on halkeilleet tai katkenneet.
Terdvdt ja sopivalla harituksella varustetut sahanterdt minimoivat
kiinnijuuttumisen ja takapotkun vaaran.

PoytapyorasahOJen kayttoa koskevia turvallisuusohjeita

Sammuta pdytapyorosaha ja erota se sahkoverkosta, ennen kuin irrotat
poytaosan, vaihdat sahanteran tai saadat halkaisukiilaa tai sahanteran
suojusta ja ennen kuin jatat koneen ilman valvontaa. Varotoimenpiteiden
avulla voit valttaa onnettomuudet.

Ala koskaan jata péytapyorésahaa kdyntiin ilman valvontaa. Kytke
sahkotyokalu pois paalta alaka jata sita ilman valvontaa, ennen kuin
tyokalu on pysahtynyt kokonaan. IIman valvontaa kaynnissa oleva saha on
hallitsematon vaaratekijd.

Sijoita poytapyorosaha tasaiselle alustalle hyvin valaistuun paikkaan,
jossa sinun on mahdollista seista turvallisesti ja tukevassa asennossa.
Sijoituspaikassa on oltava kasiteltdvien tydkappaleiden kokoon nédhden
riittdvasti tilaa. Sotkuinen tydskentelyalue, huono valaistus ja epatasaiset tai
liukkaat lattiat voivat johtaa onnettomuuteen.

Poista sahauslastut ja sahanpurut sdannéllisin valiajoin konepdydéan
alapuolelta ja/tai pdlynpoistolaitteesta. Kerddntynyt sahajauho on palavaa
ja voi syttyd itsestdan.

Kiinnita poytapydrdsaha. Puutteellisesti kiinnitetty poytapydrésaha voi
liikkua tai kaatua.

Poista saatotyokalut, puujadnteet jne. poytapydrosahasta ennen sahan
kaynnistamista. Tarkkaavaisuutta hairitsevat tai sahan kiinnijuuttumisen
aiheuttavat kohteet voivat olla vaarallisia.

Kayta aina oikeankokoisia sahanteria, joissa on sopiva (esim. vinonelién
muotoinen tai pyored) kiinnitysaukko. Sahanterien pyorimisessa esiintyy
heittoa, mikali sahanterat eivat sovi sahan asennusosiin. Tama johtaa
puolestaan hallinnan menetykseen.

Al koskaan kayta vaurioituneita tai virheellisia sahanterien
asennustarvikkeita, kuten laippoja, aluslevyja, ruuveja tai muttereita.
Sahanteran asennustarvikkeet on suunniteltu erityisesti kulloistakin sahamallia
varten siten, etta tarvikkeita kaytettdessa sahan kaytté on turvallista ja sahan
suorituskyky on paras mahdollinen.

Al koskaan asetu poytapyorosahan paalle alaka koskaan kaytd sahaa
jakkarana. Sahkdtyokalun kaatuminen tai joutuminen vahingossa
kosketuksiin sahanteran kanssa voi aiheuttaa vakavia vammoja.

Varmista, etta sahantera on asennettu sahan pyérimissuuntaan nahden
oikein. Al3 kayta poytapyorésahan yhteydessé hiomalaikkoja tai
terasharjoja. Sahanteran virheellinen asennus tai muiden kuin suositeltujen
tarvikkeiden kdytto voi aiheuttaa vakavia vammoja.

Tuotekohtaisia turvallisuusohjeita

Kayta poytapyorosahaa ainoastaan asianmukaisesti kiinnitetylld suojakuvulla
varustettuna.

HUOMIO! Varmista, etta pyorésahantera on asennettu urachjaimen
aukon suuntaisesti. Kasipyorosaha on tarvittaessa kohdistettava uudelleen.
Varmista, etta pitkittdisvaste on koottu oikein ja kohdistettu
pitkittdissuuntaisesti.

Pyorésahassa ei saa kdyttaa pydrdsahan terien lisaksi muita leikkaustyokaluja.
Kayta tyostettavalle materiaalille sopivaa sahanteraa.

Kayta vain sahanterad, jonka halkaisija vastaa kaytettavaan kasipyorésahaan
merkittyja tietoja.
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Kayta vain sahanterid, joille ilmoitettu pyGrimisnopeuden arvo on vahintadn
yhta suuri kuin séhkétyokaluun merkitty arvo.

Kayta vain valmistajan suosittelemia sahanterid, jotka tayttavat puun ja siihen
verrattavien materiaalien sahaamisen tapauksessa standardin EN 847-1
vaatimukset.

Huomaa, ettd monimutkaisten piilosahausmenetelmien kaytto ja viisteiden/
kiilojen sahaus ei ole sallittua.

Al tyostd muita materiaaleja kuin puuta tai helposti lastuttavia muoveja.

Valta puun ja muovien sahauksen yhteydessa sahahampaiden
ylikuumeneminen. Pienenna sydttonopeutta, jotta muovi ei sula.

Ala suorita kaltevaa pitkittaisleikkausta silld puolella, jonka suuntaan
leikkauksen on maara kallistua.

Kayta sopivia henkilonsuojaimia, kuten kuulosuojaimia ja suojalaseja.
Kayta suojakdsineita vain kasitellessasi sahanteria.

PISTOSAHOJA KOSKEVIA TURVALLISUUSOHIJEITA
— Noudata naiden konekohtaisten turvallisuusohjeiden lisaksi

ehdottomasti myds kayttamasi pistosahan turvallisuusohjeita.
Al koskaan kayta vaurioitunutta pistosahaa.

Valta pistosahan ylikuormittumista.

Varmista, etta kaytat pistosahoihin tarkoitettua uraohjainta oikein.

Varmista, etta pistosahan tera yltaa sahaamisen aikana aina materiaalin
ulkopuolelle.

YLAJYRSIMIA KOSKEVIA TURVALLISUUSOHJEITA

/\ VAROITUS

Muiden rinnakkaisten jyrsinvasteiden kaytosta aiheutuva tapaturman vaara!

Konepdydan kaytté muiden rinnakkaisten jyrsinvasteiden kanssa voi johtaa
tapaturmaan!

Kayta konepdytaa jyrsinpdytana ainoastaan yhdessa wolfcraftin
rinnakkaisen jyrsinvasteen (tuotenro 6901000) kanssa!

Noudata naiden konekohtaisten turvallisuusohjeiden lisaksi
ehdottomasti myos kayttamasi ylajyrsimen turvallisuusohjeita.
Varaudu aina siihen, etta tyokappale saattaa liikkua jyrsinnan aikana
akillisesti ja yllattaen hallitsemattomasti ja aiheuttaa takapotkun.

Ala kayta konepoytaa kaarevien muotojen jyrsintaan!

Kayta jyrsintaan taman vuoksi aina lisavarusteena saatavaa rinnakkaista
jyrsinvastetta (tuotenro 6901000), jotta takapotkut ja jyrsimen osuminen
kateen on mahdollista valttaa.

— Asenna rinnakkainen jyrsinvaste (tuotenro 6901000) jyrsinvasteen

alkuperaisen kayttoohjeen mukaisesti.

Al3 kéyta ylajyrsimia, joiden teho on yli 1800 W ja jannite yli 230 V.
Al3 kéyta jyrsimia, joiden halkaisija on yli 27 mm!

Huomaa, ettd sy6ttd saa tapahtua ainoastaan jyrsimen pydrimissuuntaa
vastaan.

— Valitse supistusrengas toimitukseen sisaltyvista supistusrenkaista

jyrsintyokalun koon perusteella. Kayta turvallisen tydskentelyn varmistamiseksi
mahdollisimman pienta supistusrengasta.

Kayta ainoastaan terdvia, huollettuja ja tyokaluvalmistajan ohjeiden mukaan
saddettyja jyrsintyokaluja.

Noudata kdytettdvien laitteiden ja tyokalujen kohdalla tuotteeseen tai
pakkaukseen merkittyjd taikka kayttoohjeessa ilmoitettuja pyGrimisnopeuden
vahimmdis- ja enimmaisarvoja seka pyorimissuuntaa koskevia tietoja.

Muista, ettd jyrsintyokalujen, tySkappaleen ja tyokappaleen ohjaukseen
tarkoitettujen varusteiden virheellinen kaytté voi johtaa vaaratilanteeseen.
Pida kadet etaalla jyrsintydkalusta vasteen kohdalla tapahtuvan jyrsinnan
aikana.

Kayta jyrsinnan yhteydessa mahdollisuuksien mukaan péydanpuristuskenkia
rinnakkaisen jyrsinvasteen lisaksi.

Tue pitkat tyokappaleet poistopuolelta, jotta valtat tydkappaleiden
hallitsemattoman kallistumisen aiheuttamat vaaratilanteet. Tuennan on oltava
tukevasti paikallaan ja konepdydan korkeudella, esim. rullapukki (tuotenro
6102300).

Tybstd ainoastaan kooltaan ja painoltaan sellaisia tyokappaleita, joita yksi
henkild pystyy seka pitamaan turvallisesti paikallaan ettd ohjaamaan.



— Valitse tydkaluun ja tySkappaleeseen nahden sopiva pyérimisnopeus. Tarkasta
pyorimisnopeuksia koskevat tiedot on ilmoitettu kdyttamasi yldjyrsimen
kayttoohjeessa.

— Ala ylits tyskappaleen enimmaismittoja (Katso "Tekniset tiedot").

KAYTTOTARKOITUS

Kayta MASTER cut 2200 -pdytaa seuraaviin tarkoituksiin:

Halkaisukiilalla varustetun kasipyorosahan asentaminen konelevyyn, kun
sahanteran halkaisija on enintdan 200 mm ja sahaussyvyys enintadn 70 mm.
Kayta vain sahoja, joiden pohjalevyn mitat ovat mainittujen enimmaismittojen
rajoissa (Kuva 2.29). Sopivaa uraohjainta on ehdottomasti kaytettava. Laite
on tallgin kiinted poytapyorosaha.

Kéyttd halkaisukiilattomien kasipyérosahojen pyérosahapdytana. Kayta
konepdytaa tassa tapauksessa ainoastaan lisdvarusteena saatavalla erilliselld
halkaisukiilalla varustettuna (tuotenro 6916000 kasipydrosahoille, joiden
sahanteran halkaisija on enintddn 159 mm ja sahausleveys vahintadn

2,4 mm; tuotenumero 6917000 kdsipydrosahoille, joiden sahanterdn
halkaisija on vahintdan 160 mm ja enintddn 200 mm, sahausleveys vahintdan
2,4 mm ja sahaussyvyys enintdan 66 mm).

Kayttd pistosahapdytand. Talloin on kaytettdva pistosahoille ja yldjyrsimille
sopivaa uraohjainta. Konepdytd soveltuu pistosahoille, joiden pohjalevyn koko
on enintaan 90 x 200 mm.

Kaytto jyrsinpdytana ainoastaan rinnakkaisella jyrsinvasteella (tuotenro
6901000) varustettuna ja 230 V:n ylajyrsinten yhteydessa, joiden teho on
enintaan 1800 W. Al4 kaytd jyrsimia, jonka halkaisija on yli 27 mm.
Ylajyrsimille ja pistosahoille tarkoitetun uraohjaimen ja supistusrenkaiden
kaytto on valttamdtonta. Konepoyta soveltuu yldjyrsimille, joiden pohjalevyn
halkaisija on enintadn 180 mm ja pohjalevyn korkeus enintadan 40 mm.
Kaytto tydasemana tyokappaleiden tydstamiseen (esimerkiksi poraus, hionta
jne.). wolfcraft-valikoimaan kuuluvien kiinnityselementtien avulla tyokappaleet
voi kiinnittad tiukasti paikalleen tydlevyyn.

Kaytettavid koneita koskevia valmistajan ohjeita ja turvallisuusohjeita samoin kuin
konepdytaa koskevia turvallisuusohjeita on noudatettava.

ENNAKOITAVISSA OLEVA VAARINKAYTTO
Muu kuin luvussa "Kayttotarkoitus" kuvattu kaytto katsotaan kohtuudella
ennakoitavissa olevaksi vaarinkaytoksi. Esimerkkeja tallaisesta kaytosta:

Muiden sahkolaitteiden kuin kdsipyérosahojen, pistosahojen tai ylajyrsinten
asentaminen poytaan (poytadn ei saa asentaa esim. kulmahiomakoneita,
upotussahoja, puukkosahoja.)

Akkukayttoisten koneiden asennus

Elektronisella uudelleenkdynnistyksen estotoiminnolla varustettujen koneiden
asennus. Perehdy tdman osalta koneen valmistajan kayttohjeeseen.
Pyoreiden tyokappaleiden ja polttopuun sahaaminen, silld tallaiset kappaleet
voivat kdantya pydrivan sahanteran vaikutuksesta.

Piilosahausten tekeminen

Kaytto konejalustana

Sellaisten koneiden kayttd, joiden pohjalevyn mitat ylittavat iimoitetut
enimmaismitat.

Valmistaja ei vastaa esine- ja henkilovahingoista, jotka johtuvat kohtuudella
ennakoitavissa olevasta vaarinkaytosta ja kayttdohjeiden noudattamatta
jattamisesta.
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TUOTTEEN YLEISKUVA

TUOTTEEN KUVAUS

MASTER cut 2200 on konepéyta, joka on tarkoitettu kasipydrésahan, pistosahan
tai yldjyrsimen asentamiseen ja joka soveltuu kaytettavaksi tydasemana
tydkappaleiden tydston yhteydessa. Poydan suurin sallittu kuormitus on 120 kg.

TOIMITUKSEN SISALTO

Pura MASTER cut 2200 pahvipakkauksesta ja tarkista, ettd pakkaus sisdltda kaikki
kuvan esittamat osat (Kuva 1).

TEKNISET TIEDOT

Mitat koottuna (leveys x syvyys x 915 x 700 x 860 mm (Kuva 5)
korkeus):

Mitat kokoon taitettuna (leveys x syvyys {800 x 580 x 200 mm (Kuva 5)
x korkeus):

Tyétaso: 780 x 540 mm (Kuva 5)

Suurin leikkauskapasiteetti 0°:n
kulmassa:

poytapyorésaha 57 mm

Suurin leikkauskapasiteetti 45°:n
kulmassa:

poytapyorésaha 35 mm

Sahanteran kaantoalue: 0° - 45°

Suurin sahausleveys pitkittdisvasteella
varustettuna:

poytapyorésaha 370 mm

Tyokappaleen enimmdismitat: 600 x 400 x 65 mm (jyrsinpoyta)

Kiinnitysreikien halkaisija: 20 mm

Kiinnitysreikien porausmalli: 128/128 mm (vaakasuoraan/

pystysuoraan)
Kantavuus: 120 kg
Paino: 17 kg




NO

GENERELL INFORMASJON
INNLEDNING

/\ ADVARSEL

Foruten denne driftsveiledningen ma du ogsa ta hensyn til alle
sikkerhetsmerknader, anvisninger, illustrasjoner og tekniske data som fulgte
med elektroverktgyene som skal brukes. Unnlatelse av & folge
instruksjonene kan fore til elektrisk stot, brann og/eller alvorlige
personskader.

Ta godt vare pa driftsveiledningen for fremtidig bruk.

Denne driftsveiledningen beskriver maskinbordet MASTER cut 2200 (heretter ogsa
kalt "produkt" eller "bord").

lllustrasjonene i denne driftsveiledningen skal gi deg bedre forstaelse av faktiske
forhold og handlingsforlep. Fremstillingene i illustrasjonene er eksempler og kan
awvike litt fra hvordan ditt produkt faktisk ser ut.

Uttrykket "elektroverktey" som brukes i sikkerhetsmerknadene, henviser til
nettdrevne elektroverktay (med stramkabel).

SYMBOLER OG BETYDNING

/\ ADVARSEL
ADVARSEL

...betyr at det kan oppsta alvorlige til livsfarlige personskader.

/\ FORSIKTIG

FORSIKTIG

...betyr at det kan oppsta lette til middels alvorlige personskader.

HENVISNING

HENVISNING

...gjar oppmerksom pa viktig informasjon (f.eks. om materielle skader), men ikke

Info!

Merknader med dette symbolet hjelper deg til 8 kunne utfere arbeidet
raskt og sikkert.

Advarsel om farepunkt

Dette symbolet gjer oppmerksom pa en allmenn fare som kan fere til
personskade dersom den ikke unngds.

Falg veiledningen!

Merknader med dette symbolet gjer deg oppmerksom pa at
driftsveiledningen skal felges.

Bruk vernebriller!

Merknader med dette symbolet gjer deg oppmerksom pa at det skal
brukes gyebeskyttelse.

Bruk harselsvern!

Merknader med dette symbolet gjer deg oppmerksom pa at det skal
brukes harselsvern.

Bruk beskyttelsesmaske!

Merknader med dette symbolet gjer deg oppmerksom pa at det skal
brukes beskyttelsesmaske.

Trekk ut kontakten!
Trekk ut kontakten hvis apparatet ikke brukes.

Skal ikke brukes til saging av ved.

1@@OO0P> S
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Bruk utelukkende handsirkelsager med en maks kuttdybde pa 70 mm.

Bruk utelukkende handsirkelsager med en maks sagbladdiameter pa
200 mm.

Innstill kuttdybden pa handsirkelsagen far hvert kutt slik at sagbladet
stikker maks 4 mm ut fra arbeidsstykket.

max. 4 mm

Bruk utelukkende handsirkelsager med spaltekile.

m Ma bare brukes som fresebord sammen med
parallellstopperen (art.nr. 6901000).

o

Sag maksimalt 5 mm inn i arbeidsplaten.

Skal ikke settes pd bordet.

Skal ikke plasseres pa bordet.

Ikke belast bordet ensidig.

Bordet ma belastes med maksimalt 120 kg.

SIKKERHET

GENERELLE SIKKERHETSMERKNADER FOR ELEKTROVERKT@Y

Sikkerhet pa arbeidsplassen

— Hold arbeidsomradet ryddig og godt belyst. Rotete og darlig belyste
arbeidsomrader kan fare til ulykker.

— Du ma ikke arbeide med elektroverktay i eksplosive omgivelser hvor det
finnes brennbare vaesker, gasser eller stov. Elektroverktey produserer
gnister som kan antenne stov eller damper.

— Hold barn og andre personer unna elektroverktayet nar du bruker det.
Distraksjon kan fere til at du mister kontrollen over elektroverktayet.

Elektrisk sikkerhet

— Elektroverktoyets plugg ma passe i stikkontakten. Pluggen ma ikke pa
noen mate forandres. Ikke bruk adapterplugger sammen med jordet
elektroverktay. Uendrede plugger og passende stikkontakter reduserer faren
for elektrisk stat.
Unnga at kroppen kommer i kontakt med jordede overflater som f.eks.
rer, radiatorer, komfyrer og kjsleskap. Det er gkt fare for elektrisk stot
dersom kroppen din er jordet.
Hold elektroverktoyet borte fra regn og vaete. Inntrenging av vann i et
elektroverktay oker faren for elektrisk stat.
Ikke bruk stremkabelen til formal den ikke er beregnet pa, f.eks. til &
baere eller henge opp elektroverktayet etter, eller for a trekke pluggen
ut av stikkontakten. Hold stramkabelen pa avstand fra varme, olje,
skarpe kanter eller bevegelige deler. Skadde eller sammenviklede
stramkabler gker faren for elektrisk stot.



Hvis du arbeider utenders med et elektroverktey, ma du kun bruke
skjoteledninger som er egnet til utenders bruk. Bruk av skjgteledninger
som er beregnet pa utendars bruk reduserer faren for elektrisk stot.

Hvis det ikke er mulig @ unnga at elektroverktayet brukes i fuktige
omgivelser, ma du bruke jordfeilbryter. Bruk av jordfeilbryter reduserer
faren for elektrisk stat.

Personers sikkerhet

Var oppmerksom, pass pa hva du gjer og bruk fornuft nar du arbeider
med et elektroverktoy. Ikke bruk elektroverktay hvis du er sliten eller er
pavirket av narkotiske stoffer, alkohol eller andre medikamenter. Et
ayeblikks uoppmerksomhet ved bruk av elektroverktay kan fere til alvorlige
personskader.

Bruk personlig verneutstyr og alltid vernebriller. Bruk av personlig
verneutstyr som stavmaske, sklisikre vernesko, hjelm eller harselsvern, alt etter
type elektroverktay og hvor det skal brukes, reduserer faren for personskader.
Unnga utilsiktet oppstart. Forviss deg om at elektroverktoyet er slatt av,
for du kobler det til stramforsyningen og/eller batteriet, lafter det opp
eller baerer det. Hvis du har fingeren pa bryteren nar du baerer
elektroverktayet, eller hvis det er slatt pd nar du kobler det til
stramforsyningen, kan det fare til ulykker.

Fjern innstillingsverktay eller skrungkler for du slar pa apparatet. Et
verktay eller en nakkel som kommer i kontakt med en roterende del av
elektroverktayet, kan fere til personskade.

Unnga unormale kroppsholdninger. Serg for a sta stabilt og hold alltid
balansen. P den maten har du bedre kontroll pa elektroverktayet i uventede
situasjoner.

Ha pa deg egnede klaer. Ikke bruk vide kleer eller smykker. Hold har og
klzer pé avstand fra bevegelige deler. Lostsittende kleer, smykker eller langt
har kan feste seg i bevegelige deler.

Hvis det er mulig @ montere innretninger for avtrekk og oppsamling av
stov, skal disse kobles til og brukes korrekt. Bruk av stavsuger kan
redusere fare pa grunn av stev.

Styr unna en folelse av falsk sikkerhet og ikke bryt sikkerhetsreglene for
elektroverktay, selv om du matte ha lang erfaring med a bruke
elektroverktay. Ubetenksomme handlinger kan i lapet av sekunder fare til
alvorlige personskader.

Bruk og behandling av elektroverktoyet

Ikke overbelast elektroverktayet. Bruk elektroverktoy som er beregnet
pa det arbeidet du skal utfere. Med et egnet elektroverktay arbeider du
bedre og sikrere innenfor angitt ytelsesomrade.

Ikke bruk elektroverktay med defekt bryter. Et elektroverktay som ikke
lenger kan slds pa og av, er farlig og ma repareres.

Trekk pluggen ut av stikkontakten, og/eller fjern det uttakbare batteriet,
for du stiller inn maskinen, skifter redskap eller legger fra det
elektroverktayet. Denne forsiktighetsregelen hindrer at elektroverktayet
starter utilsiktet.

Oppbevar elektroverktey utenfor rekkevidden til barn nar det ikke er i
bruk. Ikke la personer bruke elektroverktoyet hvis de ikke er kjent med
det, eller hvis de ikke har lest disse instruksjonene. Elektroverktay er
farlige hvis de blir brukt av uerfarne personer.

Elektroverktoy og redskapene skal stelles omhyggelig. Kontroller om
bevegelige deler fungerer forskriftsmessig og ikke kiler seg fast, om
deler er brukket eller skadet pa en slik mate at elektroverktoyets
funksjon er nedsatt. Serg for at skadde deler repareres, for
elektroverktayet tas i bruk. Mange ulykker har sin drsak i darlig vedlikeholdt
elektroverktay.

Hold skjeereverktay skarpe og rene. Omhyggelig stelte skjeereverktay med
skarpe skjeerekanter kiler seg mindre fast og er lettere a fore.

Bruk elektroverktay, tilbeher, redskaper osv. i samsvar med disse
instruksjonene. Ta hensyn til arbeidsforholdene og oppgavene som skal
utferes. Bruk av elektroverktey til andre bruksformal enn dem de er beregnet
pa, kan fore til farlige situasjoner.

Hold handtak og grep terre, rene og fri for olje og fett. Glatte hdndtak og
grep gir ikke sikker betjening og kontroll av elektroverktay i uforutsette
situasjoner.

Service

La kun kvalifisert fagpersonell reparere elektroverktoyet og kun med
original-reservedeler. Dette sikrer at elektroverktayet forblir trygt i bruk.
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GENERELLE SIKKERHETSMERKNADER FOR MASKINBORDET

Maskinbordet ma vaere riktig satt sammen for elektroverktayet monteres. Det
er viktig 3 sette det korrekt sammen, for 3 hindre at det bryter sammen.

Alt elektroverktay ma festes sikkert pd maskinplaten for bruk. Hvis
elektroverktay forskyver seg pa maskinplaten, er det fare for & miste
kontrollen.

Plasser maskinbordet pd en fast, jevn og vannrett flate. Hvis maskinbordet
kan skli eller tippe, kan ikke elektroverktoyet eller arbeidsstykket fares jevnt og
sikkert.

Maskinbordet ma ikke overbelastes, og ikke benyttes som stige eller stillas.
Hvis du overbelaster eller star pa maskinbordet, risikerer du at tyngdepunktet
til maskinbordet forskyver seg opp og bordet velter.

Ikke bruk verktayet pa andre materialer enn tre eller lett bearbeidbare
plastmaterialer. Unntak: Lett bearbeidbare metaller (f.eks. aluminium) kan
bearbeides med egnet sagblad, men kun med stikksagen.

Lase splinter, spon eller lignende deler fra arbeidsstykker i naerheten av et
roterende sagblad, ma ikke fjernes for hand!

Maskinene som blir brukt, ma veere i samsvar med DIN EN 62841-1.
Apparater som er produsert etter 1995 ma ha et CE-merke.

Ikke utfer "frihandssaging", dvs. unngd a fare arbeidsstykket kun for hand;
bruk i stedet parallellanslaget eller vinkelanslaget.

Pass pa at du ikke klemmer hendene ndr du slér maskinbordet opp eller
sammen, og ndr du setter inn maskinplaten.

Serg for at det ikke finnes gjenstander pa arbeidsplaten fer du starter saging
eller fresing.

Sagblad ma ikke stanses med trykk mot sidene etter at motoren er sldtt av!
Verktey ma bare brukes til tiltenkt formal.

Bruk kun sagblad som er i forskriftsmessig stand; hoveddelen ma ikke vaere
tykkere og tannstillingen ikke smalere enn spaltekilens tykkelse.

Kontroller regelmessig at alle skruene er trukket godt til!

Maskinbordet ma aldri brukes pa feil mate eller til annet enn det er beregnet
pa!

Fjern alle overfladige gjenstander fra maskinbordet.

Skal ikke brukes til saging av ved.

Ikke bruk maskinbordet til saging av rundtemmer.

Det benyttede elektroverktayet ma kun slds pa og av med sikkerhetsbryteren.
Bruk kun den medfelgende innkoblingsklemmen for & fiksere maskinens
bryter permanent i "PA"-stilling.

Skadde spalteinnsatser ma skiftes ut med nye spalteinnsatser.

Det er tvingende nadvendig  bruke skyvepinne nar smale arbeidsstykker skal
bearbeides.

Sarg for at eksenterhdndtakene for & feste bordbeina er lukket og strammet.
Ettertrekk eksenterhandtakene om nedvendig.

Kontroller far oppstart at hdndsirkelsagen, overfresen eller stikksagen er festet
forskriftsmessig pd maskinplaten.

Overhold maksimumsmalene for arbeidsstykket (se Tekniske data).

De ulike spalteinnsatsene ma kun brukes til sitt spesielle bruksformal, slik
dette er beskrevet grafisk pa hver spalteinnsats.

Heng skyvepinnen, spalteinnsatsene eller vinkelanslaget pa de tilharende
skrukrokene for oppbevaring nar de ikke er i bruk.

Ikke bruk maskinbordet utenders ved regn eller fuktighet.

Kontroller far oppstart at maskinplaten er skrudd forsvarlig fast til
maskinbordet.

Kontroller at riktig spalteinnsats for den aktuelle maskinen brukes.

0BS! Overliggende arbeidsstykker kan fare til velt. Forsikre deg om at
maskinbordet ikke kommer ut av balanse ved at man spenner fast og
bearbeider arbeidsstykker som er fastspent pd siden av det.

Pass pa at skjere materialer ikke spennes for hardt fast. Fare for fliser!

Legg tunge gjenstander forsiktig pa maskinbordet og belast bordplaten jevnt.
lkke sag mer enn 5 mm i maskinbordet, for & unnga at aluminiumsprofilen
blir skadet.

Veer forsiktig nar du setter inn og tar ut maskinplaten. Det er klem- og
kuttfare.

Forsikre deg om at beinene som skal brukes til transport, er Iast fast pa riktig
mate under maskinbordet og festet med borrelasband.

For transport fjerner du alle lase deler som ikke kan festes sikkert til
maskinbordet.



Bar ikke det sammenklappede maskinbordet kun ved & holde i beinene, men
med begge hender til hayre og venstre pa aluminiumsprofilen.

SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR HANDSIRKELSAGER

Sett deg noye inn i bade disse maskinspesifikke sikkerhetsmerknadene
og de som gjelder for den aktuelle handsirkelsagen.

Bruk bare sirkelsager med spaltekile, sagbladdiameter pa maks 200 mm og
opptil maks 70 mm skjaeredybde.

Saging ma bare skje innenfor de nevnte maksimale grunnplatemalene
(. 2.29).

Sarg for skikkelig statte for lange arbeidsstykker pa mottakssiden, slik at de
ligger vannrett — f.eks. med en Wolfcraft rullebukk (art.nr. 6102300).

Unnga overbelastning av handsirkelsagen.

Ikke bruk slipeskiver.

Bruk bare anbefalte sagblad og sagblad som egner seg for materialet som
skal sages.

SIKKERHETSINSTRUKSER FOR BORDSIRKELSAGER
Vernedekselrelaterte sikkerhetsmerknader

La vernedeksler vaere pamontert. Vernedeksler ma veere i god stand og
riktig montert. Lose, skadde eller defekte vernedeksler ma repareres eller
skiftes.

Bruk alltid vernedekslet til sagbladet og spaltekilen ved kapping. Ved
kapping der sagbladet gar helt gjennom arbeidsstykket, reduserer
vernedekslet og andre sikkerhetsinnretninger faren for personskader.

Etter fullforte arbeidsprosesser som krever at vernedeksel eller spaltekile
demonteres, ma du omgaende montere vernesystemet igjen. Vernedeksel
og spaltekile reduserer faren for personskader.

0BS! Fugesnitt, uthuling eller oppdeling av gjenstander som ikke er
fastspent er ikke tillatt med maskinbordet!

Kontroller alltid at sagbladet ikke bergrer vernedekslet, spaltekilen eller
arbeidsstykket for du slar pa elektroverktoyet. Utilsiktet kontakt mellom
disse komponentene og sagbladet kan fere til en farlig situasjon.

Juster spaltekilen i henhold til beskrivelsen i denne bruksanvisningen.
Feil avstand, stilling og retning kan fere til at spaltekilen ikke kan forhindre et
tilbakeslag tilstrekkelig.

For at spaltekilen skal fungere riktig, ma den rekke frem til
arbeidsstykket. Nar det utfares snitt i arbeidsstykker som er for korte til at
spaltekilen nar frem, har spaltekilen ingen effekt. Under slike betingelser kan
ikke spaltekilen forhindre et tilbakeslag.

Bruk et sagblad som passer til spaltekilen. Diameteren til sagbladet ma
vaere avstemt til spaltekilen for at den skal fungere som forutsatt. | tillegg ma
selve sagbladet vaere tynnere enn spaltekilen og tannbredden ma veere starre
enn tykkelsen til spaltekilen.

Sikkerhetsmerknader for saging

FARE: Pass pa at fingre og hender ikke kommer i naerheten av sagbladet
eller i sageomradet. Et ayeblikks uoppmerksomhet eller en ustehet kan fore
handen mot sagbladet og fare til alvorlige personskader.

Arbeidsstykket ma bare fores mot sagbladets rotasjonsretning. Hvis
arbeidsstykket fares i samme retning som rotasjonsretningen til sagbladet
over maskinbordet, kan det fere til at arbeidsstykket og handen blir trukket
inn i sagbladet.

Ved saging pa langs ma du aldri bruke gjeeringsanslaget til a fore
arbeidsstykket, og ved kapping med gjeeringsanslag ma du aldri bruke
parallellanslaget til lengdeinnstillingen. Hvis du ferer arbeidsstykket
samtidig med parallellanslaget og gjaeringsanslaget, aker faren for at
sagbladet kommer i klem og at det oppstar et tilbakeslag.

Ved saging pa langs ma du alltid bruke skyvekraft mot arbeidsstykket
mellom anslagsskinnen og sagbladet. Bruk en skyvepinne hvis
avstanden mellom anslagsskinnen og sagbladet er mindre enn 150 mm,
eller en skyvekloss hvis avstanden er mindre enn 50 mm. Slike
hjelpemidler sgrger for at hendene alltid er i sikker avstand fra sagbladet.
Bruk bare den medfglgende skyvepinnen fra produsenten, eventuelt en
skyvepinne som er laget i samsvar med instruksjonene. Skyvepinnen
sarger for tilstrekkelig avstand mellom handen og sagbladet.

Du ma aldri bruke en skyvepinne som er skadet eller har blitt saget i. En
skadet skyvepinne kan brekke og fre til at handen kommer i kontakt med
sagbladet.
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— Ikke arbeid "pa frihand". Bruk alltid parallell- eller gjeeringsanslaget for
a legge arbeidsstykket pa plass og fore det. P4 frihdnd" vil si & stotte og
fore arbeidsstykket med hendene i stedet for med parallell- eller
gjeringsanslaget. Saging pa frindnd farer til feil plassering, fastklemming og
tilbakeslag.

— Ikke far hendene rundt eller over et roterende sagblad. Hvis du strekker
deg etter et arbeidsstykke, er det fare for & komme i kontakt med det
roterende sagbladet.

— Lange og/eller brede arbeidsstykker ma stettes bakfra og/eller fra siden
av maskinbordet, slik at de holder seg i vannrett stilling. Lange og/eller
brede arbeidsstykker har en tendens til & tippe over kanten pa maskinbordet.
Det kan fere til at du mister kontrollen, at sagbladet kiler seg fast, og til
tilbakeslag.

— Faor arbeidsstykket jevnt fremover. Arbeidsstykket ma ikke bayes eller
vris. Hvis sagbladet kiler seg fast, ma du straks sl av elektroverktoyet,
trekke ut pluggen og utbedre arsaken til at det kilte seg fast. Hvis
sagbladet kiler seq fast i arbeidsstykket, er det fare for tilbakeslag eller
blokkering av motoren.

—Ikke forsgk a fjerne kapp etter saging mens sagen gar. Kapp etter saging
kan feste seqg mellom sagbladet og anslagsskinnen eller i vernedekslet. Ved
fierning kan fingrene trekkes inn mot sagbladet. Sla av sagen og vent til
sagbladet har stanset, fer du fjerner materialrester.

— OBS! Det ma ikke bearbeides arbeidsstykker som er tynnere enn 2 mm!

Tilbakeslag — drsaker og relevante sikkerhetsmerknader

Tilbakeslag er ndr arbeidsstykket reagerer plutselig pa grunn av at sagbladet hekter
eller kiler seg fast, nar sagbladet under sagingen fores skratt gjennom
arbeidsstykket, eller nar en del av arbeidsstykket klemmes fast mellom sagblad og
parallellanslag eller en annen faststdende gjenstand. | de fleste tilfeller gripes
arbeidsstykket ved et tilbakeslag av den bakre delen av sagbladet, loftes opp fra
maskinbordet og slynges mot brukeren. Tilbakeslag er et resultat av feil eller
mangelfull bruk av bordsirkelsagen. Det kan forhindres ved & iverksette egnede
sikkerhetstiltak.

— Du ma aldri plassere deg pa rett linje med sagbladet. Plasser deg alltid
pa samme side av sagbladet som anslagsskinnen. Ved et tilbakeslag kan
arbeidsstykket slynges med hay hastighet mot personer som stdr foran og pa
linje med sagbladet.

— For aldri hendene over eller bak sagbladet for 3 trekke eller statte
arbeidsstykket. Det kan fore til utilsiktet kontakt med sagbladet eller et
tilbakeslag med fare for at fingrene trekkes inn mot sagbladet.

— Arbeidsstykket som skal sages, md aldri presses mot det roterende
sagbladet. Hvis du trykker arbeidsstykket for hardt mot sagbladet, er det fare
for fastkiling og tilbakeslag.

— Plasser anslagsskinnen parallelt med sagbladet. Hvis anslagsskinnen ikke
er helt parallelt innstilt, presses arbeidsstykket mot sagbladet med fare for
tilbakeslag.

— OBS! Fugesnitt, uthuling eller oppdeling av gjenstander som ikke er
fastspent er ikke tillatt med maskinbordet!

— Vaer spesielt forsiktig ved saging av sammensatte arbeidsstykker der du
ikke ser hva som er pa innsiden. Nar sagbladet trenger inn i arbeidsstykket,
kan det treffe gjenstander som gir et tilbakeslag.

— Store plater ma stattes av for a redusere faren for tilbakeslag pa grunn
av at sagbladet kiler seg fast. Store plater kan bayes ned av sin egenvekt.
Plater ma stettes pa alle steder hvor de stikker frem pa utsiden av
bordoverflaten.

— Vaer spesielt forsiktig ved saging av arbeidsstykker som er fordreide,
ujevne, forvridde eller ikke har en rett kant som du kan fere med et
gjeringsanslag eller langs en anslagsskinne. Et fordreid, ujevnt eller
forvridd arbeidsstykke er ustabilt og kan fere til feil faring av skjeeresporet,
fastkiling og tilbakeslag.

— Ikke legg flere arbeidsstykker oppa eller etter hverandre ved saging.
Sagbladet kan ta tak i ett eller flere stykker med fare for tilbakeslag.

— Nar du skal starte sagen igjen mens sagbladet sitter i arbeidsstykket,
ma du sentrere sagbladet i sporet slik at tennene ikke er fastkilt i
arbeidsstykket. Hvis sagbladet er fastkilt, kan det lofte arbeidsstykket og
fordrsake et tilbakeslag ndr du starter sagen igjen.

— Hold sagbladene rene, skarpe og tilstrekkelig vigget. Ikke bruk skjeve
sagblad eller sagblad med sprukne eller brukne tenner. Skarpe og riktig
viggede sagblad gir mindre fastkiling, blokkering og tilbakeslag.



Sikkerhetsmerknader for betjening av bordsirkelsager

SI3 av bordsirkelsagen og trekk ut pluggen fra stikkontakten for du
fierner bordinnsatsen, skifter sagblad, stiller inn spaltekilen eller
vernedekslet, og ndr maskinen star uten tilsyn. Sikkerhetstiltakene er for &
forhindre ulykker.

La aldri bordsirkelsagen ga uten tilsyn. SI& av maskinen og ikke forlat
den for den star helt stille. En sag som gdr uten tilsyn er en potensiell
sikkerhetsrisiko.

Plasser bordsirkelsagen pa et sted med jevn overflate og god belysning,
og hvor du star trygt og ikke mister likevekten. Plasseringen ma ha nok
plass til at du kan handtere arbeidsstykkene dine uten problemer. Rot og
darlig opplyste arbeidsomrader samt ujevne, glatte gulv kan fere til ulykker.
Fjern regelmessig oppsamlet sagspon og sagflis under maskinbordet og/
eller fra stavavsuget. Oppsamlet sagflis er brannfarlig og kan antennes av
seg selv.

Bordsirkelsagen ma sikres. Hvis bordsirkelsagen ikke er forskriftsmessig
sikret, kan den bevege seg eller falle ned.

Fjern innstillingsverktay, trerester osv. fra bordsirkelsagen for du starter
den. Forskyvning eller fastkiling kan vaere farlig.

Bruk alltid sagblad med riktig sterrelse og passende festeboringer (f.eks.
diamantformede eller runde). Sagblad som ikke passer til monteringsdelene
pa sagen, roterer eksentrisk og kan fere til at du mister kontrollen.

Ikke bruk feil eller skadde monteringsdeler som f.eks. flenser,
avstandsskiver, skruer eller muttere. Disse monteringsdelene er
spesialkonstruert for denne sagen for & gi sikker drift og optimal ytelse.

Ikke sta pa bordsirkelsagen eller bruk den som krakk. Det er fare for
alvorlige skader hvis maskinen velter, eller hvis du ved et uhell kommer i
kontakt med sagbladet.

Forviss deg om at sagbladet er montert i riktig rotasjonsretning. Ikke
bruk slipeskiver eller stalbarster pa bordsirkelsagen. Ikke-forskriftsmessig
montering av sagbladet eller bruk av uegnet tilbeher kan fere til alvorlig
personskade.

Produktspesifikke sikkerhetsmerknader

Bordsirkelsagen skal bare brukes nar vernedekslet er korrekt montert.

OBS! Kontroller at sagbladet er montert parallelt med apningen i
spalteinnsatsen. Eventuelt md handsirkelsagen stilles inn pa nytt.

Kontroller at parallellanslaget er satt korrekt sammen og helt parallelt med
sagbladet.

Det er ikke tillatt & bruke annet skjeereverktay enn sirkelsagblad.
Bruk sagblad som er egnet for materialet som skal bearbeides.

Bruk kun sagblad med diameter som svarer til opplysningene pa
handsirkelsagen som brukes.

Bruk kun sagblad som er merket med et like hayt eller hoyere turtall enn det
som er angitt pa elektroverktayet.

Bruk kun sagblad som produsenten har anbefalt, og som svarer til EN 847-1,
dersom de skal brukes til saging av tre eller liknende materialer.

Var oppmerksom pa at komplisert saging med skjulte snitt og saging av
skrakanter/kiler ikke er tillatt.

Ikke bruk verktayet pa andre materialer enn tre eller lett bearbeidbare
plastmaterialer.

Unnga at sagtennene blir for varme nar det sages i tre og plast. Reduser
hastigheten av fremskyvningen for & unnga at plasten smelter.

Ikke utfer saging pa langs med vinkel pa den siden som det helles mot.
Bruk egnet personlig verneutstyr: harselvern og vernebriller.
Vernehansker skal kun brukes nar sagblad handteres.

SIKKERHETSMERKNADER FOR STIKKSAGER

Sett deg ngye inn i bade disse maskinrelaterte sikkerhetsmerknadene og
de som gjelder for den aktuelle stikksagen.

Ikke arbeid med en skadet stikksag.

Unnga overbelastning av stikksagen.

Forviss deg om at du monterer spalteinnsatsen for stikksager korrekt.

Pase at stikksagbladet alltid stikker ut av materialet under sagingen.
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SIKKERHETSMERKNADER FOR OVERFRESER

/\ ADVARSEL
Fare for personskader ved bruk av andre parallell-freseanslag!

Hvis du benytter maskinbordet med andre parallell-freseanslag, er det fare for
personskader!

Bruk maskinbordet som fresebord utelukkende sammen med parallell-
freseanslaget fra Wolfcraft (art.nr. 6901000)!

— Sett deg noye inn i bade disse maskinrelaterte sikkerhetsmerknadene og
de som gjelder for den aktuelle overfresen.

— Veer alltid forberedt pa at arbeidsstykket uventet og plutselig kan komme ut
av kontroll og sl tilbake under fresingen.

— Ikke bruk maskinbordet til fresing av buer!

— Derfor ma du kun utfaere arbeider med fresing med det parallell-freseanslaget
(art.nr. 6901000) som er tilgjengelig som tilbeher, for & forhindre tilbakeslag
og at fresen kommer i bergring med handen.

— Folg den originale bruksanvisningen for parallell-freseanslaget (art.nr.
6901000) for 4 montere det korrekt.

— Ikke bruk overfreser med mer enn 1800 W og 230 V.

— ke bruk freser med en diameter pd mer enn 27 mm!

— Vaer oppmerksom pa at fremskyvning kun er tillatt mot fresens
rotasjonsretning.

— Velg medfelgende avstandsholdere i forhold til freseverktayets starrelse. Minst
mulig avstandsholder ma brukes for & arbeide sikkert.

— Bruk bare skarpe, vedlikeholdte freseverktay som er stilt inn i samsvar med
verktayprodusentens opplysninger.

— Nar du bruker apparater og verktay, ma du veere oppmerksom pa
opplysningene om min/maks turtall og rotasjonsretning som er angitt pa
produktet, pa emballasjen eller i bruksanvisningen.

— Veer oppmerksom pa at feil bruk av freseverktay, arbeidsstykke og
innretninger for & fare arbeidsstykker kan fare til farlige situasjoner.

— Hold hendene borte fra freseverktayet under fresing ved anslaget.

— I den grad det er mulig, ma du under fresingen bruke trykkskoene i tillegg til
parallell-freseanslaget.

— Sorg for skikkelig stette for lange arbeidsstykker pa mottakssiden for & unnga
farlige situasjoner ved ukontrollert tipping. Stetten md sta stabilt og ha
samme hagyde som maskinbordet, f.eks. rullebukk (art.nr. 6102300).

— Bearbeid kun arbeidsstykker med en starrelse og vekt som gjer at én person
kan holde og fare dem trygt.

— Velg rett turtall i samsvar med verktay og arbeidsstykke. Du finner ngyaktige
turtallsmdlinger i bruksanvisningen for overfresen.

— Overhold maksimumsmalene for arbeidsstykket (se Tekniske data).



FORSKRIFTSMESSIG BRUK
Benytt MASTER cut 2200 til felgende bruksomrader:
— Montering av en handsirkelsag med spaltekile pa maskinplaten med et

sagblad med en diameter pd maks 200 mm og opptil maks 70 mm kuttdybde.

Saging md bare skje innenfor de nevnte maksimale grunnplatemalene
(IlI. 2.29). Den tilhgrende spalteinnsatsen ma benyttes. Det dreier seg om en
stasjonaer bordsirkelsag.

— Bruk av sirkelsagbord for handsirkelsager uten spaltekile. Bruk maskinbordet i
denne sammenheng kun med tilbeheret separat spaltekile (art.nr. 6916000
for handsirkelsager med maks 159 mm sagbladdiameter og en kuttbredde pa
min 2,4 mm, eller art.nr. 6917000 med en sagbladdiameter pa min 160 mm
til maks 200 mm, en kuttbredde pa min 2,4 mm og en kuttdybde pa maks 66
mm).

— Bruk som stikksagbord. Spalteinnsatsen for stikksager og overfreser ma
benyttes. Maskinbordet egner seq for stikksager med maksimale fotplatemal
pa 90 x 200 mm.

— Ma bare brukes som fresebord sammen med parallell-freseanslag (art.nr.
6901000) og overfreser med 230 V og maks 1800 W. Det ma ikke brukes
freser med en diameter pa mer enn 27 mm. Spalteinnsatsen for stikksager og
overfreser ma benyttes med avstandsstykkene. Maskinbordet er egnet for
overfreser med fotplatediameter pa maks 180 mm og en fotplatehgyde pa
maks 40 mm.

— Bruk som arbeidsstasjon for behandling av arbeidsstykker (f.eks. boring,
sliping, osv.). Man spenner arbeidsstykkene sikkert fast pa arbeidsplaten med
fastspenningselementene som er inkludert i Wolfcraft-sortimentet.

Det er viktig 8 overholde instruksjonene fra produsenten og sikkerhetsforskriftene
til maskinene som blir brukt, samt sikkerhetsmerknadene for maskinbordet.

FORUTSIGBAR FEIL BRUK
Annen bruk enn den som er beskrevet i kapittelet Tiltenkt bruk, regnes som rimelig
forutsigbar feil bruk; dette inkluderer f.eks.:

— Montering av andre elektroniske apparater enn handsirkelsager, stikksager,
overfreser i maskinbordet (f.eks. ingen vinkelslipere, dykksager, bajonettsager,
0sv.)

— Montering av batteridrevne maskiner

— Montering av maskiner med elektronisk innkoblingsvern, felg
bruksanvisningen fra maskinprodusenten

— Saging av runde arbeidsstykker og ved, da de kan bli fordreid av det
roterende sagbladet

— Gjennomfering av et skjult sagsnitt
— Bruk som maskinstativ
— Bruk av maskiner utenfor angitt maks fotplatemal

Produsenten patar seg intet ansvar for materielle skader og/eller personskader som
skyldes feil bruk som rimeligvis er forutsighar, og som skyldes at driftsveiledningen
ikke folges.
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PRODUKTOVERSIKT
PRODUKTBESKRIVELSE

MASTER cut 2200 er et maskinbord for montering av en handsirkelsag, en stikksag
eller en overfres, og en arbeidsstasjon for bearbeiding av arbeidsstykker. Maks

belastning pa bordet er pa 120 kg.
LEVERING

Pakk MASTER cut 2200 ut av esken og kontroller at den inneholder alle avbildede

deler (Ill. 1).
TEKNISKE DATA

Mal ferdig montert (bredde x dybde
x hayde):

915 x 700 x 860 mm (lll. 5)

Mal sammenslatt (bredde x dybde x
hayde):

800 x 580 x 200 mm (IIl. 5)

Arbeidsflate:

780 x 540 mm (Ill. 5)

Maks sagekapasitet ved 0°:

Bordsirkelsag 57 mm

Maks sagekapasitet ved 45°:

Bordsirkelsag 35 mm

Svingbart sagblad:

0° il 45°

Maks snittbredde med parallellanslag:

Bordsirkelsag 370 mm

Maks dimensjoner pa arbeidsstykke:

600 x 400 x 65 mm (fresebord)

Borediameter til spennhullene:

20 mm

Boremanster for spennhullene:

128 /128 mm (horisontalt/vertikalt)

Belastning:

120 kg

Vekt:

17 kg
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INFORMACJE OGOLNE
WPROWADZENIE

/\ OSTRZEZENIE

Poza niniejsza instrukcja przestrzega¢ wszystkich zasad bezpieczenstwa, po-
lecen, rysunkéw i danych technicznych dofaczonych do uzywanych elektro-
narzedzi. Nieprzestrzeganie instrukcji moze by¢ przyczyna porazenia pradem
elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen ciafa.

Instrukcje obstugi nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym miejscu.

Niniejsza instrukcja obstugi opisuje stot maszynowy MASTER cut 2200 (nazwany
dalej rowniez ,produktem” lub ,stotem”).

Zamieszczone w niniejszej instrukgji obstugi ilustracje maja na celu pomoc w lep-
szym zrozumieniu opisywanych kwestii i kolejnosci wykonywania czynnosci. Za-
mieszczone rysunki elementow maja charakter przyktadowy i moga nieznacznie réz-
nic sie od rzeczywistego wygladu produktu.

Termin ,elektronarzedzie” uzywany w zasadach bezpieczenstwa odnosi sie do na-
rzedzi elektrycznych zasilanych z sieci (przewodem zasilajacym).

SYMBOLE I ICH ZNACZENIE

/\ OSTRZEZENIE
OSTRZEZENIE

..0znacza, ze moze dojs¢ do powaznych a nawet zagrazajacych zyciu obrazen cia-
a.

/\ OSTROZNIE!
OSTROZNIE

...0znacza, ze moze dojs¢ do lekkich lub srednich obrazen ciata.

WSKAZOWKA

...wskazuje wazne informacje (np. o ryzyku wystapienia szkod materialnych), ale
nie informuje o zagrozeniach.

Informacja!

Oznaczone tym symbolem wskazéwki pomagaja w szybkim i bezpiecz-
nym wykonywaniu czynnosci.

Ostrzezenie przed punktem niebezpiecznym

Ten symbol wskazuje na ogdine zagrozenie, ktore w przypadku nie-
podjecia dziatan zapobiegawczych moze spowodowac obrazenia ciafa.

Przestrzegaj instrukgji!

Oznaczone tym symbolem wskazowki informuja o koniecznosci prze-
strzegania instrukcji obstugi.

Nosi¢ okulary ochronne!

Oznaczone tym symbolem wskazéwki informuja o koniecznosci stoso-
wania srodkow ochrony oczu.

Nosi¢ ochronniki stuchu!

Wskazowki oznaczone tym symbolem informujg o koniecznosci stoso-
wania $rodkow ochrony stuchu.

Nosi¢ maske ochronng!

Wskazéwki oznaczone tym symbolem informuja o koniecznosci nosze-
nia maski ochronnej.

QOO > S

Wyciagnad wtyczke!

Jesli urzadzenie nie jest uzywane, nalezy wyciaggna¢ wtyczke z gniazd-
ka.

Nie uzywac do ciecia drewna opatowego.
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Stosowac tylko reczne pilarki tarczowe o maks. gtebokosci ciecia 70
mm.

Stosowac tylko reczne pilarki tarczowe o maks. srednicy tarczy 200
mm.

Przed kazdym cieciem ustawiac¢ glebokosc ciecia pilarki tarczowej tak,
aby tarcza wystawata nie wiecej niz 4 mm z cietego elementu.

Stosowac tylko reczne pilarki tarczowe z klinem rozszcze-
piajacym.

Uzywanie jako stot frezarski wytacznie w potaczeniu z réw-
nolegta prowadnica frezarska (nr art. 6901000).

Cia¢ na gtebokos¢ maks. 5 mm w plycie robocze;.

Nie siadac na stole.

Nic nie ustawiac na stole.

Nie obcigzac stotu jednostronnie.

Maksymalne obciaZenie stotu wynosi 120 kg.

BEZPIECZENSTWO

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA ELEKTRONARZEDZI

Bezpieczenstwo na stanowisku pracy

— Zachowac porzadek i zapewni¢ wiasciwe oswietlenie na stanowisku pra-
cy. Nieporzadek lub nieodpowiednie owietlenie stanowiska pracy moze przy-
czynic¢ sie do wypadku.
Nie wolno pracowac elektronarzedziem w srodowisku zagrozonym wy-
buchem, w ktorym znajduja sie tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Elektro-
narzedzia wytwarzaja iskry, ktore moga zapali¢ pyt lub opary.
Dzieci i inne osoby powinny przebywac poza obszarem uzytkowania na-
rzedzia elektrycznego. Odwradcenie uwagi moze skutkowac utratg kontroli
nad elektronarzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

— Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda. Wtyczki nie wolno
w zaden sposob modyfikowac. Nie uzywac wtyczek adaptera razem z
uziemionymi elektronarzedziami. Niezmodyfikowane wtyczki i pasujace
gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.
Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury,
grzejniki, kuchenki i lodowki. Uziemienie ciata zwieksza ryzyko porazenia
pradem.
Nie narazac elektronarzedzia na dziatanie deszczu lub wilgoci. Dostanie
sie wody do elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem.



Nie wolno niewtasciwie uzywac przewodu przytaczeniowego do przeno-
szenia elektronarzedzia, zawieszania go lub wyciggania wtyczki

z gniazdka. Trzymac przewdd przytaczeniowy z dala od Zrodet ciepta,
oleju, ostrych krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub splatane
przewody przytaczeniowe zwiekszaja ryzyko porazenia pradem

W przypadku stosowania elektronarzedzia pod gotym niebem uzywac
przedtuzaczy, ktére nadaja sie rowniez do uzytku na zewnatrz. Zastoso-
wanie przediuzacza przeznaczonego do uzytku na zewnatrz zmniejszy ryzyko
porazenia pradem.

Jesli nie mozna uniknac pracy elektronarzedzia w wilgotnym Srodowi-
sku, nalezy zastosowac wytgcznik réznicowopradowy. Zastosowanie wy-
tacznika roznicowopradowego zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Bezpieczenstwo osob

Nalezy by¢ uwaznym i zwraca¢ uwage na to, co sie robi oraz kierowac
zdrowym rozsadkiem podczas pracy z elektronarzedziem. Nie uzywac
zadnych elektronarzedszi, jezeli jest sie zmeczonym lub pod wptywem
narkotykow, alkoholu albo lekarstw. Jeden moment nieuwagi podczas uzy-
wania narzedzia elektrycznego moze doprowadzi¢ do odniesienia powaznych
obrazen.

Nosic¢ srodki ochrony indywidualnej i zawsze okulary ochronne. Noszenie
osobistego wyposazenia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, anty-
poslizgowe obuwie ochronne, kask lub ochrona stuchu, w zaleznosci od typu

i zastosowania elektronarzedzia, zmniejsza ryzyko doznania obrazen.

Unikac niezamierzonego uruchomienia. Upewnic sie, ze elektronarzedzie
jest wytaczone przed podtaczeniem go do zrédta zasilania i/lub akumula-
tora, podniesieniem go lub przeniesieniem.Jesli trzyma sie palec na wigcz-
niku podczas przenoszenia elektronarzedzia lub podiacza elektronarzedzie do
Zrodia zasilania, gdy jest ono wigczone, moze to doprowadzi¢ do wypadku.
Przed wigczeniem elektronarzedzia usunac z niego wszelkie narzedzia
do regulacji i klucze.Narzedzie lub klucz znajdujacy sie w obracajacej sie
czedci elektronarzedzia moze spowodowac obrazenia ciafa.

Unikac nieprawidtowej postawy. Zawsze sta¢ w stabilnej pozycji, pozwa-
lajacej przez caly czas utrzymywac réwnowage.Zapewnia to lepszg kontro-
le nad elektronarzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy i
odziez powinny znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci od ruchomych
czesci. Luzna odziez, ozdoby lub dtugie wiosy moga zosta¢ pochwycone przez
poruszajace sie czesci.

Jezeli istnieje mozliwo$¢ zainstalowania urzadzen odsysajacych i zbiera-
jacych pyt, nalezy je podtaczyc i prawidtowo ich uzywac. Uzywanie odcia-
gu moze zmniejszy¢ zagrozenia zwigzane z pytem.

Nie dawac sie zwies¢ fatszywemu poczuciu bezpieczenstwa i nie lekce-
wazy¢ zasad bezpieczenstwa dla elektronarzedzi, nawet jesli jest sie za-
znajomionym z elektronarzedziem po jego wielokrotnym uzyciu. Nie-
ostrozne dziatanie moze w utamku sekundy doprowadzi¢ do powaznych obra-
zen.

Uzywanie elektronarzedzi

Nie przecigzac elektronarzedzia. Uzywac elektronarzedzia przeznaczone-
go do tego zadania. Z odpowiednim elektronarzedziem mozna pracowac le-
piej i bezpieczniej w okreslonym zakresie dziafania.

Nie uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym wigcznikiem. Elektronarze-
dzie, ktére nie daje sie juz wigczy¢ ani wytaczy¢, jest niebezpieczne i musi zo-
sta¢ naprawione.

Wyciagnac wtyczke z gniazdka elektrycznego i/lub wyjac odtaczany aku-
mulator przed przystapieniem do regulacji urzadzenia, wymiany elemen-
tow narzedzia roboczego lub odtozeniem elektronarzedzia. Ten $rodek
ostroznosci zapobiega przypadkowemu uruchomieniu elektronarzedzia.
Nieuzywane narzedzia elektryczne przechowywac poza zasiegiem dzieci.
Nie zezwala¢ na uzywanie elektronarzedzia osobom, ktore nie sg z nim
zaznajomione lub nie przeczytaly niniejszej instrukgji. Narzedzia elektrycz-
ne sa niebezpieczne, jezeli uzywaja je niedodwiadczone osoby.

Dbac o elektronarzedzia i narzedzia robocze. Sprawdzac, czy ruchome
czesci dziataja prawidtowo i nie zacinaja sie oraz czy czesci nie sg ztama-
ne lub uszkodzone w sposéb negatywnie wptywajacy na dziatanie elek-
tronarzedzia. Przed uzyciem elektronarzedzia naprawi¢ uszkodzone cze-
$ci. Wiele wypadkéw jest powodowanych przez Zle serwisowane elektronarze-
dzia.
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Utrzymywac narzedzia do ciecia ostre i czyste. Starannie serwisowane na-
rzedzia do ciecia z ostrymi krawedziami tnacymi rzadziej sie zakleszczaja i sa
tatwiejsze do prowadzenia.

Uzywac elektronarzedzia, akcesoriow, narzedzi roboczych itp. zgodnie
z niniejsza instrukcja. Uwzgledni¢ warunki pracy i czynnosci do wykona-
nia. Uzywanie elektronarzedzi do celéw innych niz te, do ktdrych sa przezna-
czone, moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

Uchwyty i powierzchnie chwytne powinny by¢ suche, czyste i wolne od
oleju oraz smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne nie pozwalaja na
bezpieczng obstuge i kontrole elektronarzedzia w nieprzewidzianych sytu-
acjach.

Serwisowanie

Naprawy elektronarzedzia nalezy powierza¢ tylko wykwalifikowanemu
personelowi i przeprowadzac wyfacznie przy uzyciu oryginalnych czesci
zamiennych. Gwarantuje to bezpieczng prace elektronarzedzia.

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA STOLU MASZYNOWEGO

Przed zamontowaniem elektronarzedzia nalezy prawidtowo zmontowac stot
maszynowy. Prawidfowy montaz jest wazny, aby zapobiec zawaleniu sie stotu.
Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy je dobrze zamocowac na ptycie maszy-
nowej. Przesuwanie sie elektronarzedzia na pfycie maszynowej moze dopro-
wadzi¢ do utraty kontroli nad elektronarzedziem.

Ustawiac stét maszynowy na twardym, réwnym i poziomym podtozu. Gdy stot
maszynowy moze sie przesuwac lub chwiac, to rwnomierne i bezpieczne pro-
wadzenie obrabianego elementu lub elektronarzedzia jest niemozliwe.

Nie przecigzac stofu maszynowego, nie uzywac go jako drabiny lub rusztowa-
nia. Przeciazenie lub stanie na stole moze doprowadzi¢ do przesuniecia sie
srodka ciezkosci stotu do gory i przewrdcenia stotu.

Nie cig¢ innych materiatéw niz drewno lub fatwo skrawalne tworzywa sztucz-
ne. Wyjatek: Tylko za pomoca wyrzynarki z uzyciem odpowiedniego brzeszczo-
tu mozna obrabiac fatwo obrabialne metale (np. aluminium).

Nie wolno usuwac reka luznych drzazg, widréw lub podobnych fragmentow
materiatu znajdujacych sie w poblizu poruszajacego sie narzedzia tnacego!
Uzywane urzadzenia musza spetnia¢ wymagania normy DIN EN 62841-1. Od
1995 roku wyprodukowane urzadzenia musza posiadac oznaczenie CE.

Nie nalezy cia¢ ,z reki”, tzn. nie nalezy prowadzi¢ obrabianego przedmiotu
tylko recznie, lecz uzywac prowadnicy wzdtuznej lub katowe;.

Nalezy uwazac, aby podczas rozktadania i skfadania stotu oraz przy wkfadaniu
plyty maszynowe] nie doszto do zmiazdzenia rak.

Przed rozpoczeciem ciecia lub frezowania sprawdzic, czy na ptycie robocze
nie lezg zadne przedmioty.

Po wylgczeniu napedu nie wolno wyhamowywac tarczy przez dociskanie z bo-
ku!

Narzedzia wykorzystywac wytacznie zgodnie z ich wiasciwym przeznaczeniem.
Uzywac tylko sprawnych tarczy tnacych; korpus nie moze byc grubszy, a roz-
warcie zebow nie moze by¢ wezsze niz grubosc klina rozszczepiajacego.
Nalezy regularnie kontrolowac, czy wszystkie sruby sg nalezycie dokrecone.
Nigdy nie uzywac stotu w sposéb nieprawidtowy lub niezgodny z przeznacze-
niem!

Usuwac ze stotu wszystkie niepotrzebne przedmioty.

Nie uzywac do ciecia drewna opatowego.

Nie uzywac stotu do ciecia drewna okragtego.

Do wiaczania/wytaczania elektronarzedzi uzywac wytacznie wytacznika bez-
pieczefistwa.

Do trwatego zablokowania wiacznika elektronarzedzia w pozycji ,wiaczony”
nalezy uzywac tylko dofaczonego zacisku wiacznika.

Uszkodzone wkiadki szczelinowe nalezy wymienic na nowe.

Podczas obrobki waskich elementow nalezy koniecznie uzywac popychacza
materiatu.

Dzwignie mimosrodowe do mocowania ndg stotu musza by¢ zamkniete i zaci-
Sniete. W razie potrzeby docisna¢ dzwignie mimosrodowe.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy reczna pilarka tarczowa, frezarka
gérnowrzecionowa lub wyrzynarka sa prawidtowo zamocowane na ptycie ma-
szynowej.

Przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianych elementéw (patrz dane
techniczne).

Uzywac réznych wkiadek szczelinowych wytacznie do okreslonego celu zgod-
nie z oznaczeniem na kazdej wktadce szczelinowe;.



Nieuzywany popychacz materiatu, wkiadki szczelinowe oraz prowadnice kato-
wa nalezy przechowywac, zawieszajac je na przeznaczonych do tego wkreca-
nych hakach.

Nie uzywac stotu na zewnatrz pomieszczen podczas deszczu lub przy duzej
wilgotnosci.

Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy ptyta maszynowa jest dobrze
przykrecona do stotu.

Upewnic sie, ze uzywa sie wkiadki szczelinowej przewidzianej dla odpowied-
niej maszyny.

UWAGA! Istnieje ryzyko przewrocenia, jesli obrabiane elementy beda wysta-
wac. Upewnic sie, ze stét nie utraci stabilnoéci wskutek mocowania z boku

i obrobki elementéw zamocowanych z boku.

Delikatnych materiatow nie mocowac z nadmierng sita. Ryzyko powstania od-
pryskow!

Ciezkie przedmioty odkfadac ostroznie na stole i rownomiernie obcigzac blat
stotu.

Nie cia¢ gtebiej niz na 5 mm w gtab stotu, poniewaz w przeciwnym razie profil
aluminiowy zostanie uszkodzony.

Zachowac ostroznos¢ podczas wktadania i wyjmowania ptyty maszynowej: ist-
nieje niebezpieczenstwo przygniecenia i przeciecia.

Na czas transportu nogi musza by¢ prawidtowo zablokowane pod stotem ma-
szyny i zamocowane rzepami.

Przed transportem usunac wszystkie elementy luzem, ktérych nie mozna za-
mocowac bezpiecznie do stotu maszyny.

Ztozonego stoftu maszyny nie przenosic z jednej strony za nogi, lecz dwoma re-
kami z prawej i lewej strony za profil aluminiowy.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA RECZNYCH PILAREK TARCZOWYCH

Poza niniejszymi zasadami bezpieczenstwa dotyczacymi urzadzenia na-
lezy bezwzglednie przestrzegac zasad bezpieczenstwa dotyczacych uzy-
wanej recznej pilarki tarczowej.

Stosowac tylko reczne pilarki tarczowe z klinem rozszczepiajacym, maks. $red-
nica tarczy 200 mm i maks. gtebokoscia ciecia 70 mm.

Stosowac wytacznie pilarki o wymiarach plyty podstawy nie wiekszych niz po-
dane (Rys. 2.29).

Dtugie elementy obrabiane podeprzec od strony odbioru w taki sposdb, aby
lezaty poziomo, np. za pomoca stojaka z rolka wolfcraft (nr art. 6102300).

Unikac przeciazenia recznej pilarki tarczowej.
Nie uzywac $cieric.
Uzywac tylko zalecanych tarcz i dobierac je do cietego materiatu.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA PILAREK STOLOWYCH
Wskazowki bezpieczefistwa dotyczace oston

Nie demontowac oston. Ostony musza funkcjonowac prawidtowo i by¢
odpowiednio zamontowane. LuZne, uszkodzone lub niedziatajace ostony
musza zosta¢ naprawione lub wymienione.

W trakcie rozcinania zawsze stosowac ostone tarczy oraz klin rozszcze-
piajacy. W przypadku rozcinania, w trakcie ktorego tarcza pituje przez cata
grubo$¢ obrabianego elementu, ostona i pozostate wyposazenie zabezpiecza-
jace zmniejszaja ryzyko doznania obrazen.

Natychmiast po zakoriczeniu prac wymagajacych zdjecia ostony lub klina
rozszczepiajacego nalezy zatozy¢ ponownie system zabezpieczajacy.
Ostona i klin rozszczepiajacy zmniejszaja ryzyko obrazen.

UWAGA! Za pomoca stotu maszynowego nie wolno nacinac fug, wycinac
wregow lub rozpitowywac poprzez naciecia z obu stron!

Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy sie upewni, ze tarcza nie do-
tyka ostony, klina rozszczepiajacego ani cietego przedmiotu.Przypadkowy
kontakt tych elementow z tarcza moze doprowadzi¢ do powstania niebez-
piecznej sytuacji.

Ustawic klin rozszczepiajacy zgodnie z opisem w niniejszej instrukgji.
Niewfasciwe odstepy, pozycja i ustawienie moga spowodowac, ze klin rozsz-
czepiajacy nie zapobiegnie powstaniu odrzutu.

Aby klin rozszczepiajacy byt skuteczny, musi oddziatywac¢ na obrabiany
element.W przypadku cie¢ w obrabianym elemencie, ktdre sg zbyt krotkie,
aby zaangazowany zostat klin rozszczepiajacy, pozostaje on bezczynny. W ta-
kich warunkach klin rozszczepiajacy nie moze zapobiec powstaniu odrzutu.
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— Stosowac tarcze pasujace do klina rozszczepiajacego. Aby klin rozszcze-
piajacy funkcjonowat prawidtowo, srednica tarczy musi by¢ odpowiednia do
danego klina, brzeszczot tarczy musi by¢ cienszy niz klin, a szeroko$¢ rozwar-
cia zebow musi by¢ wieksza niz grubosc klina.

Wskazowki bezpieczefistwa dotyczace pitowania

— NIEBEZPIECZENSTWO: Nie zbliza¢ palcow i rak do tarczy i miejsca ciecia.
Jeden moment nieuwagi lub zeslizgniecie mogtoby doprowadzi¢ do kontaktu
z tarcza, co grozi odniesieniem powaznych obrazen.

— Obrabiany element dosuwac do tarczy w kierunku przeciwnym do kie-
runku obrotu tarczy. Dosuwanie obrabianego elementu w kierunku zgodnym
z kierunkiem obrotu tarczy ponad stotem moze doprowadzic do tego, ze zo-
stanie on wraz z rekg uzytkownika wciggniety do tarczy.

— Do ciecia wzdtuznego nie stosowac prowadnicy katowej do dosuwania
obrabianego elementu. Do ciecia poprzecznego z zastosowaniem pro-
wadnicy katowej nie uzywac dodatkowo prowadnicy wzdtuznej do usta-
wiania dtugosci. Rownoczesne prowadzenie obrabianego elementu przy uzy-
ciu prowadnicy wzdtuznej i prowadnicy katowej zwieksza prawdopodobien-
stwo, ze tarcza sie zatnie i dojdzie do odrzutu.

— Przy cieciach wzdtuznych, na obrabiany element nalezy wywierac site
doprowadzania zawsze miedzy szyng oporowa a tarczg. Gdy odstep
miedzy szyna oporowa a tarcza jest mniejszy niz 150 mm, nalezy uzy¢
popychacza materiatu, a gdy odstep wynosi mniej niz 50 mm, nalezy za-
stosowac blok popychajacy.Tego typu pomocnicze $rodki robocze stuza do
tego, aby reka pozostawata w bezpiecznej odlegtosci od tarczy.

— Stosowac wytacznie dotgczony popychacz materiatu producenta lub in-
ny, ktory zostat wykonany zgodnie z instrukcja. Popychacz materiatu ma
za zadanie zapewnic¢ wystarczajacy odstep miedzy reka a tarcza.

— Nigdy nie uzywac uszkodzonego lub spitowanego popychacza materiatu.
Uszkodzony popychacz materiatu moze sie ztamac i doprowadzi¢ do tego, ze
reka uzytkownika zetknie sie z tarcza.

— Nie pracowac ,z reki”. Aby przyktadac i doprowadzac obrabiany ele-
ment, zawsze nalezy stosowac prowadnice wzdtuzna lub katowa. Praca
,Z reki” oznacza, ze obrabiany element jest podpierany lub prowadzony samy-
mi rekoma, a nie przy uzyciu prowadnicy wzdtuznej lub katowej. Pitowanie ,z
reki” powoduje zte nakierowanie, zacinanie i odrzut.

— Nigdy nie siegac reka obok lub nad obracajaca sie tarcza. Sieganie po ob-
rabiany element moze doprowadzi¢ do niezamierzonego kontaktu z obracaja-
(3 sie tarcza.

— Dtugie i/lub szerokie elementy obrabiane nalezy podpierac za stotem i/
lub z boku stotu, aby znajdowaly sie one w poziomie. Diugie i/lub szerokie
elementy obrabiane zsuwaja sie na brzegu stotu, co prowadzi do utraty kon-
troli, zaciecia tarczy i powstania odrzutu.

— Nalezy réwnomiernie doprowadzac obrabiany element. Nie wygina¢, ani
nie przekreca¢ obrabianego elementu. W razie zacigcia sie tarczy nalezy
natychmiast wytgczy¢ elektronarzedzie, wyja¢ wtyczke zasilania i usunac¢
przyczyne zaciecia. Jesli obrabiany element spowoduje zaciecie sie tarczy,
moze doj$¢ do powstania odrzutu i zablokowania silnika.

— Nie usuwac odcigetego materiatu, gdy pilarka wciaz pracuje.Odciety mate-
riat moze sie zaklinowac miedzy tarcza a szyng oporowa lub w ostonie. Proba
usuniecia moze zakonczy¢ sie przyciagnieciem palcow do tarczy. Przed usunie-
ciem materiatu nalezy wytaczy¢ pilarke i poczekac, az tarcza przestanie sie ob-
racac.

— UWAGA! Nie nalezy obrabiac¢ elementdw o grubosci mniejszej niz 2 mm!

Odrzut — przyczyny i odpowiednie zasady bezpieczenstwa

Odrzut to gwattowna reakcja przedmiotu obrabianego w wyniku zahaczenia, za-
kleszczenia tarczy pity lub przecinania przedmiotu pod katem w stosunku do tarczy
lub zakleszczenia czesci przedmiotu miedzy tarcza a prowadnica wzdtuzna lub in-
nym nieruchomym elementem. W wiekszosci przypadkdw, przy wystapieniu odrzutu
obrabiany przedmiot jest chwytany przez tylng cze$¢ tarczy, unoszony ze stotu i od-
rzucany w kierunku uzytkownika. Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego uzywania
pilarki stotowej. Mozna temu zapobiec poprzez zastosowanie wiasciwych srodkow
ostroznosci, ktore opisano ponize].

— Nigdy nie ustawiac sie na linii tarczy. Zawsze nalezy stac z boku tarczy,
po ktérej znajduje sie takze szyna oporowa. Przy odrzucie obrabiany ele-
ment moze zosta¢ z duza predkoscia wyrzucony w strone ludzi znajdujacych
sie przed tarcza i na jej linii.

— Nigdy nie siega¢ nad lub za tarcze, aby pociagnac lub podeprzec¢ obra-
biany element.Moze to doprowadzi¢ do niezamierzonego kontaktu z tarcza.
Réwniez odrzut moze spowodowac przyciagniecie palcow do tarczy.



Nie trzymac i nie dociskac cietego elementu do obracajacej sie tarczy.
Dociskanie pitowanego elementu do tarczy skutkuje jej zacieciem i odrzutem.
Szyne oporowg ustawia¢ rownolegle do tarczy. Nieustawiona szyna opo-
rowa dociska obrabiany element do tarczy i powoduije odrzut.

UWAGA! Za pomoca stotu maszynowego nie wolno nacinac fug, wycinac
wregow lub rozpitowywac poprzez nacigcia z obu stron!

Zachowac szczegolng ostroznos¢ podczas ciecia niewidocznych miejsc
pofaczonych ze soba elementéw. Zanurzona tarcza moze cig¢ obiekty, ktore
moga spowodowac odrzut.

Podeprze¢ duze ptyty, aby zmniejszy¢ ryzyko odrzutu spowodowanego
zakleszczeniem sie tarczy. Duze plyty moga zgiac sie pod wiasnym ciezarem.
Ptyty musza zostac podparte w miejscach, w ktdrych wystaja poza powierzch-
nie stotu.

SzczegdIng ostroznos¢ nalezy zachowac podczas ciecia elementow, kto-
re s poskrecane, poplatane, odksztatcone lub nie maja prostej krawedzi
do prowadzenia ich za pomoca prowadnicy katowej lub wzdtuz szyny
oporowej. Odksztatcony, poplatany lub poskrecany element jest niestabilny,
co powoduije, ze tarcza pozostawia Zle umiejscowiony rzaz, oraz skutkuje zaci-
naniem i odrzutem.

Nigdy nie cig¢ kilku elementéw utozonych na sobie lub za soba. Tarcza
moze zetknac sie z jedna lub kilkoma czesciami i wywotac¢ odrzut.

Pite, ktorej tarcza znajduje sie w obrabianym elemencie, mozna ponow-
nie uruchomi¢ po wysrodkowaniu tarczy w szczelinie, tak aby zeby pity
nie zahaczaty o obrabiany element.Jeli tarcza sie zatnie, moze unie$¢ obra-
biany element i wywotac odrzut po ponownym uruchomieniu pity.

Tarcze musza by¢ zawsze czyste i ostre, a ich zeby odpowiednio rozwar-
te. Nigdy nie uzywac odksztatconych tarcz lub tarcz z popekanymi badz
wytamanymi zebami. Stosowanie ostrych tarcz z odpowiednim rozwarciem
zebow ogranicza do minimum przypadki zacinania, blokowania i odrzutu.

Wskazowki bezpieczenistwa dotyczace obstugi pilarek stofowych

Przed usunieciem wkfadki stotu, wymiang tarczy, ustawianiem klina roz-
szczepiajacego lub ostony tarczy oraz w przypadku pozostawienia ma-
szyny bez nadzoru nalezy wytaczy¢ pilarke stotowa i odfaczy¢ ja od zasi-
lania. Srodki ostroznosci stuzg zapobieganiu wypadkom.

Nigdy nie pozostawia¢ wigczonej pilarki stotowej bez nadzoru. Nalezy
wyfaczyc¢ elektronarzedzie i nie odchodzi¢ od niego, zanim sie catkowicie
nie zatrzyma. Pozostawienie wigczonej pity bez nadzoru powoduje niekontro-
lowane zagrozenie.

Ustawic pilarke stotowa na ptaskim podtozu, w dobrze oswietlonym
miejscu, gdzie mozna stabilnie sta¢ i utrzymywac rownowage. W miej-
scu montazu musi by¢ wystarczajaco duzo przestrzeni, aby swobodnie
poruszac obrabianymi elementami o danej wielkosci. Nieporzadek lub
nieadpowiednie oSwietlenie miejsca pracy, jak rowniez nierdwne, $liskie pod-
toze moga by¢ przyczyng wypadku.

Regularnie usuwac widry i trociny spod stotu i/lub z odciggu pytu. Nagro-
madzone trociny sg fatwopalne i moze dojé¢ do ich samozaptonu.
Zabezpieczy¢ pilarke stotowa. Nieodpowiednio zabezpieczona pilarka stoto-
wa moze sie poruszy¢ lub przewrdcic.

Przed uruchomieniem pilarki stotowe]j usunac z niej narzedzia nastaw-
cze, resztki drewna itp. Odchylenie lub ewentualne zacinanie sie moga by¢
niebezpieczne.

Zawsze stosowac tarcze o odpowiedniej wielkosci i z odpowiednim
otworem mocujacym (np. okragtym lub w ksztatcie rombu). Tarcze, ktore
nie pasuja do czesci montazowych pity, nie obracaja sie ptynnie i powoduja
utrate kontroli.

Nigdy nie uzywac uszkodzonych lub nieodpowiednich elementéw do
montazu tarczy, takich jak kotnierz, podkfadki, sruby czy nakretki. Te cze-
$ci montazowe tarczy zostaly skonstruowane z mysla o konkretnej pile w celu
zapewnienia bezpieczenstwa obstugi i optymalnego dziafania.

Nigdy nie stawac na pilarce stofowej i nie uzywac jej jako schodka.Prze-
wrocenie sie elektronarzedzia lub przypadkowy kontakt z tarcza moga skutko-
wac odniesieniem powaznych obrazen.

Tarcza musi by¢ zamontowana z prawidtowym kierunkiem obrotu. Nie
uzywac w pilarce stotowej sciernic ani szczotek drucianych.Nieprawidto-
wy montaz tarczy lub stosowanie niezalecanego osprzetu moze skutkowac od-
niesieniem powaznych obrazen.

Wskazowki bezpieczenstwa dotyczace produktu

Uzywac pilarki stotowej wytacznie z prawidtowo zatozong ostona.
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UWAGA! Sprawdzi¢, czy tarcza pilarki jest zamontowana réwnolegle do
otworu we wkfadce szczelinowej. W razie potrzeby na nowo ustawic reczna
pilarke tarczowa.

Nalezy sie upewnic, ze prowadnica wzdtuzna jest prawidtowo zmontowana

i ustawiona rownolegle.

Nie wolno uzywac zadnych innych narzedzi tnacych z wyjatkiem tarcz.
Uzywac tarczy tnacej wiasciwej dla obrabianego materiatu.

Uzywac tylko tarczy tnacej o $rednicy podanej na uzywanej pilarce tarczowej.
Uzywac tylko tarcz tnacych oznaczonych takg sama lub wyzsza predkoscia niz
predko$¢ podana na elektronarzedziu.

Uzywac wyfacznie tarcz zalecanych przez producenta. Tarcze do ciecia drewna
lub podobnych materiatéw musza by¢ zgodne z normg EN 847-1.
Skomplikowane metody ciecia ukrytego i ciecia skosow/klinéw sg niedozwolo-
ne.

Nie cig¢ innych materiatdw niz drewno lub tatwo skrawalne tworzywa sztucz-
ne.

Unikac przegrzewania zebdw pity podczas ciecia drewna i tworzyw sztucz-
nych. Zmniejszy¢ predko$¢ posuwu, aby zapobiec stopieniu sie tworzywa
sztucznego.

Nie wykonywac uko$nego ciecia wzdfuznego w pozycji pochylonej po stronie
pochylenia.

Nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej: ochronniki stuchu i okulary
ochronne.

Rekawice ochronne nalezy nosic tylko podczas obstugi tarcz tnacych.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA WYRZYNAREK

Poza niniejszymi zasadami bezpieczenstwa dotyczacymi urzadzenia na-
lezy bezwzglednie przestrzegac zasad bezpieczenistwa dotyczacych uzy-
wanej wyrzynarki.

Nie uzywac uszkodzonej wyrzynarki.

Unikac przeciazenia wyrzynarki.

Upewnic sie, ze wkiadka szczelinowa do wyrzynarek zostata wiozona prawi-
dtowo.

Upewnic sie, ze brzeszczot wyrzynarki zawsze wystaje z materiatu podczas cie-
cia.

ZASADY BEZPIECZENSTWA DLA FREZAREK GORNOWRZECIONOWYCH

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen wskutek uzywania innych réwnolegtych pro-
wadnic frezarskich!

W przypadku uzywania stotu z innymi rownolegtymi prowadnicami frezarskimi ist-
nieje niebezpieczenstwo obrazen!

Stét moze byc uzywany jako stot frezarski wytacznie w potaczeniu z rownole-
gta prowadnica frezarska wolfcraft (nr art. 6901000)!

Poza niniejszymi zasadami bezpieczehnstwa dotyczacymi urzadzenia na-
lezy bezwzglednie przestrzegac zasad bezpieczenstwa dotyczacych uzy-
wanej frezarki gérnowrzecionowe;.

Nalezy by¢ zawsze przygotowanym na utrate kontroli nad frezowanym ele-
mentem i jego odrzucenie do tytu.

Nie uzywac stotu do frezowania po tuku!

Aby unikna¢ odrzutow oraz dotkniecia frezu reka, do frezowania trzeba uzy-
wac bezwzglednie rownolegtej prowadnicy frezarskiej dostepnej jako wyposa-
zenie dodatkowe (nr art. 6901000).

Przestrzegac oryginalnej instrukgji obstugi rownolegtej prowadnicy frezarskiej
(nrart. 6901000) w celu jej prawidtowego zamontowania.

Nie uzywac frezarek gérnowrzecionowych powyzej 1800 W o napieciu wiek-
szym niz 230 V.

Nie uzywac frezow o $rednicy przekraczajacej 27 mm!

Nalezy pamieta¢, ze posuw moze odbywac sie tylko w kierunku przeciwnym
do kierunku obrotu frezu.

Dobierac¢ dostarczone w komplecie wktadki pierscieniowe stosownie do wiel-
kosci frezu. Dla zapewnienia bezpiecznej pracy nalezy uzy¢ mozliwie najmniej-
szego rozmiaru wkfadki pierscieniowej.

Uzywac tylko ostrych, serwisowanych frezow, ustawionych zgodnie z zalece-
niami producenta narzedzia.



Podczas uzywania urzadzen i narzedzi nalezy zwraca¢ uwage na podane na
produkcie, opakowaniu lub w instrukcji obstugi informacje dotyczace mini-
malnej i maksymalnej liczby obrotéw oraz kierunku obrotow.

Nalezy pamietac, ze niewfasciwe uzycie frezu, obrabianego elementu i oprzy-
rzadowania do prowadzenia obrabianego elementu moze prowadzi¢ do nie-
bezpiecznej sytuadji.

Podczas frezowania przy prowadnicy nalezy trzymac rece z daleka od frezu.
Jesli tylko jest to mozliwe, podczas frezowania nalezy stosowac oprocz réwno-
legtej prowadnicy frezarskiej takze wkfadki dociskajgce frezowany element do
stotu.

Przy obrébce diugich elementéw nalezy podeprzec je po stronie odbioru, aby
zapobiec niebezpieczerstwu spowodowanemu niekontrolowanym upadkiem.
Podpora musi stac stabilnie i posiadac te sama wysokos¢ co stot maszynowy,
np. stojak z rolka firmy wolfcraft (nr art. 6102300).

Nalezy obrabiac tylko takie elementy, ktére z uwagi na swoje rozmiary i mase
moga by¢ pewnie utrzymywane i prowadzone przez jedng osobe.

Predkos¢ obrotowa nalezy dobra¢ odpowiednio do narzedzia oraz obrabiane-
go przedmiotu. Zalecane wartosci obrotéw s podane w instrukcji obstugi fre-
zarki gérnowrzecionowe;.

Przestrzega¢ maksymalnych wymiaréw obrabianych elementéw (patrz dane
techniczne).

UZYTKOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Stot MASTER cut 2200 moze by¢ uzywany do nastepujacych celow:

Montaz recznej pilarki tarczowe] z klinem rozszczepiajacym na ptycie maszy-
nowej o srednicy tarczy maks. 200 mm i gtebokosci ciecia maks. 70 mm. Sto-
sowac wylacznie pilarki o wymiarach ptyty podstawy nie wiekszych niz podane
(Rys. 2.29). Musi zostac¢ uzyta odpowiednia wkiadka szczelinowa. W ten spo-
sob stot staje sie stacjonarna pilarkg stofowa.

Uzywanie jako stot do recznych pilarek tarczowych bez klina rozszczepiajace-
go. Uzywac stotu wytacznie z osobnym klinem rozszczepiajacym z akcesoriow
(nrart. 6916000 do recznych pilarek tarczowych z tarcza o $rednicy maks.
159 mm o szerokosci ciecia min. 2,4 mm lub nr art. 6917000 z tarczg o $red-
nicy min. 160 mm do maks. 200 mm o szerokosci ciecia min. 2,4 mm i gebo-
kosci ciecia do maks. 66 mm).

Uzywanie jako stotu do wyrzynarki. Konieczne jest zamontowanie wkfadki
szczelinowej do wyrzynarek i frezarek gornowrzecionowych. Stét moze by¢
uzywany do wyrzynarek z plyta podstawy o maksymalnych wymiarach 90 x
200 mm.

Uzywanie jako stotu frezarskiego wytgcznie z réwnolegta prowadnica frezar-
ska (nrart. 6901000) i do frezarek gérnowrzecionowych 230 V i maks.

1800 W. Nie nalezy uzywac frezow o Srednicy przekraczajacej 27 mm. Musi
zosta¢ uzyta wkfadka szczelinowa do frezarek gérnowrzecionowych i wyrzyna-
rek z wkfadkami pierscieniowymi. Stot jest przeznaczony do frezarek gornow-
rzecionowych z plyta podstawy o maks. $rednicy 180 mm i maks. wysokosci
40 mm.

Uzywanie jako stot roboczy do obrobki elementow (np. wiercenia, szlifowania
itd.). Obrabiane przedmioty mozna mocowac na ptycie roboczej za pomoca
zaciskéw wolfcraft.

Nalezy przestrzegac zalecen producenta oraz zasad bezpieczenstwa dotyczacych
uzywanych narzedzi oraz stotu maszynowego.
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MOZLIWE DO PRZEWIDZENIA NIEWLASCIWE UZYCIE

Kazde uzycie niezgodne z przeznaczeniem opisanym w rozdziale , Przeznaczenie”
jest uwazane za mozliwe do przewidzenia niewtasciwe uzycie. Obejmuje to np.:
Montaz na stole innych urzadzen elektronicznych oprcz recznych pilarek tar-
czowych, wyrzynarek, frezarek gérnowrzecionowych (np. montaz szlifierek ka-
towych, pit szablastych itp.)

Montaz urzadzen akumulatorowych

Montaz urzadzen z elektronicznym zabezpieczeniem przed ponownym urucho-
mieniem, patrz instrukcja obstugi producenta urzadzenia

Ciecie okragtych przedmiotéw i drewna opatowego, poniewaz moga one zo-
sta¢ obrocone przez wirujaca tarcze

Wykonywanie ciecia ukrytego

Wykorzystywanie jako stojaka maszynowego

Uzywanie urzadzen poza okreslonymi maksymalnymi wymiarami ptyty podsta-
wy

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody materialne i/lub osobowe po-
wstate w wyniku mozliwego do przewidzenia niewfasciwego uzycia oraz nieprze-
strzegania instrukcji obstugi.

PRZEGLAD PRODUKTU

OPIS PRODUKTU

MASTER cut 2200 to stot maszynowy do montazu recznej pilarki tarczowej, wyrzy-
narki lub frezarki gdrnowrzecionowej oraz stanowisko robocze do obrobki przed-
miotow. Maksymalne obciazenie stotu wynosi 120 kg.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Wyjac stot MASTER cut 2200 z kartonu i sprawdzi¢, czy nie brakuje zadnego z ele-
mentow przedstawionych na rysunkach (Rys. 1).

DANE TECHNICZNE

Wymiary po roztozeniu (szerokos¢ x gte-
bokos¢ x wysokos¢):

915 x 700 x 860 mm (Rys. 5)

Wymiary po ztozeniu (szerokos¢ x gtebo-
koS¢ x wysoko$c):

800 x 580 x 200 mm (Rys. 5)

Powierzchnia robocza: 780 x 540 mm (Rys. 5)

Maks. wysokosc ciecia przy 0°: Pilarka stotowa 57 mm

Maks. wysokosc ciecia przy 45°: Pilarka stotowa 35 mm

Pochylenie tarczy: 0° - 45°

Maks. szeroko$¢ ciecia z prowadnica Pilarka stotowa 370 mm

rownolegfa:

Maks. wymiary obrabianego przedmiotu:

600 x 400 x 65 mm (stot frezarski)

Srednica otworéw mocujacych:

20 mm

Rozstaw otworéw mocujgcych:

128/128 mm (w poziomie / w pionie)

Maks. obcigzenie:

120 kg

Masa:

17 kg
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FENIKEZ NAHPO®OPIEZ
EIZATQrH

/\ NMPOEIAOMOIHZH

EKT¢ amd auto 1o eyxelpidlo, mpémet va AapBdavete eniong unogn oag OAeg

TI¢ uTodeigelg aodaleiag, Tig odnyieg, TIC EIKOVES Kal Ta TEXVIKA OTOLXElQ, TA
omoia mapadodnkav padi pe Ta xpnotpormolodpeva nAekTpika pyaleia. H pn
Tipnon Twv odnylwv pnopei va mpokaAéoet nAektponAngia, mupkaya f/kat

00Bapolg TpAUATIOHOUC.

OuAdagte to eyxelpidlo Aettoupyiag yia peAAoOVTIKR Xpron.

210 TIapov eyxelpidio Aetovpyiag meptypadetal o maykog epyaieiwv MASTER cut
2200 (ot ovvéxela avadepetal kat we "Mpoidv” i "Maykoc").

Ol €IKOVEC 0T0 TIAPOV EyXELPiSlo Asitoupylac XpnolueLoLY atny KAAUTEPN Katavonon
TWV YEYOVOTWV Kal Twv S1adikaslwv Xelplapo. Ot amelKoVIOELS OTIC EIKOVEC Eival
UTTOSEIYMATIKE KAl UTTOpoUV va amokAivouv eAadpwe armo Ty TIpaypatikr egpavi-
on Tou TPOibvTog oag.

0 6po¢ "nAextpikd epyaleio” Tou xpnotpomoleital otic unodeifelc aopaleiac, ado-
pG o€ NAEKTPIKG epyaAeia TIou Aertoupyolv e Tdon SIKThou (ue kaAwdlo pododo-
olac).

2YMBOAA KAI H ZHMAZIA TOYZ

/\ MPOEIAOTOIHZH
MPOEIAOMOIHZH

...onpaivel 61t evbéyetal va pokUPouy Baplég Ewg emkivouvec yia tn (wr) owuatl-
Keg PAABEC.

/\ MPOZOXH

NPOZOXH

..onpaivel 61t evbéyetal va pokUPouy eEAadPE Ewg HETpLac coBapotntag owua-
TIKEC BAGPeEC.

YMOAEI=H

YMOAEIZH

...UMIOGEIKVUEL ONUAVTIKEC TIANPOdOPIEC (LY. UAIKEC {NMIEC), AAAG Ot KvdUVOUC.

\ Ln-x. 200 mmJ ),
(max. 4 mm)
N 3

AmayopeUetal n Xprion yia Ty Kortr| KaugoguAwY.

Xpnoluoroleite povo dlokompiova Xelpdg peylotou Paboug Kot
70 mm.

Xpnotuormoleite pévo diokotpiova xelpdg éyotng dlapétpou Siokou
kot 200 mm.

Mpwv arnd kabe ko, pubpicete to Pabog kotr¢ Tov Slokompiovou Xel-
POC |IE TETOLOV TPOTIO, WOTE 0 KUKAIKOG SI0KOC KOTIFC vl TIPOEEEKEL TO
TOAD 4 mm anod 10 TEPx!0.

Xpnotoroleite povo diokompiova Xelpog pe odrva.

Xpnon wc tpanét ppelapioparog, amokAEIOTKA 08 ouv-

ArtNr.
6901000

duaopd e tov mapéAAnAo avaotodea dppédag (kwd. Tpai-
6vto¢ 6901000).

o

MAnpodopieg!

Yrodei€elq e autd 1o obpBoAo oag PonBolv va exteleite Ti¢ dpaatn-
PLOTNTEC 0aC Ypryopa Kal e aodaAela.

Mpogidomoinon yla pa emikivouvn Béon

To o0pPoAo autd umodeikviel évav yeviko Kivbuvo Ttou, av dev armo-
bevyBei, Ba propoloe va éxel we emakdAouBo Tov Tpaupatiopo.

Tnpeite 1 odnyiec!

Yrodei€eig e autd 1o o0pBoAo oag ediaToly Ty podoxr 010 OTl
TIPETIEL VAl TNPOLVTAL 0L 08NyieC XPHONg.

®opdre yuahd mpootaaiag!

(LA

Yrodei€elc e auto 1o abpPolo oag ediatoly Ty TPoooyn a1o Ot
TIPETIEL VO XPNOILOTIOLE(TE TIPOCTATEUTIKO HATIWV.

®opdrte wroaomideg!

Ot urodei€elg e autd 1o aUPPBoAC oag LTIOSEIKVUOUY OTI TIPETEL Va
XPNolpoToLE(Te WToAoTTOEC.

®opare mpootatevtiky pdoka!

Ot unodei€eiC pe autod 1o ouuPoAo oag UMoSEIKVUOUV OTL TIPEMEL val
XPNOLLOTIOLETE TIPOOTATEVTIKY HAOKA.

Armoclvdean tou ¢!

ATIoOULVOEETE TO DIC OTAV N GUCKELN GEV XpnalLoTIOLETaL.

i
A\
@,
®
©
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KoPete oe péyioto Babog 5 mm otnv mAdka epyaaiac.

Mnv 10 Balete Mavw oto TpamedL.

Mnv 10 akoupumate mavw o1o Tpamedl.

Mnv emBapivete o Tparmé povorieupa.

To tpamné(t propei va emPBapuvlei pe péyioto Bapog 120 kg.



AZOQANEIA

FENIKEZ YNOAEIZEIZ AZ®AANEIAZ A HAEKTPIKA EPTAAEIA
Aodalea B¢ong epyaaiag

HAe

Mwatnpeite v ieployn epyaciag kabapr kat kahd dwuldpevn. H akara-
otaoia kat pn pwuopevn TEpLoOXT Epyasiag Umopoly va 0dnynaouv o€ atu-
Xnuara.

Mnv epyadeote pe To NAEKTPLKO Epyaleio o€ ekpNKTIKN atpdodalpa,
otnv omoia untdpyouv 0PAekTa Lypd, aépla fj oKOVES. Ta NAeKTPIKA €p-
yaAeia mapayouv oTiivBApeg, ot oToiol LIopoly va TPoKAAEdouv avadAedn
0Tn oKOvN ) 0T0U¢ ATUoUC.

Kpatate pakpta madid kat aAAa dtopa katd tn xprion Tov nAEKTpikol
epyaleiov. Me v anoomaon g TPOooxN¢ MMopEite va XAOETE TOV EAeyX0
0V NAeKTpIKOU EpyaAEiou.

KTPIKN aoddalela

To Buopa ouvdeang tou nAekTpikoL epyaleiov mpémel va taiptadel otnv
npida. To ¢ig dev mpemet va aAlagel og kapia epimtwon. Mnv xpnotyo-
Toleite Poopata avrantopa padi pe nAektpika epyaleia pe TpooTATEVTL-
KR yeiwon. Ta dig, ou dev xouv aAAAEeL, kat ot avtioTolyeq TPICEC pelwvouv
Tov kivouvo nAektporAngiag.

Amooyete TNV enadr TV CWHATOC UE YEWUEVES EMPAVELEC OTIWC OW-
Ajveg, Oeppaotpeg, otieg kat YPuyeia. Yrdpyel auEnpévog kivouvog Adyw
nAektpomAngiag, £av To oWUA 0ag Eival YEWUEVO.

Na dpuAdooete Ta nAekTpika epyaieia pakpa arnd Bpoxn i vypasia. H
dleiobuon vepol o€ €va NAEKTPIKO €pyaAeio auEavel Tov Kivouvo nAekTpoTIAn-
€lac.

Mnv xpnotpomoLeite To kaAwdlo oUVEEONC yla va HETAdEPETE TO NAE-
KTPIKO €pyaAgio, yla va To Kpepdre 1 yia va tpaparte to fuopa and v
npiCa. Na kpatdte 1o kaAwdio oOvdeon pakptd anod (otn, AadL, axun-
PEC GKPEC 1| KivoLpeva pépn. KaAwdia obvdeang mou xouv umootel (niud i
éyouv prepdeutel avgavouy tov kivbuvo nAektporAngiag

Eav epyaleote pe éva nAekTpiko epyaleio otnv OnaBpo, xpnoipomoteite
uévo kaAwdia mpogktaong, Ta onoia ival katdAAnAa kat ya e§wtept-
KoUg Xwpoug. H xprion evoc kataAnAou yia ewtepikolg Xwpouc kaAwbdiov
TIPOEKTAONC MEWVEL TOV Kivduvo nAektpomAnéiac.

Av dev pmopei va armodevyBei n Asttoupyia tou nAektpikol epyaleiov og
vypd mepIPaAov, va xpnotpotoleite Evav dlakomn Sladopikig mpo-
otaaiag. H xpron evoc dlakomn 6ladopikig mpootasiac Pelwvel Tov kivduvo
nAektporAngiag.

Aodahela mpoownwv

Na €i0TE IPOGEKTIKOL, TIPOTEXETE Tt KAVETE Kal va Xelpi(eate pe ahvean
£va NAekTpIKO €pyaleio. Mnv xpnaotpomoleite kavéva nAekTpikd epya-
Aeio €dv €iote koupacpévol fj UTIO TV EMAPELA VAPKWTIKWY OUCLWV, Ol
VOTVEDATOC 1 GAPHAKWY. Y€ [ia oTyUR ampooetiag katd t xpnon tou
NAektpikol epyaleiov pmopei va pokAnBolv coBapoi tpavpatiopoi.
®opate ATOIKO TPOOTATEVTIKO ECOTALOO Kal TTAVTOTE yuaAld Ttpoota-
oiag. H xpAon atopikol mpoatateutikol e§0TAIOp0D, OMW( HAoKa yla okovn,
avtioAioBnTiké mamoutola aodhaAgiag, MPOoTATEVTIKO KpAvog i wToaaTtdEC,
avaAoya pe 1o €idog kat T Xprion Tou NAEKTPIKOL £pyaAEio, PEWWVEL TOV Kiv-
SUVO TPAUNATIOHWV.

Amodlyete pia akolota 0¢on o€ Aeitoupyia. BePaiwbeite 6t to nAektpl-
KO epyaleio éxel amevepyomolnOei Tiptv 10 LUVHEDETE OTNV NAEKTPIKI
Tpod0doaia Kavn oTn Pnatapia, TPV TO TAPETE 1 TIPLV TO PETAPEPETE.
Av katd Tt petadopd Tou NAEKTPIKOL epyaleiou €xete To Saktulo otov dia-
ko 1} av ouvbEaeTe To NAEKTPIKG pyaleio oty Tpododoaia Taong evw av-
10 €lval evepyoToinpévo, TOTe Umopei va mpokAnBolv atuyfuata.

Adaipeite ta epyaleia pubpiong fi Ta KAESLA TTPOTOU EVEPYOTIOLOETE TO
nAektpiko epyaleio. Eva epyaleio 1 éva kAei6i ou Ppioketal o€ MeEPLOTPE-
GOLEVO PEPOC TOU NAEKTPIKOD EpyaAgiou propel va 0dnyRoEL o€ TPAVPATIONO.
AmodoOyete pia pn kavoviki otaon cwpatog. povtiote wote n atdon
oa¢ va gival aodalig kat Slatnpeite mavta my woppotia oag. Katd av-
TOV TOV TPOTIO UITOPE(TE val EAEYXETE KAAUTEPQ TO NAEKTPIKG €pyaleio o€
QAMPOOSOKNTEC KATAOTATELC.

®opdte kataAAnAo pouxiopd. Mn dopate Gpapdid poiya fj kKoopAuaTa.
Kpatate ta paAAid kat ta podya pakpld ano kvnta pépn. Ta xakapd
pOUXQ, TO KOOHMHATA 1 T8 MaKpd HaANG Iroped va iayldeutolv ata Kivntd
Hepn.
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Av prnopo0v va tonoBetnBouv dlatdgelg anoppddnong okévng kat mept-
oUAoyNG, ToTe Ba ipémel autég va ouvdebouv Kal va Xpnatporotnfoiv
owotd. H xpAon evog ouotipatog amoppddnang e okévng Unopei va
HEIWOEL TOUC KIvOUVOUC Adyw aKovNC.

Mnv viwBete oiyoupog Kat unv adladoproste yla Toug Kavoves acha-
Aeiag Twv NAEKTPIKWVY epyaAsinv akopa kat av exete e€olkelwOel pe To
NAEKTPIKO epyaleio petd amd moAAAmAEC Xproel. O anpdoekto Xelpl-
OMOC Umopel va TipokaAéael coBapolc TPAUNATIOHOUE EVIOE KAAONATwY Sev-
TEPOAETTTOU.

Xprion kal XeLpLopog tou nAEKTpIKoL epyaleiov

Mnv katanoveite umepBoAikd to nAektpikd epyaieio. Na xpnotpomnoteite
yla v epyacia oag to mpoPAenOpEVo yla autr NAEKTpIKO epyaleio. Me
10 Kat@AANAO NAEKTPIKG €pyaAeio epyaleate KAAUTEPQ Kal e PeyaAlTepn
aopalela ato avadepopevo £0pog 1ox00G.

Mnv xpnotpotoleite kavéva nAektpikd epyaleio tov omoiou o Stakdmtng
eival xaAaopévog. Eva nAektpiko epyaleio, To omoio dev pmopei va tebe
TIAE0V €VTOC 1} EKTOC A€Toupyiag ivat eTkivouvo Kal TIPEMEL val ETTIOKEVAOTEL.
Tpapn&te o ¢i¢ amd v Tpila kavn anopakpOVETE pia adatpolpevn
Umatapia TPV TPAYHATOTOLOETE PUBIIOELC 0TI GUOKELN, AVTIKATAOTH-
o€te PépN Tou epyaleiov f PAAETE TO NAEKTPIKO Epyaleio oTnv akpn.
Autd ta poAnmTika pétpa epmodiCouv TV akolald évapén Tou NAEKTpIKOU
€pyaAgiou.

®ulaooete ta nAektpikd epyaleia mou dev xpnotpomnololval pakpld
ano madtd. Mnv adrvete va XpnolpomnoLioouy 1o NAEKTPIKO epyaleio
aropa ou dev givat e€olkelwpéva pe avtd 1j dev Exouv SlaPaoel auTEC
TI¢ 08nyieg. Ta nAektpika epyaleia eivat emikivouva 6tav xpnaipomoloiviat
aro {n éurelpa dtopa.

Na ¢povrtilete ta nAektpika epyaleia kat ta €vOeta pyaleia pe mpooo-
X EAéy€te av ta kivntd pépn Asttoupyolv adoya kat dev koAAdve, av
pépn éxouv omdoel i av eivat T000 KATEOTPAUUEVA WOTE va eMnpedde-
Tal N Asttoupyia Tou nAektpikol epyaAeiov. Na emokevalete e€aptripa-
0 MOV £X0UV UTIOOTEL {NLd TipLv amo tn Xprion Tou nAektpikol epyaiei-
ov. H attia moAwv atuxnpdtwy eival n kaki ouvtipnon Twv NAEKTPIKWY €p-
yaA€iwv.

Na Statnpeite ta epyaleia komAg akunpd kat kabapd. Epyaieia komig
TIOU T £XETE GPOVTIOEL TIPOOEKTIKG, HIE AIXUNPA AKPa KOTIC KOAAOUV Aydtepo
kau efval o e0koAo va ta odnynoete.

Na xpnotporoteite nAektpikd epyaieia, mpdodeto e€omAiopd, évoeta €p-
yaAeia kAn. oOpdwva pe autéeg Tig odnyiec. Na Adpete tavtoxpova
unoYn TIC oUVBRKEC pyaaiag kat thv Tpog ektédeon Spaotnpidtnta. H
Xprion nAekTpIKwv epyaleiwv yia AAAEC XproELC, EKTOC Twv TIPOPAEMOpEVWY,
WTTOPEL val TTPOKAAECEL TIKIVOUVEC KATAOTATEL.

Na Satnpeite ti¢ AaBég kat Ti¢ emdaveleg AaBwv oteyveg, kabapég kat
Xwpi¢ Aada kat Aimn. AaBéc kal emadavele Aapwy, ou yAlotpouy, epmodi-
(ouv Tov aodadr| XlPIopO Kal To €Agyyo Tou nAekTpikol epyaleiov og
ampOBAEMTE KATAOTAOEL.

ZépPig

Na emokevadete 10 NAEKTPIKO 0ag £pyaAeio uovo amd eldikevpévo Tpo-
OWTILKO KAl POvo pe yviola aviaAAaktikd. Katd avtov tov tpormo dlaoda-
AiCetat n) otaBepd aopaAnc Asitoupyia Tou nAEKTPIKOU EpyaAEiou.



FENIKEZ YNOAEIZEIZ AZ®PAAEIAZ A TON MATKO
MHXANHMATOZ

TUVapUOAOYNOTE 0WOTA TOV TIAYKO MNYXAVAHATOC, TIPWY TOTOBETAOETE T0 NAe-
KTpIkd epyaleio. H owatr toroBetnon eivat onuavtikr yia va anodeuyBein
KATApPELON TOU €PYaAEiou.

2TEPEWOTE T0 NAEKTPIKO epyaleio pe aopaAel emtvw OtV TIAAKA TOU pnya-
VALATOG, TIPWY TO Xpnalomolnoete. H petakivnon tou nAekTpikol epyaleiov
EMAVW 0TNV TIAGKA Ny avipatog Hmopel va odnyroel o€ anwAela eAEyxou.
ToroBetrote Tov TAyKO UnxavAuatog e pia otabepn, emimedn kat opioviia
emdavela. Eav umapyel kivbuvog va petakvnBel 1) va kouvnBel o maykog pn-
xaviuatog, dev Ba pmopeite va kivioete opolopopda Kal e aodalela 10 nAe-
KTPIKO €pyaAgio i 1o katepyalOpevo TEPAYIO.

Mnv katamoveite uTepPOAIKG TOV TIAYKO MNXAVAMATOC KAl NV TOV XPnolHo-
Toleite w¢ kabiopa, okaAa 1y okaAwald. Eav katamovioete uttepPoAika r av
aveeite €MAVW OTOV TIAYKO HNXAVAUATOC EVOEXETAL VA PETATOTIOTEL TO KEVTPO
BAPOUC TIPOC TA TIAVW KAl V& QVATPATTEL O TIGYKOG MNYQVAMATOC.

Mnv eme€epyaeote AAAa LAIKA ekTOC arto E0A0 A TAAOTIKA LAKA TIOU KOBO-
vtal 0koAa. E€aipeon: Me kat@AAnAo Sioko KOTIG emiTpémeTal va UroPAn-
Bolv o¢ emeCepyaaia kal pétaAla mou koBoviat E0KoAa (LY. aAoupivio), pévo
HE T ogya.

Mnv adaipeite and tov TeplotpedOpevo dioko komic ta Bpavopata, Ta poka-
vidla i aAha apopola VAKKA pe To xépt!

Ta epyaleia mou Ba ypnotpomoinBolv Ba mpérel va ikavoroloby To TIpOTuTo
DIN EN 62841-1. Epyaleia pe étog kataokeung amd to 1995 Ha mpémel va
dépouv 10 onjpa CE.

Mnv iplovidete pe "erebBepa xépta”, GnAadr unv odnyeite to tepdylo Lovo pe
10 XépL, AAAG va XpnotpoTioleite 10 MapdAAnAo OToTT ) TO YwvIakd oToTT.
Mpooétte wate va pnv ouvBAipete Ta xépla oag katd v avadimwon kat
ETIEKTAOT TOU TIAYKOU HnYaviLatog, kabwe kat katd tnyv tonobétnan g
mAdkag epyaleiou.

Mpoogyete wWote TpWY amod v evapén kabe epyaaiac korrc 1} dpelapiopatog
Va NV LTIAPXOLY GAAD QVTIKE(EVA EMAVW OTOV TIAYKO Epyaaiac.

MeTd v arevepyoToinon 10V GUCTANATOC Kivnong eV EMITPETETAL VA AKIVN-
Tomoleite Toug biokoug komr¢ TéCovTAg Toug amo to Tl

XpnolpoTIolE(Te Ta pyaleia povo yia Toug TIPOPAETOPEVOUC OKOTIOUC XProng
006,

Na xpnatpomoleite povo diokoug komr¢ oe aoyn katdotaaon. To Tepdylo ev
TIPETIEL VAL E/VAL TTLO XOVIPO Kal N TIAEUPIKT KAon ev TpEMeL va eival To OTevA
aro 1o Tayo¢ G adpnvac.

EA€yXeTe TaKTIKA €AV OAEC ot Pide elval kaha odrypévec!

Mn XPnOLOTIOLE(TE TIOTE TOV TIAYKO UNXaVARATOC Le akataAAnAo TpoTo f yia
aAAov okoTd ¥prong armoé auvtov mou mpoopiletarl

ATIOPAKPUVETE QMO TOV TIAYKO UNXavAAToC OAd T avTIKeieva Tou Gev xpnot-
porolouvTal.

AmayopeeTal n xprion yia Ty Ko KauadEuAwv.

MnVv XpnOILOTIOLEITE TOV TIAYKO TOU MNXQVAMATOC Yial TNV KOTI OTPOYYUAWY £0-
Awv.

H evepyortoinan/anevepyoroinon twv XpnolLoTol0UEVWY NAEKTPIKWY £pya-
Aelwv Tpémel va TTpaypatoToletal povo péow Tou Slakomtn aopaleia.

Fla T poviun otepewan Tou Glakomn ¢ ouokeung otn Beon "ENEPTOMOIH-
THZ", XpnOLLOTIONOTE HOVO TOV TIAPEXOHEVO OKPOSEKTN EVEPYOTIOINONC.
AVTIKaTaoThoTe Ta £pyaAeia Slaywplopo Tou éxouv UTtooTel (Nid e véa €p-
yaAeia daxwplapo.

Kata v ene€epyacia tepayiwv pe pkpo TTAGTOC XpnOIUOTIOI0TE OTWadATIoTE
v papdo whnaong.

BePaiwbeite 011 ol €kkevipol HoyAoi yia T ataBepomoinon twv Todiwy Tou
TpaneCiol eivat kAewoTol kat adiypévol. Zifte edpooov amarteital Toug Ekke-
VIPOU( HoXAOUC.

Mpwv amé v évapén Astovpyiag, PePaiwbeite 6t 10 dlokompiovo ¥epog, n
katakopudn dpela ry n aéya éxel otepewbel owata atnv TAGKA Tou pyaAei-
ou.

Tnpeite T¢ péyioteg dlaotdoelC Twv Tepayiwv (BAéme Texvika otolyeia).
Xpnotoroleite ta Slapopa epyaleia dlaxwplopol amokAELOTIKA yia Ty
ekaotote €161 TPoBAEMOpEVN Xprion, OTIWC AUTH TIEPLYPAdETAl PHEOW ypadl-
Kwv o€ KaBe SlaywploTIKO EpyaAEio.

Kpepdote  paBdo wbnang, ta epyaleia diaxwpiapol 1 T0 ywviakd oTor
otoug TipoPAeTtopevouc Bidwtolg yavioug otav Sev 1a XpnolUOTIOLE(TE.
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MnV XPNGOIMOTIOLELTE TOV TIAYKO TOU HnxavALatog o utaibplo xwpo otav

Bpéxel n otav emikpatel vypaaia.

Mpw amd v évapén Aetovpyiag, BeBaiwdeite o1 n mAdka epyaieiou éxel Pi-

Swel owotd MAvw oToV TAYKO TOU HNYavVruaToC.

BeBaiwbeite o1l xpnoipomoleite 10 MPoPAeTOpEVO SlaxwploTiko epyaleio yia

10 €KAOTOTE HNYAVNMAL.

MPOZOXH! Yoiotatat kivbuvog avatporg eav Ta Tepayla mpoetexouy. Be-

PawwBeite 611 0 MAyKOG Unxavipatog dev anootabeporoleital amo T mAdive

OTEPEWON Kal TNV eMetepyaoia Tepayiwv Tou €xovv otepewbel 010 TAAL

MPo0ELTe, WOTE Va [N OTEPEWOETE e TIOAD [eyaAn Ghvapn ouykpatnong ta

e0Bpauota vAkA. Kivbuvog Bpavapdtwy!

AroBéote pe poooyn Ta Bapld avtikeipeva endvw aTov TTAYKO TOU Inyavipa-

T0C KAl MOIPAOTE OpOOHopdA TO BApog eMivw 0" auTov.

Mnv koBete o BaBog peyaAiTepo Twv 5 mm TAvw oTov TTAYKO HNXavAHAToC,

dladopetikd Ba ipokAnBolv {NiEC aTo aAOUMIVEVIO TIPOGDIA.

— Tpoooyn katd v toroBetnan kat tv adaipeon g mAdkag epyaleion: Yoi-
otatal kivduvog avBAPNG kat Koipatog.

— BeBawbeite o1 1a modia Exouv aodaIOTEl 0WOTA KATW ATIO TOV TIAYKO UnXa-

VAKATOC Y1 TN petadopd kat ot €xouv otabeporioinBei e koAANTIKA tawia.

Mpwv ard 1 petadopd, apaipéote 6Aa 1a xaapd eéaptipata ta oroia dev

prtopoly va otepewBolv e aodAAELa OTOV TIAYKO TOU UNXAVAATOC.

Mnv petadepete Tov avadimwpévo Tayko Unyavipatog and ta modia kat

{Ovo amd v pia MAeupd, aAla eTadEPETE Tov Kal He Ta 600 Xépla amd

8e€1d kat aplotepr) MAeLPA ToU aAoUpIVEVIOU TTPOGIA.

YNOAFIZEIZ AZ®AAEIAZ MA AIZKOMPIONA XEIPOZ

— Ekto¢ and avtég tic unodeifelc aopaleiag mov apopolv ato epyaleio,
TPEMEL Va TNpeite omwodAToTe Kat TI¢ untodeifelg aopaleiag Tou xpnot-
HoTtolo0EVOL SlaKoTpiovou XELPOC.
Xpnotpormoleite povo diokotpiova Xelpdg Le odrva, Héyiotn SiapeTpo diokou
korti¢ 200 mm kat péyloto Padog korng 70 mm.
Xpnotpomoleite Hovo mpiovia Tou Tapladouy oTiC avadePOEVES MEVIOTEC Sla-
0TAOEIC TN TIAGKAC Baonc (Eik. 2.29).
— JmpiCete 1a pakpld tepayia oty meupd e66ou, wote va atnpifovial o€ opl-
(ovua Bon, Ty. pe pia Baon pe paovha tng wolfcraft (kwd. Tpoiovtog
6102300).
Arodebyete v unepBoAIKN katardvnorn tou dlokoTipiovou Kepoc.
Mnv xpnalporoteite diokoug Agiavong.
XpNOILOTIOIETE [OVO TOUC TIPOTEIVOLEVOUC SITKOUC KOTIAG Kall ETIAEYETE au-
T00¢ 0V €ival katdAAnAoL yia 1o LAIKG TTou BEAETE va KOYETE.



YNOAEIZEIZ AZOAAEIAZ TIA ENITPAITEZIA AIZKOMPIONA

Yrnodeifelc aopadeiag oxeTika pe To KAAVppA TIPOaTaTiag

Adriote tomobetnpéva ta KaAvppata pootaciag. Ta kaAdupata mpo-
otaoiag mpéemel va Ppiokovtal o€ KaAr AELToupyIKi} Katdotaon kat va €i-
val owotd tonobetnuéva. Ta xahapwpeva, GOapueva f EATIWHATIKA Ka-
Abppata pootaciag TPETEL va EMoKeuaaToly ) va avtikataotabolv.

la Ti¢ KOmEC SlaywpLoHol XPNOLHOTOLEITE TTAVTOTE TO KAAUMMA TTPOOTa-
oiag tou diokou Komr¢ kal T arva. MNa Komeég Slaywplapol omou o bi-
0KOC KOTIAG EIOYWPEL 0€ OA0 TO TIAXOC TOU Tepayiov, T0 KAAUppa TTpoaTaaiag
Kall ol AAAEC GlaTAEELC TIPOOTACIAC HEIWVOULV TOV KIVOUVO TPAUUATIOUWY.
Metd tnv odokAfpwaon Sladikaclwy epyaciag yla Ti¢ OMoieC amatteitat n
adaipean kaAlppatog Tpoataciag i oprvag, To cUOTNHA TPOCTAIAC
TPEMEL VA OTEPEWVETAL TAAL Apeaa. To kAAuPpa Tipoataciag kat n odrva
HELWVOLV TOV KiVOUVO TPOUHATIOHWY.

MPOZOXH! Ztov mayko pnxavipatog Sev MTpEMOVIaL OL KOTEG APHWY,
N Slapopdwan EYKOTWV Kal 0 dlaywplopog pe ) uébodo avarporrig!
Mpwv and v evepyoroinan tou nAektpikol epyaleiov, Pefaiwbeite o1t
o0 Siokog Kor¢ dev épxetal oe enadn Ke T0 KAAUPpA TPoOoTasiag, T
odrva i} To Tepdyto epyaciag. H aBéAntn emadr autwy Twv e§aptnudtwy
LE Tov 8ioKO KOTIAG MITOPEL va TIPOKAAEOEL ETTKIVOUVEC KATAOTATELC.
PuBuiote tn odpriva olupwva pe TV Teplypadri o€ avtég Tic 0dnyieg
Aettoupyiag. Ot AavBaopéveg amootaoelc, B¢aelC kal euBuypappioel; Hmopei
Va 0LV WC AMOTEAEDHA, N 0V va Unv amoTpéPel AMOTEAEOUATIKA TO
QaTOTOHO Tivayua.

la va propei va Asttovpynogt n odnva, Ba mpénel va enevepyei oo Te-
uaxto epyaciag. H odriva Sev Aettoupyel amoteAeopatika oti¢ KOTéC Tepayi-
WV TIoU €ival TToAD Kovtd wate va eGpappooTel owotd n adrva. YN autéc T
ouvBrkeg ev propei va amotparei 1o anotopo tivayua ané m odAva.
Xpnotuomotiote tov dioko Kot Tov sival katdAAnAog yia tn opnva.
Ma va Aerroupynoel owotd n adnva, Ba pémel n S1apeTpog Tou 6iokou KoTtrC
va taptadel pe v avtiotolxn odrva, n Béon tou diokou Kotrc va eivat Ae-
TITOTEPOC AT TN odAva Kal 1o MAATOC Twv dovTiwy va pnv eivat peyaitepo
aro 1o Tayo¢ G adnvac.

Yrnodeifelc aodaleiag ya Sadikaoieg komAg

KINAYNOZ: Mnv mAnatadete ta daytula kat ta Xépla oag kovid atov &i-
0KO KOTIAG N TNV TEPLOXT KOTIAG. 2€ [ia OTlypr| ampooegiag i éva yAiotpnua
10 Xépt 0ag propei va noldael Tov dioko kort¢ kat va ipokAnBouv coBapoi
Tpavpatiopol.

0dnyeite 10 TEPAYIO HOVO avtibeta amd ) Gpopd meptotpodric Tou bi-
0KoU KoTtrjg. H petakivnon tou Tepayiou emavw aTov TAyKo UnXavipatog
TIPOC TN $opd TEPIOTPODAC TOU ioKOU KOTIC MITOPEL Va €XEL WE ATIOTEAETHA
TV armotopn €AEn Tou Tepayiou kai Tov ¥eplov aag Tipog Tov Gioko KoTAg.
STIC KATA PKOG KOTIE, LNV XPNOLULOTIOLEITE TIOTE TOV avaaToAéd Gal-
TOOYWVLAC yLa TN HETAKIVNON TOU TEpayiou. TTIC KAOETEC KOTIEC PE ava-
0ToAéa GpAATOOYWVIAC, PN XpNolpoToLeite OTE To TapdAAnAo atom yia
™ pOBpoN ToU priKoUg. H Tautdxpovn 06rynan Tou TEHAKIOU e TO TIAPAA-
AnAo otort kat tov avaotoAéa GaAtooywviag av§avel Ty mhavotnta eurio-
KNG Tou Siokou KOTIAC Kal TVAYMATOC.

U3¢ katd prikog Komég, aokeite T Svapn wnong oo Tepdy1o mavto-
T€ avayeoa otn paya avastoAéa kat tov 6ioko KorrC. Xprolpornoleite
navta pa papdo wbnong €av n andotaon avapesa oty paya avaoeto-
Aéa Kkat Tov dioko komr eivat pikpdtepn amd 150 mm i} évav tako whn-
ong¢ €av n anootaon gival pikpdtepn and 50 mm. Me auvtd ta fonbntka
OO £pyaoiag UMopeite va Tpeite v amootaon aopaleiag petacl tou xe-
plov aag kat Tou Siokou KoTA(.

Xpnotporoleite povo tnv mapexopevn papdo wOnong Tou KATAoKELATTH
1} ta paBdo wOnong mou €xeL Kataokeuaotel cuPdwva Pe Ti¢ 0dnyieg. H
papdoc dpovtiCel yia v emapkr andotaon petacy tou xeplol kat Tou Giokou
KoTTAC.

Mn xpnotpomoteite Tote pa GBappévn 1 Koppévn papdo wbnang. M
OBappévn paPdog pmopel va oTIACEL Kat va €€l WG GUVETIELD TO XEPL 0aC Va
€l0€ABeL atov Gioko KoTIAC.

Mnv epyaleote moté pe "eAebBepa xépla". Xpnoluomoleite mAVTOTE TO
napdAAnAo otom fj Tov avaotoAéa GAAToOYwVIAC yla va TomoBeThosTe
TO TEMAYL0 Kat va To 0dnynoste. Me "eAehBepa yépla” onuaivel va otnpide-
T€ ) va 00NVE(Te TO TEPAXI0 e Ta ¥EPLA 0aC avTi va XPnolLOTIOIAJETE TO Tia-
paAAnAo otor fj Tov avactoréa paitooywvidc. H kot e eAebBepa xépla
odnyei og AavBaopévn euBuypappion, eUMAoK Kal Tivayua.
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Mnv mAnoladete MoTe Ta XépLa oag ENAvw 1 yopw amnod évav TMePLOTPE-
dopevo dioko Komr¢. EQv TTpooTiaBAoeTe va TIAOETE TO TEPAXI0 PITOpEl va
¢pBete o akoLOla Madr pe Tov TEPLOTPEPDLEVO GioKo KOTIAG.

Ztnpilete ta pakpa n/kat dapdid tepdyia miow rf/kat oo mAAL TV
TAYKOU uNXavipatog, wote avtd va napapévouvy og opl{ovtia 6¢on. Ta
pakpta n/kat Gpapdid Tepaxia Exouv TV TAON Va avatpEmovIal 0TnV akpn Tou
Téykou pnxavrpatog. Autd mipokaAel anwAela eAEyxou, eumAokr Tou diokou
KOTIHC Ka Tivaypa.

0dnyeite opotdpopda to Tepdyto. Mnv Avyilete kat pnv otpipete 1o Te-
payto. Eav o diokog komr¢ koAAR oL, BEate Apesa ekTOC Aettoupyiag To
NAEKTPIKO epyaleio, amoouvdéaTe To ¢ig amd v mpia Kat amokata-
OTAOTE TV altia TG ePmAOKAG. H epmAokr Tou biokou korr¢ amd 1o Te-
jaylo Umopei va odnynoet o€ tivaypa r o€ LmAoKApIoHa Tou Kvnthpa.

Mnv amopakpUVETE To KOUUEVO UAIKO EVW TO TIPLOVL BpiokeTal o€ Ael-
TOUPYia. To KOUPEVO UAIKO UTTOpEf va 0UOOWPEUTEL avapeoa atov §ioko Ko-
TG Kau T paya avactoAéa 1y ato kaAuppa mpootaciag. Edv mpoomabroete va
T0 AMOUAKPOVETE, 0 biokog KOG uropet va tpaPhéet ta daxtuAd oag. Bote
T0 TIPIOVL EKTOC AEITOUPYIAC KOl TIEPIUEVETE PEXPL val akivnTomolnOel TeAeiwg o
dioKog KomNC, MPOTOL AMOHAKPUVETE TO UAIKO.

MPOZOXH! Mnv enegepyaeote TepdyLa moU £XOUV TIAXOC MIKPOTEPO ATO
2 mm!

Tivaypa - Attieg kat avtiotolyeg umodeigelq aopaleiag

To tivaypa eivat n advikr avtidpaon tou tepayiov Adyw evog diokou KoTir¢ o oToi-
0¢ UrAokapel kat KoAAGeL, 1) Adyw piag, o axéon e tov dioko, Ao€i¢ kor¢ oTo Te-
jaxlo, 1 av éva TuRa Tou Tepayiou koAAd peta&y Siokou komr¢ kat tapaAAnAou
oToTt 1 evO¢ AAAoU 0TaBEPOD AVTIKEIUEVOU. JTIC TIEPIOTOTEPEC TIEPITIWCELC, OF TEP(-
TWON TVAYMaToc, To Tepaylo epyaciag mdvetal amnd 1o Tiow pépog Tou Giokou ko-
TIC, QVUPWVETQL Ao Tov TAYKO UNYaviLaATog Kal EKTIVAOOETAL TIPOC TV KatehBuv-
on tou xelptot. To tivaypa eival To anotéAeopa pag AavBaopévng 1y eabapuévng
Xpriong tou emtpaméCiov Slokompiovou. Autd Umopel va amotparel pe T Afjdn ka-
TAMNAwY pETpwv TIPodGUAAENG, OIS TEPYPADETAL TTAPAKATW.

Mnv otékeote oté o €uBeia ypappr pe Tov dioko kotig. Na otékeote
navrote dimAa amd tov dioko kotrig, otnv MAEupd Tou Bpioketal Kat n
paya avaotoAfa. e Tepimwan TIAYHaTog, 1o TERAyIo UMopel va ekadevdo-
VIOTEL e Peyaln Taxhnta mpog ta dtopa mou Bpiokoviat prpoatd armo tov §i-
oKko komA¢ A oty {dla eubeia pe autov.

Mnv mavete moté enavw 1 miow anod tov dioko Komi¢ yia va tpaPrigete
i} va otnpiete to Tepdyto. Mropei va pBete akovota o€ enadr e tov oi-
0KO KOTTAC 1 T0 Tivaypa Umopei va €xel wg anoteéAeapa o diokog KoTT¢ va Tpa-
BA&et ta daytuAd oag.

Mnv kpatdrte kat pnv médete moté o Tepdyto mov Ba amokomeil mpog Tov
TEPLOTPEPOpEVO Sioko kOTIG. Eav TIETETE To Tepdy1o TTov Ha artokorel
Ttpo¢ Tov dioko korr¢, Ba pokAnBel eumAokr Kat Tivayua.

EvBuypappiote tn pdya avactoléa mapdAAnAa mpog Tov 6ioko KomrC.
Edv dev euBuypaplpioete T paya avactoAéa, autr Ba TECEL T0 TEUAXI0 TIPOG
Tov 6ioko kotA¢ kat Ba pokAnBei tivaypa.

MPOZOXH! Ztov mMAyko pNXavALATOS SEV EMTPETOVTAL OL KOTIEC APUWY,
n Stapdpdwaon eykomwv kat 0 Slaxwplopdg pe ) pébodo avatpomnc!
Na €iote 18laitepa MPOCEKTIKOL KATA TNV KOTI GE Onpeia guvappoloyn-
pévwv tepayiwv mou dev dpaivovtat kard. O Bubiopevoc diokog Komrg
TTopEi va KOWEL QVTIKElEVA TTOU IITOPoDV va TIPOKAAEGOUY €va Tivayua.
Ttnpi€te I heyaAeg MAAKEC yla va HELWOETE TOV Kivouvo Tvaypatog
Aoyw epmAokiic Tou diokou Komr¢. Ot peyaAeC AGKeC Umopei va Avyioouv
Aoyw Tou peyatou Papoug Touc. Ot TAAKEC TIpEMEL va aTnpixBoly kel OTTou
Tpoe&exouy amd v emipavela tou tpareliov.

Na giote 18laitepa TPOOEKTIKOL KATA TNV KOT TEPRAYiWV TTOU £ival ou-
oTpappéva, mapapoppwpéva, depéva 1 mou dev dlabétouv karmold gu-
Oeia akpn, pe T PonOeta ¢ omoiag PMopeEite va 0dnynoETe 1o TEAYLO
M€ ToV avaotoAéa GaAtooywviag 1 Katd prikog Tng payag avaotoAéd.

Eva oTpIupévo, mapapopdwiévo i Gepévo Tepdyto Gev eival ataBepd kal pmo-

pei va odnynoet oe AavBaaopévn evBuypauplion Tou appol KOTIAC e Tov Gioko
KOTIHC, OE EUMAOKT Kal Tivaypa.

Mnv KOBETE TOTE EPLOCOTEPA TEPAKLA TIOV EXETE TOTIOBETNOEL TO £va
endvw oto dAAo 1 to éva Tiow amnd to aAlo. O Siokog KoTtr¢ propei va
Aol €va 1} TIEPIOTOTEPQ TEPAYIA KA VA TIPOKAAETEL Tivaypa.

Edv OéAete va Béoete maAL o€ Asttoupyia éva mpLovi, Tou omoiou o di-
0Ko¢ KoTrG PpiokeTal péoa oTo TePdyLo, KeVIpApeTe Tov digko KOTIAG
OTNV EYKOTII KOTIG e TETOLOV TPOTIO, WOTE Ta HOVTLA va PNV €ival aykt-



oTpwpEvVa oTo Tepdyto. Eav o Siokog Korg UmAokapel, urope va avaon-
KWOEL T0 TEPAYI0 Kal va TTPoKaAETeL Tivaypa otav To Tplovt tebel kat AL og
Aertoupyia.

— Awatnpeite Toug diokoug Kot kaBapolc, akoviouévoug Kat iatoug. Mn
Xpnotpotoleite moté otpafoic diokoug koS i} Siokoug KoTi¢ e oma-
opéva | Oappeva dovtia. Ot akoviopévol kal iolot diokot Kot eAayiato-
0100V TOV KivUVO EUTAOKNAG Kal TVAYHATOC.

Yrnodeifelc aodaleiag yia tov Xelplopd emrpamné{lwy dlokotpiovwy

— AmevepyomolnoTe 1o emtpané(lo Slokompiovo Kat amoouveECTE To amod
T0 NAEKTPIKO peLa TIPLY adatpéoete To EvOeto Tpane(iol, mptv arAdge-
TE TOV 8i0KO0 KOTIG, TIPLV TTPAYHATOTIO0ETE pUBpicELC aTn odriva f} oTo
KAaAuppa Tipootaciag Tou digkou Kot Kat Ttplv adrioETe To unxavnua
XWpic emiBAeyn. Ta pétpa mpoataciag Xpnoluebouv oty mpdAnyn atuxn-
patwv.

— Mnv aprvete moté to emtpamnéfio diokompiovo va Aettoupyei Xwpig emi-
BAeyn. Ofote To NAeKTpIKO €pyaleio ekTOC AEtToupyiag Kat pnv amopa-
KpUveoTe amd auto mpotol akivnromotndei teAeiwg. Eva mpidvi ov Ppi-
oKketal o€ Asrtoupyia Xwpic emiPAeyn dnuioupyei aveEEAeyKToug KIvOUVOUC.

— TomoBetrote To emtpané(lo diokompiovo o€ évav eminedo kat KaAd pw-
TLIopEVO XWpo, 0o pmopeite va otékeate otadepd kat va Satnpeite
v loopporiia oag. To onpeio TomoBETnong MpEMeL va TPOCHEPEL APKE-
T0 XWPO WOTE va gival Suvatdg 0 OWOTOC XELPLOUOC TWV TEPAYIWV 0TO
uéyebog mou Ta xpnotpototeite. H akataotacia, n un dwu{opevn mepLoxn
epyaoiac kat ta avwpaAa ohiabnpd dameda pmopoly va mpokaréoouy atuy -
pata.

— ATOLAKPUVETE TAKTIKA T poKavidla kal Tt oKovn KAtw and Tov mdyko
unxavipatog f/kat ard to cuotnpa anoppodnang tng okovng. H ouo-
OWPEVLEVN 0KV KOTIAC Eival UAEKTN Kal prtopel va autavadAeyel.

— Aodaliote o emrpané(lo Sokotpiovo. Eva n eMapKwe aopaAiopévo
errpaneio diokoripiovo propei va petakivnBei i va avatpartel.

— Anopakpuvete ta epyaieia puBuiong, ta umoAsippata 0Aou KA. ano
1o emrpané(lo Slokompiovo MPOToU TO EVEPYOTOLOETE. H amooTiaon tng
TPOOOXIC 1} 0L TIBAVEG EMTTAOKEC MTTOPEL va €ivat eTTikivOUVEC.

— Xpnotgoroleite Tavta §iokoug KT owaoTou peyEBOUC Kat e KAaTaAAn-
An omr umodoyn¢ (.. popBoedng fj atpoyyuAn). Ot biokot korrg Tou dev
taptafouv ota e§aptApata Tou Tploviou, Gev Aettoupyouy opaAa kat 06nyoov
o€ anwAela Tou AEyxou.

— Mnv xpnotporoteite moté eAattwpatikd fj AavBaopéva vAikd otepéwong
Slokwv Komng, omw¢ LY. dAAv(es, podéAeg, Pideg f magpadia. Autd ta
VAIKA oTEpEWanC diokwv Kot axedlaatnkay €151KA yia 10 S1kd 0ag TipLovl,
yla aodaAi Astoupyia kat aplotn anédoon.

— Mnv avefaivete moté endvw oto emtpanélo dlokoTpiovo kat pnv Xpn-
olpotoleite To emrpanélo dtokotmpiovo w¢ okaAa. Mmopoly va TpokAn-
Bolv ooPapol Tpaupatiopol €av 10 NAekTpIKO epyaleio avatparei i eav epBe-
Te Kat@ AaBog oe emadr pe tov dioko KomAC.

— BePawwBeite 611 0 diokog Kotig gival TomoBeTPEVOC e T owaoTh) hopd
neplatpodnc. Mnv xpnotpornoteite diokoug Agiavong i ouppatofoup-
10€¢ padi pe to emrpanéfio Siokompiovo. H AavBaopévn tomobétnan tou
iokou KOG A N XPAON N CUVICTWHEVWY EE0PTNHATWY PTTOPEL va 0dnyn-
00UV 0€ 00BapoUg TPAVHATIOHOUC.

Yrnodeifelc aopaeiag €16ka yia to mpoiov

— Xpnotlomoleite 1o emrparné(lo SLoKOTIPIoVo HOVO e GWOT OTEPEWNEVO
KaAuppa Tpootaciac.

— TPOZOXH! EAéyte edv o biokog Komr¢ gival TomoBetnpévog mapaAinia

TPOG TO Avolypa Tou epyaAeiov Staxwplopou. EQv xpelaotel, Mpemel va u-
Buypappioete ek véou To SlokoTpiovo Xelpog.

— BeBawBeite o1t 10 mapaAAnho oot éxel ouvappooynBei owotd kat eival mta-
péAAnAa evBuypappliopévo.

— Aev emurpémnovtal GAAa kortika epyaleia ektoc amd Aemideg dlokompiovwy.

—  XpnolWoTolEiTe ToV 0waTo Gioko KOTIAC yia To LAKS TIpog emesepyaaia.

— Xpnoluomoleite ovo vav 6ioko KOTAG He OLAETPO avTioTolyn Twv OToIXElwV
oV avaypagoval avw oto GloKoTpiovo XEIPOC.

— Na xpnotlotoleite povo diokoug KOTIAE TIoL xouv Ty (dla 1) LeyaAltepn ta-
XUTNTa TEPIOTPOPIC ATd AUTHY TOU NAEKTPIKOU Epyagiou.

— Na XpnOlLOTOLEITE POVO TOUC SIOKOUC KOTIFC TIOU GUVIGTWVTAL Ao TOV Katd-
OKELQOTH Kal cuPHOpdWvOvVTal e To TTpdTuTo EN 847-1, edv autol mpo-
BAémovtal yia v Kot E0A0U 1 TIAPEUDEPWY DAKWV.

— AdPete umodyn oag Ot dev emTpémovial GUVOETEC un GLAUMEPELC KOTIEC Kal KO-
TIEC TAQYIWY TOMWV/OHNVWV.

— Mnv enetepyaleate AAa VAIKG ekt amd E0Ao 1y MAaoTikd UAIKG TTou kdBo-
vial e0KoAa.

— Katd 10 mpidviopa E0A0U Kal TTAAOTIKWY UAIKWY, TIPETIEL VA ATOGEDYETE TV
untepBéppavon Twv dovtiwy. Melwate v Tayutnta whnong yia va arnodOyete
10 AlWOIKO TOU TTAAOTIKOD.

— Na exteleite katd pfKog Ko pe kAion Ol pog TV TAeupd otnv omoia yive-
Tal n kAion.

— ®opare kat@AAnAo e€omAIONO aTOPIKA TIPOaTACIAG: WTOAOTIHES Kat yuaAld
npootaaiac.

— ®opdte MPOOTATEVTIKA YAVTIA POVO KAT TOV XEPLOHO GioKWY KOTIAC.

YNOAEIZEIZ AZDAAEIAZ A ZETEX

— Ekto¢ and avtég tic unodeifelc aodaleiag mov apopolv ato epyaleio,
TPEMEL va Tnpeite onwodnmote Kat Ti¢ urodeifelg aopaleiag g xpnot-
HOTIOLOUEVNG OEYOC.

— Mn xpnoLOTIOLE(TE pia aéya TV €Xel UTIOOTE! (LA

— Anodebyete v uTEPPOAIKT KATATIOVNON TG O€YaC.

— BePaiwbeite ot xpnotpomoleite owatd 1o SlaxwploTKO epyaleio yia oéyec.

— BePawbeite o1t n Aemida e oéyag mpoegexel mavia amo 10 UAIKO katd Ty
KOTTH.

YNOAEIZEIZ AZ®PAAEIAZ A KATAKOPY®OEZ ®PEZEZ

A NPOEIAONOIHZH

Kivouvog tpavpatiopol Adyw xpriong GAAwv mapdAAnAwv avactoAéwv
dpédac!

Edv xpnolpomoleite Tov Tayko pnyavipatog fe dAAoug mapdaAAnioug avaotoAeic
dpeac, vpiotatal kivbuvog Tpavpatiopol!

XpnotporoLeite Tov Tdyko unxavipatog we pane(t ppelapioparog, povo
o€ ouvduaopo pe Tov apdAAnlo avaotoréa dppélag tne etatpeiag wolfcraft
(kwd. mpoidvtog 6901000)!

— Ekt6¢ anod avtég tiq unodeifels aodaleiag mov apopolv ato epyaleio,
TPEMEL va Tnpeite onwodnmote Kat Ti¢ urodeifelg aopaleiag g xpnot-
pottolo0peVNG Katakdpudng dppédag.

— Na elote mavta TPoEToIaaévol 0Tt katd To Gpe(aplopa, To TEUAXI0 UMopel
va Byel avarmaviexa kat Eapvika ekto¢ EAEYXoU Kal va TIVayTel.

— Mnv xpnoluomolefTte Tov TAyKo ToU PnxavApatog yia 1o dpelaplopa 1o¢wv!

— Tl autov Tov Adyo TipeTel va exteAeite epyaoieq dpelapiopatog [ovo pe Tov
napaAAnho avactoAéa dpedag (kwd. mpoidviog 6901000), o oroiog dlatiBe-
101 WC MPAABETOC £€0MAIONAG, yia va epmodioete Tvaypata kaBwg kat Ty
enadn g eppeag pe ta xepla.

— T owot tomobétnon, AaBete unodn oag T TPWIOTUTIO EyXElpidio Xpn-
on¢ tou mapaAAnAou avactoéa dppédag (kwd. mpoioviog 6901000).

— Mnv xpnotpotoleite katakopudeq dpe(eg pe meplacotepa armo 1800 W kat
TeploooTepa armod 230 V.

— Mnv xpnoluomoteite dpédeg e S1apeTpo peyaitepn aro 27 mm!

— Tpooétte 0T N wOnoN TPEMEL va TTPAYUATOTIOIE TAl MOVO avtiBeta Tpog Ty
katevBuvan TeploTpodic T dpédac.

— EmAé€te Toug apadotéoug €vBetoug Saktulioug oe oxéan e To péyebog Tou
epyaAeiov dppelac. Na aopaAn epyaaia mpémel va xpnotpormoinBei o Likpote-
poc duvaroc évbetog GaktuAloc.

— Na xpnolpomoleite povo axuned, owotd ouvinEnueva Kal pUBIOHEVa Epya-
Aeia ppedag, oOpdWVA (e Ta OTOIKEIN TOU KATAOKELADTH TV EpyaAeiov.

— Tla 1 XpnolMoToloDEVEG CUOKEVEC Kal Ta epyaAeia, AdBete umdyn oag ta
oTolela Tou avadépovial avw ato TPoidv, 0T ouokeuaaia I otic 0dnyieg
Aertoupyiag oxetika He TNV EAGYLOTN Kl PHEYLOTN TaxUTNTa TEPLOTPOPC Kabuwg
Kat v katebBuvon TepIoTPOPAC.

— AdBete umoyn oac 6t n AavBaopévn xpnon twv epyaieinv dpélag, Tou Tepa-
xiou kat Twv dlataewv 0dnynang Tou Tepayiou UMopel va TPOKAAETEL i €Ttl-
kivduvn katdaotaon.

— Katd i Sidpkela tou ppeapiopatog oTov avaoToA€a, va Kpatdte Ta Xepla
0a¢ pakpld armd 1o epyaleio dppédac.

— Edooov eivat duvatd, katd 1o dppe(aplopa xpnolpomoleite ta édpava Tieong
T0U TIAyKoU 0€ cuvdLaauo e Tov TtapdAAnAo avactoAéa dppedag.

— 2tnpiete ta pakpld Tepdyla otnv eupd €660V, yia va amoTpEPETE mkivou-
VEC KATAOTAGEIC TIOU UTTOpEL va TipokOouy amo aveteAeyktn avatportr. To
OTAPLYMa TIPETEL val oTékeTal 0Tabepd kal va epdaviel 1o 1o LPog oMW 0
Taykog epyaAeiou, T.x. n Baon pe paovla (kwd. mpoioviog 6102300).



— Na enegepyadeate povo tepayia, ta oroia €attiag tov peyeBoug kat 1ou
Bapoug Toug propouyv va auykpatnBoly kat va onynBolv amé éva dropo.

— EmAétte 1o epyaleio kal To Tepdylo oUpdwva HE T owoTh TaydInta mepl-
oTpodnC. 2T 0dnyiec Asttoupyiac e katakdpudng dpedag Ba Ppeite Ti¢
akpiBeic laotaoel¢ TaxuTnTac.

— Tnpeite TIC péyLoTEC OlaOTATEIC TWV Tepayiwv (BAETE Texvika oTolyeia).

MPOBAEITOMENH XPHZH
Xpnotporoleite to MASTER cut 2200 yia Ti¢ akOAouBe¢ TEPITIWOELC:

Ma tn ouvappoAdynan evog Siokorpiovou XEIpOC pe adrva atnv MAGKa Tou
epyaleiou, e péylotn Sidpetpo Siokou kot 200 mm kat He péyloto Badog
komi¢ 70 mm. Xpnoluoroteite povo Tpidvia Tou taiplalovv oti¢ avadepope-

VEC pEYIOTEC SlaaTaoelg TG TAdkag Paong (Eik. 2.29). Mpémel va Xpnotporoln-

Bei 1o kat@AAnAo epyadeio Siaywptapol. ETol T0 TIPIOVL PETATPETETAL OF €va
errpanéio diokoripiovo.

Ma tn xprion w¢ mayko diokotpiovou yia Slokompiova Xeipog xwpic adriva.
XPnOILOTIOLE(TE TOV TIAYKO £pYAAEiwV O AUTAY TV TEPITTWAN MOVO (e Tov &€
Xwploto, mpoabeto eomAiopod odrvac (kwd. Tipoiovtog 6916000 yia loko-
Tipiova Xelpoc pe péyiotn Siapetpo Siokou korri¢ 159 mm kat eAdyloto
TAdtoc kortric 2,4 mm 1y kwd. mpoidvioc 6917000 pe diapérpoug diokou Ko-
TIC TouAdyiotov 160 mm kai to ToAD 200 mm, eAdxioto TAdtog Kottrg 2,4
mm kat péyloto Babog komic 66 mm).

Mo tn xpron w¢ maykoc ogyac. Mpémet va xpnotporoindei 1o epyaeio layw-
PLOHOD Yia 0¢yeG Kal katakopudec GppeCec. O maykog epyaAeiwv evoeikvutal
YlOL O£YEC HE PEYIOTEC dlaoTaoelC TAakwv Pacng 90 x 200 mm.

Anho avaoctoAéa dppedag (kwd. ipaidviog 6901000) Kat katakopude dpéleg
230 V kal éw¢ 1800 W. Mnv xpnotuorioleite dpeCeC pe SIAUETPO peyaiTepn
WV 27 mm. Tia katakopudeg dpeCec Kal aéyeg pe evBetoug GaktuAioug,
TIPEMEL va XpnaloTioleital To epyaAeio dtaxwplopou. O Taykog epyaAeiwy ev-
delkvutal yla katakopudec dpedeg pe Péylotn diapetpo mAdkag paong

180 mm kau péyloto OYoc mhakac Baong 40 mm.

Ma ) xpnon we otabuog epyaoiac yia v enetepyaaia tepayinv (my. didtpn-

on, Aelavon k.AT). Me ta atoixeia otepéwaong mou diatievial otn ykaua mpoi-

ovtwv ¢ wolfcraft, ta katepya{opeva tepdyta prmopouv va otepewBolv pe
aodaAgla Mavw oTov TIAyKo epyaaiag.
MpEMEL va TNPoLVTal ot 0dNyieC TOU KATAOKELAOTH Kal ol UTTOSEIEElC aodaAeiag Twy
XpnotpomotoUpevwy pyaAeiwy, kabwg kat ot urtodeifelc aodaAeiag Tou Taykou €p-
yaAeiwv.

MPOBAEWIMH KAKH XPHZH
Mia dladopetiki xpron ard autr Tou Tepypadetal 0to kedaAaio “TMpoPAemopevn
xprion" Bewpeital wg Aoyikd mpoPAEPin AavBaopévn xprion kat edw TepapPave-
Tat emiong Ty

— H eykatdotaon aAAwv nAEKTPOVIKWY GUOKEVWY, EKTOG amd Slokorpiova Xel-
pOC, O€yeC, Katakopude Gpelec, aTov TIAyKO EpyaAEiwv (TT. . OX! ywviakd
pBeia, Oyt PubBiOpeva Tplovia, ox1 kupta Slokompiova K.AT.)
H eykataotaon pnxavnuatwv mou Aetoupyolv e pratapia
H eykataotaon pnxavnuatwy mou dlabétouv NAEKTPOVIKY TIPOCTAGIA EMTAVEK-
kivnang. Mpooé€te OxeTIKA e autd To eyXElPiSio AeiToupyiag ToU KATaoKeva-
0T TOU HNXaVALATOC
H kot otpoyyuAwv katepyalopevwy Tepayiwv kat kavooEuAwy, kabwe avtd
Uropel va aTpaBwaoouy aro tov mepIoTPEDOLEVO SIoKO KOTIAC
H die€aywyn Slapmepwy komwv
H ypnon w¢ Baon epyaleinv
H xprion UNXavnuatwy eKTog Twv avadePOLEVWY HEYIOTWY GLAOTACEWY TNG
mAakac paong
0 kataokevaotng Gev avaAapBavel kapia uBovn yia VAES (npEC kavh Tpaupatt-
O0UC TTOU TTpoKaAoUVTal artd Aoyika TipoPAEPIUN AavBaapévn xprAon Kat aro v
1N Tpnon tou eyxelpidiou Asttovpyiag.

Xpnon wg tparmé(t ppelapiopatog, amokAEIOTIKA 08 GUVOUACHO |E TOV TIAPAA-
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ENIZKOMHZH NPOTONTOZ

NEPITPA®H NPOTONTOS

To MASTER cut 2200 eival évag maykog epyaleiwv yia T ouvappoAdynan evog di-
OKOTIPIOVOU XEIPOC, HIag O€yag i Hlag katakdpudng oéyag kat évag otabuog epya-
oiag ywa v emeepyaoia Twv Tepayiwv. To HEYIOTO GOPTIO TOU TIAYKOU QVEPXETAL OF
120 kg.

NAPAAOTEA

Aroouokeudote 1o MASTER cut 2200 amd 1o xaptovt kat eAEyETe €Qv umapyouv
0Aa ta amekovi(opeva e€aptipata (Ei. 1).

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

AaoTaoEIC 0€ GuvapuoAoynuévn Ka- 915 x 700 x 860 mm (Ek. 5)

taotaon (marog x Badog x Kog):

Aaotdoelc avadmAwpévog (mAdtog x  |800 x 580 x 200 mm (Eik. 5)

pabdog x 0Poq):

Emdavela epyaciag: 780 x 540 mm (Ek. 5)

Méy. kavotnta komig otig 0°: Ertpanédlo Siokorpiovo 57 mm

Méy. kavotnta komi¢ otig 45°: Ertpanédlo Siokorpiovo 35 mm

Meplotpedopevog diokog Kot 0° ¢wc 45°

Méyioto TAGTo¢ Kom¢ e mapdAAnio | EmrpaméCio diokorpiovo 370 mm

avaotoAéa:

Méyioteg dlaotdoelg katepyalopevou Te- [600 x 400 x 65 mm (maykog dpeapi-
payiouv: oparog)

AGpeTpog dlatpnong Twv oTwv ov- 20 mm

yKpatonc:

MAéypa S1arpnonc Twv omwv ouykpdtn- [128/128 mm (opilovtia/kabeta)

ong:

®épouoa (kavotnTa: 120 kg

Bapoc: 17 kg




TR

GENEL BILGILER
GiRisS

/\ UYARI

Bu kilavuzun yani sira kullanilan elektrikli aletler ile birlikte teslim edilen tim
glivenlik uyarilarini, talimatlari, resimlemeleri ve teknik verileri dikkate alin.
Talimatlara uymayi ihmal etmek elektrik carpmasina, yangina ve/veya agir
yaralanmalara neden olabilir.

Kullanma kilavuzunu ileride de kullanmak icin giivenli sekilde saklayin.

Bu kullanma kilavuzunda MASTER cut 2200 makine tezgah agiklanmaktadir
(asagida "Uriin" veya "Tezgah" olarak da adlandinlmistir).

Bu kullanma kilavuzundaki resimler, durumu ve prosedrleri daha iyi anlamanizi
saglamak icindir. Resimlerdeki gosterimler 6rnek niteligindedir ve Uriininizin
gercek goriiniminden biraz farkli olabilir.

Givenlik uyanlarinda s6zi gecen "Elektrikli aletler" terimiyle, sebekeye baglanilarak
kullanilan elektrikli aletler (sebeke kablosu ile) kast edilmektedir.

SIMGELER VE ANLAMLARI

...agir ila hayati tehdit edici kisisel yaralanmalarin meydana gelebilecegi anlamina
gelir.

/A\ DIKKAT

DiKKAT

...hafif ila orta derecede kisisel yaralanmalarin meydana gelebilecegi anlamina
gelir.

NOT

=

)

...onemli bilgileri belirtir (6rn. maddi hasar), ancak tehlikeleri géstermez.

Bilgi!
Bu semboltin bulundugu notlar isinizi hizli ve givenli bir sekilde
yapmaniza yardimci olur.

Tehlikeli yer uyarisi

Bu sembol, 6nlenmedigi takdirde yaralanmaya neden olabilecek genel
bir tehlikeyi belirtir.

Kilavuzu dikkate alin!

Bu sembolun yer aldigi notlar, igletim kilavuzuna uyulmasi gerektigini
belirtir.

Koruyucu gézliik takin!

Bu sembolun yer aldigi notlar, géz koruyucusu kullaniimasi gerektigini
belirtir.

Koruyucu kulaklik kullanin!

Bu sembolun yer aldigi notlar, koruyucu kulaklik kullanilmasi
gerektigini belirtir.

Koruyucu maske takin!

Bu sembolun yer aldigi notlar, koruyucu maske kullaniimasi gerektigini
belirtir.

i
A
o
®

Fisi cekin!

Cihaz kullanmadiginiz zaman fisini cekin.

Yakacak odun kesmek icin kullanmayin.
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Sadece maksimum 70 mm kesme derinligine sahip manuel daire
testereler kullanin.

Sadece maksimum 200 mm testere bicagi capina sahip manuel daire
testereler kullanin.

Manuel daire testerenin kesme derinligini her kesimden 6nce, daire
testere bicag is parcasinin altindan maksimum 4 mm cikacak sekilde
ayarlayim.

Sadece yarmali manuel daire testereler kullanin.

Sadece paralel freze stoperi ile birlikte freze tezgahi olarak
kullanim (Urtin no. 6901000).

o

Calisma plakasini maks. 5 mm kesin.

Tezgahin (izerine oturmayin.

Tezgahin (izerine ¢ikmayin.

Tezgaha tek tarafli yikleme yapmayin.

Tezgahin (izerine maksimum 120 kg yiik koyun.

GUVENLIK

ELEKTRIKLI ALETLER iCiIN GENEL GUVENLIK UYARILARI
is yeri giivenligi

— Calisma bélgenizi temiz ve iyi aydinlatilmis sekilde tutun. Dizensizlik veya
aydinlatiimamis calisma bolgeleri kazalara neden olabilir.

— Yania swvilarin, gazlarn veya tozlarin oldugu, patlama tehlikesi bulunan
ortamlarda elektrikli alet ile calismayin. Elektrikli aletler, tozlari veya
buharlan tutusturabilecek kivilcimlar ¢ikarir.

— Elektrikli aleti kullanirken ¢ocuklari ve baska insanlari uzak tutun.
Dikkatinizin dagiimasi durumunda elektrikli alet Gzerindeki kontroliinizu
kaybedebilirsiniz.

Elektrik bakimindan giivenlik

— Elektrikli aletin baglanti fisi, prize uygun olmalidir. Fis hicbir sekilde
degistiriimemelidir. Adaptor fislerini koruyucu toprakli elektrikli aletlerle
birlikte kullanmayin. Figlerde degisiklik yapiimamasi ve uygun prizler, elektrik
carpma riskini azaltir.
Borular, 1siticilar, ocaklar ve buzdolaplar gibi topraklanmis yiizeylere
temas etmekten kaginin. Viicudunuz topraklandiginda elektrik carpma riski
daha yuksektir.
Elektrikli aletleri yagmurdan ve nemden uzak tutun. Elektrikli aletin
icerisine su sizmasi halinde elektrik carpma riski artar.
Elektrikli aleti tagimak, asmak veya fisi prizden ¢ikarmak icin baglanti
kablosunu amaci disinda kullanmayin. Baglanti kablosunu isidan,
yagdan, keskin kenarlardan veya hareketli parcalardan uzak tutun.
Hasarli veya dolasmis baglanti kablolari elektrik carpma riskini artirir



Elektrikli bir aletle acik havada calisirken, yalnizca acik havada
kullanima uygun uzatma kablolari kullanin. Dig mekana uygun bir uzatma
kablosunun kullanilmasi, elektrik carpma riskini azaltir.

Elektrikli aleti nemli bir ortamda kullanmaktan kaginilamiyorsa, bir
kagak akim devre kesicisi kullanin. Kacak akim devre kesicisinin
kullaniimasi, elektrik carpma riskini azaltir.

Kisilerin glivenligi

Elektrikli bir alet ile cahsirken dikkatli olun, ne yaptiginiza dikkat edin ve
akila davranin. Yorgun oldugunuzda veya ilag, alkol veya uyusturucu
etkisi altinda oldugunuzda elektrikli bir alet kullanmayin. Elektrikli aletin
kullanimi sirasinda bir dikkatsizlik ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Uygun kisisel koruyucu donanim kullanin ve her zaman koruyucu bir
gozliik takin. Elektrikli aletin tiirine ve kullanimina bagl olarak toz maskesi,
kaymaz glvenlik ayakkabisi, baret veya isitme korumasi gibi kisisel koruyucu
ekipmanlarin kullaniimasi yaralanma riskini azaltir.

istem disi calistinimasini énleyin. Elektrikli aleti giic kaynagina velveya
akiye baglamadan, kaldirmadan veya tasimadan 6nce kapal
oldugundan emin olun. Elektrikli aleti tagirken parmaginiz digmenin
tzerindeyse veya elektrikli aleti acikken gii¢ kaynagina baglarsaniz kazalar
meydana gelebilir.

Elektrikli aleti calistirmadan 6nce ayar aletlerini veya tornavidalari
uzaklastirin. Elektrikli aletin donen kisminda bulunan bir alet veya anahtar
yaralanmalara sebep olabilir.

Anormal duruglardan kacinin. Saglam bir zeminde durdugunuzdan ve
dengenizi her zaman korudugunuzdan emin olun. Bu, beklenmedik
durumlarda elektrikli aleti daha iyi kontrol etmenize olanak saglar.

Uygun giysiler giyin. Bol giysiler giymeyin veya taki takmayin. Saclarinizi
ve kiyafetlerinizi hareket eden parcalardan uzak tutun. Genis kiyafetler,
takilar veya uzun saclar, hareket eden parcalar tarafindan yakalanabilir.

Toz cekme ve toplama cihazlar kurulabiliyorsa, bunlar dogru sekilde
baglanmali ve kullaniimalidir. Toz cekme sistemlerinin kullanilmasi, toz
nedeniyle meydana gelebilecek tehlikeleri azaltabilir.

Kendinizi yanhs bir giivenlik duygusuna kaptirmayin ve elektrikli aleti
defalarca kullandiktan sonra kullanmaya asina olsaniz bile elektrikli
aletlerin giivenlik kurallarini g6z ardi etmeyin. Dikkatsiz hareketler,
saliseler icinde ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve elden gegirilmesi

Elektrikli alete asin yiklenmeyin. Yaptiginiz is icin tasarlanmis elektrikli
aleti kullanin. Dogru elektrikli aletle, belirtilen performans araliginda daha iyi
ve daha guvenli calisabilirsiniz.

Anahtar arizah olan hicbir elektrikli alet kullanmayin. Artik acilamayan
veya kapatilamayan bir elektrikli alet tehlikelidir ve onarilmasi gerekir.

Cihaz ayarlarini yapmadan, alet parcalarini degistirmeden veya elektrikli
aleti kaldirmadan once fisi prizden cekin ve/veya akiisiini cikarin. Bu
onlem, elektrikli aletin kazara calismasini onler.

Kullanilmayan elektrikli aletleri cocuklarin erisim alanindan uzak tutun.
Elektrikli alet hakkinda bilgi sahibi olmayan veya talimatlari okumamis
kisilerin elektrikli aleti kullanmasina izin vermeyin. Elektrikli aletler
deneyimsiz kisiler tarafindan kullanildiginda tehlike teskil ederler.

Elektrikli aletlerin ve alet parcalarinin bakimini 6zenle yapin. Hareketli
parcalarin diizgiin calisip calismadigini ve sikisma yapip yapmadigini,
parcalarin elektrikli aletin islevini bozacak sekilde kirlmis veya hasar
goérmiis olup olmadigini kontrol edin. Elektrikli aleti kullanmadan énce
hasarli parcalari tamir ettirin. Kazalarin cogu, bakimi kétdi yapilan elektrikli
aletlerden kaynaklanmaktadir.

Kesici aletleri keskin ve temiz tutun. Bakimi 6zenle yapilan keskin kenarli
kesici aletler daha az sikisir ve yonlendirilmeleri daha kolaydr.

Elektrikli aleti, aksesuarlari, alet parcalarini vb. bu talimatlara uygun
olarak kullanin. Calisma kosullarini ve yapilacak isi dikkate alin. Elektrikli
aletlerin tasarlandiklari amaglar disinda kullanilmasi tehlikeli durumlara yol
acabilir.

Tutamaklari ve kavrama yiizeylerini kuru, temiz ve yagsiz ve gressiz
tutun. Kaygan tutamaklar ve kavrama yiizeyleri, 6ngorilemeyen durumlarda
elektrikli aletin glvenli bir sekilde calistirimasina ve kontrollne izin vermez.

Servis

Elektrikli aletinizi sadece donanimli uzman personele ve sadece orijinal
yedek parcalarla tamir ettirin. Bu, elektrikli aletin glvenliginin korunmasini
saglar.
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MAKINE TEZGAHI iCiN GENEL GUVENLIK UYARILARI

Elektrikli aleti monte etmeden 6nce makine tezgahini dogru olarak kurun.
Cokmeyi 6nlemek icin dogru montaj énemlidir.

Kullanmadan once elektrikli aleti makine plakasina giivenli bir sekilde
sabitleyin. Elektrikli aletin makine plakasinda kaymasi, kontrolin kaybina
sebep olabilir.

Makine tezgahini sabit, diiz ve yatay bir zemine yerlestirin. Makine tezgahi
kayabilecek veya sallanabilecek durumdaysa, elektrikli alet veya is parcasi esit
ve glvenli olarak yonlendirilemez.

Makine tezgahina asin yik bindirmeyin ve merdiven veya platform olarak
kullanmayin. Makine tezgahina agir yik konulmasi veya tizerine ¢ikilmasi,
makine tezgahinin agirlik merkezinin yukari dogru degismesine ve makine
tezgahinin devrilmesine yol acabilir.

Ahsap veya kolay ayrilabilir plastikler haricinde baska malzeme islemeyin.
istisna: Kolay islenebilir metaller (6rn. altiminyum) yalnizca uygun testere
bicagina sahip dekupaj testeresi ile islenebilir.

Ayri kiymik, talas veya benzer isletme parcalari calisan testere bicaklarinin
yakinindan el ile uzaklastinlmamalidir!

Kullanilan makineler DIN EN 62841-1 standardina uymalidir. 1995 yilindan
sonra imal edilen cihazlar CE isareti tasimalidir.

"Serbest" kesim yapmayin, yani is parcasini sadece elinizle yonlendirmekle
kalmayin, ayni zamanda paralel stoperi veya acili gényeyi kullanin.

Makine tezgahini acip kapatirken ve makine plakasini yerlestirirken ellerinizin
sikismamasina dikkat edin.

Her kesme veya frezeleme isleminden 6nce calisma tezgahinda cisim
bulunmamasina dikkat edin.

Testere bicaklar, tahrikin kapatiimasindan sonra yanal karsi basing
uygulanarak durdurulmamalidir!

Aletleri sadece kendi kullanim amaclan dogrultusunda kullanin.

Yalnizca kusursuz testere bicaklari kullanin; ana gévde daha kalin olmamali ve
set, yarmanin kalinligindan daha dar olmamalidir.

Duzenli olarak tiim vidalarin sikilmis olup olmadigini kontrol edin!
Makine tezgahinizi asla yanls veya amaci diginda kullanmayin!
Gereksiz tlim nesneleri makine tezgahindan uzaklastirin.

Yakacak odun kesmek icin kullanmayin.

Makine tezgahini yuvarlak ahsap kesmek icin kullanmayin.

Kullanilan elektrikli aletler yalnizca glvenlik anahtar dizerinden agilip
kapatiimalidir.

Cihaz anahtarinin kalici olarak "ACIK" pozisyonda sabitlenmesi icin, yalnizca
birlikte verilen gti¢ klemensini kullanin.

Hasarli bosluk desteklerini yeni bosluk destekleri ile degistirin.

Dar is parcalar islerken mutlaka bir itme cubugu kullanin.

Tezgah ayaklarini sabitlemek icin eksantrik mandallarin kapali ve gergin
oldugundan emin olun. Gerekirse eksantrik mandali tekrar sikin.

Devreye almadan 6nce, manuel daire testerenin, Ust frezenin veya dekupaj
testerenin diizglin sekilde makine plakasina sabitlendiginden emin olun.

Maksimum is parcasi olcillerine uyun (bkz. Teknik Veriler).

Cesitli bosluk desteklerini her bir bosluk desteginde grafik ile aciklandigr gibi
yalnizca 6ngoruldikleri amaclar icin kullanin.

Kullaniimadiklari durumlarda belirlenen yerde muhafaza edilmeleri icin itme
cubugunu, bosluk desteklerini veya acili gdnyeyi 6ngoérilen askilara asin.
Makine tezgahini yagmur altinda veya nemli havada acik mekanda
kullanmayn.

Devreye almadan 6nce makine plakasinin makine tezgahina giivenli bir
sekilde vidalandigindan emin olun.

ilgili makine icin 6ngérilen bosluk destegini kullandiginizdan emin olun.
DIKKAT! Tezgah yiizeyinden disari uzanan is parcalar oldugunda devrilme
tehlikesi vardir. Yanal sikistirma yapildiginda ve yanal sikistinlmis i parcalarini
islerken makine tezgahinin dengesinin bozulmadigindan emin olun.

Kolay kinlabilecek malzemeleri fazla kuvvetli sikistirmamaya dikkat edin.
Parcalanma riskil

Agir nesneleri makine tezgahina dikkatli bir sekilde yerlestirin ve yiiki makine
tezgahinin ylizeyine esit dagitin.

Makine tezgahini 5 mm'den daha derin kesmeyin, aksi takdirde aliminyum
profil hasar gordr.

Makine plakasini yerlestirirken ve ¢ikartirken dikkat: Ezilme ve kesilme
tehlikesi vardir.



— Ayaklarin tasima icin makine tezgahinin altinda dogru sekilde kilitlendiginden

ve cirt bantlarla sabitlendiginden emin olun.

— Tagimadan once, makine tezgahina glvenli bir sekilde sabitlenemeyen

parcalar alin.

— Katlanmig makine tezgahini tek tarafli ayaklarindan tutarak degil, iki elinizle

altiminyum profilin sagindan ve solundan tutarak tagiyin.

MANUEL DAIRE TESTERELER iCIN GUVENLIK UYARILARI

— Makineye 6zgii givenlik uyanlarinin yani sira kullanilan manuel daire
testerenin glivenlik uyarilarini mutlaka dikkate alin.

Sadece yarmali, maks. 200 mm testere bicagi capina ve maks. 70 mm kesme
derinligine sahip manuel daire testereler kullanin.

Sadece belirtilmis maksimum temel plaka 6lctileri dahilindeki testereleri
kullanin (Sekil 2.29).

Uzun is parcalarini ¢ikartma tarafinda yatay duracak sekilde destekleyin;
ornegin bir wolfcraft silindir blogu ile (Uriin no. 6102300).

Manuel daire testereye fazla yiik bindirmekten kaginin.

Zimpara diskleri kullanmayin.

Sadece Gnerilen testere bicaklari kullanin ve bunlari kesilecek malzemeye
bagl olarak segin.

DAIRE TESTERE TEZGAHLARI iCiN GUVENLIK UYARILARI
Koruyucu kapak ile ilgili gtivenlik uyarilari

— Koruyucu kapaklar takili halde birakin. Koruyucu kapaklar calisir
durumda olmali ve dogru sekilde takilmis olmalidir. Gevsek, hasarli veya
arizali koruyucu kapaklar onarilmali veya degistirilmelidir.

Ayirnici kesimler icin daima testere bicagi koruyucu kapagini ve yarmayi
kullanin. Testere bicaginin i parcasi kalinligi boyunca tamamen kesim yaptigi
ayirici kesimlerde koruyucu kapak ve diger giivenlik donanimlan yaralanma
riskini azaltir.

Koruyucu kapagin veya yarmanin ¢ikariimasini gerektiren herhangi bir
isi tamamladiktan hemen sonra koruyucu sistemi yeniden takin.
Koruyucu kapak ve yarma, yaralanma riskini azaltir.

DIKKAT! Makine tezgahinda transfer yontemi kullanilarak derz kesimi
yapilmasina, oyuk acilmasina veya ayirmaya izin verilmez!

Elektrikli aleti calistirmadan dnce, testere bicaginin koruyucu kapaga,
yarmaya veya is parcasina temas etmediginden emin olun. Bu
bilesenlerin testere bicagina yanlslikla temas etmesi tehlikeli bir duruma
neden olabilir.

Yarmayi bu kullanma kilavuzunda anlatildigi gibi ayarlayin. Yanlis
mesafeler, konum ve hizalama, yarmanin geri tepmeyi onlemede etkili
olamamasina neden olabilir.

Yarmanin calismasi icin is parcasina etki etmesi gerekir. Yarmanin
girmesine izin vermeyecek kadar kisa olan is parcasi kesimlerinde yarma
etkisizdir. Bu kosullar altinda geri tepme, yarma tarafindan engellenemez.
Yarmaya uygun testere bicagini kullanin. Yarmanin diizgin calismasi icin,
testere bicagl capinin ilgili yarmaya uygun olmasl, testere bicaginin ana
bicaginin yarmadan daha ince ve dis genisliginin yarma kalinligindan buyik
olmasi gerekir.

Kesme yontemleri ile ilgili giivenlik uyarilari
— TEHLIKE: Ellerinizi ve parmaklarinizi testere bicagina veya testere

bolgesine yaklastirmayin. Bir anlik dikkatsizlik veya kayma sonucunda eliniz
testere bicagina dogru yonelebilir ve ciddi yaralanmalara neden olabilir.

s parcasini testere bicagina sadece déniis yoniiniin tersine besleyin. is
parcasini makine tezgahi Uzerindeki testere bicaginin doniis yonuyle ayn
yonde beslemek, is parcasinin ve elinizin testere bicagina cekilmesine neden
olabilir.

Boyuna kesimler yaparken, is parcasini beslemek icin asla génye
stoperini kullanmayin ve gdnye stoperi ile enine kesim yaparken boy
ayari icin asla paralel stoperi kullanmayin. s parcasinin paralel stoper ve
gonye stoperi ile eszamanli yonlendirilmesi, testere bicaginin sikisma ve geri
tepme meydana gelme olasiligini artirir.

Boylamasina kesimler yaparken besleme kuvvetini daima durdurma ray
ile testere bicagi arasindaki is parcasina uygulayin. Durdurma rayu ile
testere hicagi arasindaki mesafe 150 mm'den az ise bir itme cubugu, 50
mm'den az ise bir itme blogu kullanin. Bu tir yardimci geregler, elinizin
testere bicagindan givenli bir mesafede kalmasini saglar.
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Yalnizca Uretici tarafindan saglanan veya talimatlara gére Gretilmis bir
itme cubugu kullanin. itme cubugu, eliniz ile testere bicagi arasinda yeterli
mesafe olmasini saglar.

Asla hasarli veya kesilmis bir itme cubugu kullanmayin. Hasarli bir itme
cubugu kirilabilir ve elinizin testere bicagina girmesine neden olabilir.
"Serbest" calismayin. is parcasini konumlandirmak ve yénlendirmek icin
daima paralel stoperi veya gonye stoperini kullanin. "Serbest", paralel
stoper veya gonye stoperi yerine is parcasini ellerinizle desteklemek veya
yonlendirmek anlamina gelir. Testereyle serbest kesim yapmak, yanlig
hizalamaya, sikismaya ve geri tepmeye neden olur.

Asla donmekte olan bir testere bicaginin etrafina veya iizerine
uzanmayin. Bir is parcasina uzanmak, donen testere bicagina istem disi
temas edilmesine neden olabilir.

Yatay kalmalari icin uzun ve/veya genis is parcalarini makine tezgahinin
arkasina ve/veya yanina yaslayin. Uzun velveya genis is parcalar makine
tezgahinin kenarindan devrilme egilimindedir; bu kontrol kaybina, testere
bicaginin sikismasina ve geri tepmeye neden olur.

is parcasini esit sekilde besleyin. is parcasini biikmeyin veya burmayin.
Testere bicagi sikisirsa, derhal elektrikli aleti kapatin, elektrik fisini ¢ekin
ve stkisma nedenini giderin. Testere bicaginin is parcasi nedeniyle sikismasi
geri tepmeye veya motorun bloke olmasina neden olabilir.

Kesilen malzemeyi testere calisirken almayin. Kesilen malzeme, testere
bicagi ile stoper rayi arasina veya koruyucu kapaga sikisabilir ve cikarilirken
parmaklarinizi testere bicagina cekebilir. Malzemeyi ¢ikarmadan dnce
testereyi kapatin ve testere bicaginin durmasini bekleyin.

DIKKAT! 2 mm'den ince is parcalarini islemeyin!

Geri tepme — Nedenler ve ilgili giivenlik uyarilari

Geri tepme, testere bicaginin takiimasi veya sikismasi ya da is parcasinda testere
bicagina gére egik yapilan bir kesim sonucu veya is parcasinin bir kismi testere
bicagi ile paralel stoper veya baska bir sabit nesne arasinda sikistiginda is
parcasinin verdigi ani tepkidir. Cogu durumda, geri tepme durumunda, is parcasi
testere bicaginin arka kismi tarafindan yakalanir, makine tezgahindan kaldirilir ve
operatore dogru firlatilir. Geri tepme, daire testere tezgahinin yanlig veya hatali
kullaniimasinin sonucudur. Bu, asagida tanimlandigr gibi uygun givenlik onlemleri
ile Gnlenebilir.

Asla testere bicagiyla ayni hizada durmayin. Daima testere bicaginin
stoper rayinin bulundugu tarafta durun. Geri tepme durumunda is parcasi,
testere bicaginin 6niinde ve ayni hizada duran insanlara yiksek hizda
firlatilabilir.

is parcasini cekmek veya desteklemek icin asla testere bicaginin
tzerinden veya arkasindan uzanmayin. Testere bicagi ile kazara temas
meydana gelebilir veya geri tepme parmaklarinizin testere bicagina
cekilmesine neden olabilir.

Kesmekte oldugunuz is parcasini asla donen testere bicagina dogru
tutmayin ve bastirmayin. Kesilmekte olan is parcasinin testere bicagina
dogru bastinlmasi sikismaya ve geri tepmeye neden olur.

Durdurma rayini testere bicagina paralel olarak hizalayin. Hizalanmamig
bir durdurma rayl, is parcasini testere bicagina dogru bastirir ve geri tepmeye
neden olur.

DIKKAT! Makine tezgahinda transfer yéntemi kullanilarak derz kesimi
yapilmasina, oyuk acilmasina veya ayirmaya izin verilmez!

Birlestirilmis is parcalarinda goriilemeyen bolgeleri keserken ozellikle
dikkatli olun. Dalan testere bicagi, geri tepmeye neden olabilecek objeleri
kesebilir.

Testere bicaginin sikismasi nedeniyle meydana gelebilecek geri tepme
riskini azaltmak icin biytk plakalar destekleyin. Biiyuk plakalar kendi
agirliklari altinda biklebilir. Plakalar, tezgah ylizeyinden tastiklari her yerden
desteklenmelidir.

Bikiilmiis, digiimlenmis, deforme olmug veya bir gonye stoperi ile veya
bir durdurma rayi boyunca yoénlendirilebilecekleri diiz bir kenari olmayan
is parcalarini keserken ozellikle dikkatli olun. Deforme olmus,
diigimlenmis veya bikilmus bir is parcasi dengesizdir ve testere bicagi ile
centigin yanlis hizalanmasina, sikismaya ve geri tepmeye neden olur.

Asla Ust Uste veya arka arkaya dizilmis birkac is parcasini kesmeyin.
Testere bicagi bir veya daha fazla parcayi yakalayabilir ve geri tepmeye neden
olabilir.



Testere bicagi is parcasina sikismis bir testereyi yeniden baslatmak
istiyorsaniz, testere bicagini kesme boslugunda dyle ortalayin ki testere
disleri is parcasina sikismasin. Testere bicagi sikisirsa, is parcasini
kaldirabilir ve testere yeniden baglatildiginda geri tepmeye neden olabilir.
Testere bicaklarini temiz, keskin ve yeterince sinirlanmis tutun. Asla egri
testere hicaklari veya disleri catlamis ya da kinlmig testere bicaklari
kullanmayin. Keskin ve dogru ayarlanmis testere bicaklari, sikismayi, bloke
olmay! ve geri tepmeyi en aza indirir.

Daire testere tezgahlarinin kullanimina yonelik glivenlik uyarilari

Tezgah parcasini ¢ikarmadan, testere bicagini degistirmeden, yarmada
veya testere bicagi koruyucu kapaginda ayarlamalar yapmadan énce ve
makine gézetimsiz birakilacagi zaman daire testere tezgahini kapatin ve
sebekeden ayirin. Givenlik dnlemleri, kazalarn 6nlemeye yardimci olur.
Daire testere tezgahini calisirken asla gozetimsiz birakmayin. Elektrikli
aleti kapatin ve tamamen durmadan terk etmeyin. Gozetimsiz calisan bir
testere, kontrolsiiz bir tehlike olusturur.

Daire testere tezgahini diiz, iyi aydinlatiimis ve giivenli bir sekilde durup
dengenizi koruyabileceginiz bir yere kurun. Kurulum sahasi, is
parcalarinizin boyutunu islemek iin yeterli alana sahip olmalidir.
Daginiklik, aydinlatilmamis calisma alanlari ve dlizensiz, kaygan zeminler
kazalara neden olabilir.

Makine tezgahinin altindaki ve/veya toz emme sistemindeki talaslari ve
talas tozlarini diizenli olarak temizleyin. Biriken talas tozu yanicidir ve
kendi kendini tutusturabilir.

Daire testere tezgahini sabitleyin. Dogru sabitlenmemis bir daire testere
tezgah hareket edebilir veya devrilebilir.

Daire testere tezgahini calistirmadan dnce iizerinde bulunan ayar
aletlerini, tahta parcalarini vb. kaldirin. Dikkat daginikligi veya olasi
sikismalar tehlikeli olabilir.

Daima dogru boyutta ve uygun montaj deligine sahip testere bicaklari
kullanin (6rn. baklava bicimli veya yuvarlak). Testerenin montaj
parcalarina uymayan testere bicaklar dlizguin calismaz ve kontrol kaybina
neden olur.

Asla hasarli veya yanlis testere bicagi montaj malzemesi kullanmayin,
oérn. flanslar, diiz rondelalar, vidalar veya somunlar. Bu testere bicadi
montaj malzemesi, glivenli calisma ve optimum performans icin testereniz icin
ozel olarak tasarlanmistir.

Asla daire testere tezgahi iizerine ¢ikmayin ve daire testere tezgahini
lzerine ¢ikilacak tabure olarak kullanmayin. Elektrikli alet devrilirse veya
kazara testere bicagina temas ederseniz ciddi yaralanmalar meydana gelebilir.
Testere bicaginin dogru doniis yoniinde takildigindan emin olun. Daire
testere tezgahi ile birlikte zimpara diskleri veya tel fircalar kullanmayin.
Testere bicaginin yanlis montaji veya tavsiye edilmeyen aksesuarlarin
kullaniimasi ciddi yaralanmalara neden olabilir.

Uriine 6zgii giivenlik uyarilar

Daire testere tezgahini sadece koruyucu kapak dizgiin olarak sabitlenmisse
kullanin.

DIKKAT! Daire testere bicaginin, bosluk destegindeki acikliga paralel
olarak monte edilip edilmedigini kontrol edin. Gerektiginde manuel daire
testere yeniden hizalanmalidir.

Paralel stoperin dogru sekilde monte edildiginden ve paralel olarak
hizalandigindan emin olun.

Daire testere bicagr haricinde baska kesici aletlerin kullanilmasi yasaktir.
islenecek malzeme icin dogru testere bicagini kullanin.

Yalnizca kullanilan manuel daire testere (izerinde belirtilen bilgilere karsilik
gelen capa sahip bir testere bicagi kullanin.

Yalnizca elektrikli alet Uzerinde belirtilen hiz ile ayni veya daha ylksek bir hiza
sahip testere bicaklar kullanin.

Yalnizca (retici tarafindan onerilen ve ahsap veya benzeri malzemeleri kesmek
icin tasarlanmis, EN 847-1 ile uyumlu testere bicaklari kullanin.

Karmagik gizli kesim yontemlerine ve egik/kama kesilmesine izin verilmedigini
unutmayin.

Ahsap veya kolay ayrilabilir plastikler haricinde bagka malzeme islemeyin.

Ahsap ve plastik keserken testere dislerini agiri 1sitmaktan kaginin. Plastigin
erimesini dnlemek icin besleme hizini azaltin.

Egimin olusturuldugu tarafta egimli uzunlamasina kesim yapmayin.
Uygun kisisel koruyucu donanim kullanin: Kulak koruyucu ve koruyucu gézlik.
Koruyucu eldivenleri sadece testere bicaklarini tutarken giyin.
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DEKUPAJ TESTERELER iGIN GUVENLIK UYARILARI

Makineye 6zgii giivenlik uyarilarinin yani sira kullanilan dekupaj
testerenin giivenlik uyarilarini mutlaka dikkate alin.

Hasarli bir dekupaj testere ile calismayin.

Dekupaj testereye fazla yuk bindirmekten kaginin.

Dekupaj testere icin bosluk destegini dogru kullandigimizdan emin olun.

Dekupaj testere bicaginin, kesim yaparken her zaman malzemeden disari
tasmasina dikkat edin.

UST FREZE iCIN GUVENLIK UYARILARI

/N UYARI

Baska paralel freze stoperlerinin kullaniimasi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Makine tezgahini baska paralel freze stoperleriyle kullanmaniz halinde yaralanma
tehlikesi vardir!

Makine tezgahini sadece wolfcraft'in paralel freze stoperi ile birlikte freze
tezgahi olarak kullanin (Uriin no. 6901000)!

Makineye 6zgii giivenlik uyarilarinin yani sira kullanilan ast frezenin
glivenlik uyarilarini mutlaka dikkate alin.

Frezeleme sirasinda is parcasinin beklenmedik sekilde ve aniden kontrolden
cikip geri tepebilecegi gercegine her zaman hazirlikli olun.

Makine tezgahini yuvarlak frezeleme icin kullanmayin!

Geri tepmeleri ve elinizin frezeye temas etmesini dnlemek icin frezeleme
islerini sadece aksesuar olarak temin edilebilen paralel freze stoperi (Uriin no.
6901000) ile gerceklestirin.

Dogru montaj icin paralel freze stoperinin (Urin no. 6901000) orijinal
kullanim kilavuzuna uyun.

1800 W'tan fazla ve 230 V'tan fazla olan Ust frezeler kullanmayin.

27 mm'den biyik capli frezeler kullanmayin!

Beslemenin yalnizca frezenin doniis yoninin tersine gerceklesmesi gerektigini
unutmayin.

Freze takiminin boyutuna uygun, birlikte verilen gecme halkalari secin.
Gvenli calisma icin miimkiin olan en kiiciik gecme halkasi kullaniimalidir.
Yalnizca alet reticisi tarafindan saglanan bilgilere gore ayarlanmig keskin ve
bakimi yapilmis freze takimlan kullanin.

Kullanilan cihazlar ve aletler icin, Uriin veya ambalaj tizerindeki veya kullanim
kilavuzundaki min./maks. hiz ve dénme yonii ile ilgili verileri dikkate alin.
Freze takimlarinin, is parcasinin ve is parcas kilavuzu gérevi géren
diizeneklerin yanlis kullaniminin tehlikeli bir duruma yol acabilecegini
unutmayin.

Dayamada frezeleme sirasinda ellerinizi freze takimindan uzak tutun.
Mimkinse frezeleme sirasinda paralel freze stoperine ek olarak tezgah baski
pabuglarr kullanin.

Kontrolsiiz devrilmesi nedeniyle meydana gelebilecek tehlikeli durumlar
onlemek icin uzun is parcalarini ¢ikis tarafinda destekleyin. Destek dengede
durmalr ve makine tezgahi ile ayni ylkseklikte olmalidir, érn. silindir blogu
(Uriin no. 6102300).

Yalnizca boyutlari ve agirliklar bakimindan bir kisi tarafindan givenle
tutulabilecek ve yonlendirilebilecek is parcalarini isleyin.

Takima ve is parcasina uygun olarak dogru hizi secin. Ust frezenizin kullanim
kilavuzunda detayl hiz dlctlerini bulabilirsiniz.

Maksimum is parcas 6lciilerine uyun (bkz. Teknik Veriler).

AMACA UYGUN KULLANIM
MASTER cut 2200'0 asagidaki uygulamalar icin kullanin:

Makine plakasina yarmali, maks. 200 mm testere bicagi capina ve maks. 70
mm kesme derinligine sahip manuel daire testerenin montaji. Sadece
belirtilmis maksimum temel plaka olciileri dahilindeki testereleri kullanin
(Sekil 2.29). Uygun bosluk destegi kullaniimalidir. Bdylece sabit bir daire
testere tezgahi olur.

Yarmasiz manuel daire testereler icin daire testere tezgahi olarak kullanim.
Makine tezgahini bu baglamda sadece bagimsiz yarma aksesuari ile birlikte
kullanin (maks. 159 mm testere bicagi ¢apina ve min. 2,4 mm kesme
genisligine sahip manuel daire testereler icin trtin no. 6916000 veya min.
160 mm ile maks. 200 mm arasl testere bicagi capina, min. 2,4 mm kesme
genisligine ve maks. 66 mm kesme derinligine sahip manuel daire testereler
icin driin no. 6917000).



— Dekupaj testeresi tezgahi olarak kullanim. Dekupaj testeresi ve Ust freze igin
bosluk destegi kullaniimalidir. Makine tezgahi, 90 x 200 mm maksimum temel
plaka olciilerine sahip dekupaj testereler icin uygundur.

— Sadece paralel freze stoperi (Uriin no. 6901000) ve 230 V ve maksimum 1800
W'lik Ust frezeler ile birlikte freze tezgahi olarak kullanim. Capi 27 mm'den
fazla olan frezeler kullanmayin. Dekupaj testeresi ve st freze icin uygun
bosluk destegi ile birlikte yerlestirme halkalari kullanilmalidir. Makine tezgahi,
temel plaka capr maks. 180 mm ve temel plaka yiiksekligi maks. 40 mm olan
iist frezeler icin uygundur.

— s parcalarinin islenmesi icin calisma tezgahi olarak kullanim (6rn. delme,
taslama vs.). Wolfcraft serisinde sunulan sikistirma elemanlariyla is parcalar
calisma plakasina givenli bir sekilde kenetlenebilir.

Kullanilan makinelerin Gretici talimatlarina ve giivenlik uyarilarina, ayrica makine
tezgahinin glvenlik uyarilarina uyulmalidir.

ONGORULEBILIR HATALI KULLANIM
Amaca uygun kullanim bdlimiinde aciklananlar disindaki bir kullanim, makul
dlctide ongorulebilir hatali kullanim olarak kabul edilir 6.

— Makine tezgahina manuel daire testere, dekupaj testere, (st freze haricinde
baska elektronik cihazlarin takilmasi (6rn. acili taslama makinesi, dalma
testeresi, kilig testere vs. degil)

— Akl makine takilmasi

— Elektronik yeniden baslatma korumali makinelerin takilmasi, bu baglamda
makine Ureticisinin kullanma kilavuzunu dikkate alin

— Donen testere bigagi burulmalarina yol acabilecegi icin yuvarlak is parcasi ve
yakacak odun kesilmesi

— Gizli testere kesimi yapilmasl

— Makine sehpasi olarak kullanilmasi

— Belirtilen maksimum temel plaka élciilerini agan makinelerin kullanilmasi

Uretici, makul 6l¢tide ongoriilebilir hatalr kullanim ve kullanma kilavuzuna
uyulmamasindan kaynaklanan maddi hasarlar ve / veya kisisel yaralanmalardan
sorumlu degildir.

URUNE GENEL BAKIS

URUN ACIKLAMASI

MASTER cut 2200, manuel daire testere, dekupaj testere veya ist freze monte
edilebilecek bir makine tezgahidir ve is parcalarinin islenebilecegi bir calisma
istasyonudur. Tezgahin maks. tasima kapasitesi 120 kg'dir.

TESLIMAT KAPSAMI

MASTER cut 22000 kartonundan ¢ikarin ve resimde gosterilen tim parcalarin
eksiksiz olarak kutuda olup olmadigini kontrol edin (Sekil 1).

TEKNIiK VERILER

Monte edilmis halde dlgler (genislik x 915 x 700 x 860 mm (Sekil 5)
derinlik x yukseklik):

Katlanmis halde dlciler (genislik x derinlik {800 x 580 x 200 mm (Sekil 5)
x yikseklik):

Calisma yizeyi: 780 x 540 mm (Sekil 5)

0°'de maks. kesme kapasitesi: Daire testere tezgahi 57 mm
45°'de maks. kesme kapasitesi: Daire testere tezgahi 35 mm
Dondirulebilir testere bicag: 0° ile 45° arasl

Paralel stoperli maks. kesme genisligi: Daire testere tezgahi 370 mm
Maks. is parcasi olguleri: 600 x 400 x 65 mm (freze tezgahi)
Sikistirma deliklerinin delik capr: 20 mm

Sikistirma deliklerinin delik 1zgarast: 128/128 mm (yatay/dikey)
Tasima kapasitesi: 120 kg

Agirlik: 17 kg
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OBECNE INFORMACE
uvoD

/\ VAROVANi

Kromé tohoto navodu se fidte i vSemi bezpecnostnimi pokyny a instrukcemi
a prostuduijte si viechny obrazky a technické udaje dodané spolecné s
pouzivanym elektrickym nafadim. Nedodrzovani pokyni mlze vést k drazu
elektrickym proudem, pozaru a/nebo vaznym poranénim.

Navod k obsluze bezpecné uschovejte pro budouci potfebu.

Tento navod k obsluze popisuje strojni stdl MASTER cut 2200 (déle také jen
,vyrobek” nebo ,stlil").

Obrazky v tomto navodu slouzi k lepSimu porozuméni skute¢nosti a pracovnich
postupll. Situace zndzornéné na obrazcich jsou pfiklady a mohou se mirné Iisit od
skutecného vzhledu Vaseho vyrobku.

Vlyraz ,elektrické nafadi” pouZivany v bezpecnostnich pokynech se tyka elektrického
nafadi napajeného ze sité (se sitovym kabelem).

SYMBOLY A JEJICH VYZNAM

/\ VAROVAN(
VAROVANI

...znameng, Ze miize dojit k vaZznym aZ Zivotu nebezpecnym poranénim osob.

...znamena, Ze miize dojit k lehkym az stfedné tézkym poranénim osob.

UPOZORNENI
UPOZORNEN(

...upozorfiuje na dilezité informace (napf. na vécné Skody), avsak ne na
nebezpedi.

() Pouzivejte vhradné rucni kotoucové pily s maximalni hloubkou fezu
e | 7 .

'\w;;l 0mm

max. mm

( ) PouZivejte vyhradné rucni kotoucové pily s maximalnim primérem
{:E} pilového kotouce 200 mm.

e

(max.amm) Nastavte hloubku fezu rucni kotoucové pily pred kazdym fezanim tak,

E5="| aby pilovy kotou¢ vynival z obrobku maximalné 4 mm.

Pouzivejte vyhradné rucni kotouCové pily s rozpérmym
klinem.

PouZiti jako frézovaci stil vyhradné v kombinaci s
podélnou frézovaci zarazkou (¢. zbozi 6901000).

ReZte maximalné 5 mm do pracovni desky.

Nesedejte na stiil.

Nestoupejte na stdl.

NezatéZujte stlil jen na jedné strané.

Informace!

Upozornéni oznacena timto symbolem Vam pomohou s rychlym a
bezpecnym provadénim poZzadovanych Cinnosti.

Varovani pred nebezpecnym mistem

Tento symbol oznaCuje obecné nebezpedi, které, pokud mu nebude
zabranéno, by mohlo mit za nasledek poranéni.

DodrZujte navod!

Upozoméni oznacena timto symbolem upozorfiuji na nutnost fidit se
pokyny v navodu k pouZiti.

Noste ochranné bryle!

Upozornéni oznacena timto symbolem upozorfiuji na nutnost
pouzivani ochrany zraku.

PouZivejte chranice sluchu!

Upozorméni oznacend timto symbolem upozoriuji na nutnost
pouzivani chranic sluchu.

Noste ochrannou masku!

Upozornéni oznacena timto symbolem upozorfiuji na nutnost
pouzivani ochranné masky.

©000> 3

Vytahnéte zastrcku!

Pokud zafizeni nepouzivate, vytahnéte jeho zastrcku ze sité.

NepouZivejte stiil k fezani palivového dfeva.
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Maximalni zatiZeni stolu je 120 kg.

BEZPECNOST

VSEOBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY K POUZ{VANI ELEKTRICKEHO
NARADI
Bezpecnost na pracovisti

— Udrzujte pracovisté v Cistoté a dobre osvétlené. Na neuklizenych i
neosvétlenych pracovistich mlZe dochdzet k nehodam.
Nepracujte s elektrickym naradim v prostfedi s nebezpecim vybuchu,
kde se nachazeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Elektrické nafadi
vytvari pfi svém provozu jiskry, které by mohly zpGsobit vzniceni prachu nebo
vypardl.
Béhem pouzivani elektrického naradi dbejte, aby se déti i jiné osoby
drzely v bezpecné vzdalenosti. V pfipadé rozptyleni pozornosti byste mohli
nad elektrickym naradim ztratit kontrolu.

Bezpecnost elektrickych zafizeni

— Pripojovaci zastrcka elektrického naradi musi byt vhodna pro danou
zasuvku. Zastrcka se nesmi nijak upravovat. NepouZivejte spolu s
uzemnénym elektrickym nafadim zadné adaptéry zastrcek. Zastrcky bez
jakychkoli dodatecnych Uprav a vhodné zasuvky snizuji riziko Urazu
elektrickym proudem.
Vyvaruijte se dotyku téla s uzemnénymi povrchy, jako jsou trubky,
topeni, sporaky ¢&i chladnicky. Pokud budete mit uzemnéné télo, hrozi Vam
2vySené riziko Urazu elektrickym proudem.
Nevystavujte elektrické naradi desti ani vihkosti. Vniknuti vody do
elektrického nafadi zvySuje riziko Urazu elektrickym proudem.



NepouZivejte pfipojovaci kabel k pfenaseni ani zavéSovani elektrického
naradi, a ani k vytahovani zastrcky ze zasuvky. Chraite pfipojovaci kabel
pred plsobenim horka ¢i oleje, a také pred kontaktem s ostrymi
hranami nebo pohyblivymi dily. PoSkozené nebo zamotané pfipojovaci
kabely zvy3uiji riziko Urazu elektrickym proudem.

Pokud pracujete s elektrickym nafadim ve venkovnim prostredi,
pouZzivejte pouze prodluZovaci kabely urcené rovnéz pro venkovni
pouZiti. PouZiti prodluzovaciho kabelu vhodného pro venkovni pouZiti snizuje
riziko Urazu elektrickym proudem.

Pokud je nevyhnutelné pracovat s elektrickym naradim ve vihkém
prostredi, pouZivejte prepétovou ochranu. Pouziti pfepétové ochrany
snizuje riziko Urazu elektrickym proudem.

Bezpedi osob

Pfi praci s elektrickym naradim budte opatrni, davejte pozor na to, co
délate, a k praci pfistupujte s rozumem. Nepouzivejte elektrické naradi,
jste-li unaveni nebo pod vlivem drog, alkoholu ¢i léki. Pouhy okamzik
nepozornosti pfi pouzivani elektrického nafadi mize mit za nasledek vazna
poranéni.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky a vzdy méjte nasazené ochranné
bryle. PouZivani osobnich ochrannych pomiicek, jako je protiprachovy
respirator, protiskluzova bezpecnostni obuv, ochranna pfilba nebo chranice
sluchu, v zavislosti na druhu a pouzivani elektrického naradi snizuje riziko
poranéni.

Zabrafite neimysinému uvedeni do provozu. Pfed pfipojenim
elektrického naradi k napajeni a/nebo akumulatoru, jeho uchopenim ¢i
prenasenim se nejprve ujistéte, Ze je vypnuté. Pokud budete mit pfi
prenasent elektrického nafadi prst na spinaci nebo pokud pfipojite elektrické
naradi v zapnutém stavu k napajeni, miZe to mit za nasledek nehodu.

Pred zapnutim elektrického nafadi z néj odstrarite veskeré sefizovaci
nastroje nebo klice na Srouby. Nastroj nebo kli¢, ktery se nachazi v rotujic
Casti elektrického nafadi, miZe zpUsobit poranéni.

Vyvarujte se abnormalniho drZeni téla. Zaujméte vzdy bezpecny postoj a
neustale udrzujte rovnovahu. Diky tomu budete mit nad elektrickym
naradim v necekanych situacich lepsi kontrolu.

Noste vhodny odév. Nenoste volné obleceni ani Sperky. Davejte pozor,
aby se Vam vlasy ¢i odév nedostaly do blizkosti pohybuijicich se dilt.
Volngjsi casti oblecent, $perky nebo dlouhé viasy mohou byt zachyceny
pohybujicimi se dily.

Pokud Ize namontovat zafizeni na odsavani a zachycovani prachu, pak
je pfipojte a pouzivejte spravnym zpiisobem. PouZivani zafizeni na
odsavani prachu mlZe sniZit miru ohroZeni prachem.

Nenechte se unést faleSnym pocitem bezpedi a neprestavejte dodrzovat
bezpecnostni predpisy pro pouzivani elektrického naradi, i kdyz jste s
nim po mnohondsobném pouziti diivérné obeznameni. Nepozorné
jednani m0Ze béhem zlomku vtefiny zplisobit vaZna poranéni.

PouZzivani a zachazeni s elektrickym naradim

Elektrické naradi nepretézujte. Pouzivejte pro svou praci elektrické
naradi, které je pro ni uréeno. S vhodnym elektrickym nafadim mlzete
pracovat v uvedeném rozsahu vykonu lépe a bezpecnéji.

Nepouzivejte elektrické naradi s vadnym spinacem. Elektrické naradi,
které jiz nelze zapnout nebo vypnout, je nebezpecné a musi se nechat opravit.
Pred provadénim nastaveni zafizeni, vyménou aplikacnich nastrojli nebo
odloZenim elektrického naradi vytahnéte zastrcku ze zasuvky a/nebo
vyjméte vyjimatelny akumulator. Toto preventivni opatfeni zabraruje
netimysinému spusténi elektrického nafadi.

Nepouzivané elektrické naradi skladujte mimo dosah déti. Nedovolte,
aby elektrické naradi pouzivaly osoby, které s nim nejsou obeznameny
nebo které si neprecetly tyto pokyny. Elektrické nafadi je nebezpecné,
pouZivaji-li je nezkusené osoby.

0 elektrické naradi i jeho aplikacni nastroje se peclivé starejte.
Kontrolujte, zda pohyblivé dily bezvadné funguji a nezasekavaji se, zda
nejsou nékteré dily prasklé nebo natolik poskozené, ze by to mélo vliv
na funkci elektrického naradi. Poskozené dily nechte pred pouzitim
elektrického naradi opravit. Pficinou mnoha nehod je Spatna drzba
elektrického naradi.

UdrZujte fezné nastroje ostré a Cisté. Peclivé udrZované fezné nastroje s
ostrymi feznymi hranami se zasekavaji méné a snadnéji se vedou.
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Pouzivejte elektrické naradi, jeho pfislusenstvi, aplikacni nastroje atd. v
souladu s témito pokyny. Berte pfi tom v Gvahu pracovni podminky a
cinnost, ktera se ma vykonat. Pouzivani elektrického nafadi k jinym aceldm,
nez pro které je ur¢eno, mize vést k nebezpecnym situacim.

Udrzuijte rukojeti a plochy pro uchopeni suché, Cisté a bez oleje a
mastnoty. Kluzké rukojeti a plochy pro uchopeni neumozriuji bezpecnou
obsluhu a kontrolu nad elektrickym nafadim v nepfedvidanych situacich.

Servis

Nechavejte své elektrické naradi opravovat pouze kvalifikovanymi
odborniky a pouze za pouziti origindlnich nahradnich dild. Tim bude
zajisténo, Ze zlistane zachovana bezpecnost elektrického naradi.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY K POUZiVANi STROJNIHO
STOLU

Pfed namontovanim elektrického nafadi nejprve strojni stdl spravné sestavte.
Spravné sestaveni stolu je dlileZité, aby se pfedeslo jeho zborceni.
Pripevnéte elektrické nafadi bezpecné ke strojni desce, nez je zacnete
pouZivat. Sklouznuti elektrického nafadi po strojni desce mize zplsobit, Ze
nad nim ztratite kontrolu.

Postavte strojni stdl vZdy na pevnou, rovnou a vodorovnou plochu. Pokud
strojni stdl ujizdi nebo se vikla, nelze zarucit rovnomérné a bezpecné vedeni
elektrického nafadi nebo obrobku.

NepfetéZujte strojni stdl a nikdy jej nepouZivejte jako Zebiik nebo leSeni.
pfesune nahoru a stil se prevrati.

Neobrabéjte jiné materialy nez dievo nebo snadno obrobitelné plasty.
Vyjimka: Pouze s pfimocarou pilou vybavenou vhodnym pilovym listem je
dovoleno obrabét i snadno obrobitelné kovy (napf. hlinik).

Uvolnéné odStépky, tfisky nebo podobné ¢asti materialu se nesméji
odstranovat z blizkosti pohybujiciho se pilového listu rukou!

Pouzivané stroje musi spliovat normu DIN EN 62841-1. Stroje od roku vyroby
1995 musi nést oznaceni CE.

Nefezte ,od ruky”, tzn. nevedte obrobek jenom rukou, ale pouzivejte
podélnou nebo Uhlovou zarazku.

Dejte pozor, abyste si pfi rozkladani a skladani strojniho stolu, ani pfi
vsazovani strojni desky nepfiskfipli ruce.

Pred zacatkem kaZdého fezani nebo frézovani dbejte na to, aby na pracovni
desce nebyly Zadné predméty.

Pilové listy se po vypnuti pohonu nesméji brzdit tlakem ze strany!

Pouzivejte nafadi pouze ke stanovenému Ucelu.

Pouzivejte jen bezvadné pilové listy; téleso nesmi byt tlustsi a rozvod zubl uzsi
nez tloustka rozpérého klinu.

Pravidelné kontrolujte, zda jsou pevné dotazeny vSechny Srouby!

Strojni stlil nikdy nepouZivejte nespravnym zpdsobem ani k jinym Gceldm, neZ
ke kterym je urcen!

VZdy ze strojniho stolu odstrante vsechny pfedméty, které nejsou k praci
zapotfebi.

NepouZivejte stll k fezani palivového dreva.

NepouZivejte strojni stlil k fezani kulatiny.

Pouzivané elektrické nafadi se smi zapinat a vypinat pouze pomoci
bezpecnostniho spinace.

K trvalému zafixovéni pfistrojového spinace v poloze ,zapnuto” pouZivejte
pouze pfiloZenou zapinaci svorku.

Poskozené drazkové vliozky vyménte za nové.

Pfi obrabéni izkych obrobkl pouzivejte bezpodminecné pritlacnou tycku.
Ujistéte se, Ze excentrické paky k upevnéni noh stolu jsou zaviené a upnuté.
Popf. excentrické paky dotahnéte.

Pfed uvedenim do provozu se presvédcte, Ze rucni kotoucova pila, horni
frézka, nebo piimocara pila je na strojni desce fadné upevnéna.

Dodrzujte maximalni rozméry obrobku (viz Technické udaje).

Rlizné drazkové vlozky pouzivejte vyhradné k jejich danému Ucelu pouZiti, jak
je graficky znazornéno na kazdé drazkové viozce.

Nepouzivate-li pfitlacnou tycku, drazkové vlozky nebo Uhlovou zarazku,
zavéste je pro budouci pouZiti na Sroubové haky, které jsou k tomu urceny.
NepouZivejte strojni stlil za desté ani za mokra na volném prostranstvi.

Pred uvedenim do provozu se presvédcte, Ze je strojni deska bezpecné
pfisroubovana ke stolu.

Ujistéte se, Ze pouZivate drazkovou vlozku urcenou pro pfislusny stroj.



POZOR! Presahuje-li obrobek pfes okraj stolu, hrozi riziko prevraceni. Ujistéte
se, Ze se kvlli bocnimu upnuti a opracovavani bocné upnutych obrobkd
nenarusf rovnovaha strojniho stolu.

Dbejte na to, abyste kfehké materialy neupinali pfili$ velkou silou. Nebezpeci
roztristént!

Té7ké predméty pokladejte na strojni stll opatrné a dejte pozor na
rovnomérné zatizeni desky stolu.

NefeZzte do strojniho stolu hloubéji nez 5 mm, jinak dojde k poskozeni
hlinikového profilu.

Pozor pfi vsazovani a vyjimani strojni desky: hrozi nebezpeci pohmozdéni a
pofezani.

Ujistéte se, Ze nohy strojniho stolu jsou pro Ucely pfepravy spravné
zaaretovany pod stolem a zajistény paskami na suchy zip.

Pred pfepravou odstraite viechny volné dily, které nelze ke strojnimu stolu
bezpecné pfipevnit.

Slozeny strojni stlil nepfend3ejte za nohy na jedné strané, ale radéji
uchopenim obéma rukama vpravo a vlevo za hlinikovy profil.

BEZPECNOSTNI POKYNY K POUZIVANI RUCNICH KOTOUCOVYCH PIL

Kromé téchto bezpecnostnich pokynt tykajicich se specifického zafizeni
dodrzu1te bezpodminecné i bezpecnostni pokyny k pouZivani dané rucni
kotoucové pily.

Pouzivejte jen ru¢ni kotoucové pily s rozpérnym klinem, o max. prdméru
kotouce 200 mm a s hloubkou fezu do max. 70 mm.

PouZivejte pouze pily v ramci uvedenych maximalnich rozmér(i zékladni desky
(Obr. 2.29).

Podeprete dlouhé obrobky na strané odebirani tak, aby leZely vodorovng,
napf. pomoci podvalku wolfcraft (€. zbozi 6102300).

Rucni kotoucovou pilu nepfetézujte.

Nepouzivejte brusné kotouce.

Pouzivejte pouze doporucené pilové kotouCe a vybirejte je v zavislosti na
materialu, ktery chcete fezat.

BEZPECNOSTNi POKYNY K POUZiVAN{ STOLNiCH KOTOUCOVYCH PIL
Bezpecnostni pokyny tykajici se ochrannych kryt(

Nechte ochranné kryty namontované na svych mistech. Ochranné kryty
musi byt spravné namontovany a ve funkénim stavu. Volné, poskozené
nebo nespravné fungujici ochranné kryty musi byt opraveny nebo vyménény.
Na délici fezy pouzivejte vzdy ochranny kryt pilového listu a rozpérny
klin. PFi délicich fezech, pfi kterych prochazi pilovy list celou tloustkou
obrobku, snizuje ochranny kryt a ostatni bezpeCnostni zafizeni riziko poranéni.
Ihned po dokonceni praci, které vyzaduji sejmuti ochranného krytu nebo
rozpérného klinu, upevnéte ochranné prvky zpét na své misto. Ochranny
kryt a rozpérny klin snizuiji riziko poranéni.

POZOR! Na strojnim stole neni dovoleno provadét sparové fezy,
drazkovani ani roziezavani metodou obraceni!

Pred zapnutim elektrického naradi se ujistéte, Ze se pilovy list nedotyka
ochranného krytu, rozpérného klinu ani obrobku. NedmysIny kontakt
téchto Casti s pilovym listem miZe vést ke vzniku nebezpecné situace.
Rozpérny klin sefidte podle popisu v tomto navodu k obsluze. Nespravné
vzdalenosti, poloha a vyrovnani mohou byt divodem, pro¢ rozpérny klin
Gcinné nebrani zpétnému razu.

Aby mohl rozpérny klin fungovat, musi plsobit na obrobek. Pfi fezech do
obrobkd, které jsou pfilis kratké, nez aby umoznily rozpémému klinu jit do
z4béru, nema rozpérny klin zadny Ucinek. Za téchto podminek nedokaze
rozpérny klin zabranit zpétnému razu.

Pouzivejte pilovy list vhodny pro dany rozpérny klin. Aby mohl rozpérny
klin spravné fungovat, musi byt prdmér pilového kotouce vhodny pro pfislusny
rozpérny klin, téleso pilového kotouce musf byt tenci nez rozpérny klin a Sifka
zubli vétsi neZ tloustka rozpérého klinu.

Bezpecnostni pokyny pro fezani

NEBEZPECI: Nepfiblizujte se prsty ani rukama do blizkosti pilového listu
ani do zony fezani. Sta¢i okamzik nepozornosti nebo uklouznuti, aby se Vase
ruka dostala k pilovému listu a utrpéla vazné poranéni.

Obrobek prisouvejte k pilovému listu pouze proti sméru otaceni.
Prisouvani obrobku ve stejném sméru, jako je smér otaCeni pilového kotouce
nad strojnim stolem, miZe vést ke vtazeni obrobku i Vasi ruky do pilového
kotouce.

110

Pfi podélnych fezech nikdy k pfisouvani obrobku nepouZivejte
pokosovou zarazku a pfi pficnych fezech s pokosovou zarazkou nikdy
navic nepouzivejte podélnou zarazku k nastaveni délky. Soucasnym
pfisouvanim obrobku pomoci podéiné zarazky a pokosové zarazky se zvysuje
pravdépodobnost, Ze se pilovy list zasekne a dojde ke zpétnému razu.

U podélnych fezil pouzivejte na prisouvani obrobku silu vzdy mezi
dorazovou listou a pilovym listem. Pokud je vzdalenost mezi dorazovou
listou a pilovym listem kratsi nez 150 mm, poutzijte pfitlacnou tycku;
pokud je tato vzdalenost krat$i nez 50 mm, pouZijte pfitlacny blok. Tyto
pracovni pomUcky slouzi k tomu, abyste si udrZeli ruku v bezpecné vzdalenosti
od pilového listu.

PouZivejte pouze dodavanou pfitlacnou tycku od vyrobce, nebo takovou,
ktera je vyrobena v souladu s pokyny. Posunovaci hilka slouZi k udrzeni
dostatecné vzdalenosti mezi rukou a pilovym listem.

Nikdy nepouzivejte poSkozenou ¢i nafiznutou pfitlacnou tycku.
Poskozend posunovaci hiilka m0Ze prasknout a zpdsobit, Ze se Vam ruka
dostane do pilového listu.

Nepracujte ,od ruky”. K pfikladani a posouvani obrobku vzdy pouzivejte
podélnou zarazku nebo pokosovou zarazku. ,0d ruky” znamena podpirat
nebo vést obrobek jenom rukama namisto pomoci podéiné nebo pokosové
zarazky. Rezani od ruky vede k vychyleni, zaseknuti a zpétnému razu.

Nikdy nesahejte do mist kolem rotujiciho pilového kotouce ani pres néj.
Sahnuti po obrobku miiZe vést k neimysinému kontaktu s rotujicim pilovym
kotoucem.

Dlouhé a/nebo Siroké obrobky podeprete za strojnim stolem a/nebo
vedle néj tak, aby zlstaly ve vodorovné poloze. Dlouhé a/nebo Siroké
obrobky maji tendenci se na okraji strojniho stolu pfeklapét, coz vede ke
ztraté kontroly, zaseknuti pilového listu a zp&tnému razu.

Obrobek prisouvejte rovnomérné. Obrobek nikdy neohybejte ani
nekrutte. Pokud se pilovy list zasekne, okamzité elektrické naradi
vypnéte, vytahnéte sitovou zastrcku a odstrante pricinu zaseknuti.
Zaseknuti pilového listu obrobkem mize vést ke zpétnému razu nebo k
zablokovani motoru.

Neodstranujte odfiznuty material za chodu pily. Odfiznuty material mize
uviznout mezi pilovym listem a dorazovou listou, nebo v ochranném krytu,
takZe pfi jeho odstrafiovani mize dojit ke vtaZeni prstli do pilového listu. Pred
odstrariovanim materidlu pilu vypnéte a pockejte, dokud se pilovy list zcela
nezastavi.

POZOR! Neobrabéjte obrobky tenci nez 2 mm!

Zpétny raz — jeho priciny a pfislusné bezpecnostni pokyny

Zpétny raz je nahla reakce obrobku v dlisledku zaseknuti, uvaznuti pilového
kotouce, nebo v dlsledku fezu do obrobku vedeného Sikmo vzhledem k pilovému
kotouci, nebo kdyz ¢ast obrobku uvazne mezi pilovym kotoucem a podélnou
zarazkou nebo jinym pevnym pfedmétem. Ve vét3iné pfipadd je obrobek pfi
zpétném razu zachycen zadni Casti pilového kotouce, zvednut ze strojniho stolu a
vymrétén smérem k obsluze. Zpétny raz je nasledkem nespravného nebo chybného
pouziti stolni kotoucové pily. Lze mu pfedejit vhodnymi, nize popsanymi
preventivnimi opatfenimi.

Nikdy se nestavte do zakrytu s pilovym listem. Vidy se drzte vici
pilovému listu na té strané, kde se nachazi i dorazova lista. Pfi zpétném
razu mliZe dojit k vymrsténi obrobku vysokou rychlosti smérem k osobam,
které stoji pred pilovym listem a v zakrytu s nim.

Nikdy nesahejte pres pilovy list ani za néj, abyste obrobek popotahli
nebo podepreli. Mohlo by to vést k nechténému kontaktu s pilovym listem,
nebo by zpétny rdz mohl zplisobit vtazeni Vasich prstli do pilového listu.
Rezany obrobek nikdy nedrzte ani netlacte proti rotujicimu pilovému
kotouci. Tlaceni fezaného obrobku proti pilovému listu vede k zaseknuti a
zZpétnému razu.

Vyrovnejte dorazovou listu rovnobézné s pilovym listem. Nevyrovnana
dorazova lista tlaci obrobek proti pilovému listu a zpdsobuje zpétny raz.
POZOR! Na strojnim stole neni dovoleno provadét sparové fezy,
drazkovani ani roziezavani metodou obraceni!

Budte zvlasté opatrni pfi fezani ¢asti skladanych obrobkd, kam neni
vidét. Zanorujici se pilovy list se m0Ze zafiznout do pfedméti, které mohou
zpUsobit zpétny raz.

Velké desky podepfrete, abyste sniZili riziko zpétného razu pfi zaseknuti
pilového listu. Velké desky se mohou vlivem své vlastni hmotnosti prohybat.
Desky je nutné podepfit vsude tam, kde pfesahuji povrch stolu.



Budte zvIasté opatrni pfi fezani obrobkd, které jsou zkroucené, sukovité,
pokfivené nebo které nemaji Zadnou rovnou hranu, podle niz by se daly
vést pomoci pokosové zarazky nebo dorazové listy. Pokfiveny, sukovity
nebo zkrouceny obrobek je nestabilni a vede k vychyleni fezné spary viici
pilovému listu s nasledkem zaseknutf a zpétného razu.

Nikdy nefezte nékolik na sobé nebo za sebou naskladanych obrobk.
Pilovy list by se mohl zachytit o jednu nebo vice ¢asti, a zplsobit tak zpétny
raz.

Pokud chcete znovu spustit pilu, jejiz pilovy list vézi v obrobku, vystfedte
pilovy list v fezné spare tak, aby zuby pily nebyly zaseknuté do obrobku.
Pokuije je pilovy list zaseknuty, miZe pfi opétovném spusténi pily nadzvednout
obrobek, a zplisobit tak zpétny raz.

UdrZujte pilové listy Cisté, ostré a dostatecné rozvedené. Nikdy
nepouzivejte pilové listy, které jsou ohnuté nebo maiji popraskané i
vylamané zuby. Ostré a spravné rozvedené pilové listy minimalizuji riziko
zaseknuti, zpficeni i zpétného razu.

Bezpecnostnl pokyny k pouZivani stolnich kotoucovych pil

Pred odstranénim stolové vlozky, vyménou pilového listu, nastavovanim
rozpérného klinu nebo ochranného krytu pilového kotouce, a kdyz
nechavate stroj bez dozoru, nezapomeite stolni kotoucovou pilu
vypnout a vytahnout zastrcku ze sité. Preventivni bezpecnostni opatfeni
slouzi k predchazeni nehodam.

Nikdy nenechavejte stolni kotoucovou pilu béZet bez dozoru. Elektrické
naradi vypnéte a neodchazejte od néj drive, nez se zcela zastavi. Pila,
ktera béZi bez dozoru, pfedstavuje nekontrolované nebezpedi.

Stolni kotoucovou pilu umistéte na takové misto, které je rovné a dobre
osvétlené, a kde dokazete pevné stat a udrZovat rovnovahu. Misto
instalace musi poskytovat dostatek prostoru pro dobrou manipulaci s
obrobky zamyslené velikosti. Na neuklizenych nebo neosvétlenych
pracovistich s nerovnou ¢i kluzkou podlahou mlize dochdzet k nehodam.
Pravidelné odstrafiujte piliny a dfevitou moucku pod strojnim stolem a/
nebo z odsavace prachu. Nahromadénd dfevitd moucka je hoflava a mize
se sama vznitit.

Stolni kotoucovou pilu zajistéte na misté. Nespravné zajisténa stolni
kotoucova pila se mize posunout nebo prevratit.

Pfed zapnutim stolni kotoucové pily z ni odstrafite sefizovaci nastroje,
zbytky dreva atd. Odvadéni pozornosti nebo pfipadné zpficeni méize byt
nebezpelné.

Vidy pouzivejte pilové listy spravné velikosti a s vhodnou upinaci dirou
(napf. kosoctvercova nebo kulata). Pilové listy, které se nehodi k
montaznim dilm pily, za chodu hazeji a vedou ke ztraté kontroly.

Nikdy nepouZivejte poSkozeny nebo nespravny montazni material k
upevnéni pilovych listd jako napf. pfiruby, podlozky, Srouby nebo
matice. Tento montazni material k upevnéni pilovych listd byl zkonstruovan
specialné pro Vasi pilu, pro jeji bezpecny provoz a optimalni vykon.

Na stolni kotoucovou pilu nikdy nestoupejte a nepouZivejte ji jako
stupatko. Pfi pfevrhnuti elektrického nafadi nebo pfi nedmysiném kontaktu s
pilovym listem mze dojit k vaznym poranénim.

Ujistéte se, Ze je pilovy list namontovan ve spravném sméru otaceni. Na
stolni kotoucové pile nepouzivejte brusné kotouce ani draténé kartace.
Neodborna montaz pilového listu nebo pouzivani jiného nez doporuceného
pfislusenstvi m{ze vést k vaznym poranénim.

Bezpecnostni pokyny k pouZivani konkrétniho vyrobku

Stolni kotoucovou pilu pouZivejte pouze s fadné upevnénym ochrannym
krytem.

POZOR! Pfekontrolujte, je-li kotouc pily namontovan rovnobézné s
otvorem v drazkové vloZce. Popr. se musi rucni kotoucova pila znovu
vyrovnat.

Ujistéte se, Ze je podélna zarazka spravné sestavena a vyrovnana tak, aby byla
rovnobézné.

Neni dovoleno pouZzivat Zadné jiné fezné nastroje nez pilové kotouce.
PouZivejte spravny pilovy list, vhodny pro obrabény material.

PouZivejte pouze pilovy list o priméru odpovidajicim Gdajdm na pouZité ru¢ni
kotouCové pile.

Pouzivejte pouze pilové kotouce s oznaCenim otacek, které jsou stejné nebo
vysi, nez jaké jsou uvedeny na elektrickém nafadi.

Pouzivejte pouze pilové listy doporucené vyrobcem, které, pokud jsou urCeny k
fezani dieva nebo podobnych materiald, vyhovuji normé EN 847-1

Méjte na paméti, Ze komplikované metody skrytych fezli a fezani tkost/klind
nejsou piipustné.

Neobrabéjte jiné materialy nez dievo nebo snadno obrobitelné plasty.

Pfi fezani dfeva a plasti se vyvarujte prehfati pilovych zubd. Snizte rychlost
posuvu, abyste predesli taveni plastu.

PodéIné fezy se sklonem provadéjte z druhé strany, nez kam sméfuje sklon.
Pouzivejte vhodné osobni ochranné prostfedky: chranice sluchu a ochranné
bryle.

Ochranné rukavice pouzivejte pouze pfi manipulaci s pilovymi listy.

BEZPECNOSTNI POKYNY K POUZIVANI PRIMOCARYCH PIL

Kromé téchto bezpecnostnich pokynt tykajicich se specifického zafizeni
dodrzulte bezpodminecné i bezpecnostni pokyny k pouzivani dané
primocaré pily.

Nepracujte s poskozenou pfimocarou pilou.

Pfimocarou pilu nepretéZujte.

Ujistéte se, Ze jste spravné nasadili drazkovou vlozku pro pfimocaré pily.
Davejte pozor, aby pilovy platek pfi fezani vZdy vycnival z materialu.

BEZPECNOSTNi POKYNY K POUZiVANi HORNiCH FREZEK

/\ VAROVANI
Nebezpeci poranéni pfi pouziti jinych podélnych frézovacich zarazek!

Budete-li strojni stll pouzivat s jinymi podélnymi frézovacimi zarazkami, hrozi
nebezpeci poranéni!

Pouzivejte strojni stil jako frézovaci stidl vyhradné v kombinaci s podélnou
frézovaci zarazkou wolfcraft (¢. zboZi 6901000)!

Kromé téchto bezpecnostnich pokyn tykajicich se specifického zafizeni
dodrZujte bezpodminecné i bezpecnostni pokyny k pouZivani dané horni
frézky.

VZzdy budte pfipraveni na to, Ze pfi frézovani se miZe obrobek necekané a
nahle dostat mimo kontrolu a odrazit se nazpatek.

NepouZivejte strojni stlil k frézovani oblouk!

Provadéjte proto frézovaci prace vyhradné s podélnou frézovaci zarazkou
dodavanou jako pfislusenstvi (€. zbozi 6901000), abyste pfedesli zpétnym
razlim, stejné jako kontaktu ruky s frézou.

Ohledné spravné montazZe zarazky se fidte originalnim navodem k obsluze
podélné frézovaci zarazky (€. zbozi 6901000).

NepouZivejte horni frézky s prikonem vy3sim nez 1800 W a napétim vy3sim
nez 230 V.

NepouZivejte frézy o priméru vétsim nez 27 mm!

Méjte na paméti, Ze posuv smi probihat pouze proti sméru otaceni frézy.
Dodané vymezovaci krouzky vybirejte v poméru k velikosti frézovaciho
nastroje. Pro zaruceni bezpecnosti prace se musf pouZit nejmensi mozny
vymezovaci krouzek.

Pouzivejte pouze ostré, dobfe udrzované frézovaci nastroje, nastavené podle
(dajti jejich vyrobce.

U pouzivanych pfistrojd a nastrojd respektujte Udaje tykajici se min./max.
otacek a sméru otaceni, uvedené na vyrobku, jeho obalu nebo v navodu k
obsluze.

Pamatujte, Ze nespravné pouziti frézovacich nastrojii, obrobku a pfipravki pro
vedeni obrobku mize mit za nasledek vznik nebezpecné situace.



Béhem frézovani u zarazky méjte ruce v dostatecné vzdalenosti od frézovaciho
nastroje.

Pokud je to mozné, pouZivejte pfi frézovani navic k podéIné frézovaci zardzce i
stolni pritlacné patky.

Dlouhé obrobky na strané odebirani podepfete, abyste se vyhnuli
nebezpecnym situacim v disledku nekontrolovaného preklopeni. Podpéra
musi byt stabilni a musi mit stejnou vysku jako strojni stdl, napf. podvalek (C.
zboZi 6102300).

Obrabéjte pouze obrobky, které mohou byt vzhledem ke své velikosti a
hmotnosti bezpecné drZeny a vedeny jednou osobou.

Zvolte spravné otacky, odpovidajici danému nastroji a obrobku. V navodu k
obsluze Vasi horni frézky najdete presné hodnoty otacek.

Dodrzujte maximalni rozméry obrobku (viz Technické tdaje).

POUZITi KE STANOVENEMU UCELU
St MASTER cut 2200 pouzivejte v nasledujicich pfipadech:

Montaz rucni kotoucové pily s rozpérnym klinem na strojni desku pfi max.
priméru pilového kotouce 200 mm a hloubce fezu max. 70 mm. Pouzivejte
pouze pily v rdmci uvedenych maximdlnich rozmérd zakladni desky

(Obr. 2.29). Musi se pouzivat pfislusna drazkova vlozka. Stil se tak vlastné
stava stacionarni stolni kotoucovou pilou.

PouZiti jako pilovy stdl rucni kotoucové pily bez rozpérého klinu. V této
souvislosti pouZivejte strojni stll vyhradné v kombinaci s pfislusenstvim:
samostatny rozpémy klin (¢. zboZi 6916000 pro ru¢ni kotoucové pily s
primérem kotouce max. 159 mm a $itkou fezu min. 2,4 mm nebo ¢. zboZi
6917000 s priimérem pilového kotouce min. 160 mm az max. 200 mm,
Sitkou fezu min. 2,4 mm a hloubkou fezu max. 66 mm).

PouZiti jako stdl pfimocaré pily. Musi se pouZivat drazkova vlozka pro
pfimocaré pily a horni frézky. Strojni stdl je vhodny pro pfimocaré pily s
maximalnimi rozméry zakladni desky 90 x 200 mm.

PouZiti jako frézovaci stdl vyhradné v kombinaci s podélnou frézovaci
zarazkou (C. zbozi 6901000) a hornimi frézkami s napétim 230 V a max.
pikonem 1800 W. NepouZivejte frézy s primérem vétSim nez 27 mm. Musi se
pouZivat drazkova vlozka pro horni frézky a pfimocaré pily s vymezovacimi
krouzky. Strojni stdl je vhodny pro horni frézky s primérem zakladni desky
max. 180 mm a vyskou zakladni desky max. 40 mm.

Pouziti jako pracovni stanice k opracovavani obrobk{ (napf. vrtani, brouseni
atd.). Obrobky Ize na pracovni desce bezpecné upnout pomoci upinacich
prvkd ze sortimentu wolfcraft.

Je nutné dodrZovat Udaje vyrobcli a bezpecnostni pokyny k pouZivanému naradi,
stejné jako bezpecnostni pokyny k pouzivani strojniho stolu.
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PREDVIDATELNE NESPRAVNE POUZIT
Jakékoli jiné pouZiti, nezZ jaké je popsano v kapitole Stanoveny tcel pouZiti, je
povazovano za racionalné predvidatelné chybné pouziti, kam se fadi napf.:
— montd?Z jiného elektrického nafadi na strojni stdll, neZ jsou ru¢ni kotoucové
pily, pfimocaré pily a horni frézky (napf. thlové brusky, ponorné pily, pily

ocasky atd.)
— montaZ akumulatorového naradi

— montaz elektrického nafadi s elektronickou ochranou proti opétovnému
rozbéhu; k tomu dbejte pokynli v navodu k obsluze od vyrobce stroje

— Tfezani kulatych obrobk( ¢i palivového dfeva, protoZe by se vlivem rotujiciho

pilového kotouce mohly pootacet
— provadéni skrytych fezli
— pouzivani jako stojanu stroje

— pouZivani strojli pfekracujicich rémec uvedenych maximalnich rozméri

zakladni desky

Vyrobce odmité odpovédnost za Skody na majetku a/nebo zranéni osob v diisledku
racionalné predvidatelného chybného pouZiti a nerespektovani navodu k pouziti.

PREHLED VLASTNOSTi VYROBKU

POPIS VYROBKU

MASTER cut 2200 je strojnim stolem ur¢enym k montazi ru¢ni kotoucové pily,
piimocaré pily nebo horni frézky a zaroven je pracovni stanici k opracovavani

obrobkd. Max. zatiZeni stolu je 120 kg.

ROZSAH DODAVKY

Vybalte stil MASTER cut 2200 z krabice a pfekontrolujte, zda obal obsahuje

véechny vyobrazené dily (Obr. 1).
TECHNICKE UDAJE

Rozméry v rozloZeném stavu (Sitka x
hloubka x vyska):

915 x 700 x 860 mm (Obr. 5)

Rozméry ve sloZeném stavu (Sifka x
hloubka x vyska):

800 x 580 x 200 mm (Obr. 5)

Pracovni plocha:

780 x 540 mm (Obr. 5)

Max. kapacita fezu pfi 0°:

stolnf kotoucova pila 57 mm

Max. kapacita fezu pfi 45°:

stolnf kotoucova pila 35 mm

Naklapéni pilového listu:

0° az 45°

Max. Sitka Fezu s podélnou zarazkou:

stolnf kotoucova pila 370 mm

Max. rozméry obrobku:

600 x 400 x 65 mm (frézovaci stil)

Vnitfni prdmér upinacich otvor(:

20 mm

Vrtaci rastr upinacich otvorQ:

128/128 mm (horizontalné/vertikaIné)

Nosnost:

120 kg

Hmotnost:

17 kg
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ALTALANOS TUDNIVALOK
BEVEZETES

& FIGYELMEZTETES

A jelen Utmutaté mellett vegye figyelembe a hasznalandd elektromos szer-
szamokhoz megadott 6sszes biztonsagi tudnivalot, utasitast, abrat és mi-
szaki adatot. Az utasitasok betartasanak elmulasztasa aramiitéshez, tlizh6z
és/vagy sulyos sériilésekhez vezethet.

Gondosan Grizze meg a hasznalati Gtmutatot.

Ez a hasznalati utasitas a MASTER cut 2200 gépasztalt (a tovabbiakban ,termék-
nek” vagy ,asztalnak” is nevezziik) ismerteti.

A haszndlati utasitashan szerepl6 abrak az 6sszefliggések és a sziikséges tennivalok
kdnnyebb megértését szolgaljak. Az abrazolasok példa jellegiek, és kismértékben
eltérhetnek az On termékének tényleges kinézetétd!.

A biztonsagi tudnivalokban hasznalt ,elektromos szerszam” kifejezés az elektromos
halozatrol lizemeltetett (halozati vezetékkel rendelkez6) elektromos szerszamokra
vonatkozik.

SZIMBOLUMOK ES MAGYARAZATAIK

/\ FIGYELMEZTETES
FIGYELMEZTETES!

...azt jelzi, hogy stlyos vagy életveszélyes személyi karok keletkezhetnek.

/\ VIGYAZAT
VIGYAZAT!

...azt jelzi, hogy enyhe vagy kdzepes személyi karok keletkezhetnek.
ERTESITES
ERTESITES

...nem veszélyekre, hanem fontos tudnivaldkra (pl. anyagi karokra) utal.

=213
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Kizarélag 70 mm maximalis vagasmélyséqi kézi korflirészeket hasznal-
jon.

Kizarélag 200 mm maximalis f(irészlap-atmérdjd kézi korfirészeket
hasznaljon.
I

max. 4 mm

M| de Végés elétt é||it5a be a kéZI kO uresz VagaS élyseget Ugy,
==
<%/

hogy a korflirészlap maximum 4 mm-rel [6gjon ki a munkadarabbdl.

Kizarolag hasitoékkel rendelkezd kézi korflirészeket hasz-
naljon.

Marogépasztalként vald hasznalatra kizarolag a parhuza-
mos marastitkozovel egytt (cikkszam: 6901000).

Maximum 5 mm-t lehet a munkalapba fiirészelni.

Ne lj6n az asztalra.

Ne Iépjen az asztalra.

Az asztalt ne terhelje le egyoldaltan.

Info!

Az ilyen szimbolummal jelolt értesitések segitenek Onnek a munkat
gyorsan és biztonsagosan végrehajtani.

Figyelmeztetés veszélyes helyre

Ez a szimbdlum altalanos veszélyre figyelmeztet, amelynek figyelmen
kiviil hagyasa sériléshez vezethet.

Vegye figyelembe az utmutatot!

Az ilyen szimbolummal jelolt értesitések arra figyelmeztetik, hogy fel-
tétlendil vegye figyelembe a hasznalati Gtmutatot.

Qb S

Viseljen véd@szemiveget!

|
‘n
|

Az ilyen szimbolummal jeldlt értesitések arra figyelmeztetik, hogy visel-
jen véddszemiiveget.

Viseljen hallasvédd eszkozt!

Az ilyen szimbolummal jeldlt értesitések arra figyelmeztetik, hogy visel-
jen hallasvédét.

Viseljen védémaszkot!

Az ilyen szimbolummal jeldlt értesitések arra figyelmeztetik, hogy visel-
jen védémaszkot.

®

Huzza ki a csatlakozddugot!

Huzza ki a csatlakozodugot, ha nem haszndlja a késziiléket.

T(izifa vagasara nem alkalmas.
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Az asztalt max. 120 kg-mal terhelje.

BIZTONSAG

ALTALANOS BIZTONSAGI TUDNIVALOK ELEKTROMOS
SZERSZAMOKHOZ

Munkahelyi biztonsag

— Tartsa tisztan és jol vilagitsa meg a munkateriiletet. A rendetlenség és a
kivilagitatlan munkatertilet balesetekhez vezethet.

Az elektromos szerszammal ne dolgozzon robbanasveszélyes teriileten,
vagy ahol éghetd folyadékok, gazok vagy porok vannak. Az elektromos
szerszamok szikrat gerjesztenek, amelyek a porokat vagy a g6zoket meggyujt-
hatjak.

Az elektromos szerszam hasznalata soran tartsa tavol a gyermekeket és
mas személyeket. Figyelmetlenség esetén kannyen elveszitheti az elektromos
szerszam feletti uralmat.

Elektromos biztonsag

— Az elektromos szerszam elektromos csatlakozojanak bele kell illenie a
csatlakozdaljzatba. A csatlakozddugd barminemil médositasa tilos. Biz-
tonsagi foldeléses elektromos szerszamokhoz ne hasznaljon dugaszolé-
adaptert. A nem modositott csatlakozok és a készilékhez illeté csatlakozoalj-
zatok csokkentik az dramuités kockazatat.
Keriilje a testi érintkezést a foldelt feliiletekkel, pl. csévekkel, flitotestek-
kel, tiizhelyekkel és hiit6szekrényekkel. Ha az On teste le van foldelve, n6
az aramités veszélye.
Ovja az elektromos szerszamokat az es6tél és nedvességtél. A viz behato-
lasa az elektromos szerszamba noveli az elektromos dramiités kockazatat.



Ne hasznalja az elektromos tapvezetéket az elektromos szerszam horda-
sara, felakasztasara, és ne a vezetéknél fogva hizza ki a dugét a duga-
szolbaljzathol. Tartsa tavol a csatlakozovezetéket héforrasoktol, olajtol,
éles peremektdl és mozg6 alkatrészektdl. A sériilt vagy dsszetekeredett
csatlakozdvezetékek novelik az dramiités kockdzatat

Ha a szabadban dolgozik egy elektromos szerszammal, akkor csak kiilté-
ri hasznalatra is alkalmas hosszabbit6 vezetékeket hasznaljon. A kiiltéri
haszndlatra alkalmas hosszabbitévezeték alkalmazasa csokkenti az aramiités
kockazatat.

Ha az elektromos szerszam alkalmazasa nedves kornyezetben elkeriilhe-
tetlen, hasznaljon aram-véddkapcsolot. Eqy aram-véddkapcsold alkalmaza-
sa csokkenti az dramiités kockazatat.

Személyi biztonsag

Legyen figyelmes, tigyeljen arra, amit csinal, és mindent jol 4tgondolva
hasznalja az elektromos szerszamot. Ne hasznaljon elektromos kéziszer-
szamot, ha faradt, ill. kabitdszer, alkohol vagy gydgyszer hatdasa alatt
all. Elektromos szerszamok hasznalatakor egy pillanatnyi figyelmetlenség su-
lyos sériiléseket okozhat.

Viseljen személyi véddfelszerelést és mindig viseljen véddszemiveget. A
személyi véddfelszerelés, pl. pormaszk, csliszasgatld biztonsagi cipd, véddsi-
sak vagy zajvédd viselése az elektromos szerszam alkalmazasi modjanak figg-
vényeében csokkenti a sériilésveszélyt.

Keriilje a véletlen lizembe vételt. Gy6z6djon meg arrél, hogy az elektro-
mos szerszam ki van kapcsolva, miel6tt azt a halézatra/akkumulatorra
csatlakoztatja, felveszi vagy hordozza.Ha az elektromos szerszam hordozd-
sa kozben az ujjat a kapcsoldn hagyja vagy a szerszamot bekapcsolt dllapot-
ban csatlakoztatja az aramforrasra, az balesetet okozhat.

Az elektromos szerszam bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a beéllitdszersza-
mokat és a csavarkulcsokat.Az elektromos szerszam forgo alkatrészeiben ta-
lalhatd szerszam vagy kulcs sériiléseket okozhat.

Keriilje a rendellenes testtartast. Gondoskodjon arrél, hogy testtartasa
és allasa biztonsagos legyen, és ne veszitse el az egyensilyat.igy varatlan
helyzetekben biztonsagosabban tudja kezelni az elektromos szerszamot.
Viseljen megfelel6 ruhdzatot. Ne viseljen b6 ruhakat vagy ékszereket.
Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és az oltozetét a mozgo alkatrészektdl. A
mozgo alkatrészek bekaphatjak a laza ruhazatot, ékszereket vagy a hosszu
hajat.

Ha a késziilékre porelszivd vagy -felfogd berendezés szerelhetd, akkor
ezeket csatlakoztassa és rendeltetésiiknek megfelel6en alkalmazza. Eqy
porelszivo berendezés alkalmazasa csokkentheti a porbol eredd veszélyeket.
Akkor se ringassa magat a hamis biztonsag érzetében, és ne hagyja fi-
gyelmen kiviil az elektromos szerszamokra vonatkozd biztonsagi szaba-
lyokat, ha az elektromos szerszamot mar sokszor hasznalta és alkalma-
zasaban nagyon jol kiismeri magat. A figyelmetlenség a masodperc tortré-
sze alatt sulyos sériléseket okozhat.

Az elektromos szerszam hasznalata és kezelése

Ne terhelje tul az elektromos szerszamot. Munkajahoz csak az arra a cél-
ra meghatarozott elektromos szerszamot hasznalja. A megfelel szer-
szammal az adott teljesitménytartomanyban jobban és biztonsagosabban tud
dolgozni.

Ne hasznaljon olyan elektromos szerszamot, amelynek a kapcsoldja el-
romlott. Az olyan elektromos szerszam, amely nem kapcsolddik ki, veszélyes,
és azt meg kell javitani.

Huzza ki a dugaszt a csatlakozdaljzatbél és/vagy vegye ki a kivehetd ak-
kumulatort, miel6tt a gépen beallitasokat hajt végre, szerszamot cserél
vagy a szerszamot elrakja. Ez a biztonsagi intézkedés megakadalyozza az
elektromos szerszam véletlen bekapcsolasat.

A hasznalaton kiviil 1évd elektromos szerszamot a gyermekek szamara
elérhetetlen helyen tartsa. Ne engedje, hogy az elektromos szerszamot
olyan személy hasznalja, aki azzal nem ismeri ki magat vagy nem olvas-
ta el ezeket az utasitasokat. Az elektromos kéziszerszamok veszélyesek, ha
tapasztalatlan személy hasznalja ket.

Gondosan apolja az elektromos szerszamokat és a cserélhetd szersza-
mot. Ellendrizze a mozgo alkatrészek kifogastalan miikodését, és azt,
hogy nincsenek-e beszorulva, nem tapasztal-e alkatrésztorést vagy olyan
mértéki karosodast, amely befolyasolja az elektromos szerszam miiké-
dését. Hasznalat el6tt javittassa meg a sériilt alkatrészeket. A rosszul kar-
bantartott elektromos szerszamok sok balesetet okoznak.
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A vagoészerszamok mindig legyenek élesek és tisztak. A gondosan apolt,
éles vagoélek ritkabban szorulnak be és konnyebben vezethetok.

Az elektromos szerszamot, a tartozékokat, a csereszerszamokat stb. en-
nek az utasitasnak megfelel6en alkalmazza. Ehhez vegye figyelembe a
munkafeltételeket és az elvégzendd munkat. Az elektromos szerszamok
rendeltetéstdl eltérd alkalmazasa veszélyes helyzeteket idézhet eld.

Tartsa a fogantyukat és a fogantyufelileteket szarazon, tisztan, olaj- és
zsirmentesen. A csiszos fogantyuk és fogantyufellletek nem teszik lehetdvé
az elektromos szerszamok biztonsagos kezelését és uralasat varatlan helyze-
tekben.

Szerviz

Az elektromos szerszamot csak szakképzett személyzettel és eredeti pot-
alkatrészek felhasznalasaval javittassa. igy biztosra veheti, hogy az elektro-
mos szerszam tovabbra is biztonsagosan fog mkodni.

A GEPASZTALLAL KAPCSOLATOS ALTALANOS BIZTONSAGI
TUDNIVALOK

Az elektromos szerszam beszerelése el6tt helyesen allitsa fel a gépasztalt. A
preciz felallitas megakadalyozza a gép széthullasat.

A haszndlat megkezdése el6tt rogzitse megfelelden az elektromos szerszamot
a gépalaplapon. Az elektromos szerszam megcsiszasa az asztalon a gép felet-
ti uralom elvesztéséhez vezethet.

A gépasztalt szilard, sik és vizszintes feliletre dllitsa. Ha a gépasztal cstszkal
vagy billeg, a munkadarab vagy az elektromos szerszam nem vezethetd
egyenletesen és biztonsagosan.

Ne terhelje tul a gépasztalt és ne haszndlja létranak vagy allvanynak. A gép-
asztalra vald felallas, vagy annak tulterhelése ahhoz vezethet, hogy a gépasz-
tal sulypontja felfelé tolodik, emiatt a gépasztal felborul.

Kizardlag fat vagy konnyen forgacsolhaté mdanyagokat munkaljon meg. Kivé-
tel: a szUroflrésszel megfeleld flirészlap alkalmazasa esetén konnyen forga-
csolhato fémeket (pl. aluminiumot) is megmunkalhat.

A felgydilt szilankokat, forgacsot vagy hasonld anyagdarabkékat a forgo fd-
részlapok melldl kézzel eltavolitani tilos!

A hasznélando gépeknek meg kell felelniiik a DIN EN 62841-1 szabvanynak.
Az 1995-nél tjabb gyartmanyu berendezéseknek CE jelzéssel kell rendelkezni-
k.

Ne f(irészeljen ,szabad kézzel”, vagyis ne vezesse a munkadarabot kézzel, ha-
nem hasznalja a parhuzamiitkdzét, ill. a szdgvezetét.

Ugyeljen arra, hogy ne csipje be a kezeit a gépasztal kinyitasanal és dsszecsu-
kasanal, valamint a gépalaplap behelyezésénél.

Ugyeljen arra, hogy a fdrészelés vagy a maras kezdete el6tt ne legyenek oda
nem vald targyak a munkalapon.

Aflirészlapokat ledllitas utan tilos oldaliranyd nyomassal lefékeznil

Csak eredeti rendeltetésiknek megfelel6en haszndlja a szerszamokat.

Csak kifogastalan flirészlapokat hasznaljon; az alaptest ne legyen vastagabb,
és a flirészfog terpesztése ne legyen szlikebb, mint a hasitdék vastagsaga.
Rendszeresen ellendrizze, hogy az 0sszes csavar jol meg van-e hizval

Soha ne hasznalja a gépasztalt szakszer(itlenll vagy nem rendeltetésszerien!

Tavolitson el minden targyat a gépasztalrol, ami nem sziikséges a munkavég-
zéshez.

T(izifa vagasara nem alkalmas.
A gépasztalt ne hasznalja farénkok apritasara.

Az alkalmazott elektromos szerszamok ki- és bekapcsolasat csak a biztonsagi
kapcsoloval végezze.

A késziilék kapcsoldjanak ,BE” allasban valo tartds rogzitéséhez csak a szalli-
tasi terjedelemben talalhato készilékkapcsold kengyelt hasznadlja.

A sérlilt résbetéteket cserélje ki jakra.

Vékony munkadarabok megmunkalasahoz hasznaljon toldtokszarat.
Gondoskodjon arrdl, hogy az asztallabak rogzitésére szolgald excentrikus ka-
rok zarva és leszoritva legyenek. Adott esetben még egyszer hiizza meg az ex-
centrikus karokat.

Az izembe helyezés el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a kézi korfirész, a felsé-
mard vagy a szdroflirész szabalyosan van rogzitve a gépalaplapon.

Vegye figyelembe a munkadarab maximalis méreteit (Lasd a Mszaki adatok
cim( részt).

A kilonboz6 résbetéteket kizardlag a specifikus alkalmazasi célnak megfelelé-
en hasznalja, Ugy, ahogy az az egyes résbetéteken lathato.



Ha nem hasznalja, helyezze el a tolotokszarat, a réshetéteket vagy a szogveze-
t6t az erre a célra kialakitott csavaros kampora.

Ne hasznalja a gépasztalt a szabadban esds vagy nedves idében.

Uzembe helyezés el6tt gy6zadjon meg arrdl, hogy a gépalaplap biztonsago-
san van rogzitve a gépasztalon.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy az adott géphez sziikséges résbetétet hasznalja.
FIGYELEM! TuInyulé6 munkadarabok esetén felborulas veszélye all fenn. Gy6-
z8djon meg arrol, hogy az oldalsé befogas és az oldalrél befogott munkada-
rabok megmunkalasa nem billenti ki a gépasztalt az egyensulyi helyzetbdl.

Torékeny anyagokat ne rogzitsen tul nagy szoritéerével. Szilankveszély!

Nehéz targyakat 6vatosan, az asztallapot egyenletesen terhelve helyezzen a
gépasztalra.

Ne fiirészeljen 5 mm-nél mélyebben a gépasztalba, ellenkezd esetben megsé-
riil az aluminiumprofil.

Figyeljen a gépalaplap behelyezésekor és kivételekor: ZUzodas- és vagasi sérti-
lések veszélye.

Gy6z6djon meg arrél, hogy a szallitdshoz megfelelen vannak reteszelve a la-
bak a gépasztal alatt és rdgzitve vannak a tépézaras szalagokkal.

Szallitas el6tt tavolitson el minden olyan targyat a gépasztalrél, amelyek nin-
csenek biztonsagosan odarogzitve.

Az Gsszecsukott gépasztalt ne az egyik oldal labainal fogva, hanem az alumi-
niumprofilt két kézzel a jobb és bal oldalon megfogva hordja.

BIZTONSAGI TUDNIVALOK KEZI KORFURESZEKHEZ

Ezeken a gépspecifikus biztonsagi tudnivalokon kiviil feltétleniil tartsa
be az alkalmazasra keriil6 kézi korflirészre vonatkozd biztonsagi tudni-
valokat.

Csak hasitdékes kézi korflirészt hasznaljon, max. 200 mm &tmérdjd flirészlap-
pal és max. 70 mm vagasmélységgel.

Csak a megadott maximalis alaplapméretekkel rendelkezé flirészeket hasznal-
jon (abra 2.29).

Tamassza meg a hosszi munkadarabokat a levételi oldalon dgy, hogy vizszin-
tesen fekiidjenek; példaul egy wolfcraft gorgds bakkal (cikkszam: 6102300).
Kertilje a kézi korflirész tulterhelését.

Ne hasznaljon készor(ikorongot.

Csak a javasolt flrészlapokat haszndlja, és a flirészelni kivant anyagtol figgé-
en valassza ki Oket.

BIZTONSAGI TUDNIVALOK ASZTALI KORFUORESZEKHEZ
A véddburkolatra vonatkozo biztonsagi tudnivalok

Hagyja felszerelve a véddburkolatokat. A védéburkolatoknak miikdddké-
pes és megfeleléen felszerelt allapotban kell lennitk. A meglazult, sérilt
vagy nem megfeleléen m(ikdd6 véddburkolatokat javitsa ki vagy cserélje ki.
Vagasokhoz mindig hasznalja a flirészlap-véddburkolatot és a hasito-
éket. Olyan vagasoknal, ahol a flrészlap atvagja a teljes anyagvastagsagot, a
véddburkolat és a biztonsagi eszkézok csokkentik a sériilések kockazatat.

Ha olyan munkat végzett, amelyhez le kellett venni a véddburkolatot
vagy a hasitoéket, akkor a munka befejezése utan haladéktalanul he-
lyezze vissza a véddrendszert. A véddburkolat és a feszitdék csokkenti a sé-
riilésveszélyt.

FIGYELEM! A gépasztallal fugavagas, hornyolas vagy korbevagas nem
megengedett!

Az elektromos szerszam bekapcsolasa el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a
flirészlap nem ér hozza a véddburkolathoz, a hasitoékhez vagy a munka-
darabhoz.Ezeknek az elemeknek a véletlen érintkezése a flrészlappal veszé-
lyes helyzetekhez vezethet.

Allitsa be a hasitoéket az ebben az Gtmutatéban talalhatd leiras szerint.
A hibas tavolsag, pozicié vagy bedllitas miatt a hasitoék nem tudja hatéko-
nyan megakadalyozni a visszaltést.

Ahhoz, hogy a hasitéék jol miikddhessen, az éknek hatast kell gyakorol-
nia a munkadarabra.Olyan munkadarabok vagasakor, amelyek tal rovidek
ahhoz, hogy a hasitdék fogasba keriiljon, a hasitoék nem fejti ki hatésat. llyen
kortilmények kozott a visszaiitést a hasitoék nem tudja megakadalyozni.

A hasitoékhez ill6 flirészlapot hasznaljon. Ahhoz, hogy a hasitdék megfele-
[6en m(ikadjon, a flrészlap 4tmérdje meg kell, hogy feleljen a hasitééknek, a
flrészlap torzslapjanak a hasftdéknél vékonyabbnak kell lennie, és a fogszé-
lességnek nagyobbnak kell lennie, mint a hasit6ék vastagsaga.
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A flirészeléssel kapcsolatos biztonsagi tudnivalok

VESZELY! A kezét és az ujjat tartsa tavol a flirészlaptol, ill. a fiirészelési
munkateriilettdl. Egy pillanatnyi figyelmetlenség vagy megcstszas hatdsara
a keze a flirészlap ala keriilhet, és On slyos sériiléseket szenvedhet.

A munkadarabot mindig csak a forgasirannyal szemben vezesse a fii-
részlap felé. Ha a munkadarabot a flrészlap forgasiranyaval megegyez6
irdnyban vezeti a gépasztal felett, a flirészlap behizhatja a munkadarabot és
az On kezét.

Hosszvagasoknal soha ne hasznalja a gériitk6z6t a munkadarab vezeté-
sére, és géritkozovel végzett keresztvagasoknal soha ne hasznalja a
parhuzamiitk6z6t a hosszbeallitashoz. A munkadarab egyideji vezetése a
parhuzamos litkozével és a gérlitkozével megnoveli a valoszindségét annak,
hogy a flirészlap megszorul és visszardg.

Hosszvagasoknal mindig az iitkdzdsin és a fiirészlap kozétt fejtse ki a
vezetderdt a munkadarabra. Hasznaljon tolétokszarat, ha az litkdzGsin
és a flirészlap kozotti tavolsag kisebb 150 mm-nél, és hasznaljon told-
blokkot, ha a tavolsag 50 mm-nél kisebb.Az ilyen munkasegédanyagok
gondoskodnak arrél, hogy a keze biztonsagos tavolsagra maradhasson a fi-
részlaptol.

Csak a gyarto altal szallitott tolétokszarat hasznalja, vagy olyat, amelyet
az utasitasoknak megfeleléen gyartottak. A toldtokszar biztositja a megfe-
lel6 tavolsagot a kéz és a fiirészlap kozott.

Soha ne hasznaljon sériilt vagy beflirészelt tolétokszarat. A sériilt tolotok-
szar eltorhet, és azt eredményezheti, hogy az On keze a fiirészlap ala kertil.
Ne dolgozzon ,szabad kézzel”. Mindig hasznaljon parhuzamos iitkdz6t
vagy gériitkdz6t a munkadarab elhelyezéséhez és vezetéséhez. A ,szabad
kézi" munkavégzés azt jelenti, hogy a munkadarabot a parhuzamos itk6z6
vagy a gériitkdzd helyett a kezével tamasztja meg vagy vezeti. A szabad kézi
flirészelés hibas bedllitashoz, megszoruldshoz és visszarligashoz vezet.

Soha ne nyuljon a forgd flirészlap félé vagy koré. Ha a munkadarabért
nydl, az a forgd flirészlap nem szandékos megérintéséhez vezethet.

A hosszu és/vagy széles munkadarabokat hatul és/vagy oldalt tdmassza
meg, hogy vizszintesek maradjanak. A hosszu és/vagy széles munkadara-
bok hajlamosak arra, hogy lebillenjenek a gépasztal szélén; és ez a megmun-
kalas feletti uralom elvesztéséhez, valamint a f(irészlap megszoruldsahoz és
visszartgashoz vezethet.

Egyenletesen vezesse a munkadarabot. Ne hajlitsa és ne csavarja meg a
munkadarabot. Ha a flirészlap megszorul, azonnal kapcsolja ki az elekt-
romos szerszamot, htizza ki az elektromos csatlakoz6t, és haritsa el a
megszorulas okat. A flirészlap munkadarabban térténd megszoruldsa vissza-
rugashoz, vagy a motor blokkoldsahoz vezethet.

Ne tavolitsa el a lefiirészelt anyagot, amig a flirész még jar.A leflrészelt
anyaq a flirészlap és az litkéz6sin kozott vagy a védéburkolatban elakadhat,
és az eltavolitasakor az On ujjait a firészlapra huzhatja. Kapcsolja ki a flirészt,
és varja meg, amig a flirészlap teljesen megall, mieldtt az anyagot eltavolitja.
FIGYELEM! Ne munkaljon meg 2 mm-nél vékonyabb anyagot!

A visszarugas okai és az ezzel kapcsolatos biztonsagi tudnivaldk

A visszarlgas a munkadarab hirtelen reakcidja egy akadozo, megszorult flirészlap
kovetkeztében, illetve a munkadarabon végzett, a flirészlapot tekintve ferde vagas
kovetkezménye, vagy ha a munkadarab egy része beszorul a f(irészlap és a parhu-
zamiitkdzd vagy egy mas fix targy kozé. Visszarligaskor ltalaban a flrészlap hatso
része kapja el a munkadarabot, felemeli a gépasztalrdl, és kisodorja azt a kezel6
iranyaba. A visszarligas oka az asztali korflirész szakszer(itlen hasznélatara vezethe-
t6 vissza. Ez megeldzhetd a tovabbiakban ismertetett megfelel§ dvintézkedésekkel.

Soha ne alljon egy vonalba a flirészlappal. Mindig alljon a fiirészlapnak
arra az oldalara, ahol az iitk6zdsin is talalhato. Visszarligas esetén a mun-
kadarab nagy sebességgel csapddhat neki annak a személynek, aki a flirész-
lap el6tt és azzal egy vonalban all.

Soha ne nyuljon a fiirészlap folé vagy mogé, hogy elhizza vagy megta-
massza a munkadarabot.Ennek soran ugyanis véletlenil hozzaérhet a f(i-
részlaphoz, vagy egy visszarigas ahhoz vezethet, hogy az ujjait a flirészlap
magaval ragadja.

A flirészelt munkadarabot soha ne tartsa és ne nyomja a forgo flirész-
laphoz. A flirészelt munkadarab frészlapnak nyomdasa megszorulashoz és
visszartgashoz vezet.

— Allitsa be az itkdzésint a flirészlappal parhuzamosan. Eqy nem beallitott

iitkdz6sin a munkadarabot a flirészlapnak nyomja, és visszardgast valt ki.
FIGYELEM! A gépasztallal fugavagas, hornyolas vagy kérbevagas nem
megengedett!



Legyen kiilonésen 6vatos, ha egybeszerelt munkadarabok nem beltha-
t6 részeit flirészeli. A bemer(ilg f(irészlap olyan elemekbe is belevaghat,
amelyek visszartgast okoznak.

A nagyobb lemezeket tamassza meg, hogy elkeriilje az esetleges meg-
szoruld flirészlap miatti visszarigasok kockazatat. A nagyobb lemezek a
sajat sdlyuk alatt meghajolhatnak. A lemezeket ott kell tdmassza ald, ahol tul-
lognak az asztalfeliileten.

Legyen kiilonésen 6vatos olyan munkadarabok fiirészelésekor, amelyek
elfordulnak, elcsavarodnak, elhizddnak, vagy nem rendelkeznek egye-
nes éllel, amely mentén egy gériitkozovel vagy egy ltkdz6sinnel vezet-
hetdk lennének. Az elcsavarodott, elhdzédott vagy elfordult munkadarab in-
stabil, és a vagasi fuga flirészlaphoz képesti hibas kialakulasahoz, megszoru-
lashoz és visszartgashoz vezethet.

Soha ne flirészeljen egymasra vagy egymas mogé rakott munkadarabo-
kat. A f(irészlap egy vagy tébb elembe is belevaghat, amelyek visszarigast
okoznak.

Ha Ujra szeretne inditani egy fiirészt, amelynek fiirészlapja megszorult a
munkadarabban, allitsa k6zépre a fiirészlapot a hézagban ugy, hogy a
flirészfogak ne akadjanak bele a munkadarabba.Ha a fiirészlap elakad, az
felemelheti a munkadarabot, és visszardgast okozhat az djboli elinditaskor.
Tartsa tisztan, élesen és megfeleléen terpesztve a flirészlapokat. Soha
ne hasznaljon elvetemedett, elrepedt vagy eltort fogu fiirészlapot. Az
éles és megfelelen terpesztett flirészlap minimalizalja a megszoruldsokat,
blokkolasokat és visszariigasokat.

Biztonsagi tudnivalok asztali korflirészek kezeléséhez

Kapcsolja ki és dramtalanitsa az asztali korflirészt, miel6tt eltavolitja az
asztali betétet, kicseréli a fiirészlapot, bedllitast végez a hasitdéken vagy
a flirészlap-véddburkolaton, illetve ha drizetleniil hagyja a gépet. Az 6v-
intézkedésekkel elkerilhet6k a balesetek.

Ne hagyja feliigyelet nélkil mikodni az asztali korflirészt. Kapcsolja ki
az elektromos szerszamot, és csak akkor hagyja ott, ha a fiirészlap telje-
sen megallt. Eqy drizetleniil m(ikodé flirész ellendrizhetetlen veszélyt jelent.
Az asztali korfiirészt sik, jol megvilagitott helyen allitsa fel, ahol a kezeld
biztosan tud allni, és meg tudja Grizni az egyensulyat. A felallitasi hely-
nek elég tagasnak kell lennie ahhoz, hogy a munkadarabok méretének
megfeleljen. A rendetlenség, a kivilagitatlan munkatertilet és az egyenetlen,
csliszos feliilet balesetekhez vezethet.

Rendszeresen tavolitsa el a forgacsot és a flirészport a gépasztal alol és/
vagy a porelszivobol. Az dsszegy(ilt flirészpor gyulékony, és magatdl meg-
gyulladhat.

MegfelelGen rogzitse az asztali korflirészt. Egy nem megfelelden rogzitett
asztali korfdrész elmozdulhat és fel is délhet.

Az asztali korfiirész bekapcsolasa el6tt tavolitsa el a beallito szerszamo-
kat, famaradékokat stb. Az elhajlas vagy az esetleges megszorulas veszélyes
lehet.

Mindig pontosan méretezett flirészlapot hasznaljon, megfelel6 (pl. rom-
busz vagy kor alaku) felfogato furattal. A f(irészgép rogzitéelemeire nem il-
|6 flirészlap excentrikusan forog és lehetetlenné teszi a gép pontos kezelését.
Soha ne hasznaljon sériilt vagy nem megfeleld firészlap-rogzitd eleme-
ket, példaul karimakat, alatéteket, csavarokat vagy anyakat. A fiirészlap-
hoz vald rogzitéelemeket kifejezetten ehhez a flirészhez gyartottuk, ezzel biz-
tositva a biztonsagos Uzemeltetést és az optimalis teljesitményt.

Soha ne alljon ra az asztali korfirészre, és ne hasznalja fellépéként az
asztali korflirészt.Sulyos sériilésekhez vezethet, ha az elektromos szerszam
felddl, vagy ha véletlenll hozzaér a flirészlaphoz.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a flirészlap a megfeleld forgasirannyal van
felszerelve. Ne hasznaljon kdszoriikorongot vagy drotkefét az asztali
korflirésszel.A flirészlap szakszerditlen felszerelése, illetve a nem ajanlott tar-
tozékok hasznalata stlyos sériilésekhez vezethet.

Termékspecifikus biztonsagi utasitasok

Az asztali korflrészt csak szabalyosan felszerelt védéburkolattal hasznalja.
FIGYELEM! Gy6z6djon meg rdla, hogy a kérfiirészlap a résbetét nyilasa-
val parhuzamosan van felszerelve. Adott esetben dllitsa be Ujbol a kézi kor-
fiirészt.

Gy6z6djon meg arrol, hogy a parhuzamiitkozd jol van dsszeszerelve és parhu-
zamosan van beallitva.

A korfirészlapokon kiviil més vagoszerszamok alkalmazasa nem megenge-
dett.

A megmunkalandé anyaghoz megfelel6 flirészlapot hasznélja.
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Csak olyan firészlapot hasznaljon, amelynek atméréje megfelel a hasznalan-
do kézi korflirészen feltiintetett adatoknak.

Csak olyan flirészlapokat hasznaljon, amelyek megengedett fordulatszama
egyenld vagy magasabb az elektromos szerszamhoz megadott fordulatszam-
nal.

Csak a gyarto dltal ajanlott flirészlapokat hasznaljon, amelyek, amennyiben fa
vagy hasonlé anyagok vagasara alkalmasak, megfelelnek az EN 847-1 szab-
vanynak.

Kérjiik, vegye figyelembe, hogy bonyolult rejtett vagasok és ferde feliiletek
vagy ékek kivagasa nem engedélyezett.

Kizarolag fat vagy kénnyen forgacsolhaté mlianyagokat munkaljon meg.

Fa vagy mdanyag vagasa esetén keriilje a flirészfogak felheviilését. Csokkent-
se az el6tolast annak megakadalyozasa érdekében, hogy a mianyag megol-
vadjon.

Dontott hosszvagast ne végezzen azon az oldalon, amerre a flirészt donti.
Viseljen megfelel§ személyi véddfelszerelést, hallasvéddt és véddszemiveget.
Véddkesztyd csak akkor sziikséges, ha meg kell fognia a flirészlapot.

BIZTONSAGI TUDNIVALOK SZUROFURESZEKHEZ

Ezeken a gépspecifikus biztonsagi tudnivalokon kivil feltétlenil tartsa
be a hasznalando szurofiirészre vonatkozo biztonsagi tudnivalokat.

Soha ne dolgozzon hibas szurofirésszel.

Kerlilje a szUrof(irész talterhelését.

Gy6z6djon meg arrdl, hogy jol helyezte be a szlrdflirészhez sziikséges résbe-
tétet.

Ugyeljen arra, hogy a flirészlap mindig kilogjon az anyaghol firészelés koz-
ben.

BIZTONSAGI TUDNIVALOK FELSGMAROKHOZ

/\ FIGYELMEZTETES
Sérlilésveszély mas parhuzamos maroiitkdzok hasznalata esetén!

Ha mas parhuzamos maroiitkdzokkel hasznalja a gépasztalt, sériilésveszély all
fenn!

A gépasztalt csak a wolfcraft parhuzamos marasiitkdzdjével (cikkszam:
6901000) egyiitt hasznalja mardasztalként!

Ezeken a gépspecifikus biztonsagi tudnivaldkon kivil feltétlenil tartsa
be a hasznalandé felsémarora vonatkozo biztonsagi tudnivalékat.
Mindig legyen felkészlilve arra, hogy a munkadarab vératlanul ellendrizhetet-
lenné valik és visszarighat maras kozben.

Ne hasznalja a gépasztalt ivmarasra!

Ennek megfelelden a marast csak a tartozékként kaphaté parhuzamos mards-
utkozovel (cikkszam: 6901000) végezze, igy elkeriilheti a visszarigast, és a
keze nem ér a maréhoz.

A szabalyos felszereléshez vegye figyelembe a parhuzamos marasiitkdzd (cikk-
szam: 6901000) hasznalati Gtmutatdjat.

Ne hasznaljon olyan felsémarot, amely 1800 W-nal nagyobb teljesitménnyel
és 230 V-nal nagyobb fesz(iltséggel mikodik.

Ne hasznaljon 27 mm-nél nagyobb atmérdjdi marét!

Vegye figyelembe, hogy az el6toldsnak a mar6 forgasiranydval ellentétesnek
kell lennie.

A szallitasi terjedelemben taldlhaté betétgydrliket a mardszerszam méretével
aranyosan valassza ki. A biztonsagos munkavégzés érdekében a lehetd legki-
sebb betétgydr(it alkalmazza.

Csak éles, karbantartott és a szerszamgyarté adatainak megfelel6en bedllitott
maroszerszamokat hasznaljon.

A hasznalando készilékeknél és szerszamoknal vegye figyelembe a terméken,
a csomagolason vagy a hasznalati Gtmutatoban feltiintetett min./max. fordu-
latszam- és forgasiranyadatokat.

Vegye figyelembe, hogy a marészerszamok, a munkaanyag vagy a munkada-
rab-vezetd berendezések nem megfelel§ alkalmazésa veszélyes helyzethez ve-
zethet.

Az itk6z0 segitségével torténd maras kozben tartsa tavol a kezét a maroszer-
szamtol.

Maras kdzben a parhuzamos marasiitkoz mellett lehetéleg az asztali nyomo-
sarukat is hasznalja.



A hossz( munkadarabokat a leszedési oldalon tdmassza ald, hogy a munka-
darab véletlen lebillenésébdl ne adddhassanak veszélyes helyzetek. Az alata-
masztasnak legyen stabil és ugyanolyan magas, mint a gépasztal, ez lehet pl.
gorgds bak (cikksz. 6102300).

Csak olyan munkadarabot munkaljon meg, amelyet méreténél, ill. tomegénél
fogva egy személy is biztonsagosan tud tartani és vezetni.

A szerszamnak és a munkadarabnak megfelelGen valassza ki a helyes fordu-
latszamot. A felsémard hasznalati Gtmutatdjaban a fordulatszamokkal kap-
csolatban pontos adatokat talal.

Vegye figyelembe a munkadarab maximalis méreteit (Lasd a Miiszaki adatok
cim{ részt).

RENDELTETESSZERU HASZNALAT
A MASTER cut 2200 gépasztalt a kdvetkezd alkalmazasi esetekre hasznalja:

— Hasitoékes kézi korfirész felszerelésére a gépalaplapra max. 200 mm atméré-
j fdrészlappal és max. 70 mm vagasmélységgel. Csak a megadott maximalis
alaplapméretekkel rendelkez6 flirészeket hasznaljon (dbra 2.29). A megfelel6
réshetétet hasznalja. igy felszerelve ez eqgy helyhez kétott asztali korfiirész.
Hasznalat korflrészasztalként hasitoék nélkili kézi korflrészekhez. Ebben az
osszefliggésben kizardlag a kiilon hasitéék tartozékkal hasznalja (a 6916000
cikkszamdt a max. 159 mm atmérdjd korflrészlapos, min. 2,4 mm vagasszé-
lességl kézi korfirészekhez vagy a 6917000 cikkszamut a min. 160 mm és
max. 200 mm atmérdjd korflirészlapos, min. 2,4 mm vagasszélességli és max.
66 mm vagasmélységi kézi korflirészekhez).

Hasznalat szdroflirészasztalként. A szuroflrészekhez és felsémardkhoz vald
résbetétet kell hasznalni. A gépasztal maximum 90 x 200 mm alaplapméretdi
sz0rof(irészekhez alkalmas.

Hasznalat mardasztalként kizardlag a parhuzamos marasitkozével (cikkszam:
6901000) és 230 V-0s és maximum 1800 W teljesitmény( felsémarckkal.

27 mm-nél nagyobb atmér6ji marét ne hasznaljon. A felsémarokhoz és szu-
roflirészekhez vald réshetétet kell hasznalni a betétgydrtikkel egyiitt. A gép-
asztal max. 180 mm alaplap-atmérdj(i és max. 40 mm alaplap-magassagu
felsémardkhoz alkalmas.

Hasznalat megmunkaléegységként munkadarabok megmunkalasahoz (pl.: fd-
ras, csiszolas stb.). A wolfcraft termékkinalataban elérhetd szoritokkal a mun-
kadarabok biztonsagosan a munkalapra rogzitheték.

Tartsa be a gyarto altal kozolt adatokat és a hasznalando gépekre, valamint a gép-
asztalra vonatkozo biztonsagi utasitasokat.

ELORELATHATO RENDELLENES HASZNALAT

A Rendeltetésszer(i hasznalat cimd fejezetben leirtaktol eltérd felhasznalds észsze-
rien el6reldthato nem rendeltetésszer(i hasznalatnak mindsil, ide tartozik példaul:
a kézi korflrészeken, szuréfirészeken és felsémardkon kiviil mas elektromos

készilékek (pl. sarokesiszolok, mertiléfirészek, kardflirészek stb.) felszerelése
a gépasztalra

akkumulatorral Gizemel6 gépek felszerelése

elektronikus Ujraindulas elleni védelemmel rendelkezd gépek felszerelése; ez-
zel kapcsolatban vegye figyelembe a gépgyarté hasznalati Gtmutatéjat

kerek munkadarabok és t(izifa f(irészelése, mert azokat elfordithatja a forgo
flrészlap

rejtett vagas végzése

gépallvanyként valo hasznalat

a megadott maximalis alaplapméretnél nagyobb alaplapd gépek hasznalata
A gyartd nem vallal felel6sséget olyan anyagi karokért ésivagy személyi sériilése-
kért, amelyek az észszer(ien el6reldthatd nem rendeltetésszer(i hasznalatbol vagy a
hasznalati Gtmutato figyelmen kiviil hagyasabol erednek.
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TERMEKATTEKINTES

TERMEKLEIRAS

A MASTER cut 2200 gépasztalként hasznalhatd kézi korflirészek, szurofirészek
vagy felsémarok felszerelésére, illetve megmunkaldegységként munkadarabok meg-
munkalasara. Az asztal max. terhelhet6sége 120 kg.

SZALLITASI TERJEDELEM

Csomagolja ki a MASTER cut 2200 gépasztalt a kartondobozbol és ellenérizze,
hogy hianytalanul tartalmaz-e minden, az abran szerepld alkatrészt (dbra 1).

MUGSZAKI ADATOK

Méretek dsszeszerelve (szélesség x mély-
Ség X magassag):

915 x 700 x 860 mm (abra 5)

Méretek 6sszehajtva (szélesség x mély-
Ség X magassag):

800 x 580 x 200 mm (abra 5)

Munkafelilet: 780 x 540 mm (4bra 5)

Max. vagasi kapacitds 0° esetén: Asztali korflirész 57 mm

Max. vagasi kapacitds 45° esetén: Asztali korf(irész 35 mm

Elfordithato fdrészlap: 0°-45°-ig

Max. vagasszélesség parhuzamiitkdzé- |Asztali korflirész 370 mm

vel:

Max. munkadarabméretek: 600 x 400 x 65 mm (mardasztal)

Befogolyukak furatatmérdje: 20 mm

A befogolyukak furatbeosztésa: 128/128 mm (vizszintes/fliggéleges)

Terhelhetdség: 120 kg

Tomeg: 17 kg
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INFORMATII GENERALE
INTRODUCERE

& AVERTIZARE

in afara instructiunilor din acest manual, respectati toate indicatiile
referitoare la siguranta, instructiunile, ilustratiile si datele tehnice care au
fost livrate impreuna cu uneltele electrice utilizate. Nerespectarea
indicatiilor poate cauza socuri electrice, incendii si/sau vatdmari corporale
grave.

Pastrati manualul de utilizare in siguranta, pentru consultarea viitoare.

Acest manual de utilizare descrie masa pentru unelte electrice MASTER cut 2200
(denumita in continuare , produsul” sau “masa”).

Imaginile din acest manual de utilizare sunt destinate sd va ofere 0 mai buna
intelegere a aspectelor tehnice si procedurilor. Reprezentarile din imagini sunt
exemplificatoare si pot diferi usor de aspectul real al produsului dvs.

s

Termenul ,unealta electrica
uneltele electrice actionate de la retea (cu cablu de retea).

SIMBOLURI $I SEMNIFICATIA ACESTORA

/\ AVERTIZARE
AVERTIZARE

...Inseamna ca pot apdrea vatdmadri personale grave sau care pun viata in pericol.

/\ ATENTIE

ATENTIE

...Inseamnad ca pot apdrea vdtdmadri personale usoare pand la medii.

INDICATIE
INDICATIE

...indicd informatii importante (de ex., daune materiale), dar nu indica pericole.

folosit in indicatiile referitoare la siguranta se refera la

=213
ol o\
m:x 70%
——

Utilizati numai ferastraie circulare manuale cu adancimea de taiere de
maximum 70 mm.

Utilizati numai ferastraie circulare manuale cu diametrul maximum al
panzei de ferastrau de 200 mm.

inainte de fiecare debitare, reglati adancimea de taiere a fierastraului
circular astfel incat panza de fierdstrau sd iasa cu minim 4 mm din
piesa.

Utilizati numai ferastraie circulare manuale cu pand de
despicat.

Utilizare ca masa pentru masina de frezat, numai
impreuna cu ghidajul paralel pentru freze (nr. art.
6901000).

Debitati maximum 5 mm in blatul de lucru.

Nu asezati pe masa.

Nu agezati pe verticald pe masa.

Nu incarcati masa pe o singura latura.

Info!

Indicatiile cu acest simbol va ajutd sd va desfdsurati activitatea rapid si
in siguranta.

Avertizare asupra unui punct periculos

Acest simbol indica un pericol general care, daca nu este evitat, poate
duce la raniri.

Respectati manualul!

Indicatiile cu acest simbol indica faptul ca trebuie respectat manualul
de utilizare.

Qb S

Purtati ochelari de protectie!

|
‘n
|

Indicatiile cu acest simbol indicd faptul ca trebuie sa se utilizeze
protectie pentru ochi.

Purtati protectie pentru auz!

Indicatiile cu acest simbol atrag atentia asupra faptului cd trebuie sa
se utilizeze protectie pentru auz.

Purtati masca de protectie!

Indicatiile cu acest simbol atrag atentia asupra faptului cd trebuie sa
se utilizeze masca de protectie.

Scoateti stecherul din priza!

Scoateti stecherul din priza atunci cand aparatul nu este utilizat.

OO®

Nu utilizati pentru taierea lemnului pentru foc.

e
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Incércati masa cu maximum 120 kg.

SIGURANTA

INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA PENTRU UNELTE
ELECTRICE

Siguranta la locul de munca

— Mentineti zona de lucru curata si bine iluminata. Dezordinea sau zonele
de lucru neiluminate pot conduce la accidente.
Nu lucrati cu unelte electrice in atmosfere explozive, in prezenta
lichidelor, a gazelor sau pulberilor inflamabile. Uneltele electrice
genereaza scantei, care pot aprinde pulberea sau aburii.
Nu permiteti accesul copiilor si a altor persoane in timpul utilizarii
uneltei electrice. Distragerea atentiei poate provoca pierderea controlului
asupra uneltei electrice.

Siguranta electrica

— Stecherul uneltei electrice trebuie sa se potriveasca in priza. Stecherul
nu trebuie sa fie modificat in niciun caz. Nu utilizati stechere adaptoare
la uneltele electrice cu impamantare. Stecherele nemodificate si prizele
adecvate reduc riscul de electrocutare.
Evitati contactul corpului cu suprafetele impamantate, cum ar fi
suprafetele conductelor, incalzitoarelor, sobelor si frigiderelor. Exista un
pericol ridicat de electrocutare in cazul in care corpul dumneavoastra este
impamantat.
Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau umiditate. Patrunderea apei
intr-o unealtd electricd sporeste riscul de electrocutare.



Sigu

Nu utilizati eronat cablul de conectare pentru a transporta unealta
electricd, pentru a o suspenda sau pentru a trage stecherul din priza.
Pastrati cablul de conectare departe de caldura, ulei, margini ascutite
sau piese in miscare. Cablurile de conectare deteriorate sau incurcate
sporesc riscul de soc electric

Cand lucrati cu o unealta electrica in aer liber, utilizati numai cabluri
prelungitoare care sunt adecvate si pentru utilizarea in exterior.
Utilizarea unui cablu prelungitor adecvat pentru utilizarea la exterior reduce
riscul de electrocutare.

Atunci cand operarea unei unelte electrice intr-un mediu umed este
inevitabila, utilizati un intrerupator de curent rezidual. Utilizarea unui
intrerupator de curent rezidual reduce riscul de electrocutare.

ranta persoanelor

Fiti atenti la ceea ce faceti si la utilizarea uneltei electrice. Nu utilizati
unelte electrice atunci cand sunteti obositi sau va aflati sub influenta
drogurilor, alcoolului sau medicamentelor. Din cauza unui moment de
neatentie la utilizarea uneltei electrice ati putea suferi vatdmari grave.
Purtati echipament individual de protectie si intotdeauna ochelari de
protectie. Purtarea echipamentului individual de protectie, cum ar fi masca
de praf, incaltamintea de protectie antiderapanta, casca de protectie sau
protectia pentru auz, in functie de tipul utilizarii uneltei electrice, reduce riscul
de accidentari.

Evitati punerea in functiune accidentala. Asigurati-va cd unealta
electricd este oprita inainte de conectarea la sursa de curent electric si/
sau la acumulator, inainte de ridicare sau de transport.Dacd la
transportarea uneltei electrice aveti degetul pe comutator sau conectati
unealta electricd n stare pornitd la sursa de curent electric, acest lucru poate
conduce la accidente.

indepértati uneltele de reglare sau cheile pentru suruburi inainte de a
porni unealta electrica.O unealtd sau o cheie care se gdseste intr-o portiune
rotativa a uneltei electrice poate provoca raniri.

Evitati o pozitie anormala a corpului. Adoptati o pozitie sigura si
mentineti-va intotdeauna echilibrul.Astfel puteti controla mai bine unealta
electricd In situatii neprevazute.

Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati imbracaminte largd sau
bijuterii. Pastrati parul si imbracamintea la distanta de piesele aflate in
miscare. imbracamintea largd, bijuteriile sau parul lung pot fi prinse de
piesele aflate Tn miscare.

Daca se pot instala dispozitive de extragere si colectare a prafului,
acestea trebuie conectate si utilizate corect. Utilizarea unui dispozitiv de
aspirare a prafului poate reduce pericolele cauzate de praf.

Nu va bazati pe o impresie falsa de siguranta si nu neglijati regulile de
siguranta pentru uneltele electrice, chiar daca sunteti familiarizat cu
unealta electrica in urma utilizarii repetate. Actionarea neglijenta poate
conduce la rdniri grave ntr-o fractiune de secunda.

Utilizarea si manevrarea uneltei electrice

Nu suprasolicitati unealta electrica. Folositi unealta electrica adecvata
pentru activitatea dvs. Cu unealta electrica potrivita, puteti lucra mai bine si
mai sigur in intervalul de performanta specificat.

Nu folositi o unealta electrica al carei comutator este defect. O unealta
electrica care nu mai poate fi pornita sau oprita este periculoasa si trebuie
reparata.

Scoateti stecherul din priza si/sau indepartati acumulatorul inainte de a
efectua regldrile aparatului, a schimba piesele de schimb ale uneltei sau
a pune unealta electrica deoparte. Aceastd masura de precautie impiedica
pornirea accidentald a uneltei electrice.

Nu lasati uneltele electrice neutilizate la indemana copiilor. Nu permiteti
utilizarea uneltei electrice de cdtre persoane nefamiliarizate cu aceasta
sau care nu au citit prezentele instructiuni. fn cazul in care sunt utilizate de
persoane fara experientd, uneltele electrice sunt periculoase.

Ingrijiti cu atentie uneltele electrice si unealta de aplicare. Verificati
daca piesele mobile functioneaza corect si nu se intepenesc, daca
piesele nu sunt rupte sau deteriorate, astfel incat functionarea uneltei
electrice sa nu fie afectata. Reparati piesele deteriorate inainte de a
utiliza unealta electrica. Numeroase accidente sunt cauzate de unelte
electrice intretinute insuficient.

Mentineti uneltele de taiat ascutite si curate. Uneltele de taiat ingrijite cu
atentie, cu muchii de tdiere ascutite, sunt mai putin susceptibile de a se
intepeni si sunt mai usor de ghidat.
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Utilizati unealta electrica, accesoriile, uneltele de aplicare etc. in
conformitate cu aceste instructiuni. Tineti cont de conditiile de munca si
de activitatea care trebuie efectuata. Utilizarea uneltelor electrice in alte
scopuri decat cele pentru care sunt prevazute poate conduce la situatii
periculoase.

Pastrati manerele si suprafetele de prindere uscate, curate si fara ulei si
grasimi. Manerele si suprafetele de prindere alunecoase nu permit
manevrarea si controlul in sigurantd al uneltei electrice in situatii neprevazute.

Service

Unealta electrica trebuie reparata numai de catre personalul specializat
calificat si numai cu piese de schimb originale. Acest lucru asigura
mentinerea sigurantei uneltei electrice.

INSTRUCTIUNI GENERALE DE SIGURANTA PENTRU MASA PENTRU
UNELTE ELECTRICE

Tnaintea montdrii uneltei electrice, asamblati mai intdi corect masa pentru
unelte electrice. Asamblarea corecta este importanta pentru a preveni
prabusirea.

Fixati unealta electrica in sigurantd pe placa pentru unelte electrice, inainte
de a o utiliza. Alunecarea uneltei electrice pe masa pentru unelte poate
conduce la pierderea controlului.

Asezati masa pentru unelte electrice pe o suprafata pland, stabila si
orizontald. Daca masa pentru unelte poate aluneca sau se poate clatina,
unealta electrica sau piesa de lucru nu poate fi ghidata uniform si sigur.

Nu supraincarcati masa pentru unelte electrice si nu o utilizati ca scard sau
cadru. Supraincdrcarea sau statul in picioare pe masa pentru unelte electrice
poate duce la deplasarea in sus a centrului de greutate al mesei pentru unelte
electrice si la rasturnarea acesteia.

Nu prelucrati alte materiale in afara de lemn sau materiale plastice usor de
prelucrat prin aschiere. Exceptie: cu o panzd de ferastrau adecvata, metalele
usor de prelucrat prin aschiere (de ex. aluminiul) pot fi prelucrate numai cu un
ferastrau pendular.

Aschiile, fragmentele libere sau alte bucdti asemdndtoare de material nu
trebuie indepdrtate cu mana din apropierea panzei ferastraului, cat timp
aceasta este in functiune!

Utilajele utilizate trebuie sa corespunda standardului DIN EN 62841-1.
Aparatele fabricate dupa 1995 trebuie sa detind marcaj CE.

Nu debitati ,liber”, adica nu ghidati piesa de lucru doar manual, ci utilizati
opritorul paralel sau opritorul unghiular.

Aveti grija ca mainile dvs. sa nu fie strivite la deplierea si plierea mesei pentru
unelte electrice si nici la introducerea placii pentru unelte electrice.

Tnainte de a Incepe o operatiune de debitare sau de frezare, aveti grija ca pe
placa de lucru sd nu se gaseasca obiecte.

Panzele de ferdstrau nu trebuie sa fie franate prin apasare laterala dupa
oprirea mecanismului de antrenare!

Utilizati uneltele numai in scopul pentru care au fost concepute.

Folositi numai panze de ferdstrau impecabile; corpul de baza nu trebuie sa fie
mai gros, iar partea ingustd nu trebuie sd fie mai subtire decat grosimea
penei de despicat.

Verificati periodic daca toate suruburile sunt stranse bine!

Nu utilizati niciodata masa pentru unelte electrice intr-un mod
necorespunzator sau pentru alte scopuri decat cele prevazute!

Indepartati de pe masa pentru unelte electrice toate obiectele care nu sunt
necesare.

Nu utilizati pentru tdierea lemnului pentru foc.

Nu utilizati masa pentru unelte electrice pentru debitarea lemnului rotund.
Uneltele electrice utilizate pot fi pornite/oprite numai de la intrerupdtorul de
sigurantd.

Pentru fixarea permanentd a comutatorului dispozitivului in pozitia ,PORNIT",
utilizati numai borna de pornire inclusa.

Tnlocuiti insertiile de despicat deteriorate cu unele noi.

Atunci cand prelucrati piese de lucru inguste, utilizati obligatoriu o tija de
impingere.

Asigurati-vd ca manetele excentrice pentru fixarea picioarelor mesei sunt
inchise si tensionate. Tn caz contrar, strangeti manetele excentrice.

Tnaintea punerii in functiune, asigurati-va cd ferastraul circular manual,
oberfreza sau ferdstraul pendular sunt fixate corespunzdtor pe placa pentru
unelte electrice.



Respectati dimensiunile maxime ale piesei de lucru (vezi Date tehnice).
Utilizati diferitele insertii de despicat exclusiv pentru scopul lor specific, asa
cum este descris grafic pe fiecare insertie de despicare.

Atunci cand nu le utilizati, suspendati tija de impingere, insertiile de despicat
sau opritorul unghiular pe suruburile cu cap carlig prevdzute special pentru
pastrarea acestora.

Nu utilizati masa pentru unelte electrice in aer liber dacd ploud sau este
umezeala.

Tnaintea punerii in functiune, asigurati-va cd masa pentru unelte electrice este
insurubata in sigurantd pe placa pentru unelte electrice.

Asigurati-va ca utilizati insertia de despicat prevazuta pentru utilajul respectiv.
ATENTIE! in cazul pieselor de lucru proeminente, exist3 pericolul de
rasturnare. Asigurati-va ca masa pentru unelte electrice nu se dezechilibreaza
ca urmare a unor presiuni din lateral si a prelucrarii unor piese care exercita o
presiune laterala.

Asigurati-va ca materialele casante nu sunt fixate prin exercitarea unei forte
de strangere prea mari. Pericol de spargere!

Asezati cu atentie obiectele grele pe masa pentru unelte electrice, asigurand
o distributie uniforma a greutatii pe placa mesei.

La debitare, nu patrundeti in masa pentru unelte electrice mai mult de 5 mm
pentru a preveni deteriorarea profilului de aluminiu.

Atentie la asezarea si scoaterea placii pentru unelte electrice: Exista pericol de
strivire si de tdiere.

Asigurati-va cd picioarele de transport sunt blocate corect sub masa pentru
unelte electrice si fixate cu benzi adezive.

Tnainte de transport, indepértati toate componentele libere, care nu pot fi
fixate sigur de masa pentru unelte electrice.

Nu transportati masa pentru unelte electrice pliata doar de picioare, ci cu
ambele maini, de partea stanga si dreaptd a profilului de aluminiu.

INDICATII REFERITOARE LA SIGURANTA PENTRU FIERASTRAIELE
CIRCULARE DE MANA

Pe langa aceste indicatii referitoare la siguranta specifice utilajului,
respectati si indicatiile referitoare la siguranta aferente ferastraului
circular manual utilizat.

Utilizati numai ferdstraie circulare manuale cu pand de despicat, cu diametrul
panzei de ferdstrau de max. 200 mm si adancimea taieturii de pand la max.
70 mm.

Utilizati numai ferdstraie care sa corespunda dimensiunii maxime specificate a
placii de baza (Fig. 2.29).

Sprijiniti piesele de lucru lungi pe partea de extragere, astfel incat sa se afle in
pozitie orizontala; de ex. cu un dispozitiv cu rold wolfcraft (nr. art. 6102300).
Evitati supraincarcarea ferastraului circular manual.

Nu folositi discuri de glefuire.

Utilizati doar panzele de ferdstrau recomandate si alegeti-le in functie de
materialul de taiat.

INDICATII REFERITOARE LA SIGURANTA PENTRU FERASTRAIE
CIRCULARE DE MASA

Indicatii referitoare la siguranta cu privire la capacul de protectie

Nu demontati capacele de protectie. Capacele de protectie trebuie sa fie
in stare buna de functionare si montate corect. Capacele de protectie
slabite, deteriorate sau care nu functioneaza corect trebuie sa fie reparate sau
inlocuite.

Pentru taieturile de separare, utilizati intotdeauna capacul de protectie
pentru panza de ferastrdu si pana de despicat. In cazul taieturilor de
separare la care panza de ferastrdu parcurge intreaga grosime a piesei de
lucru, capacele de protectie si alte dispozitive de siguranta reduc riscul de
vatamare.

Reatasati sistemul de protectie imediat dupa finalizarea lucrarilor care
necesita indepartarea capacului de protectie sau a penei de despicat.
Capacul de protectie si pana de despicat reduc riscul de vatamari.

ATENTIE! Taierea de rosturi, tdierea prin canelare si taierea prin
proceduri de lovire nu sunt permise atunci cand lucrati la masa pentru
utilaje!

Inaintea pornirii uneltei electrice, asigurati-va ci panza de ferastrau nu
atinge capacul de protectie, pana de despicat sau piesa de lucru.
Contactul accidental dintre aceste componente si panza de ferdstrdu poate
genera situatii periculoase.
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— Ajustati pana de despicat conform descrierii din aceste instructiuni de
utilizare. Distantele, pozitia si alinierea gresite pot impiedica pana de
despicat sa va protejeze eficient impotriva reculului.

— Pentru ca pana de despicat sa poata functiona corect, aceasta trebuie
sa actioneze asupra piesei de lucru. Daca se realizeaza taieri de piese de
lucru prea scurte pentru ca pana de despicat sa prinda, aceasta nu are efect.
Tn aceste conditii, pana de despicat nu poate impiedica reculul.

— Folositi panza de ferastrau potrivitd pentru pana de despicat. Pentru ca
pana de despicat sa functioneze corect, diametrul panzei de ferastrau trebuie
sa se potriveasca cu pana de despicat respectiva, portiunea centrald a panzei
de ferastrdu trebuie sd fie mai subtire decat pana de despicat si latimea
dintilor trebuie sa depaseascd grosimea penei de despicat.

Indicatii referitoare la siguranta pentru procesul de debitare

— PERICOL: Nu va apropiati cu degetele si mainile de panza de ferastrau
sau de zona de tdiere. Din cauza unui moment de neatentie sau a unei
alunecdri, mana ar putea ajunge la panza de ferdstrau si ati putea suferi
vatamdri grave.

— Ghidati piesa de lucru numai contrar sensului de rotatie a panzei de
ferastrau. Ghidarea piesei de lucru in aceeasi directie cu sensul de rotatie al
panzei de ferdstrau, pe deasupra mesei pentru unelte electrice, se poate solda
cu tragerea piesei de lucru si a mainii dvs. in panza de ferdstrau.

— n cazul taierilor pe lungime, nu utilizati niciodata opritorul in unghi
pentru ghidarea piesei de lucru, iar in cazul taierilor transversale cu
opritorul in unghi, nu utilizati niciodata si opritorul paralel pentru
reglajul pe lungime. Ghidarea simultand a piesei de lucru cu opritorul
paralel si cu opritorul in unghi sporeste sansele ca panza de ferdstrdu sa se
intepeneasca si sa apara reculul.

— in cazul taierilor pe lungime, exercitati intotdeauna forta de ghidare a
piesei de lucru intre sina opritoare si panza de ferastrau. Folositi o tija
de impingere cand distanta dintre sina opritoare si panza de ferastrau
este mai mica de 150 mm, respectiv un bloc de impingere cand distanta
este mai mica de 50 mm. Acest tip de materiale auxiliare de lucru
garanteaza faptul cd mana dvs. se afla mereu la o distantd sigurd fata de
panza de ferastrau.

— Utilizati numai tija de impingere livrata de producdtor sau una fabricata
conform instructiunilor acestuia. Tija de impingere asigura o distanta
suficientd intre mand si panza de ferastrdu.

— Nu folositi niciodata o tija de impingere deteriorata sau taiata. O tija de
impingere deterioratd se poate rupe si, astfel, mana dvs. poate ajunge la
panza de ferastrau.

— Nu lucrati ,cu mana libera”. Folositi intotdeauna opritorul paralel sau
opritorul in unghi, pentru a aseza si a ghida piesa de lucru. Lucrul ,cu
mana liberd” inseamna sa sprijiniti sau sa ghidati piesa de lucru cu mainile, in
locul opritorului paralel sau al opritorului in unghi. Debitarea cu mana libera
se soldeaza cu alinieri gresite, intepenirea ferastrdului si reculuri.

— Nu va intindeti niciodata mana pe langd sau peste panza de ferastrau
care se roteste. Prinderea unui obiect in acest mod se poate solda cu
atingerea accidentald a panzei de ferastrdu care se rotegte.

— Sprijiniti piesele de lucru lungi si/sau late in spatele si/sau pe lateralele
mesei pentru unelte electrice, astfel incat sa ramana in pozitie
orizontala. Piesele de lucru lungi si/sau late au tendinta sa se rastoarne peste
marginea mesei pentru unelte electrice; astfel puteti pierde controlul piesei,
panza de ferastrdu se poate intepeni si poate sa apara reculul.

— Ghidati piesa de lucru uniform. Nu rasuciti si nu rotiti piesa de lucru.
Daca panza de ferastrau se intepeneste, opriti imediat unealta electricd,
scoateti stecherul din priza si inlaturati cauza intepenirii. Intepenirea
panzei de ferdstrau in piesa de lucru se poate solda cu aparitia reculului sau
cu blocarea motorului.

— Nu indepartati materialul taiat cat timp ferdstraul este in functiune.
Materialul tdiat se poate bloca intre panza de ferastrdu si sina opritoare sau
in capacul de protectie, iar in efortul de indepartare a acestuia v-ati putea
prinde degetele in panza de ferastrau. Opriti ferastraul si asteptati pana cand
panza de ferastrau se opreste complet inainte sa indepadrtati materialul.

— ATENTIE! Nu prelucrati piese de lucru mai subtiri de 2 mm!

Reculul — cauze si indicatii corespunzatoare privind siguranta

Reculul este reactia brusca a piesei de lucru ca rezultat al unei panze de ferastrau
care se agata, se intepeneste sau a unei tdieturi a piesei de lucru intr-un unghi fatd
de panza de ferastrdu sau daca o parte a piesei de lucru este intepenitd intre panza
de ferdstrau si opritorul paralel sau un alt obiect stationar. In majoritatea cazurilor,



in caz de recul, piesa de lucru este prinsd de partea din spate a panzei de ferdstrdu,
este ridicatd de pe masa pentru unelte electrice si este aruncata cdtre operator.
Reculul este rezultatul utilizarii incorecte sau necorespunzatoare a ferdstraului

Asigurati ferastraul circular de masa. Un ferastrau circular de masa
asigurat necorespunzdtor se poate deplasa sau rasturna.
indepartati uneltele de reglare, resturile de lemn etc. de pe ferastraul

circular de masd. Acesta poate fi evitat prin masuri adecvate de precautie, conform
descrierii de mai jos.

Nu va agezati niciodata in linie directa cu panza de ferastrau. Stati
intotdeauna in lateralul panzei de ferastrdu, acolo unde se gaseste si
sina opritoare. In caz de recul, piesa de lucru poate fi aruncata cu viteza
mare cdtre persoanele aflate in fata si in linie dreaptd fata de panza de
ferastrau.

Nu intindeti niciodatd mana peste sau prin spatele panzei de ferastrau
pentru a trage sau a sprijini piesa de lucru. Puteti atinge accidental panza
de ferastrau sau un eventual recul se poate solda cu prinderea degetelor dvs.
in panza de ferdstrdu.

Nu tineti si nu apasati piesa de lucru care este taiata catre panza de
ferastrau care se roteste. Apdsarea piesei de lucru care este taiatd catre
panza de ferastrau se soldeaza cu intepenirea acesteia si cu recul.

Aliniati sina opritoare in paralel fata de panza de ferastrau. O sind
opritoare nealiniata apasa piesa de lucru catre panza de ferastrau si
genereaza un recul.

ATENTIE! Taierea de rosturi, taierea prin canelare si taierea prin
proceduri de lovire nu sunt permise atunci cand lucrati la masa pentru
utilaje!

Acordati o atentie deosebita atunci cand tdiati in zone obstructionate
vederii ale unei piese de lucru asamblate din mai multe bucati. in timpul
patrunderii sale, panza de ferdstrau poate sa atinga obiecte care pot provoca
reculuri.

Sprijiniti placile de mari dimensiuni, pentru a reduce riscul de recul
cauzat de intepenirea panzei de ferastrdu. Placile mari se pot indoi sub
propria greutate. Placile trebuie sprijinite in toate directiile in care depdsesc
suprafata mesei.

Fiti deosebit de precaut la taierea pieselor de lucru cu rasuciri, noduri
ori deformari sau care nu au muchii drepte pe care sa le puteti folosi la
ghidarea cu opritorul in unghi sau la ghidarea de-a lungul unei sine
opritoare. O piesa de lucru cu rdsuciri, noduri sau deformdri este instabild si
conduce la erori de aliniere a panzei de ferdstrau pe linia de tdiere, intepenire
si reculuri.

Nu taiati niciodatd mai multe piese de lucru stivuite una peste alta sau
una dupa alta. Panza de ferastrau ar putea prinde una sau mai multe piese,
ceea ce ar putea provoca un recul.

Daca doriti sa reporniti un ferastrau a carui panza este infipta in piesa
de lucru, centrati panza de ferastrau in fanta ferastraului astfel incat
dintii ferastraului sa nu ramana agatati in piesa de lucru. Dacd panza de
ferastrau se intepeneste, in cazul repornirii ferastraului, acesta poate ridica
piesa si provoca un recul.

Pastrati panzele de ferastrau curate, ascutite si suficient de ceaprazuite.
Nu folositi niciodata panze de ferastrau deformate sau panze de
ferastrau cu dinti fisurati sau rupti. Panzele de ferastrau ascutite si
indreptate corect minimizeaza sansele de intepenire, blocare si recul.

Indicatii referitoare la siguranta pentru utilizarea ferastraielor
circulare de masa

Opriti ferastraul circular de masa si decuplati-l de la reteaua de
alimentare inainte sa indepartati insertia mesei, sa inlocuiti panza de
ferastrau, sa efectuati reglaje la pana de despicat sau la capacul de
protectie a panzei de ferastrau si atunci cand lasati utilajul
nesupravegheat. Masurile de precautie contribuie la evitarea accidentelor.
Nu lasati niciodata ferastraul circular de masa sa functioneze
nesupravegheat. Opriti unealta electrica si nu va indepartati pana cand
nu este complet in repaus. Un ferdstrdu ldsat sa functioneze
nesupravegheat reprezinta un pericol necontrolat.

Amplasati ferastraul circular de masa intr-un loc drept si bine luminat,
unde puteti sta in siguranta si va puteti mentine echilibrul. Locul de
amplasare trebuie sa ofere suficient spatiu pentru ca dimensiunile
pieselor de lucru sa incapa lejer. Dezordinea, zonele de lucru neiluminate si
pardoselile denivelate sau alunecoase pot conduce la accidente.

indepértati requlat fragmentele t3iate si rumegusul de sub masa pentru
unelte electrice si/sau din sistemul de aspirare a prafului. Rumegusul
acumulat este inflamabil si se poate aprinde singur.
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circular de masa fnainte sa il porniti. Devierile sau eventualele intepeniri
pot fi periculoase.

Folositi intotdeauna panze de ferastrau de dimensiunea corecta si cu un
orificiu de montare potrivit (de exemplu, rombic sau rotund). Panzele de
ferastrau care nu se potrivesc cu piesele de montare ale ferastraului
functioneaza necircular si se pot solda cu pierderea controlului.

Nu folositi niciodatd materiale de montare a panzei de ferastrau
deteriorate sau nepotrivite, de ex. flanse, garnituri, suruburi sau piulite.
Aceste materiale de montare a panzei de ferastrau au fost concepute special
pentru ferdstraul dvs., pentru o functionare sigura si performante optime.

Nu va urcati niciodatd pe ferastrdul circular de masa si nu folositi
ferastraul circular de masa ca pe o treapta. Dacd unealta electrica se
rastoarna sau daca intrati din gregeald in contact cu panza de ferastrau, pot
s rezulte vatamari grave.

Asigurati-va ca panza de ferastrdu este montatd in sensul corect de
rotatie. Nu folositi discuri de slefuire sau perii din sdrma cu ferastraul
circular de masa. Montarea necorespunzatoare a panzei de ferastrau sau
utilizarea unor accesorii nerecomandate poate conduce la vatamari grave.

Indicatii specifice produsului referitoare la siguranta

Utilizati ferastraul circular de masd numai cu capacul de protectie fixat
corespunzdtor.

ATENTIE! Verificati dacd panza ferastraului circular este montata paralel
cu fanta din elementul de intercalatie. Dupa caz, ferdstraul circular manual
trebuie aliniat din nou.

Asigurati-va ca opritorul paralel este asamblat corect si este aliniat in paralel.
Nu sunt permise alte unelte de tdiat, cu exceptia panzelor de ferastrau
circular.

Utilizati panza de ferastrau corecta pentru materialul care urmeazd sd fie
prelucrat.

Utilizati numai o panza de ferdstrau cu un diametru conform informatiilor de
pe ferastraul circular manual utilizat.

Utilizati numai panze de ferdstrdu marcate cu o turatie egala sau mai mare
decat cea de pe unealta electrica.

Utilizati numai panze de ferdstrau recomandate de producator, care, daca
sunt prevazute pentru debitarea lemnului sau a materialelor similare, sunt
conforme cu EN 847-1.

Retineti ca nu sunt permise procedee complicate de taieturi ascunse si
debitare a tegiturilor/penelor.

Nu prelucrati alte materiale in afara de lemn sau materiale plastice usor de
prelucrat prin aschiere.

Cand debitati lemn si materiale plastice, evitati supraincalzirea dintilor de
ferdstrau. Reduceti viteza de alimentare pentru a preveni topirea plasticului.
Nu efectuati o debitare longitudinald inclinatd pe latura spre care este
orientata inclinarea.

Purtati echipament individual de protectie adecvat: protectie pentru auz si
ochelari de protectie.

Purtati manusi de protectie numai la manevrarea panzelor de ferastrau.

INDICATII REFERITOARE LA SIGURANTA PENTRU FERASTRAIE
PENDULARE

Pe langa aceste indicatii referitoare la siguranta specifice utilajului,
respectati neaparat si indicatiile referitoare la siguranta aferente
ferastraielor pendulare utilizate.

Nu lucrati cu un ferastrau pendular deteriorat.

Evitati suprasolicitarea ferastraului pendular.

Asigurati-vd ca utilizati corect insertia de despicat pentru ferastraie pendulare.
Asigurati-vd ca panza de ferastrau pendular iese intotdeauna din material
atunci cand taiati.



INDICATII REFERITOARE LA SIGURANTA PENTRU OBERFREZE

/\ AVERTIZARE

Pericol de vatamare corporala prin utilizarea altor ghidaje paralele pentru
freze!

Pericol de vatdmare corporald daca folositi masa pentru unelte electrice cu alte
ghidaje paralele pentru freze!

Folositi masa pentru unelte electrice ca masa pentru freza numai in
combinatie cu ghidajul paralel pentru freze wolfcraft (nr. art. 6901000)!

Pe langa aceste indicatii referitoare la siguranta specifice utilajului,
respectati obligatoriu si indicatiile referitoare la siguranta aferente
oberfrezelor utilizate.

Trebuie sa fiti in permanenta atenti pentru ca oricand puteti pierde controlul
asupra piesei prelucrate in timpul prelucrarii si se poate provoca un recul.

Nu utilizati masa pentru unelte electrice pentru prelucrari rotunde!

Asadar, realizati lucrdrile de frezare utilizand exclusiv ghidajul paralel pentru
freze (nr. art. 6901000), pentru a preveni reculul si pentru a va proteja
mainile de cutitul de frezare.

Respectati manualul de utilizare original al ghidajului paralel pentru freza (nr.
art. 6901000) pentru montarea corecta a acestuia.

Nu utilizati oberfreze cu o putere mai mare de 1800 W si o tensiune mai mare
de 230 V.

Nu utilizati freze cu diametrul peste 27 mm!

Avansul trebuie sa aiba loc intotdeauna numai in sens opus directiei de
rotatie a frezei.

Alegeti intotdeauna adaptoarele circulare livrate in functie de dimensiunea
uneltei de frezare. Pentru a lucra in conditii de siguranta, selectati adaptorul
circular cu diametrul cel mai mic posibil.

Utilizati numai unelte de frezare ascutite, intretinute si in conformitate cu
instructiunile producatorului acestora.

In cazul aparatelor si uneltelor utilizate, respectati indicatiile cu privire la
turatia minima/maxima si directia de rotatie indicate pe produs, pe ambalaj
sau in manualul de utilizare.

Retineti ca utilizarea incorecta a uneltelor de frezare, a piesei de lucru sia
dispozitivelor pentru ghidarea pieselor de lucru poate conduce la o situatie
periculoasd.

Tineti mainile departe de unealta de frezare atunci cand frezati aproape de
opritor.

Daca este posibil, folositi clemele de presiune ale mesei impreuna cu ghidajul
paralel pentru freze atunci cand realizati frezarea.

Sprijiniti piesele lungi in zona de iesire a piesei dupa prelucrare pentru a evita
situatiile periculoase generate de posibilitatea de rdsturnare necontrolata.
Suportul trebuie sa fie stabil si sa aiba aceeasi inaltime ca masa pentru
utilaje, de ex. dispozitivul cu rola (nr. art. 6102300).

Prelucrati numai piese de lucru care, luand in considerare marimea si
greutatea lor, pot fi manevrate si prelucrate in conditii de siguranta de catre o
singurd persoana.

Selectati turatia corecta in functie de unealtd si de piesa de lucru. in manualul
de utilizare al frezei superioare se gdsesc valorile exacte ale turatiei.
Respectati dimensiunile maxime ale piesei de lucru (vezi Date tehnice).

UTILIZAREA CORESPUNZATOARE
Utilizati MASTER cut 2200 pentru urmatoarele aplicatii:

— Montarea pe placa pentru unelte electrice a unui ferastrdu circular manual cu
pana de despicat, cu diametrul panzei de ferastrau de maximum 200 mm si
adancimea taieturii de pand la maximum 70 mm. Utilizati numai ferdstraie
care sa corespunda dimensiunii maxime specificate a placii de baza
(Fig. 2.29). Folositi insertia de despicat corespunzatoare. Astfel, produsul
devine un ferastrdu circular stationar de masa.

Utilizarea ca masa de ferastrdu circular pentru ferastraiele circulare manuale
fard pana de despicat. Folositi masa pentru unelte electrice numai impreuna
cu accesoriul pand de despicat separat (nr. art. 6916000 pentru ferdstraie
circulare manuale cu diametrul panzei de ferastrdu de minimum 159 mm si
latimea de taiere de minimum 2,4 mm sau art. nr. 6917000 cu diametrul
panzei de ferdstrau de minimum 160 mm si maxim 200 m, latimea de tdiere
de minim 2,4 mm si adancimea tdieturii de maxim 66 mm).
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— Utilizarea ca masa pentru ferastrau pendular. Folositi insertia de despicat
pentru ferastraie pendulare si oberfreze. Masa pentru unelte electrice este
adecvatd pentru ferastraie pendulare cu dimensiunea maximd a pldcii de baza
de 90 x 200 mm.

Utilizarea ca masa pentru masina de frezat, impreuna cu ghidajul paralel
pentru freze (nr. art. 6901000) si pentru oberfreze cu 230 V si maxim 1800
W. Nu utilizati freze cu diametrul peste 27 mm. Folositi insertia de despicat
pentru oberfreze si ferastraie pendulare, impreuna cu inelele de introducere.
Masa pentru unelte electrice este adecvata pentru oberfreze cu diametrul
placii de baza de maximum 180 mm si indltimea placii de bazd de maximum
40 mm.

Utilizarea ca statie de lucru pentru prelucrarea pieselor (de exemply,
perforare, slefuire etc.). Cu ajutorul elementelor de prindere din gama
wolfcraft, piesele pot fi prinse in siguranta pe placa de lucru.

Trebuie sa se respecte specificatiile producatorului si indicatiile referitoare la
siguranta ale utilajelor folosite, precum si indicatiile referitoare la siguranta ale
mesei pentru unelte electrice.

UTILIZAREA ERONATA PREVIZIBILA

Orice utilizare, alta decat cea descrisd in capitolul Utilizarea corespunzatoare, este

consideratd o utilizare eronata previzibila in mod rezonabil, in care se include ex.:
— montarea in masa pentru unelte electrice de alte aparate electronice in afara

ferdstraielor circulare manuale, ferastraielor pendulare, frezelor superioare (de

ex. fara polizoare unghiulare, ferastraie imersate, ferdstraie tip sabie etc.)

montarea unor utilaje cu acumulatori

montarea unor utilaje cu protectie electronicd de repornire; respectati

indicatiile din manualul de utilizare furnizat de producatorul utilajului

debitarea unor piese rotunde si a lemnelor pentru foc, deoarece acestea se

pot roti din cauza panzei de ferastrau rotative

executarea unor taieri ascunse

utilizarea ca stativ pentru magini-unelte

utilizarea unor utilaje in afara dimensiunilor maxime indicate ale placii de
baza

Producatorul nu fsi asuma rdspunderea pentru daune materiale si/sau vatamari
corporale rezultate din utilizarea eronatd previzibild in mod rezonabil si din
nerespectarea manualului de utilizare.

PREZENTAREA GENERALA A PRODUSULUI

DESCRIEREA PRODUSULUI

MASTER cut 2200 este 0 masa pentru unelte electrice pentru montarea unui
ferastrau circular manual, unui ferastrau pendular sau unei oberfreze si o statie de
lucru pentru prelucrarea pieselor de lucru. Incdrcarea max. a mesei este de 120 kg.
PACHETUL LIVRAT

Scoateti articolul MASTER cut 2200 din cutie si verificati continutul cu privire la
integritatea tuturor componentelor ilustrate (Fig. 1).

DATE TEHNICE

Dimensiuni in stare montata (latime x
adancime x inaltime):

915 x 700 x 860 mm (Fig. 5)

Dimensiuni in stare pliata (Iatime x
adancime x indltime):

800 x 580 x 200 mm (Fig. 5)

Suprafata de lucru: 780 x 540 mm (Fig. 5)

Capacitate maxima de taiere la 0°: Ferdstrau circular 57 mm

Capacitate maxima de taiere la 45°: Ferdstrau circular 35 mm

Panza de ferdstrau rabatabila: 0° pana la 45°

Latime de taiere maxima cu opritor Ferdstrau circular 370 mm

paralel:

Dimensiunile maxime ale piesei de lucru: {600 x 400 x 65 mm (masa de frezare)

Diametrul orificiului pentru gdurile de |20 mm

prindere:

Grila de perforare a gaurilor de prindere:|128/128 mm (orizontal/vertical)

Sarcind: 120 kg

Greutate:

17 kg
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OBLIA UHOOPMALINA
BbBELEHUE

/\ NMPEAYNPEXTEHNE

OcBeH TOBa pbKOBOJCTBO, Cb0NtOAABAlTE CbLLO W BCUYKM YKa3aHWA 3a
0e30MacHOCT, MHCTPYKLMM, NAKOCTPALIMM M TEXHUYECKN JaHHW, fOCTaBeHN
3aeiHO C U3MON3BaHNUTE eNleKTPUYECKN MHCTPYMeHTH. Mponyckn B
Cna3BaHeTo Ha yka3aHuATa MOraT Aa NPUYMHAT TOKOB yaap, noxap u/unm
TeXKN HapaHABaHuA.

CbxpaHsiBaiiTe pbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeba Ha curypHo MsCTo 3a Gbaelm
Crpaeku.

HacToAL0To PBbKOBOACTBO 3a ynoTpeda On1cBa MalLiHHaTa Maca MASTER cut
2200 (HapuyaHa no-HaTaTbK CbLLO ,NPOAYKT” uan ,maca”).

OurypuTe B HACTOALLOTO PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba Lie By nocyxar 3a no-go6po
pasbupaHe Ha dakTiTe 1 npoLeypute. 1300paxeHunara BbB (urypute ca
MpUMEPHI 1 MOraT IEKO [ia Ce PasNnNyaBat oT LeNCTBUTENHUA BbHLUEH BIAS Ha
Baluma npomykr.

TTOHATUETO , eNEKTPUYECKN MHCTPYMEHT”, N3N0N3BaHO B yKa3aHNATa 3a
0e30MacHOCT, Ce 0THACA [10 3aXpaHBaHM OT MPEXaTa eNekTpUYeckn NHCTPYMEHTH
(c mpexoB kaben).

CMMBOJIN W 3HAYEHWE

/I NPELYTPEXIEHE
MPEAYNPEXIAEHWNE

...03HayaBa, Ye MOraT [1a HaCTbMAT TEXKN [0 XNBOTO3ACTPALLABALLY TENECHU
MOBPEeU.

/\ BHUMAHKE
BHUMAHWE

...03Ha4aBa, 4e Morat fa HaCTbNAT JIeK 0 CPEAHOTEXKN TeJleCH NoBpean.

YKA3AHHNE

YKA3AHWNE

...yKa3Ba BaxHa UH(OpMaLmsa (Hanp. MaTepuasHn WeTw), Ho He ONacHOCTU.

He u3non3galite 3a pA3aHe Ha AbpBa 3a Orpes.

13non3BaiTe e[UHCTBEHO PBYHM LMPKYNAPK C MaKCUManHa
IbnbounHa Ha pasaHe ot 70 mm.

I13non3BaiiTe eQMHCTBEHO PBYHI LMPKYAAPY C MaKCMareH
LMaMeTbp Ha pexeLLna ANCK Ha uupkynspa ot 200 mm.

max. 4 mm
3
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Mpeay BCekn pa3pe3 HACTpoiBaiTe AbNOOYMHATA HA PA3aHe Ha
PBYHUA LMPKYAAP Taka, Ye pexewyaT AUCK Ha LpKynapa fa crbpyu
Ha Makcumym 4 mm ot fetainna.

/13n0n3BaiiTe eAMHCTBEHO PbYHY LIMPKYAAPK C HOX 3a
Pa3K/IMHBAHe.

Ynotpeba kato maca 3a (pe3a camo B KoMOMHALMA C
ycnopeneH orpanuyuTen 3a dpesa (kat. Ne 6901000).

ArtNr.
6901000

PexeTe MakcUManHo 5 mm B paboTHUA NNoT.

He cspaliTe BbPXY MacaTa.

He cTbnBaiiTe BbpXy Macata.

He HaToBapBaiiTe Macara eaHOCTPaHHo.

NHpopmaums!

YKazaHus € T3 CMBOJ Bu nomarart Aa 13BbpLiBaTe eAHOCTITE CU
Obp30 1 Be3onacHo.

I'Ipe,uynpex,ueHme 3a 0nacHO MACTO

To3u cMBON YKka3Ba 06LIa ONACHOCT, KOATO, aKo He bbaie U3berHata,
61 Morna fia noBefe 10 HapaHsABaHe.

Cna3sBaiTe pbkoBOACTBOTO!

YKa3aHusTa C TO31 CUMBON YKa3sar, ye TpAbBa fja cnasgare
PbKOBOZCTBOTO 3@ ynoTpeda.

HoceTe 3aWutHu oymna!

YKasaHuATa € 1031 cmBos1 Bu nocoysar, ye Tpﬂ6Ba [a Ce U3non3Ba
3allinTa 3a o4uTe.

Hocerte 3awura 3a aiyxa!

YKkasaHuaTa € To3u cumBon Bn nocoysar, ye TpH6Ba [a Ce 13Mnon3sa
3alllTa 3a diyxa.

Hocete 3aWwntHa macka!

YKasaHuATa € 1031 cmBos1 Bu nocoysar, ye TpH6Ba [a Ce U3Mnos3Ba
3alliNTHa Macka.

M3Bapete wencena!

3Ternete wencena, Korato ypeasT He ce U3non3sa.

®
©
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HaTosapsaiiTe MacaTa ¢ Makcumym 120 kg.

BE3OMACHOCT

OBLLN YKA3AHUA 3A BE3OMACHOCT 3A EJIEKTPUYECKHN
NHCTPYMEHTH

Be3onacHocT Ha paboTHOTO MACTO

Mopabpxaiite paboTHOTO MPOCTPAHCTBO YNCTO 1 [OOPE OCBETEHO.
Be3nopagbKbT U Henobpe 0CBETEHOTO PaboTHO MPOCTPAHCTBO MOraT Aa
[OBE[AT 110 3M0MOyKH.

He paboTeTe € eneKTpUYecKns MHCTPYMEHT B NOTEHLMAIHO
B3pMBOOMACHa CPefa, B KOATO Ce HAMUPAT 3ananumMi TeYHOCTH, ra3oBe
UKW Npaxo.e. EnekTpuyeckute MHCTPYMEHTU Cb3AaBaT NCKpU, KOUTO MoraT
[1a Bb3MJAMEHAT Npaxa Uin u3napexnara.

He monyckaiiTe gela u Apyru nuua 61130 4o enekTpuyeckus
WHCTPYMEHT, ,0KATO ro U3non3Bare. Mpu OTKNOHABAHE Ha BHIMAHUETO
MOXeTe 1a 3ary6uTe KOHTPON Hafl eNeKTPUYECKNA NHCTPYMEHT.



Enektpuyecka besonacHoct

CBbP3BALUMAT LLENCEN HA eNeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT TpAbBa Aa
CbOTBETCTBA Ha KOHTaKTa. LLlencenst He TpsibBa Aa ce NpoMeHs no
HWUKaKbB HauuH. He n3non3eaitte afanTepHu LWencenm 3aefHo ¢
eNeKTPUYECKNUTE UHCTPYMEHTM CbC 3aLLUTHO 3a3eMsBaHe.
HenpomeHeHuTe Wencenu 1 NOAXOAALMTE KOHTaKTU HaMansBaT pucka ot
€1eKTPUYecKN yaap.

N365rBaiiTe KOHTAKT Ha TANIOTO CbC 3a3eMEHN NOBLPXHOCTI KaTo Tpbou,
OTOM/IUTENH YPeAM, FOTBAPCKI NeYKM 1 XnaguiaHuum. CbliecTByBa
MOBYLLEH PUCK OT eNIeKTPUYECKH yaap, Korato TAN0TO € 3a3eMeHO.

Ma3eTe enekTpUYECKUTE MHCTPYMEHTM OT IbX[ UK BRara. MonafaHero
Ha BOJA B €EKTPUYECKIAA NHCTPYMEHT NMOBMLLABA PUCKA OT eNeKTprYecky
yaap.

He npomeHsiiTe NpefiHa3HaYeHNETO Ha 3axpaHBalLus kaben, 3a Aa
npeHacsTe eNeKTPUYECKNs UHCTPYMEHT, [la ro 0KayBaTe U aa
u3gbpnare Lencena oT KoHakTa. [lpbxTe kabena ganey ot TOMINHa,
Macno, 0CTpu PbOOBe UK MOABUXHM YaCcTW. MOBPEAEHU NN YCYKaHM
3axpaHBaLLy kabenn yBennyaBat pucka ot TOKOB yaap

KoraTo paboTuTe C eNeKTpUYeckn UHCTPYMEHT Ha OTKPUTO,
13M0N13BaliTe CaMO YAbIKUTENHM Kabenu, KoUTo ca NoAXOAALLM 3a
ynotpeba 1 Ha OTKPUTO. /13M0N3BaHETO Ha YAbXUTENEH Kaben, NoAXomALL
3a ynoTpeba Ha 0TKPUTO, HaMasIsiBa PUCKa OT ENEKTPUYECKN yaap.

KoraTo excnnoataunsTa Ha enekTpuieckiusi NHCTPYMEHT BbB BNaXHa
cpefa e Hen3bexHa, U3N0N13BaliTe aBTOMATMYEH 3aLUUTeH NPeKbCBaY 3a
0CTaTbYeH TOK. /3M10/13BaHETO Ha aBTOMATUYEH 3aLLUNTeH NpeKbCBay 3a
0CTaTbYeH TOK HaManABa pucka OT eNeKTPUYecK YAap.

Be3onacHocT Ha xopa

bbaeTe KOHLEHTpUpPaHU, BHUMaBaliTe KakBO NpaBuUTe U U3NoN3BailTe
3[lpaB pa3yM, KoraTo paboTuTe C eNeKTPUYeCckn UHCTPYMEHT. He
13M0N3BaliTe eNeKTPUYECKN UHCTPYMEHT, KOraTo CTe YMOpPEHM UK cTe
ynoTpebsBanmM HapKOTULLM, aNKOXOM UK MeANKAMEHTU. EfnH MOMEHT
HeBHUMaHWe Npu ynoTpeba Ha enekTpUIeckus MHCTPYMEHT MOXe [1a floBefe
[0 CepUO3HU HapaHABaHWA.

HoceTe NUYHK NpeAnasHu CPeaCcTBa 1 BUHAMM 3alLUTHU oyuna. HoceHeto
Ha IMYHM NpeanasHu CPEACTBA KaTo NPOTUBONPAX0OBA Macka, Hemb3ratm
Ce 3aLMTHN 0BYBKY, 3aLLMATEH WAEM UK 3aliuTa 33 CyXa, B 3aBUCUMOCT OT
BWAa 1 paboTaTa Ha eNekTPUYECKNA MHCTPYMEHT, HaManABa pucka ot
HapaHsABaHNs.

N36srBaiiTe HenpeBMAEHOTO NycKaHe B eKcnioaTaLus. YBepeTe ce, ye
eNeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT € U3KITI0UEH, NPeam Aa ro CBbpXeTe KbM
eN1eKTPUYECKOTO 3axpaHBaHe W/unn akymynatopHaTa batepus, aa ro
B3eMeTe WM Ja Fo HoCUTe. AKO NpU HOCEHE Ha eNekTpuYeckua
MHCTPYMEHT NPBCTLT BU € Ha NPEeBKITIOYBATENSA UM CBBPXKETE BKIIOYEHs
€1eKTPUYECKI NHCTPYMEHT KbM €/1EKTPUYECKOTO 3aXpaHBaHe, T0Ba MOXe fia
L0Befe 10 3/10M0NYKU.

OTCTpaHeTe MHCTPYMEHTUTE 33 PeryiupaHe UNn raeyHuTe KiyoBe,
npenu Aa BKITOYUTE €NeKTPUYECKNA UHCTPYMEHT. VIHCTPYMEHT uam Kiliou,
HaMUpaLL, Ce BbB BbPTALLA Ce YaCT Ha eN1eKTPNYECKIs UHCTPYMEHT, MOXe fia
L0Befie 10 HapaHABaHMA.

N365rBaiiTe HeeCTeCTBEHOTO NOJIOXEHNE Ha TANOTO. lorpuxere ce 3a
CTabuHO NONOXeHNe 1 MO BCAKO BPeMe naseTe paBHOBecHe. 10 T031
HauuH MoxeTe No-406pe fia KOHTPOAMpaTe MHCTPYMEHTA B HEOYaKBAHMU
cuTYaLnm.

HoceTe noaxopALLo 06nekso. He HoceTe LWMPOKO 0610 UK HAKUTH.
Ma3eTe KocaTa u fipexuTe CM OT NOABUXHUTE YacTu. LLinpokoto 0bnekno,
HaKUTUTe UMK ObArMTe KOC MoraT Aa GbJaT 3axBaHaTy OT NOLBIXHUTE
4acTu.

Korato mMorat fia 6baT MOHTUPAHI CbOPBXEHUA 3a aCMUPALIMA 1
cbbOupaHe Ha npax, Te TpA6Ba Aa ce CBbPXAT U Aa Ce U3non3sat
NpaBUHO. /13M0/13BaHETO HA aCMPaLMATA Ha Mpax MOXe [ HaManu
0NacHOCTUTE OT Mpaxa.

He ce ynoBaBaiTe Ha (hanLumBo YyBCTBO 33 CUTYPHOCT U He
npenebpersaiiTe npaBunaTa 3a 6e30MacHOCT Ha enekTpuyeckuTe
WHCTPYMEHTH, LOPY aKo MO3HABATE eNeKTPUYECKNA UHCTPYMEHT cief,
MHOTrOKpaTHa ynoTpeba. HebpexHuTe fie/ACTBUA MOraT B pamkuTe Ha yacT
OT CeKyHOaTa Aa [0BefaT [0 TeXKW HapaHABAHWA.
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M3non3BaHe un 60paBeHe C €NeKTPNYECKNA NHCTPYMEHT

He npeToBapBaiiTe enekTpuyeckusa UHCTPYMeHT. 3non3saiiTe 3a
paboTaTa cu npefHa3HaYeHUA 3a Hesl MHCTPYMeHT. C NoaxoaaLLus
eNeKTpUYECKI MHCTPYMeHT e paboTuTe no-gobpe u no-6esonacHo 8
NOCOYEHNA AMaNa3oH Ha edeKTUBHOCT.

He u3non3BaiiTe eNekTPUYECKN MHCTPYMEHT, YNIATO NPeBKIItoYBaTEN €
Heu3npaseH. ENeKTPNIeCKUAT MHCTPYMEHT, KOTO Beye He MoXe fia ce
BKJ1I0YBA WAIM M3KII0YBA, € OnaceH v TpAOBa 1A Obie PEMOHTUPaH.
3BaxmaiTe Lencena oT KOHTaKTa UAW/UIK OTCTPaHeTe CBansLaTa ce
akymynatopHa 6aTepus, npefy fia U3BbpLUBATE HACTPOIAKM N0 ypesaa,
CMeHsiTe paboTHUTE NPUHALNEXHOCTI UNN OCTaBUTE eNIeKTPUYECKs
WHCTPYMEHT BCTpaHu. Tasu MApKa 3a 6e30MacHOCT e npeaoTepaTy
HeNpefBUAEHOTO CTAPTUPAHE Ha eNeKTPUYECKIS MHCTPYMEHT.
CbxpaHsiBaiiTe eNeKTpUIecKUTe MHCTPYMEHTH, KOUTO He Ce U3MON3BaT,
paneye oT feua. He no3BosnisBaiiTe enekTpUYECKUAT MHCTPYMEHT fia ce
WU3M013Ba OT INLA, KOMTO HE Ca 3aMo3HaTh C Hero AN He ca Yenu
WHCTPYKLUMUTE. ENeKTpryeckuTe UHCTPYMEHTU Ca OMacHu, KoraTo ce
W3M0/13BaT OT HEOMUTHU NIULA.

PUXIMBO NOAABPXKANTE eNEKTPUYECKITE UHCTPYMEHTU U
HakpaitHuuuTe. MpoBepsBailTe Aanu OBUXELLUTE Ce YacTu paboTaT
NMpaBUJIHO U JaNN He e 3aKeLLBaT, Aau YacTUTe He a CYyneHun uiu
MOBPefeHN N0 TakbB HAYMH, Ye (hYHKLMATA Ha eNleKTpUYeckus
WHCTPYMEHT Aa e HapylueHa. OcurypeTe peMOHT Ha NOBPeAEeHUTe YacTy,
npeau a M3noni3pate eNekTpUyeckius MHCTPYMeHT. MHOro 3710nonyku ce
NPUYMHABAT OT JIOLO NOALBPXKAHMN ENEKTPUYECKI NHCTPYMEHTH.
MonabpXKaiiTe pexeLLuTe MHCTPYMEHTU OCTPU U YUCTU. BHUMATENHO
NOALBbPXKAHNTE PEXELLM NHCTPYMEHTH C OCTPY pexelLy pbhoBe ca no-Manko
CKJIOHHU [1a Ce 3aKNeLLBaT 1 Ca N0-NeCH! 3a BOZEHe.

3non3Baitte enekTPUYECKUA UHCTPYMEHT, MPUHALIEXHOCTUTE,
HaKpalHULMTE 33 MHCTPYMEHTM U Ap. B CbOTBETCTBME C HACTOALLMUTE
WHCTPYKUMK. Mpu ToBa B3eMaiiTe Nof, BHUMaHKe YCI0BUATa Ha pabota
W [leiHOCTTa, KOATO TPA0Ba [ Ce U3BbPLLY. /13n0N13BaHETO Ha
eNeKTPIYECKN MHCTPYMEHTY 3@ LI, PA3NIMYHK OT Te3u, 3a KOUTO (a
npenHasHayeHu, Moxe f1a [10Befle 10 ONaCHY CUTyaLuu.

MopabpxKaiiTe pbKOXBATKUTE 1 MOBLPXHOCTUTE 33 3aXBalLiaHe CyXH,
4ncTy 1 6e3 Macna 1 rpecu. Ximb3raBuTe PbKOXBaTKN U NOBBPXHOCTY 3a
3axBalliaHe He 103B0/1ABAT 6e30MacHo 06C/yKBaHe 11 KOHTPON Haf
eNeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT B HEMPEBUAEHY CUTYaLmN.

CepBu3HO 0bCNyXBaHe

I'Ioaepnsame pemMoHTa Ha Bawusa €J1EKTPUYECKN NHCTPYMEHT CaMO Ha
KBaJ'II/I(bMLIMpaH nepcoHan n camo C OpUrnHanHU pesepBHU YacTu. Mo
TO3M Ha4uH Ce rapaHTipa, 4e Ce 3ana3sa 0e30MacHOCTTa Ha efniekTpuyeckmna
NHCTPYMEHT.



ObLLN YKA3AHUA 3A BE3OMACHOCT 3A MALLNHHATA MACA

Crnobete NpaBuiIHO MaLLMHHATA Maca, NPeaV a MOHTUPATE eNeKkTpUyeckis
MHCTPYMEHT. TpaBUAHOTO Cr106sBaHe e BaxHO, 33 [1a Ce NPEROTBPaTH
CpyTBaHe.

3aKpeneTe eNeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT CUTYPHO BbPXY MALLMHHATA Maca,
npeay Aa ro u3non3gare. M3nab3BaHeTo Ha eeKTPUYeCKUs UHCTPYMEHT
BbPXY MalUMHHATA Maca MOXe Ja joBefe A0 3aryba Ha KOHTPO.
MocTaseTe MalMHHATa Maca BbPXY TBbPAA, PaBHa M XOPMU30HTANHA
MOBBPXHOCT. AKO CbLLECTBYBA BEPOATHOCT MallHHATa Maca fia e niib3ra
WK KNaTI, ENEKTPUYECKNAT MHCTPYMEHT 111 06paboTBaHNAT AeTain He
MOraT Jia Ce BOAAT PaBHOMEPHO 1 Ge30nacHo.

He npeToBapBaliTe MalLMHHATA Maca v He 5 M3No3BaiiTe KaTo CThAba win
ckene. MpeToBapBaHETO UM CTOEHETO BbPXY MalLMHHATA Maca MoXe fia
[0Befle [10 M3MECTBAHE Ha LEHTbPA Ha TeXecTTa Ha MallHHaTa Maca
Harope v 10 Npeo6pbliaHe Ha MallMHHATa Maca.

He 06paboTBaitTe Apyrut MaTepuani, 0CBEH IbPBO WM NIECHO PeXeLL ce
nnacTmacy. U3kmodenne: Camo ¢ Nnpo6oAHMsS TPUOH MoraT Npu MoAXOAALL

pexell] ANCK fia ce 06paboTBaT 1ECHO PeXeLLy ce MeTau (Hanp. anymMminHIi).

OTAeneHn Tpecki, CTPYKKI WK Apyrin NoA0BHI YacTh OT MaTepuanuTe
671130 10 ABMXELLVS Ce pexel AUCK He 61Ba fa e 0TCTPaHABAT ¢ pbkal

13non3BaHnTe MalMHK TpAOBa Aa oTroapAT Ha DIN EN 62841-1
MaluuruTe, npov3senenu cnen 1995 r., TpsbBa Aa umar 3nak CE.

He pexete ,C ronm pblie”, T.e. He BofeTe AeTaina camo ¢ pbKka, a
M3N0N3BaITe YCNOPEAHUA OrPaHNYUTEN WU BIIOBUA OFPAHUYNTEN.

BHuMaBaliTe a He MpUTUCHETE PbLieTe CY NPU Pa3rbBaHe u CrbBaHe Ha
MalLWHHaTa Maca, KakTo 1 NPy NOCTaBAHETO Ha MaLUMHHNA MIOT.

CrefieTe npeay HAYanoTo Ha BCAKO pA3aHe nu (hpe3oBaHe Aa HAMa
npeaMeTH BbPXY PaboTHNA NoT.

Cren M3KJTi04BaHe Ha 3aiBIXXBAHETO pexeLLuTe iNcKoBe He buBa Aa ce
CMUPAT Ype3 NPUTUCKaHe oTCTpaHu!

/13n0n3BaliTe MHCTPYMEHTUTE CaMO MO CLLUMHCKOTO UM NpeHa3HaYeHme.
113n0n3BaliTe CaMo M3PALHN PEXELLN AUCKOBE; OCHOBHOTO TANO He 61Ba Aa
e no-aebeno, a YanpassT He 61Ba Aa € No-TeceH OT febennHaTa Ha HoXa 3a
paskNnHBaHe.

PenosHo I'IpOBepHBaI;ITe 0aln BCMYKK BUHTOBE Ca 34paBO 3aterHaru!

Hukora He “3non3BaiTe MallMHHATa Maca HEeMpaBWIHO NN He No
npenHa3Haqume!

OTCTpaHeTe BCMYKN HEHYXHW NpeaMeTn 0T MalliHHaTa Maca.
He n3non3gaire 3a pA3aHe Ha AbpBa 3a Orpes.
He n3non3BainTe MallMHHATa Maca 3a PA3aHe Ha Kpbrin AbpBeTa.

BK/1t04BaHETO/M3KNIOYBAHETO Ha W3M0J13BaHNTE €NeKTpnyeckn NHCTPYMEHTU
Tpﬂ6Ba [a (TaBa CaMO 0T 3allATHNA NPEBKITIOYBaTeS.

3a TpaiiHo duKcrpaHe Ha NpeBkIoYBaTeNs Ha ypeaa B nonoxeueto ,BKI.”

M3MonI3BaiiTe Camo NpuoxeHaTa ckoba 3a BK/OYBaHe.

CMeHanTe NOBpeLeHNTe pasmenuTeny C HoBI pasfenuteni.

Mpn 06paboTBaHe Ha TeCHN LeTainn 3abIXNTeNHO 13noa3BaiTe Npbyka 3a
n3byTBaHe.

YBepeTe ce, Ye eKCLEHTPUKOBUTE NIOCTOBE 3a 3akpenBaHe Ha kpakaTta Ha
MacaTa ca 3aTBOPEeHU 1 3aTerHaty. MNpu HeobXoaMMOCT jo3aTerHere
eKCLLeHTPNKOBITE N0CTOBe.

Mpeny nyckake B eKCioaTaLya ce yepeTe, Ye PhyHUAT LUPKYNAp,
obepdpesata unn npobOJHUAT TPUOH Ca 3aKpeneHn Jobpe Bbpxy
MaLUWHHKA NAOT.

Cna3BaiiTe MakcumanHuTe pasmepn Ha AeTaiauTe (BuxTe TexHUYecku
LaHHN).

I13non3BaiiTe pa3nnyHUTe pasnenuteny eAMHCTBEHO 33 CbOTBETHOTO UM
cneunduyHo NpeaHasHayeHne, KakTo e 0NnCcaHo rpacuyHo BbPXY BCeKN
pasgennten.

Korato He u3nos3saTe npbTa 3a 130yTBaHe, pa3menuTenuTe unm briosua
OrpaHuyuTen, 3akayeTe rv Ha NpefBiaeHNTe 3a LieNTa 3aBNHTBALLM Ce KK
3a CbXpaHeHue.

He n3non3Balite MalunHHaTa Maca Ha OTKPUTO B ABX0BHO BpeMe Wi npy
Bnara.

Mpenu nyckaHe B eKCN0aTaLNA ce yepeTe, Ye MaLUMHHUAT NnoT e fobpe
3aBMHTEH BbPXY MalLMHHATA Maca.

YBeperte Ce, 4e 13n013BaTe NPefBIAEHNA PasfennTen 3a CboTBeTHaTa
MalunHa.
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BHUMAHWE! Mpu n3nbKHany geTainm cbluecTByBa pUcK 0T npeobpbluaHe.
YBepere Ce, e pPaBHOBECMETO Ha MaLUMHHATA Maca HAMa Aa Ce HapyLuu
nopaay CTPaHNYHO 3aTAraHe v nopaaym 06paboTkata Ha CTPaHNYHO
3aTerHaTi fetannm.

BHuMaBailTe Aa He chukcupate Yynavey Matepuani ¢ TBbpLe ronama cuna
Ha 3axBalliaHe. OnacHoCT oT paszpobssane!

MocTaBAnTe TeXKN NPeAMETH BHIMATENHO BbPXY MalUWHHATa Maca 1
HaToBapBaiTe N10Ta Ha Macata PaBHOMEPHO.

He BpA3BailTe Ha NoBeye 0T 5 mm B MallMHHATa Maca, Tbil KaTo B MPOTUBEH
CNy4ail anyMUHNEBNAT Npocuna ce noBpexna.

BHMMaHue npu NoCTaBAHe W Npu U3BAXAAHE HA MALUVHHWA NJIOT:
CbLLYeCTBYBa OMACHOCT OT NPUTUCKaHE 11 NopA3BaHe.

YBepeTe Ce, Ye 3a TPAaHCMOPTUPAHETO KpakaTa ca (hVKCMpaHn NpaBUIHO NOA
MalUVHHaTa Maca 1 ca UKCUpaHu C BEKPO NeHTuTe.

Mpeau TPaHCNOPTUPAHETO OTCTPAHETe BCUYKM CBOOOIHN YacTy, KOUTO He
morat fia 6baT 3akpeneHn CUrypHo KbM MallMHHaTa Maca.

He HoceTe CrbHaTaTa MallMHHa Maca eAHOCTPaHHO 3a KpakaTa, a C [jBe pblie
OTZACHO 1 OT/IABO 3a aNyMUHWEBNA Npodun.

YKA3AHUA 3A BE3OMACHOCT 3A PbYHU LIUPKYNIAPK

— Hapep, c Te3n cneumdunyHmM 33 MalwMHaTa yka3aHuA 3a 6e3onacHocT,
3aib/XKNTENIHO Cna3BaliTe 1 ykasaHuATa 3a 6e30nacHoCT Ha
U3M0NM3BaHNA PbYeH LIMPKYNAp.

13non3BaiTe camo PbYHN LMPKYNAPK C HOX 3a pa3K/IMHBaHe C MakChMareH
JMaMeTbp Ha pexeluus anck 200 mm 1 MakcMManHa Abnbo4uMHa Ha pAzaHe
00 70 mm.

13non3saiTe camo LMPKYNApK, YAATO ONOPHA NJ104a He HafBULLaBa
nocoyeHnTe MakcuManhu pasmepu (dur. 2.29).

MoanupanTe ObArUTe AeTaamn OT CTPaHATa Ha NoeMaHe Taka, ye Te Aa
NeXaT XOPU30HTasHO, Hanp. C ponikoea cToitka wolfcraft (kat. Ne 6102300).
1136ArBaiiTe NpeToBapBaHe Ha pbyHUA LMPKYNAP.

He n3non3gaiTe WnndOoBbYHYM AUCKOBE.

I13non3BaiiTe camo NpenopbyaHUTe pexeLyn AUCKOBe U Tv n3bupaiite B
3aBMCUMOCT OT MaTepuana, KonuTo Le pexere.



YKA3AHWA 3A BE3OMACHOCT 3A HACTOJTHU LINPKYNAPK

Yka3aHuA 3a 6€30MacHOCT OTHOCHO npennasHuTe Kanawn

OcraBAaiiTe npefnasHuTe kanauy MoHTUpaHu. MpegnasHuTe Kanaum
TpAbBa Aa ca B U3NPaBHO CbCTOAHME U ia C@ MOHTUPAHIN NPaBWITHO.
XnabasuTe, NoBpeaeHy Unn HeyHKLMOHMPALLYM NPaBUIHO NpeanasHi
kanauy TpA0Ba a 6baaT PEMOHTUPaHN UK CMEHEHN.

3a oTpe3wn BUHaru n3non3BanTe NpefnasHuA Kanak Ha pexeLuus Buck n
HOXa 3@ pa3k/nHBaHe. 3a 0Tpe3i, NPU KOUTO PeXeLnAT ANCK HAMbIHO
npemiHaBa npe3s febenuHata Ha eTalna, NpefnasHuAT kanak u apyrute
npennasHi CbOPLXEHNA HaManABaT pucka OT HapaHABaHe.

Cnep 3aBbpLUBaHe Ha paboTHUTE NpoLiecy, NPy KOUTO Ce Hanara
OTCTPaHABAHETO Ha Npefna3sHNA Kanak uin Ha HoXa 3a pa3k/IMHBaHe,
Be[iHara 3akpensaniTe OTHOBO NpeAnasHata cucrema. MpennasHnat
Kanak ¥ HOXBT 33 pakHBaHe HamManABaT pucka OT HapaHABaHe.
BHUMAHWE! N3ps3BaHeTo Ha yru, AbnbaeHeTo Ha ynen unu
pa3pensaHeTo No MeTofa C MPEXBbPJIAHE He Ca pa3peLueHn ¢
MalluMHHaTa macal

Mpenu BKNOYBAHE HA €NEKTPUYECKNA NHCTPYMEHT Ce YBepeTe, Ye
pexeLnaT ANCK He AOKOCBA NpeAnasHuA Kanak, HoXa 3a pask/nHBaHe
1 getanna. HeBosHNAT KOHTAKT Ha Te3u KOMMOHEHTN C pexeLna Anck
MOXe Ja [ioBefie A0 ONacHa CUTyaLuA.

Perynupaite HOXa 3a pa3k/nHBaHe CbIIACHO ONUCAHNETO B
HaCTOALLOTO PbKOBOACTBO 3a ynoTpeba. HenpasunHiuTe pascronnua,
NO3ULINA 1 OPUEHTALMA MOTaT 4a Ca NPUYMHATa HOXDT 3@ Pa3k/MHBaHe Ja
He NpenoTBpaTABa ehekTUBHO OTKaTa.

3a Aia MoXe HOXDbT 3a pa3k/inHBaHe fa (hyHKUMOHNPa, Tol TpAbBa fia
Bb3/leNCTBa BbPXY AeTailna. HoXbT 33 paskinHBaHe e HeedekTnseH npu
paspesu B A€TalnK, KOUTO Ca NpekaneHo KbCy, 3a a MOXe Aa Ce 13no/3Ba
HOXBT 3a pa3kuHBaHe. Mp1 Te3n yCI0BIA OTKAT He MOXe A3 Obae
npefoTBpaTeH OT HOXa 3a Pa3KIVHBaHe.

M3non3BaiTe NoaxoAALLMA 3a HOXa 3a pasK/IMHBaHe pexell AnCK. 3a
[a MOXe HOXbT 3a paskinHBaHe fia AeiCTBa NPaBUIHO, AMAMETbPbT Ha
pexeLuna Auck TpA0Ba fia CbOTBETCTBA HA CbOTBETHUA HOX 3a PA3K/IMHBaHE,
OCHOBHMAT [INCK Ha pexeLLms ANck Tpabsa 4a e NO-ThHBK OT HOXa 3a
Pa3k/IMHBaHe, a LWMPUHATA Ha 3bbuTe TPAGBA Aa e No-ronamMa ot
nebennHaTa Ha Hoxa 3a paskinHBaHe.

YKa3aHus 3a 6e30nacHoCT 3a METO[A Ha pA3aHe

OMACHOCT: He noctaBsiiTe npbCTUTE 1 pbLeTe c1 B 61M30CT J0
pexeLLna LUCK UK B 30HaTa Ha pA3aHeTo. EQuH MOMEHT HeBHIMaHue
WV AHO M3NJTb3BaHe b1 MO0 Aa HACouM pbKaTa Bu KbM pexeluns Lnck n
13 [10Befie 10 CepUO3HIN HapaHABaHNA.

MopasanTe feTaliia camo CpeLy NocokaTta Ha BbPTEHE Ha pexeLuns
Anck. NofjaBaHeTo Ha fieTailna B Cblyata NOCOKa KaTo NocoKaTa Ha BbpTeHe
Ha pexewna ANCK Had MalunHHaTa Maca Moxe fia AoBefe [0 ToBa,
JeTaunbT 11 pbkata Bu oa Obaat u3nbpnaHu KbM pexeLuns Anck.

Mpyn HapBXHKM pa3pe3n HNKOra He U3non3BanTe CKOCeHNA
orpaHuy4uTen 3a NofaBaHe Ha AeTanna, a Npyu HanpeyHu pa3pesn Cbe
CKOCEHWA OTPAaHNYNTEN HUKOTa He U3MON3BalTe JOMbHNTENHO
YCropeHNA OrPaHNYNTENT 33 HACTPOMKa Ha Ab/XKNHATA.
EnHOBpeMeHHOTO BOLleHe Ha AeTalina C yCnopeaHua OrpaHiunTen 1 cbe
CKOCEHWA OrpaHNynTeN yBeNNYaBa BEPOATHOCTTa PEXELLVAT AnCK Aa
610kMpa 1 ja ce CTUrHe [o OTKaT.

Mpyn HapBXHKM pa3pe3n BUHArK ynpaXHsaBanTe nojasaluata cuna
BbPXY AeTala MexJy orpaHnyMTeNHaTa LWMHA N pexeLLns ANcK.
M3non3Baitte npbyKa 3a U36yTBaHe, ako Pa3CTOAHMETO MeXayY
OrpaHNyYUTeNHaTa WIHA 1 PeXeLyna AncK e no-mManko ot 150 mm, n
Gnokye 3a n3byTBaHe, ako Pa3CTOAHMETO e No-Masko oT 50 mm.
Mofo6HN NOMOLLHI PAbOTHYM CPeaCTBa Ce rpuxar pbkata Bi fa ocTaHe Ha
0e30MaCcHO Pa3CToAHMeE OT pexeLLna auck.

/3non3Baitte caMo BKIKOYEHWA B KOMMIEKTa NPbYKa 3a M36yTBaHe Ha
NPON3BOANTENA AN TaKbB, KONTO € NPOM3BeAeH CbrNacHo
MHCTpYKLMKTE. TIpbTHT 33 M30YTBaHE OCUTYPABA AOCTaTbYHO Pa3CTOAHME
MeXZy pbKaTa 1 pexeLns nck.

Hukora He u3non3gaiTe NoBpefieHa UKW 3apa3aHa npbyka 3a
n3byTBaHe. [loBpeaeHNAT NPbT 3a 30yTBaHE MOXeE Aa Ce CYynu 1 a CTaHe
nNpuynHa pbkata Bu fia nonagHe B pexeLuns auck.
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He pabotete ,c ronu pbue”. BuHarn n3non3ssaiite ycnopepHus
OrpaHnynTenN WM CKOCEHUA OrpaHNyNTeN, 3a Aa NOCTaBATe 1 BOAUTE
petanna. ,C ronu pble” 03HayaBa Aa NoAnuparte AW BOAUTe feTaina C
pbLLE BMECTO C YCMOPeLHNA OrPaHUYUTEN UK CbC CKOCEHWA OTPAHNYNTEN.
PA3aHeTO C roaun pblie BOAM [0 rPeLlHa OpyYeHTauusa, 3akieLBare 11 oTkar.
Hukora He nocaraiTe 0KOM0 WK Haf BLPTALL Ce pexeLl, AucK.
MocAaraHeTo KbM AeTainn MoXe Aa A0Befe [0 HeBOJHO JOKOCBaHe Ha
BBPTALLMA Ce pexeL ANCK.

MopnupanTe SbAMK U/MAN LWAPOKN AeTalAN 0T3afh W/MAN CTPAHUYHO Ha
MalLMHHATA Maca, Taka ye Te fia 0CTaBaT XOPU30HTaHO. [ibaruTe u/unm
LIMPOKMTE [jeTain UMaT CKIIOHHOCTTa [ia Ce HaKNaHAT npu pbba Ha
MalLWHHaTa Maca; ToBa BOAK [10 3aryba Ha KOHTPON, 3ak/eLLBaHe Ha
pexeLLms JnCK 1 oTKar.

MopaBaliTe feTana paBHOMepHO. He orbBaliTe 1 He 3aBbpTanTe
[eTanna. Ako pexeLnaT fuck 6nokupa, BefHara uskioyvere
eNeKTpUYeckna NHCTPYMEHT, N3BafieTe 3aXpaHBaLLmA Lencen u
OTCTpaHeTe npuynHaTa 3a 6110KMpaHeTo. bAoKMpaHeTo Ha pexeLna anck
B pe3y/TaT Ha [eTaiina Moxe Aa foBefe 40 06paTeH oTkaT niu o
010KMpaHe Ha fguratens.

He oTcTpaHABaliTe n3pasaHna matepuan, f[OKaTo TPUOHBT paboTu.
OTpA3aHNAT MaTepuan Moxe fa 61ok1pa MeXy PexeLma AncK 1
OrpaHWyMTeNHaTa WKHa UK fa Ce 3aKfeLLy B npeanasHua kanak 1 npu
OTCTPaHABAHETO [ia 3a4bpna NpbCTiTe Bu B pexelna anck. Mknoyere
TPMOHA 11 134aKaliTe, 10KATO PeXeLnAT AUCK LOCTUTHE ChCTOAHME HA NOKOW,
npeay fia 0TCTpaHuUTe MaTepuana.

BHUMAHWE! He obpaboTBaliTe fetainu, KOMUTO ca No-TbHKM 0T 2 mm!

OTKaT — NPUYNHI 1 CbOTBETHI YKa3aHuA 3a 6e3onacHoCT

OTKaTbT € BHe3aMHaTa peakuns Ha [eTaiina BUIeACTBIE Ha Hacyall, 3aknellsall
Ce pexelL, AUCK MW Ha pa3pe3 B [1eTaiina, BOAEH KOCO CIPAMO pexelins auck,
NI KOraTo YacT OT AeTaiina Ce 3aKMeLn Mexy pexeLns AncK 1 ycnopeaHns
OrpaHUYNTEN NN PYT HEMOABIKEH NpeMeT. B NoBeyeTo ciyyau npu oTkat
LETaibT Ce 3axBallja OT 3a/1HaTa YacT Ha pexelus ANCK, NOBAUTa Ce oT
MalUMHHATa Maca 1 ce M3XBbPAA B NOCOKA Ha oneparopa. OTKaTbT e ClefCcTBre OT
HenpasnHa UK Hen3paaHa ynotpedba Ha HacToNHUsA LpKynap. Toi Moxe aa ce
NpefoTBPaTH Ype3 NoAXOAALM NPEANA3HNA MepKI, KOUTO Ca ONUCaHK No-fony.

Hukora He 3acTaBaiiTe B NpaBa JIMHNA C peXxeLuna auck. Bunaru cronte
OT CTpPaHaTa Ha pexeLLna AnCK, oT KOATO ce HaMMpPa CbLUO U
orpaHuyuTenHata WwuHa. Mpu oTkaT AeTainbT Moxe fia Obae 13XBbpeH C
BIMCOKA CKOPOCT KbM XOpaTa, KOMTO Ce HaMMpaT Npeq pexeLyns AncK 1
HapaBHo C Hero.

Hukora He nocarainTe Hap U 3af pexeLynsa Anck, 3a Aa Abpnate uim
noanupare pertaina. Moxe fia ce CTUrHe [jo HeBOJHO AOKOCBAHE Ha
pexeLLms OnCK WK MbK 0TKaTbT MOXe Aa CTaHe NpuyiMHa npbcriTe Bu fa
ObAAT U3TErNeHN B pexeLLmns Anck.

Hukora He ApbXTe M He HaTUCKaWTe AeTanna, KOUTo ce pexe, cpeLly
BHPTALLMA Ce peXeL, ANCK. HaTUCKaHEeTO Ha [eTaiina, KouTo Ce pexe,
CpeLLy pexeLuns Anck Boau Ao 6nokmMpaxe n oTkar.

LieHTpupanTe orpaHnyuTenHaTa LWHa yCnopeaHo Ha pexeLuus AncK.
HelleHTpOBaHaTa OrpaHNyNTENHa LWKMHA HaTUCKa AeTalnia CpeLLy pexeLyns
JUCK W BOLWM [0 OTKaT.

BHUMAHWE! U3psa3BaHeTo Ha yru, AbnbaeHeTo Ha ynen unn
pa3sfensaHeTo no mMeTofa C NPeXBbpIiAiHe He Ca pa3peLUeHn ¢
MallMHHaTa maca!

bbaete 0cobeHo NpefnasnuBM Npu ps3aHeTo B HEBULMMY 061acTL Ha
crnobeHn petannu. HaBav3awmar pexeLy ANCk MOXe Ja ce Bpexe B
npeameTy, KOUTO MOraT Aa Npefn3BrKaT oTkar.

MopnupaiTe ronemu NN0OCKOCTM, 3a Aa HAManuTe pucka oT oTkaT B
pe3ynTar Ha 3akneLLBalLL, ce pexell AnCK. fonemuTe MockoCTh Morar fa
Ce OrbHaT nof, cobcTBeHOTO Cv Terno. MnockocTute TpAbBa fa bvaat
yKpeneHu HaBCAKbAE, KbAETO Ce MoAaBaT U3BbH NOBBLPXHOCTTA Ha Macata.
bbaete ocobeHo npefnasnuBmM Npu pA3aHeTo Ha AeTainu, KouTo ca
yCyKaHu, 3anneTeHn, U3KPUBEHU, NN KOUTO He pasnonarar ¢ npas pbo,
Mo KOWTO MoraT Jia 6bAaT BOAEHN C NOMOLLTA HAa CKOCEH OrpaHnynTen
WM NO NPOABLIKEHNE Ha OrPaHNYUTENHA LINHA. VI3KpUBEHNAT, 3anneTeH
NN yCyKaH aeTain e HecTabuieH 1 Boay A0 rpeLlHo LeHTpoBaHe Ha ¢yrata
Ha pA3aHe C pexelLua Anck, 6aokMpaHe 1 oTkar.

Hukora He pexxeTe HAKOJIKO MOCTaBeHN efH BbPXY APYr UKW euH 3af,
Apyr Aetainna. PexeLnaT uck Moxe [1a 3axBaHe efHa v noBeye Yactu 1
13 Npefi3BrKa OTKaT.



Ako nckate pa ctapTupare 0THOBO TPUOH, YNITO pexeLL, ANncK ce
Hamupa B AeTaina, LeHTpupanTe pexeLna AUCK B npoLiena 3a pA3aHe
Taka, Ye pexeLyuTe 3601 fa He ca 3akayeHu B AeTanna. AKO pexeLnaT
auck 6noknpa, Tor MoXe fia NOBAMMHe fieTailna 1 fia Npean3ByKa 0TKaT,
KOraTo TPUOHBT Ce CTapTupa OTHOBO.

MopabpxaiTe pexeLumTe 4UCKOBE YACTU, OCTPU 1 C JOCTaTbUeH
yanpa3. Hukora He 13non3BanTe U3KPUBEHM peXeLL M AMCKOBE NAn
pexeLLy AMCKOBE C HamyKaHu WaN cuyneHun 3b6m. OCTpuTe U HaTOYeHU C
npaBuIeH Yanpas pexeLLy 4UCKoBe HaManAaBar 4o MUHUMYM
3akfelBaHeTo, 6110kMpaHeTo 1 0TkaTa.

WNHCTpyKumm 33 6e30nacHoOCT 3a 06CNYKBAHETO HA HACTOJHN
LMpKyNspu

N3ktio4eTe HaCTONHNA LMPKYNAP M O pasefyuHeTe OT 3axpaHBaLlata
Mpexa, Npeau ja 0TCTpaHuUTe NpucTaBKaTa Ha MacaTta, Aa CMeHuTe
pexeLuna UcK, A3 M3BbPLUNTE HACTPOIKM Ha HOXa 3a pa3k/IMHBaHe
WV Ha Npefna3sHnA Kanak Ha pexeLuna [JUCK, 1 KoraTo MallnHaTa ce
ocTaBs 6e3 Haa3op. [peanasHnTe Mepkyu CyXaT 3a NpefoTBpaTABaHe Ha
NHUMAEHTY.

Hukora He ocTaBAliTe HACTONHUA LNMPKYNApP Aa paboTtu 6e3 Hap3op.
N3kmioyeTe enekTpu4eckna MHCTPYMEHT 1 He o HanyckaiTe, [OKaTo He
[OCTUTHE CbCTOAHME HA MbJeH NOKOM. PaboTelnaT 6e3 Haf30p TPUOH
NpeLCTaBAABa HEKOHTPONMPaHa ONacHOCT.

MocTaBAliTe HACTONHUA LUPKYAAP HA MACTO, KOETO e paBHO 1 [Lobpe
0CBETEHO 1 KbAETO MOXeTe [la CTOUTE CUTYPHO U fia nopabpxare
paBHoBecue. MACTOTO Ha nocTaBAHe TPAGBa Aa npeasiara [JOCTaTbyHO
NPoCTPaHCTBO, 3a Aa 6opasuTe fobpe ¢ pa3mepa Ha BawwuTe getainu.
be3nopaabKbT, Heobpe 0CBeTeHaTa paboTHA 30Ha 11 HepaBHHTE, XTb3raBu
NOL0Be MOraT fia A0BeAaT A0 310MO0NYKU.

OTcTpaHABanTe pefoBHO CTLProTUHUTE 1 NPaxa oT pA3aHeTo Nnop,
MalLMHHaTa Maca U/uan oT cuctemarta 3a npaxon3cMykBaHe.
HaTpynaHnAaT npax oT pA3aHeTo e ropum 1 MOXe f1a Ce Bb3riameHi 0T Camo
cebe cn.

OcurypeTe HaCTOTHUA LMPKYAAP. HenpaBuIHO yKpeneHAT HacToneH
LMPKYAAP MOXeE Ja Ce 3a[BUXN Un [ia ce npeobbpHe.

OTCTpaHeTe MHCTPYMEHTUTE 33 HAaCTPONKa, OCTaTbLUTe OT LbPBO U T.H.
OT HaCTOJTHNA LMPKYNIAp, Npean fa ro BkaoynTte. PascenBaHeTo uim
€BeHTYyasHWTe 3aKfeLLBaHNA MoraT [ia ca onacHu.

BuHaru n3nonsgaiTe pexeLyy AUCKOBE C NPaBUIHNA pa3mep 1 ¢
NoLXOAALL OTBOP 3a 3aXBalliaHe (Hanp. poMOOMAeH UK Kpbrbh).
P€>KGLLI,VIT6 [NCKOBe, KOMTO He Ca CbOTBTCTBAT Ha H4aCTUTe 3a MOHTAX Ha
LMpKyNApa, ce BLPTAT HeOaNaHCMpaHo 1 BOAAT [0 3aryba Ha KOHTPON.
Hukora He n3non3gaiTe NOBpeeHN UM TPELLHN MaTepuani 3a
MOHTaX Ha pexeLuy JUCKOBe, KaTo Hanp. chnaHLy, NOAN0XHN Laiiou,
BWUHTOBE WA Talku. TO31 MaTepuan 3a MOHTaX Ha PeXeLin AUCKOBe e
CnewumanHo KOHCTpyMpaH 3a Bawwna unpkynap, 3a 6esonacHa pabota n
onTUMasHa MOLLHOCT.

Hukora He ce kayBaiTe BbPXY HAaCTONHUA LMPKYNAP U He U3non3Baiite
HaCTOJTHUA LMPKYNApP kaTo TabypeTka 3a cTbnBaHe. MoraT 4a Bb3HUKHAT
CepUO3HI HapaHABaHWA, ako enekTPUYeCKNAT MHCTPYMEHT ce npeobbpHe
WV aKo N0 HeBHUMAHWe OCBLLECTBUTE KOHTAKT C PEXELLUA AUCK.

YBeperTe e, Ye peXeLMAT AUCK € MOHTUPaH B NpaBUIHATa NOCOKa Ha
BbpTeHe. He n3nonsgaiTe AMcKoBe 3a WM(OBaHe UK TeNIeHN YeTKM C
HaCTOTHUA LMPKYNAP. HenpaBuaHUAT MOHTaX Ha PeXeLLma AncK uim
M3MN0N3BaHETO Ha HenpenopbyaHu NPUHALNEXHOCTI MOXe fia A0Befe 10
CepuO3HI HapaHABaHWA.

Yka3zaHus 3a 6e3onacHocT, cneuudmyHm 3a npoaykTa

113non3BaiiTe HACTONHUA LMPKYIAP CAMO C NPABUIHO MOHTUPAH npeanaseH
Kanak.

BHUMAHWE! MNpoBepete fanun pexewmaT AUCK Ha LupKynapa e
MOHTNPaH yCropefHo Ha 0TBOPa B pasgenutens. [pu HyXaa pbyHuAT
LMpKynAap TpAbBa Aa Ce LeHTpoBa HaHOBO.

YBepeTe Ce, Ye YCNOPeSHUAT OrpaHu4uTes e NpasuiHo CriobeH 1 LieHTpoBaH
yCnopeaHo.

He ce ponyckar Apyru pexeLLn NHCTPYMEHTH, PasinyHiA OT LIMPKYAAPHN
[nCcKoBe.

13non3BaiTe NpaBuIHKA pexeLL, Auck 3a Matepuana, KouTo Lie ce
obpaboTea.

13non3gaiTe camo pexeLw ANCK ¢ AMamMeTbp, CbOTBETCTBALL, Ha AAHHUTE
BBPXY M3MOM3BAHMA PbYEH LMPKYIAP.
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— W3non3BaiTe camo pexeLLy L1CKOBe, KOUTO Ca C eJHaKBM Wi N0-BUCOKM
000pOTY OT Te3W, KOUTO Ca 0TOENA3AHM Ha eNeKTPUYeCKUA NHCTPYMEHT.

— VI3non3BaiTe camo npenopb4aHy OT NPON3BOANTENA peXeLLn ONCKoBe,
KOWTO, aKo Ca NpeABMAEHM 3a pA3aHe Ha AbPBO UAW NOAOOHM MaTepuan,
CbOTBETCTBAT Ha EN 847-1.

— VmanTe npeaBna, Ye CIOXKHN METOLM 33 CKPUTM CPE30BE UAN PA3aHe Ha
hackn/knnHoBe He ca [ONYCTUMMU.

— He obpabotsalite Apyri Matepnany, 0CBeH AbPBO WM NIECHO pexeLuy ce
nnactMacu.

— Tlpy psi3aHeTo Ha IbPBO W NAACTMacy u3bsrBaiTe NPerpsBaHe Ha pexelLuTe

3b01. Hamanere CKOpPOCTTa Ha NpuABWXBaHe Hanpen, 3a Aa n3berHere
Pa3TonABAHETO Ha MNjlaCTMacaTa.

— He m3nbaHABaNTe HAABXHO pA3aHe C Hak/oH OT CTpaHaTa, KbM KOATO COYK

HAKJIOHBT.

— Hocete nooxoasLLy NYHN npennasHy CpeAcTBa: 3allinTa 3a diyxa u
npennasHy o4nna.

— Hocete npeanasHy pbkasuuy camo npu 60paBEH€TO C pexeuin anckose.

YKA3AHUA 3A BE3OMACHOCT 3A NPOBOAHA TPUOHU

— Hapeg c Te3n cneumcmyHM 3a MaLLMHaTa yKasaHus 3a GesonacHocr,
3ab/XUTENHO Cra3BaiiTe 1 yKa3aHUATa 3a 6E30MacHOCT Ha
U3n0/3BaHust NPOGOAEH TPUOH.

— He paboteTe ¢ noBpeaeH npobosieH TPUOH.
— U3bargaiiTe npetoBapBaHe Ha NPOHOIHMS TPUOH.

— YBepeTe ce, Ye u3M0/3BaTe NPaBUIHO NpeaBUAeHIA pasaennTen 3a
NPOBOAHN TPUOHM.

— (nefieTe HOXBT Ha NPOBOHMA TPUOH BUHArM Aa M3nn3a U3BbH MaTepnana
npw ps3aHe.

YKA3AHUA 3A BE3ONMACHOCT 3A OBEPOPE3UN

/N MPEOYTIPEXIEHME

OnacHoCT OT HapaHsBaHe NOPaLM U3MONI3BaHe Ha [IPYrM OrpaHNYNTENM 3a
HafTbXHO bpe3oBaHe!

AKo M3n0A13BaTe MalLMHHATA Maca C APYri OrPaHNYNTENN 33 HAATbXHO
(pe3oBaHe, CblLECTBYBA ONACHOCT OT HapaHABaHe!

13non3BaiiTe MalLMHHaTa Maca KaTo Maca 3a (pe3a eAnHCTBEHO B
KOMOWHaLMA C orpaHnynTeN 3a HaJTbXHO dhpe3oBaHe oT wolfcraft (kat. Ne
6901000)!

Hapep c Te3n cneumduyHm 3a MaluMHaTa ykasaHua 3a 6e3onacHocT,
3aib/XKNTENIHO Cna3BaliTe 1 yKasaHuATa 3a 6e30nacHoCT Ha
u3non3BaHata obepdpesa.

BuHaru Gbaete noaroTBeHu, Ye npu Mpe3osaHe [eTailibT MOXe He04aKBaHO
11 BHE3aMHO [1a 1371e3€ U3BbH KOHTPON 11 Aa OTCKOYM Ha3ag.

He 13non3BaiiTe MallMHHaTa Maca 3a (pe3oBaHe Ha AbroByu CermeHTH!
13nbaHABaliTe pabotute No pe30BaHeTo eANHCTBEHO C OrpaHuYuUTeN 3a
Ha[TbXHO (bpe3oBaHe, KONTO MOXe Aa Ce 3akynu KaTo MpUHaANeXHOCT (KaT.
Ne 6901000), 3a ia NpenoTBpaTUTe OTKATH, KaKTo U AOKOCBaHe Ha dpe3epa
C pbKa.

CbbntofaBaiiTe OPUrMHANHOTO YMbTBAHE 3a yNoTpeba Ha orpaHNyNTeNs 3a
HaLTbXHO bpe3oBaHe (kat. N2 6901000) 33 NpaBUAHNA MOHTaX.

He n3non3gaiite 0bepdpesu ¢ noseye ot 1800 W 1 noseye ot 230 V.

He n3non3gaiite pe3sepu ¢ anamersbp Hag 27 mm!

ObbpHeTe BHUMaHMe, Ye NOAABAHETO MOXe /13 Ce U3BbPLLIBA CAMO CpeLLly
rnocokata Ha BbpTeHe Ha dpesepa.

136mpaitte BKNIOYEHNTE B AOCTABKaTa MOANOXHM NPbCTEHI CNOPEr, pa3Mepa
Ha (hpe30BUA MHCTPYMEHT. 33 be3onacHa paboTa TpAGBa fa ce U3non3Ba
Bb3MOXHO Hal-MankuAT NPbCTeH.

13non3BaiTe camo OCTpy, NOAABbPXAHYU U HACTPOEHM CbINACHO JaHHHTE Ha
npown3soauTens hpe3osn NHCTPYMEHTH.

Mpyn N3non3BaHNTe ypeau u MHCTPYMeHTH CbbtofaBaliTe JaHHWTe 3a
MWUHUManHUTe/MakcuManHuTe 060poTyH 1 33 MOCOKaTa Ha BbpTeHe,
MOCoYeHY BbPXY NPOAYKTa, OMakoBKaTa v B yMbTBaHETO 3a ynotpeda.
VmaiiTe npeaBuA, Ye rpeLiHoTo 13non3BaHe Ha Pe3oBUTE UHCTPYMEHTH,
JeTaiina 1 NpucnocobneHnaTa 3a BofeHe Ha fieTalina Moxe fia fjoBefie 40
onacHa cuTyauus.

Mo BpemMe Ha hpe30BaHeTO 40 OrPAHNYNTENA APBXTe pPbleTe C1 aney oT
(hpe30BUA UHCTPYMEHT.



— [l0K0JIKOTO € Bb3MOXHO, Npy (hpe3oBaHe 13non3BaliTe NpuUTACKaLLuTe
eJ1eMeHTN 3@ Macarta B OMbJHEHNEe KbM OrpaHuynTeNs 3a Hal/IbXHO
tpe3osaHe.

— [opnupaite gbaruTe feTanau o CTpaHata Ha noemate, 3a fa

NpesoTBPaTUTE OMACHI CUTYaLLM NOPaAN HEKOHTPONMPYEMO NpeobpbLLaHe.

Onopata TpAbBa fa e cTabuHa v 4a MMa CbLUaTa BUCOYMHA KaTo
MalUnHHaTa Maca, Hanp. poskoBata cToiika (kat. Ne 6102300).

— 0bpaboTBaliTe Camo feTalinu, KOUTo NOpagn pamepa U TernoTo cu Morat
Ja 0baT CUrypHO AbpXaHu W BOLEHM OT eA1H HOBeK.

— V136upaiiTe npaBuaHNTe 060POTH B CbOTBETCTBUE C MHCTPYMEHTA 1 C
Jetarna. B ymbTBaHeTo 3a ynotpeba Ha Baluata obeppesa Lie HamepuTe
NpaBUAHNTE CTORHOCTI Ha 0OOpOTHTE.

— (nasBaiiTe MakCUMasHUTe pa3mepy Ha AeTainnTe (BUXTe TexHNyecku
LaHHN).

YMNOTPEBA MO NPEAHA3HAYEHUE
N3non3sante MASTER cut 2200 3a cnefiuTe Cyyan Ha NpuiIoKeHue:
— MOoHTaX Bbpxy MaLLIMHHIAA NNOT HA PbYEH LIMPKYNAP C HOX 33 Pa3kNHBaHe
C INamMeThP Ha pexeLns anck Makc. 200 mm 1 bnboYMHa Ha pA3aHe o
Makc. 70 mm. W3non3Baiite camo LPKYNApK, YUATO ONOPHA MJ104a He
HafBMLLIABA NOCOYEHNTE MaKcUManH pasmepu (dur. 2.29). Tpadea fa ce
N3N0A3Ba CbOTBETHWAT pasfenuten. M0 T031 HAUNH Ce Nofy4yasa
CTaLMOHapeH HaCcToNeH LupKynap.
— YnoTpeba kaTo Maca 3a pbyHu LMpkynapu 6e3 HoX 3a paskinHBaHe.
/3non3BaiTe MalLWHHaTa Maca B Tasu BPb3Ka eLUHCTBEHO C

NPUHAANEXHOCTTA OTAENEH HOX 3a pa3knHBaHe (kat. Ne 6916000 33 pbyHu

UMpKynapu ¢ Makc. 159 mm gnameTbp Ha pexeLuna Auck 1 LUMpoyuHa Ha

pA3aHe o1 MUH. 2,4 mm unn kat. Ne 6917000 ¢ AnameTpu Ha pexeLLua Anck
oT MUH. 160 mm fo makc. 200 mm, WUPOYMHa Ha pA3aHe oT MUH. 2,4 mm 1

Ibn60YMHA Ha pA3aHe 40 Makc. 66 mm).

— Ynotpeba kato Maca 3a npobogieH TpuoH. Tpabea fa ce u3non3sa
CbOTBETHUAT pa3fenuTen 3a NpobOLHM TPUOHM 1 0bepdpesn. MalluHHaTa
Maca e NoAXoAALLA 33 NPODOAHN TPUOHM C MAKCUMANHK pa3Mepy Ha
onopHara nioya 90 x 200 mm.

— Ynotpeba kaTo Maca 3a dpe3a eAnHCTBEHO B KOMOMHALMA C OrpaHnyuTen 3a
HanbXHO hpe3oBaHe (kat. Ne 6901000) 1 obepdpesn ¢ 230 V n Makcumym

1800 W. He n3non3gaiite chpesepu ¢ AnameTbp oT NoBeye oT 27 mm.
TpAabBa fa Gbaie n3non3saH pasnenutendr 3a obepcpesn 1 npoboaHu
TPUOHM C NOAOXHN NPbCTeHU. MalunHHATa Maca e NoaxoAsLia 3a
obepdpesn ¢ AMaMeTbp Ha onopHaTa naoya ot Makc. 180 mm u BCOUMHa
Ha OmopHara nioya ot Makc. 40 mm.

— Ynotpeba kato paboTHa CTaHUMA 3a 00paboTka Ha AeTainnu (Hanp.

npobusaHe, Wnaidare u T.H.). C npeanaraHuTe B acopTiMeHTa Ha wolfcraft

CTAraLLY enemeHTH AeTainnnTe MoraT fa ce huKCUpaT CUrypHO BbPXY
paboTHMA NNOT.
TpAbBa Aa ce cna3saT JaHHWTe Ha NPOM3BOANTENA W YKazaHWATa 3a Ge3onacHocT
33 M3N0N3BaHMTE MALLMHK, KaKTO 1 yka3aHuATa 3a 6e30MacHoCT 33 MallMHHaTa
Maca.

NPEABUAVNMA HEMPABWUJTHA YNOTPEBA

Ynotpeba, pa3nuyHa oT onuncaHata B rnagara ,Ynorpeba no npefHasHadexue”, ce

CYWTa 3a pa3ymMHO NpeABUaMMA HenpaBuiHa ynoTpeda, kaTo 3a Takasa ce CYuTa
Hanp.:
— MOHTMPAHEeTO KbM MaLLWHHATa Maca Ha Apyri enekTpuyeckn ypean ocBeH
PBYHI LMPKYAAPK, NPODOAHN TPHOHK, 0bepdpesn (Hanp. H1Kakem

Brownandn, UMPKyNspy 3a pa3aHe Ype3 notanatqe, cabneHn TPUOHN U T.H.)

— MOHTMPAHETO Ha MaLLIMHW, 3aXpaHBaHN C akymynaTopHu batepun
— MOHTMPAHETO Ha MaLLMHI C eNeKTPOHHA 3aLLKTa CpeLLy NOBTOPHO MycKaHe,
3a LesITa BUXTe pbKOBOACTBOTO 33 paboTa Ha NPoM3BOAUTENA HA MaLLKMHATa

— PA3aHETO Ha Kpbrin neTannm u [bpBa 3a Orpes, TbI1 KaTO T Morar fia ce
NPeBbPTAT NOPAAN BbPTALLMA Ce pexell ANCK

— W3BbPLIBAHETO Ha CKPUTK paspesn

— W3M0J13BaHETO KaTo CTOMKA 3a MallWHa

— W3M0N3BaHETO Ha MallUMHN U3BBH NOCOYEHNTE MAKCMaJTHN pa3Mepu Ha
OMOpHaTa njova

MpON3BOAMTENAT He OEMa OTFOBOPHOCT 3@ MaTepUasHu LUETI WK TenecHn
MoBpe/y, KOUTO Ca B Pe3y/TaT Ha pa3yMHO NpeaBUaMMa HenpaswiHa ynoTpeba 1
Ha HecnasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a ynoTpeta.

NMPETNEQ HA NPOAYKTA
ONMUCAHUE HA NPOAYKTA

MASTER cut 2200 e MalLUMHHA Maca 3a MOHTaX Ha pbyeH Lupkynsap, npobomeH
TproH unn 0bepdpesa 1 paboTHa CTaHLKA 33 06paboTeaHe Ha aeTanu.
Makc1mManHoTo HaToBapBaHe Ha Macata e 120 kg.

OBXBAT HA IOCTABKATA

PasonakosaiTe kaloHa ¢ MASTER cut 2200 1 nposepete fjann ce Cbabpxart

BCWUYKM nokazaHu yactu (dur. 1).

TEXHWYECKWU JAHHU

Pa3mepn B CrnobeH BI; (LUIMPOYMHA X
Ib7100YMHA X BUCOYMHA):

915 x 700 x 860 mm (Pur. 5)

Pa3mMepy B CrbHAT BUA (LUIMPOYMHA X
Jbn00YNHA X BACOYUHAY):

800 x 580 x 200 mm (dur. 5)

PaboTHa nnoLL;

780 x 540 mm (®ur. 5)

Makc. kanauuTet 3a pasaHe npu 0°:

HacroneH unpkynap 57 mm

Makc. kanauuTer 3a pasaHe npu 45°:

HacroneH unpkynap 35 mm

Pexelw anck, HaknaxAwy ce:

0° po 45°

Makc. W1poYmHa Ha pasaHe ¢
YCOpeAeH orpaHnynTen:

HacroneH unpkynap 370 mm

Makc. pasmepu Ha fieTaina:

600 x 400 x 65 mm (maca 3a dpe3a)

,D,I/IaMepr Ha OTBOpWUTE 3a 3aTAraHe:

20 mm

PaCTep MeXAy OTBOPWUTE 3a 3aTAraHe:

128/128 mm (xopu30HTaNHo/
BEPTMKANHO)

TOBapOHOCVIMOCTZ

120 kg

Terno:

17 kg
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OPCE INFORMACIJE
uvobD

/\ UPOZORENJE

Osim ovih uputa proucite i sve sigurnosne napomene, upute, slike te
tehnicke podatke iz opsega isporuke koristenih elektri¢nih alata. Zbog
nepridrzavanja tih uputa moze doci do elektri¢nog udara, pozara i/ili teskih
ozljeda.

SaCuvajte ove upute za uporabu kako bi vam i ubuduce bile na raspolaganju.

U ovim uputama za uporabu opisan je radni stol MASTER cut 2200 (u nastavku
teksta takoder se naziva i ,proizvod” ili ,stol”).

Slike u ovim uputama za uporabu sluze za bolje razumijevanje sadrzaja i radnih
postupaka. Prikazi na slikama samo su primjeri i mogu neznatno odstupati od
stvarnog izgleda vaseg proizvoda.

Pojam , elektricni alat”, koji se inace upotrebljava u sigurnosnim napomenama,
odnosi se na elektri¢ne alate s mreZnim napajanjem (s kabelom za napajanje).

ZNAKOVI | ZNACENJE

/A\ UPOZORENJE
UPOZORENJE

... znaci da moZe dodi do teskih ili smrtnih ozljeda.

/\ OPREZ

OPREZ

... znaci da moZe dodi do laksih ili srednje teskih ozljeda.

NAPOMENA
NAPOMENA

... ukazuje na vazne informacije (npr. na materijalne $tete), no ne i na opasnosti.

Upotrebljavajte iskljucivo rucne kruzne pile s maksimalnim promjerom
lista pile od 200 mm.

Dubinu reza rucne kruzne pile namjestite prije svakog rezanja tako da
list kruzne pile iz obratka izviruje maksimalno 4 mm.

Upotrebljavajte iskljucivo rucne kruzne pile s rascjepnim
klinom.

Upotreba kao stol za glodanije iskljucivo zajedno s
paralelnim grani¢nikom glodalice, (br. artikla 6901000).

ArtNr.
6901000

Dopusteno urezivanje u radnu plocu maksimalno 5 mm.

Ne postavljati na stol.

Ne odlagati na stol.

Stol ne opterecivati samo s jedne strane.

Stol opterecivati s maksimalno 120 kg.

Informacije!

Napomene s ovim znakom pomazu vam da svoje zadatke obavite brzo
i sigurno.

Upozorenje na opasno mjesto

Ovaj znak ukazuje na opcu opasnost koja moze prouzrociti ozljede ako
se ne sprijeci.

PridrZavajte se uputa!

Qb S

Napomena s ovim znakom ukazuje na to da se morate pridrzavati
uputa za uporabu.

Nosite zastitne naocale!

Napomena s ovim znakom ukazuje na to da morate nositi zastitu za
odi.

|
‘n
|

Nosite zastitu sluha!

Napomena s ovim znakom ukazuje na to da morate nositi zastitu
sluha.

Nosite zastitnu masku!

Napomena s ovim znakom ukazuje na to da morate nositi zastitnu
masku.

®

Izvucite utikac!

lzvucite utikac kada ne upotrebljavate uredaj.

Ne upotrebljavajte ga za rezanje ogrjevnog drva.

Upotrebljavajte iskljucivo rucne kruzne pile s maksimalnom dubinom
rezanja od 70 mm.
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SIGURNOST
OPCE SIGURNOSNE NAPOMENE ZA ELEKTRICNE ALATE

Sigurnost na radnom mjestu

— Svoje radno okruzenje odrZavajte tako da uvijek bude Cisto i dobro
osvijetljeno. Nered i neosvijetljena radna okruzenja mogu izazvati nezgode.
Ne radite s elektri¢nim alatom u potencijalno eksplozivnim okruzenjima
u kojima ima zapaljivih tekucina, plinova ili prasine. Elektricni alati
stvaraju iskre koje mogu zapaliti prasinu ili pare.
Tijekom rada s elektri¢nim alatom ne dopustite da vam se priblizavaju
djeca ili druge osobe. U slu¢aju odvracanja pozornosti mozete izqubiti
kontrolu nad elektricnim alatom.

Elektri¢na sigurnost

Prikljucni utikac elektricnog alata mora odgovarati uticnici. Utikac nije
dopusteno mijenjati ni na koji nacin. Adaptacijske utikace ne
upotrebljavajte zajedno s uzemljenim elektricnim alatima. Nemodificirani
utikaci i odgovarajuce uti¢nice smanjuju opasnost od strujnog udara.
Izbjegavajte kontakt s uzemljenim povrSinama, kao npr. cijevima,
grijanjem, Stednjacima i hladnjacima. Veca opasnost od strujnog udara
prijeti kada vam je tijelo uzemljeno.

Elektricne alate Cuvajte od kise ili vlage. Prodor vode u elektri¢ni alat
povecava rizik od strujnog udara.

Ne prenamjenjujte prikljuni vod, npr. da biste njime nosili ili objesili
elektricni alat, odnosno da biste utikac izvukli iz uti¢nice. Prikljucni vod
zastitite od vrucine, ulja, ostrih rubova ili pokretljivih dijelova. OSteceni ili
zapleteni prikljucni vodovi povecavaju rizik od strujnog udara

Kada s elektricnim alatom radite na otvorenom, sluzite se samo
produznim kabelima koji su namijenjeni za uporabu na otvorenom.
KariStenjem produznog kabela koji je prikladan za uporabu na otvorenom
smanjuje se rizik od strujnog udara.



Ako je neizbjezna uporaba elektri¢nog alata u vlaznom okruzenju,
koristite se zastitnom strujnom sklopkom. Primjenom zastitne strujne
sklopke smanjuje se rizik od strujnog udara.

Osobna sigurnost

Budite pazljivi, pazite na to Sto radite i usredotocite se na rad s
elektri¢nim alatom. « Ne upotrebljavajte nikakve elektri¢ne alate kada
ste umorni ili pod utjecajem droga, alkohola ili lijekova. Trenutak
nepaznje tijekom uporabe elektrinog alata moze prouzrociti teSke ozljede.
Nosite osobnu zastitnu opremu, s tim da uvijek morate nositi zastitne
naocale. NoSenjem osobne zastitne opreme, poput maske protiv prasine,
protukliznih zastitnih cipela, zastitne kacige ili zastite sluha smanjuje se rizik
od ozljeda ovisno o nacinu uporabe elektricnog alata.

Sprijecite nenamjerno pustanje alata u pogon. Uvijek se uvjerite da je
elektri¢ni alat iskljuCen prije nego Sto ga prikljucite na strujno napajanje
i/ili u njega umetnete akumulator, odnosno prije nego $to ga primite u
ruke ili poCnete nositi. Ako pri nodenju elektricnog alata drzite prst na
prekidacu ili ako elektricni alat s ukljucenim prekidacem prikljucujete na
strujno napajanje, moze doci do nezgoda.

Prije nego Sto ukljucite elektricni alat, uklonite sve alate za namjestanje
ili kljuCeve za vijke. Ako neki alat ili kljuc slucajno ostane u rotacijskom
dijelu uredaja, mogu nastati ozljede.

Izbjegavajte neprirodno drzanje tijela. Stojte stabilno na tlu i u svakom
trenutku odrzavajte ravnotezu. Na taj nacin moZete bolje upravljati
elektri¢nim alatom u neocekivanim situacijama.

Nosite prikladnu odjecu. Ne nosite Siroku odjecu ili nakit. Kosu i odjecu
Cuvajte od pokretljivih dijelova. Pokretljivi dijelovi mogu zahvatiti labavu
odjecu, nakit ili dugu kosu.

Ako je moguce montirati opremu za usisavanje ili hvatanje prasine,
treba je prikljuciti i pravilno upotrebljavati. Primjenom funkcije usisavanja
prasine smanjuju se rizik izazvan prasinom.

Ne zavaravajte se prividnom sigurno3cu i ne zanemarujte sigurnosna
pravila za elektricne alate, ¢ak ni kada dobro poznajete elektri¢ni alat
nakon viSestruke uporabe. Uslijed nepaZljivog rukovanja u djelicu sekunde
moze doci do teskih ozljeda.

Uporaba i rukovanje elektricnim alatom

Ne preopterecujte elektricni alat. Rabite samo elektri¢ne alate koji su
namijenjeni za odgovarajuce radove. S odgovaraju¢im elektri¢nim alatom
radit ¢ete bolje i sigurnije u navedenom podrucju snage.

Ne upotrebljavajte elektricne alate s neispravnim prekidacima. Elektricni
alat koji nije moguce iskljuciti ili ukljuCiti opasan je i neophodno ga je
popraviti.

Prije nego Sto namjestite postavke uredaja, zamijenite dijelove
umetnutog alata ili odlozite elektricni alat, utikac izvucite iz uticnice i/ili
skinite izvadivi akumulator. Ovom mjerom opreza sprjecava se slucajno
pokretanje elektricnog alata.

NekoriStene elektricne alate cuvajte izvan dohvata djece. Ne dopustite
da elektricni alat upotrebljavaju osobe koje nisu upoznate s njim ili nisu
procitale ove upute. Elektricni alati su opasni ako ih upotrebljavaju
neiskusne osobe.

Elektricne alate i njihove umetke briZljivo odrZavajte. Provjerite
funkcioniraju li pokretljivi dijelovi kako treba. Zaglavljuju li se? Provjerite
ima li slomljenih ili ostecenih dijelova koji ometaju ispravnost rada
elektricnog alata. OStecene dijelove neophodno je popraviti prije
sljedece uporabe elektri¢nog alata. Veliki broj nezgoda dogada se upravo
zbog lode odrZavanih elektricnih alata.

Rezne alate odrzavajte tako da uvijek budu ostri i Cisti. PaZljivo odrZavani
rezni alati s oStrim rubovima manje se zaglavljuju i lakSe se pomicu.
Elektricne alate, pribor, umetke i sl. upotrebljavajte prema ovim
uputama. Pritom vodite racuna o radnim uvjetima i usredotocite se na
radnju koju treba izvrsiti. Uporabom elektri¢nih alata u neke druge svrhe
osim u predvidene moze doci do opasnih situacija.

Dr3ke i rucke te njihove povrsine odrzavajte tako da uvijek budu suhe,
Ciste i nemasne. Klizave dréke i rucke te njihove povrsine ne dopustaju
sigurno rukovanje i kontrolu nad elektri¢nim alatom u nepredvidivim
situacijama.
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Servis

Popravak vaseg elektri¢nog alata povjeravajte samo kvalificiranom
stru¢nom osoblju uz koristenje originalnih zamjenskih dijelova. Na taj se
nacin jami sigurnost elektricnog alata.

OPCE SIGURNOSNE NAPOMENE ZA RADNI STOL

Pravilno montirajte radni stol prije nego Sto ugradite elektricni alat. Ispravna
montaZa je vazna kako ne bi do3lo do slamanija.

Elektricni alat dobro pricvrstite na plocu za uredaj prije nego Sto ga pocnete
upotrebljavati. Ako elektri¢ni alat sklizne na ploci za uredaj, moze doci do
gubitka kontrole nad njim.

Radni stol postavite na ¢vrstu, ravnu i vodoravnu povrsinu. Ako radni stol
moZe skliznuti ili ako je klimav, nije moguce ravnomjerno i sigurno navodenje
elektri¢nog alata odnosno obratka.

Ne preopterecujte radni stol i ne upotrebljavajte ga kao ljestve ili skelu.
Preopterecenjem ili penjanjem na radni stol moZe doci do toga da se teZiste
radnog stola pomakne nagore pa da se radni stol prevrne.

Ne obraduijte nikakve druge materijale osim drva ili plastike koju je lako
strojno obradivati. Iznimka: Obradivati se smiju i metali koji se daju lako
strojno obradivati (primjerice aluminij), no samo ubodnom pilom s
odgovarajucim listom.

Iverje, strugotine ili slicne dijelove materijala ne smijete uklanjati rukom iz
podrucja rada lista pile!

Strojevi koji se upotrebljavaju moraju biti u skladu s DIN EN 62841-1. Uredaji
koji su proizvedeni nakon 1995. moraju imati oznaku CE.

Nikada ne pilite bez pomagala, tj. obradak ne navodite samo $akama, nego
se sluzite i paralelnim ili granicnikom kuta.

Vodite raCuna o tome da ne priklijestite Sake pri rasklapanju i sklapanju
radnog stola, kao ni pri umetanju ploce za uredaj.

Svaki put prije pocetka bilo kakvog postupka piljenja ili glodanja vodite
racuna o tome da se na radnoj ploci ne nalaze nikakvi predmeti.

Nakon iskljucivanja pogona listove pile nije dopusteno usporavati bo¢nim
pritiskivanjem o predmete!

Alate upotrebljavajte iskljucivo u skladu s njihovom stvarnom namjenom.
Upotrebljavajte samo besprijekorne listove pile; osnovno tijelo ne smije biti
deblje, a razvracenost zubaca ne smije biti uza od debljine rascjepnog klina.
Redovito provjeravajte jesu li svi vijci ¢vrsto pritegnuti!

Svoj radni stol nikada ne upotrebljavajte nestru¢no ili nenamjenski!

S radnog stola uklonite sve predmete koji nisu potrebni.

Ne upotrebljavajte ga za rezanje ogrjevnog drva.

Radni stol ne upotrebljavajte za piljenje oblovine.

Ukljucivanje/iskljucivanje koristenih elektricnih alata dopusteno je samo
sigurnosnim prekidacem.

Da bi prekidac uredaja bio stalno pritisnut u polozaju ,UKL..", upotrebljavajte
samo priloZenu stezaljku za ukljucivanje.

Ostecene umetke s prorezom zamijenite novima.

Za obradu uskih obradaka obvezno se sluzite Stapom za guranje.

Provjerite jesu li zatvorene i stegnute ekscentricne poluge za pricvrsc¢ivanje
nogu stola. Ako je potrebno, dotegnite ekscentricne poluge.

Prije pustanja u pogon provijerite je li ru¢na kruzna pila, vertikalna glodalica ili
ubodna pila propisno pricvrs¢ena na plocu za ureda;.

Uzmite u obzir maksimalne dimenzije obratka (vidi tehnicke podatke).
Razlicite umetke s prorezom upotrebljavajte iskljucivo prema njihovom
doti¢nom podrugju primjene, kao Sto je to graficki prikazano na svakom od
njih.

Stap za quranje, umetke s prorezom ili grani¢nik kuta objesite na predvidene
vij¢ane kuke kako biste ih sklonili kada ih ne koristite.

Radni stol ne upotrebljavajte po kisi ili na otvorenom ako je vani vlazno.
Prije pustanja u pogon provjerite je li ploCa za uredaj dobro pricvrs¢ena na
radni stol.

Vodite raCuna o tome da se za doticni uredaj uvijek upotrebljava odgovarajuci
umetak s prorezom.

POZOR! Ako obratci strde preko ruba, prijeti opasnost od prevrtanja. Vodite
racuna o tome da ne dode do neuravnotezenja radnog stola zbog bo¢nog
stezanja, odnosno obrade bocno stegnutih obradaka.

Vodite racuna o tome da krhke materijale ne pricvrs¢ujete prevelikom steznom
silom. Opasnost od krhotina!



Teske predmete paZljivo odloZite na stol i ravnomjerno opteretite plocu
radnog stola.

Ne pilite dublje od 5 mm u dubinu radnog stola, inace e se otetiti
aluminijski profil.

Vodite racuna pri primjeni i vadenju ploce za uredaj: postoji opasnost od
prignjecenja i porezotina.

Uvjerite se da su noge radi transporta pravilno zakocene ispod radnog stola te
da su fiksirane Cicak-trakom.

Prije transporta uklonite sve labave dijelove koji se ne mogu sigurno pricvrstiti
na uredaj.

Nemojte nositi sklopljeni radni stol drzeci ga za noge na jednoj strani, nego s
dvije ruke drzeci desno i lijevo za aluminijski profil.

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA RUCNE KRUZNE PILE

Osim ovih specifi¢nih sigurnosnih napomena za doticni stroj strogo se
prldrzava]te i sigurnosnih napomena koristene ru¢ne kruzne pile.
Upotrebljavajte samo rucne kruzne pile s klinom za razdvajanje maksimalnog
promjera lista pile od 200 mm i do maksimalne dubine rezanja od 70 mm.
Pile upotrebljavajte samo unutar navedenih maksimalnih dimenzija osnovne
ploce (SI. 2.29).

Duge obratke poduprite na izlaznoj strani tako da nalijezu vodoravno, npr.
stalkom s valjkom koji proizvodi tvrtka wolcraft (br. artikla 6102300).
SprijeCite preopterecenje ru¢ne kruzne pile.

Ne upotrebljavajte brusne ploce.

Upotrebljavajte iskljucivo preporucene listove pile i odaberite ih prema
materijalu koji je potrebno piliti.

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA STOLNE KRUZNE PILE

Sigurnosne napomene koje se odnose na zastitne pokrove

Zastitni pokrovi moraju ostati montirani. Zastitni pokrovi moraju biti u
funkcionalnom stanju i pravilno montirani. Labave, ostecene ili neispravne
zastitne pokrove potrebno je popraviti ili zamijeniti.

Za razdvojne rezove uvijek se sluzite zastitnim pokrovom lista pile i
rascjepnim klinom. U slu¢aju razdvojnih rezova pri kojima list pile pili po
cijeloj debljini obratka, zastitni pokrov i druga sigurnosna oprema smanjuju
rizik od ozljeda.

Po zavrsetku radnih postupaka pri kojima je bilo neophodno skinuti
zastitni pokrov ili rascjepni klin odmah ponovno pricvrstite zastitni
sustav. Zastitni pokrov i rascjepni klin smanjuju rizik od ozljeda.

POZOR! U postupku obrade po $irini, na radnom stolu nije dopusteno
urezivati fuge, izradivati utore ili razrezivati!

Prije ukljucivanja elektricnog alata uvjerite se u to da list pile ne
dodiruje zastitni pokrov, rascjepni klin ili obradak. Slucajnim dodirom tih
komponenti s listom pile moze doci do opasnih situacija.

Rascjepni klin namjestite prema opisima iz ovih uputa za uporabu.
Neispravni razmaci, neispravan polozaj i neispravna izravnatost mogu dovesti
do situacija u kojima rascjepni klin ne sprjecava ucinkovito povratni udarac.
Da bi rascjepni klin bio funkcionalan, mora djelovati na obradak. U
slucaju urezivanja obradaka koji su prekratki da bi ih rascjepni klin mogao
zahvatiti, rascjepni klin je neucinkovit. U takvim uvjetima rascjepni klin ne
moZze sprijeciti povratni udarac.

Sluzite se samo listom pile koji odgovara rascjepnom klinu. Da bi
rascjepni klin pravilno funkcionirao, promjer lista pile mora odgovarati
rascjepnom klinu, osnovno tijelo lista pile mora biti tanje od rascjepnog klina,
a Sirina zubaca mora biti veca od debljine rascjepnog klina.

Sigurnosne napomene u vezi s postupkom piljenja

OPASNOST: Prsti i Sake ne smiju se pribliZiti listu pile ili podrucju
piljenja. U trenutku nepaznje ili u slucaju skliznuca vasa bi se Saka mogla
pomaknuti prema listu pile pa bi moglo doci do teskih ozljeda.

Obradak primicite listu pile samo u smjeru suprotnom od smjera vrtnje.
Primicanjem obratka u istom smjeru u kojem je i smjer vrtnje lista pile nad
radnim stolom moZe doci do uvlacenja obratka i vaSe Sake u list pile.

Pri uzduznom rezanju nikada ne upotrebljavajte kosi granicnik za
dovodenje obratka, a pri poprecnom rezanju s kosim granicnikom
nikada dodatno ne upotrebljavajte paralelni grani¢nik za uzduzno
namjestanje. Navodenjem obratka uz istovremenu primjenu paralelnog i
kosog graniCnika povecava se ne samo vjerojatnost zaglavljenja lista pile,
nego i povratnog udarca.

Kada izvodite uzduzne rezove, obradak uvijek izlaZite sili primicanja u
podru¢ju izmedu granicne Sine i lista pile. Kad je razmak izmedu
granicne Sine i lista pile manji od 150 mm, sluZite se Stapom za guranje,
a kad je razmak manji od 50 mm, upotrebljavajte blok za guranje. Ta
radna pomagala omogucavaju da vasa Saka ostane na sigurnoj udaljenosti od
lista pile.

— SluZite se samo Stapom za guranje koji je isporucio proizvodac ili

$tapom koji je izraden prema njegovim uputama. Stap za guranje
osigurava dostatan razmak izmedu 3ake i lista pile.

Nikada ne upotrebljavajte Stap za guranje ako je ostecen ili ako ima
ureze. OSteceni Stap za guranje moZe se slomiti i tako izazvati situaciju u
kojoj bi list pile mogao zahvatiti vasu Saku.

Ne radite bez pomagala. Za ulaganje i navodenje obratka uvijek se
sluZite paralelnim ili kosim grani¢nikom. Pod radom bez pomagala
podrazumijevamo situaciju u kojoj se obradak ne navodi uz pomoc paralelnog
ili kosog grani¢nika, nego samo Sakama. Piljenjem bez pomagala dolazi do
pogresnog usmjeravanja, zaglavljivanja i povratnog udarca.

Nikada ne posezite rukom u podrugje oko ili iznad rotirajuceg lista pile.
U slucaju posezanja rukom prema obratku moze do¢i do slu¢ajnog dodira s
rotirajucim listom pile.

Duge i/ili Siroke obratke poduprite iza i/ili bocno od radnog stola tako
da ostanu u vodoravnom polozaju. Dugi i/ili Siroki obratci skloni su
prevrtanju na rubu radnog stola, Sto dovodi do gubitka kontrole,
zaglavljivanja lista pile i povratnog udarca.

Obradak primicite ravnomjerno. Ne izvijajte tj. ne zakrecite obradak.
Ako se list pile zaglavi, odmabh iskljuCite elektricni alat, izvucite utikac za
napajanje i uklonite uzrok zaglavljenja. Zaglavljivanje lista pile u obratku
moZe izazvati povratne udarce ili blokiranje motora.

Ne uklanjajte otpiljeni materijal dok pila radi. Otpiljeni materijal moze se
zaglaviti izmedu lista pile i granicne Sine odnosno u zastitnom pokrovu te vam
prilikom uklanjanja moze povuci prste u list pile. Prije uklanjanja materijala
iskljucite pilu i pricekajte da se list pile zaustavi.

POZOR! Ne obradujte obratke tanje od 2 mm!

Povratni udarac — uzroci i odgovarajuce sigurnosne napomene
Povratni udarac je iznenadna reakcija obratka kada se blokira ili zaglavi list pile, .
kada dode do zaglavljenja pri izvodenju koso vodenog reza obratka u odnosu na
list pile, odnosno kada se dio obratka zaglavi izmedu lista pile i paralelnog
granicnika ili nekog drugog fiksnog predmeta. U vecini slucajeva pri povratnom
udarcu dolazi do toga da straznji dio lista pile zahvati obradak koji se zatim podize
radnim stolom pa se odbacuje u smjeru rukovatelja. Povratni udarac posljedica je
pogresne ili neispravne uporabe stolne kruzne pile. MoZe se izbjeci uz
odgovarajuce mjere opreza kao $to je opisano u nastavku.
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Nikada ne stojte izravno u istoj liniji s listom pile. Drzite se uvijek bo¢no
od lista pile na kojem se nalazi i grani¢na Sina. U sluaju povratnog
udarca moze do¢i do naglog odbacivanja obratka prema osobama koje stoje
ispred lista pile i u istoj liniji s njim.

Nikada ne posezite rukama iznad ili iza lista pile da biste povukli ili
poduprli obradak. Moze doci do slucajnog dodira s listom pile, tj. vasi prsti
zbog povratnog udarca mogu dospjeti u list pile.

Dio obratka koji je potrebno otpilati nikada ne pritis¢ite o rotirajudi list
pile. Pritiskanjem otpilanog dijela obratka o list pile moze doci do zaglavljenja
i povratnog udarca.

Granicnu Sinu izravnajte tako da bude paralelna s listom pile. Nepravilno
izravnata granicna Sina pritis¢e obradak prema listu pile, Cime izaziva povratni
udarac.

POZOR! U postupku obrade po $irini, na radnom stolu nije dopusteno
urezivati fuge, izradivati utore ili razrezivati!

Budite osobito oprezni prilikom piljenja u zaklonjenim podru¢jima
sastavljenih obradaka. Uranjajudi list pile moze zahvatiti predmete koji
mogu prouzrociti povratni udarac.

Poduprite velike ploce da biste smanijili rizik povratnog udarca
izazvanog zaglavljenim listom pile. Kod velikih plo¢a moZe doci do provjesa
zbog vlastite tezine. Ploce je potrebno poduprijeti svugdje gdje prelaze
povrsinu stola.

Budite osobito oprezni prilikom piljenja obradaka koji su iskrivljeni,
isprepleteni ili izobliceni, odnosno obradaka koji nemaju ravan rub po
kojem obratke mozZete pomicati uz pomo¢ kosog granicnika ili duz



granicne Sine. Izoblicen, isprepleten ili iskrivljen obradak nije stabilan i moze
dovesti do pogreSnog usmjeravanja reznog utora s listom pile, do zaglavljenja
i povratnog udarca.

Nikada ne pilite vise obradaka koji su poslagani jedan na drugi ili jedan
iza drugog. List pile mogao bi zahvatiti jedan ili viSe dijelova i prouzrociti
povratni udarac.

Ako Zelite ponovno pokrenuti pilu €iji se list zaglavio u obratku, list pile
centrirajte u prorezu za piljenje tako da zupci ne zahvacaju obradak. Ako
je list pile zaglavljen, moZe doci do podizanja obratka, ¢ime pak moze doci do
povratnog udarca kada se pila ponovno pokrene.

Listove pile odrzavajte tako da uvijek budu isti i ostri te da imaju
dovoljno razvracene zupce. Nikada ne upotrebljavajte iskrivljene listove
pile, kao ni listove s napuknutim ili slomljenim zupcima. Pojava
zaglavljenja, blokade i povratnih udaraca svedena je na minimum kod ostrih
listova pile s pravilno razvracenim zupcima.

Sigurnosne napomene u vezi s rukovanjem stolnim kruznim pilama

Stolnu kruznu pilu iskljucite i odvojite od mreznog napajanja svaki put
prije uklanjanja umetka iz stola, zamjene lista pile, namjestanja
rascjepnog klina ili zastitnog pokrova lista pile, kao i kad stroj ostavljate
bez nadzora. Mjere opreza sluze sprjeavanju nezgoda.

Stolnu kruznu pilu nikada ne ostavljajte da radi bez nadzora. Iskljucite
elektricni alat i ne napustajte ga prije nego Sto se potpuno ne zaustavi.
Pila koja radi bez nadzora predstavlja nekontroliranu opasnost.

Stolnu kruznu pilu postavite na ravno i dobro osvijetljeno mjesto na
kojem mozete stabilno stajati i odrzavati ravnoteZu. Mjesto postavljanja
mora biti dovoljno veliko kako biste mogli dobro rukovati obradcima
dane velicine. Nered, neosvijetljena radna okruZenja te neravni i skliski
podovi mogu izazvati nezgode.

Redovito uklanjajte strugotinu i piljevinu ispod radnog stola i/ili iz
sustava za usisavanje prasine. Nakupine piljevine zapaljive su i mogu se
zapaliti same od sebe.

Dobro pricvrstite stolnu kruznu pilu. Stolna kruzna pila koja nije propisno
pricvré¢ena moZe se izmaknuti ili prevrnuti.

Sve alate za namjestanje, ostatke drva i sl. uklonite sa stolne kruzne pile
prije nego $to je ukljucite. Odvracanje pozornosti i moguca zaglavljenja
mogu biti opasni.

Uvijek upotrebljavajte samo listove pile odgovarajucih velicina s
odgovarajucim prihvatnim provrtom (npr. u obliku romba ili kruga).
Listovi koji ne odgovaraju montaznim dijelovima pile okrecu se neravnomjerno
i rezultiraju gubitkom kontrole.

Nikada ne upotrebljavajte ostecena ili neodgovaraju¢a montazna
sredstva za list pile, kao npr. prirubnicu, podloZne plocice, vijke ili
matice. Ta montazna sredstva posebno su konstruirana za vasu pilu kako bi
se osigurao siguran rad i postigla optimalna snaga.

Nikada se ne penjite na stolnu kruznu pilu i ne upotrebljavajte je kao
pomagalo za penjanje. Ako se elektricni alat prevme ili ako slucajno dodete
u dodir s listom pile, moze doci do teskih ozljeda.

Vodite racuna o tome da se list pile uvijek montira u pravilnom smjeru
vrtnje. Sa stolnom kruznom pilom ne upotrebljavajte nikakve brusne
ploce ili Zicane Cetke. Nestrucnom montazom lista pile ili primjenom
nepreporucenog pribora moze doci do teskih ozljeda.

Specificne sigurnosne napomene u vezi s proizvodom

Stolne kruzne pile upotrebljavajte samo s propisno pricvré¢enim zastitnim
poklopcem.

POZOR! Provjerite je li list kruZne pile montiran paralelno s rubovima
procjepa u umetku. Po potrebi je neophodno ponovno izravnati rucnu
kruznu pilu.

Vodite raCuna o tome da paralelni granicnik bude pravilno montiran i
paralelno izravnat.

Nisu dopusteni nikakvi drugi rezni alati osim listova za kruznu pilu.

Uvijek upotrebljavajte odgovarajuci list pile za materijal koji je potrebno
obraditi.

Uvijek upotrebljavajte samo jedan list s promjerom koji odgovara podatcima
koristene rucne kruzne pile.

Upotrebljavajte samo listove za jednaki ili veci broj okretaja od onoga koji je
naznacen na elektricnom alatu.
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— Upotrebljavajte samo listove koje je preporucio proizvodac, a ako su
predvideni za rezanje drva ili slicnih materijala, onda samo one koji
ispunjavaju zahtjeve norme EN 847-1.

— Imajte na umu da komplicirani postupci skrivenog rezanja i rezanja kosina/
klinova nisu dopusteni.

— Ne obraduijte nikakve druge materijale osim drva ili plastike koju je lako
strojno obradivati.

— Pripiljenju drva i plastike izbjegavajte pregrijavanje zubaca pile. Smanjite
brzinu posmaka kako biste sprijecili da se plastika rastopi.

— UzduZno rezanje s nagibom ne izvodite na strani na koju se naginje.

— Nosite odgovaraju¢u osobnu zastitnu opremu: zastitu sluha i zastitne naocale.

— Zastitne rukavice nosite samo kada rukujete listovima pile.

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA UBODNE PILE

— Osim ovih specifi¢nih sigurnosnih napomena za doticni stroj strogo se
pridrzavajte i sigurnosnih napomena koristene ubodne pile.

— Nikada ne radite s oSte¢enom ubodnom pilom.

— SprijeCite preopterecenje ubodne pile.

— Vodite racuna o tome da pravilno umetnete umetak s prorezom za ubodne
pile.

— Vodite racuna o tome da list ubodne pile pri piljenju uvijek viri iz materijala.

SIGURNOSNE NAPOMENE ZA VERTIKALNE GLODALICE

/\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljeda uslijed koristenja drugih paralelnih granicnika
glodalice!

Kada radni stol upotrebljavate s drugim paralelnim grani¢nicima glodalice, postoji
opasnost od ozljeda!

Upotrebljavajte radni stol kao stol za glodalicu iskljucivo s paralelnim
grani¢nikom glodalice koji proizvodi tvrtka wolfcraft (br. artikla 6901000)!

— Osim ovih specificnih sigurnosnih napomena za doticni uredaj strogo se
pridrZavajte i sigurnosnih napomena koristene vertikalne glodalice.

— Uvijek racunajte s tim da se obradak pri glodanju moZe neocekivano i
iznenadno izmaknuti kontroli i izazvati povratni udarac.

— Radni stol ne upotrebljavajte za krivuljno glodanje!

— Radove glodanja zato provodite isklju¢ivo uz pomo¢ paralelnog granicnika
glodalice koji je dostupan kao pribor (br. artikla 6901000) kako biste sprijecili
povratne udarce i dodirivanje glodala rukom.

— U svrhu pravilne montaze pridrzavajte se originalnih uputa za uporabu
paralelnog grani¢nika glodalice (br. artikla 6901000).

— Ne upotrebljavajte vertikalne glodalice s vise od 1800 W i viSe od 230 V.

— Ne upotrebljavajte glodala s promjerom ve¢im od 27 mm!

— Imajte na umu da je posmak dopusten samo u smjeru suprotnom od smjera
vrnje glodala.

— Isporucene prstenaste umetke birajte prema velicini alata za glodanje. Radi
sigurnog rada neophodno je odabrati najmanji moguci prstenasti umetak.

— Upotrebljavajte samo ostre alate za glodanije koji se redovito odrZavaju i koji
su namjesteni prema podatcima proizvodaca.

— PridrZavajte se podataka o minimalnom i maksimalnom broju okretaja i
smjeru vrtnje koristenih uredaja i alata, a koji se nalaze na samom proizvodu,
ambalazi ili u uputama za uporabu.

— Imajte na umu da nepropisno koritenje alata za glodanje, obratka i naprava
za vodenje obratka moze izazvati opasne situacije.

— Tijekom glodanja blizu granicnika Cuvajte Sake od alata za glodanije.

— Ako je to moguce, osim paralelnog granicnika glodalice, sluZite se i stolnim
pritisnim stopicama.

— Duge obratke poduprite na izlaznoj strani kako biste sprijecili opasne situacije
izazvane nekontroliranim prevrtanjem. Element za podupiranje mora stajati
stabilno i biti iste visine kao radni stol, npr. stalak s valjkom (br. artikla
6102300).

— Obradujte samo obratke koje — u pogledu njihove veli¢ine i teZine — moze
sigurno drZati i voditi samo jedna osoba.

— Odgovarajudi broj okretaja odaberite prema alatu i obratku. U uputama za
uporabu vase vertikalne glodalice mozete pronaci tocne vrijednosti brojeva
okretaja.

— Uzmite u obzir maksimalne dimenzije obratka (vidi tehnicke podatke).



NAMJENSKA UPORABA PREGLED PROIZVODA
Upotrebljavajte stol MASTER cut 2200 za sljedece slucajeve primjene:
— za montazu rucne kruzne pile s rascjepnim klinom na plocu za uredaj, OPIS PROIZVODA

maksimalnog promiera lista pile od 200 mm i maksimalne dubine rezanja od Proizvod MASTER cut 2200 radni je stol za montazu rucne kruzne pile, ubodne pile
70 mm. Pile upotrebljavajte samo unutar navedenih maksimalnih dimenzija ili vertikalne glodalice i radne stanice za obradu obradaka. Maks. opterecenje stola
osnovne ploce (1. 2.29). Neophodno je upotrebljavati odgovaraju¢i umetak s~ 120051 120 kg.

prorezom. Tako dobivate stacionarnu stolnu kruznu pilu. OPSEG ISPORUKE

— kao stol za kruzne pile bez rascjepnog klina. U tom slu¢aju upotrebljavajte
radni stol iskljucivo s priborom zasebnog rascjepnog klina (br. art. 6916000
za rucne kruzne pile s maks. promjerom lista pile od 159 mm i Sirinom rezanja y
od min. 2,4 mm ili br. art. 6917000 s promjerima lista pile od min. 160 mm TEHNICKI PODATCI

Proizvod MASTER cut 2200 izvadite iz kartona i provjerite je li sadrZaj kompletan
tako $to Cete pregledati jesu li isporuceni svi prikazani dijelovi (SI. 1).

do maks. 200 mm, Sirinom rezanja od min. 2,4 mm i dubinom rezanja do Dimenzije u montiranom stanju Girina x |915 x 700 x 860 mm (SI. 5)
maks. 66 mm). . . o dubina x visina):
— kao stol 2 ulbodnlu pilu. Neophodno je .ulpotreblja.van umetak s prorezom za Dimenzije u sklopljenom stanju Girina x |80 x 580 x 200 mm (SI. 5)
ubodne pile i vertikalne glodalice. Radni je stol prikladan za ubodne pile s . N
. Co . . dubina x visina):
maksimalnim dimenzijama osnovne ploce od 90 x 200 mm. —
— Kao stol za glodalicy, iskljucivo s paralelnim granicnikom glodalice, (br. Radna povrsina: 780x 540 mm (SI. 5)
artikla 6901000) te za vertikalne glodalice od 230 V i maksimalne snage od Maks. kapacitet rezanja pod 0°: Stolna kruZna pila 57 mm
1800 W. Ne upotrebljavajte glodala s promjerom ve¢im od 27 mm. Mora se Maks. kapacitet rezanja pod 45°: Stolna kruzna pila 35 mm
upotrebljavati umetak s prorezom za vertikalne glodalice i ubodne pile s Moaunost naaiba lsta oile: 0° do 45°
prstenastim umetcima. Radni je stol prikladan za vertikalne glodalice s ogucnost nagiba Tista prie: 0
osnovnom plocom maks. promijera od 180 mm i maks. visine od 40 mm. Maks. Sirina reza s paralelnim Stolna kruzna pila 370 mm
— kao radna stanica za obradu obradaka (npr. za busenje, brusenje itd.). granicnikom:
Steznim elementima iz asortimana tvrtke wolfcraft obratke je moguce sigurno Maks. dimenzije obratka: 600 x 400 x 65 mm (stol za glodanje)
pricvrstiti na radnu plocu. Promjer steznih rupa: 20 mm
Netl)vphodno je pr|drzalvat| se |qformaC|Ja od prmzvotjaca i sigurnosnih napomena za Raster provrta steznih rupa- 1281128 mm (vodoravnolokomito)
koristene uredaje te sigurnosnih napomena za radni stol.
. Opteretivost: 120 kg
PREDVIDIVA POGRESNA UPORABA "
Tezina: 17 kg

Druga vrsta uporabe osim one koja je opisana u poglavlju ,Namjenska uporaba”
smatra se racionalno predvidivom pogreSnom uporabom, u $to se ubraja i npr.:

— ugradnja u radni stol drugih elektronickih uredaja osim rucnih kruznih pila,
ubodnih pila, vertikalnih glodalica (npr. nikakve kutne brusilice, uranjajuce ili
sabljaste pile itd.).

— ugradnja uredaja s akumulatorskim napajanjem.

— ugradnja uredaja s elektronickom zastitom od ponovnog pokretanja, u tu
svrhu obratite pozornost na upute za uporabu od proizvodaca uredaja.

— piljenje oblih obradaka i ogrjevnog drva jer bi se mogli zavrtjeti rotacijom lista

pile.

— provodenije prekrivenog rezanja piljenjem.

— koristenje kao stalak za uredaje.

— koristenje strojeva izvan navedenih maksimalnih dimenzija osnovne ploce.
Proizvodac ne preuzima nikakvu odgovornost za materijalne Stete ifili ozljede koje
nastanu kao posljedica racionalno predvidive pogresne uporabe i nepostovanija
uputa za uporabu.
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RU

OBLUINE CBEAEHWA
BBEJEHUE

/\ NMPEAYNPEXTEHNE

O3HaKoMbTeCh Kpome 3TOro pykoBoACTBa TakXe CO BCEMU MHCTPYKLMAMN
no TexHuKe 6e3onacHoCTH, yKasaHuAMU, nnnoctpauuaMmn n TexHnyeckumm
XapaKTepnuctukamu, BXoAALWMUMUN B KOMNNEKT UCMONIb3yEMbIX 3N1€K-
TPOUHCTPYMEHTOB. HecobntopeHune yKa3aHv||71 MOXET NpuBecT K nopaxe-
HUIO 3N1IeKTPUYECKUM TOKOM, 0XXO0ram W/ TAXeNbIM TefleCHbIM nospexpae-
HUAM.

CoxpaHuTe pyKOBOACTBO NO/b30BaTeNA ANA faNbHELLero NCnonb30BaHNA.
B [aHHOM pyKOBOZCTBE NpefcTaBaeHo onncanme paboyero crona MASTER cut
2200 (nanee 0603Ha4aemoro kak «Mpogykm» uau «CTony).

MnntocTpalm B AaHHOM PyKOBOACTBE NpeAHa3HayeHbl 1A Pa3bACHEHNA CYTh 1
0603Ha4eHMA HeobX0ANMbIX LeCTBUIA. V300paxeHns Ha UNNIOCTpaLMAX npeq-
CTaBNeHbI B KaueCTBe NpumMepa, Npu 3TOM BO3MOXHO HE3HAUUTENbHOE OTK/IOHE-
Hue 0T [eiCTBIUTENbHOTO M300paxXeHua BaLLero NpoayKTa.

cnonb3yemblii B MHCTPYKUMAX NO TeXHIKe BE30MacHOCTI TEPMUH «DMek-
TPOVHCTPYMEHT» 0603HaYaeT INEKTPONHCTPYMEHTBI C IUTaHUEM OT CeTu (C ceTe-
BbIM NPOBOAOM).

CMMBOJIbl N UX 3HAYEHUA

/I NPELYTPEXIEHE
MPEAYNPEXIAEHWNE

...03Ha4aeT, 470 BO3MOXHO BO3HKHOBEHWE CePbe3HbIX, BMIOTb A0 ONACHbIX AJ1A
XKWU3HW TPaBM.

/\ 0CTOPOXHO
O0CTOPOXHO

...03HaYaeT, YTo BO3MOXHO BO3HUKHOBEHME JIETKMX, BMIOTb 0 CPefHei TAXeCTH
TPaBM.

YKA3AHUE
YKA3AHWNE

...yKa3bIBAeT Ha BaxHyt0 MHOPMALMIO (Hanpumep, Ha MaTepuabHbIi yilepo),
HO He Ha Co31aHue omacHoCTy.

NHpopmauus!

0003HayeHne AaHHbIM CUMBONIOM NOMOXET BaM npeanpuHATL one-
paTVBHbIE 1 0e30nacHble [encTByA.

I'Ipe,uynpex(,ueHme 006 MCTOYHIKE OMaCHOCTM

[laHHbIN CumBON YKa3bIBa€T Ha NOTEHUMAIbHYO 0NaCHOCTb, KOTOPAA,
ec/v ee He n3bexarb, MoXeT NPMBECTN K NONTYHEHWNIO TPDABM.

Cobntopaiite ykasaHus pykoBopcTBa!

[laHHbI CUMBON YKa3blBaeT Ha HeOOXOAMMOCTb COONI0AEHNA YKa3a-
HUIN PYKOBOACTBA.

Qb S

HapeBanTe 3aLnUTHbIe 04KN!

[laHHbIA CumBON yKa3blBa€T Ha H€O6XO,£LVIMOCTb NCNonb30BaHNA
CPpencTB 3allnTbl 3pEHNA.

Wcnonb3ynTe cpencta Ana 3awutbl cayxa!

[laHHbIA cumBON yKa3blBaeT Ha HeobXoaMMOCTb NCMONB30BaHNA 3a-
LLMTHBIX HaYLWHWKOB.

HageBaiTe 3awuTHy0 Macky!

[laHHbIA CUMBON YKa3bIBAET Ha HEOOXOAMMOCTb UCMONb30BAHNA 3a-
LLINTHOW MaCKW.

N3BneyeHune wrekepa!

BbiTacknsante LiTekep, koraa YCTDOMCTBO He ncnonbsyerca.

®
©
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He ncnonb3oBsate u3nenve ana pacniuna Apos.

Mcnonb3yiite TOALKO Py4HblE LMPKYAAPHbIE MUAbI C MAKC. F1y6UHON
pa3pesa 70 MMm.

cnonb3yiiTe TONBKO PyyHble LMPKYAAPHbIE NNl C MAKC. AMAMETPOM
MUALHOTO NonoTHa 200 Mm.

YctaHoBKTe rnyOuHY pe3a py4HOi ANCKOBOWM NUbI Tak, YToObI NNb-
HOe NONOTHO BbICTYNANO He boee Yem Ha 4 MM 13 3aroToBKA.

max. 4 mm
3

MCﬂOﬂb3yMT€ TONIbKO Py4Hble LMPKYNAPHbIE NMANBI C pac-
MOPHbIM KJTUHOM.

Vcnonb3oBaHve B kayecTBe (hpe3epHOro CToa TONbKO B
COYeTaHMN C NPOAObHBIM ynopom dpe3bl (apT.Ne
6901000).

ArtNr.
6901000

MponuAMTL Makcumym 5 MM B paboyeit nanTe.

He yCTaHaBNBaTb Ha CTON.

He yCTaHaB/InBaTb Ha CTOJI.

Pacnpenenainte Harpysky Ha CTof1 PaBHOMEpHO.

MakcumansHasa Harpyska Ha CTon He JoMxHa npesbiats 120 kr.

BE3OMACHOCTb

OBLUNE NHCTPYKLIUW NO TEXHWUKE BE3ONACHOCTW ANA
SNIEKTPONHCTPYMEHTOB

TexHuka 6e3onacHocTi Ha paboyem mecTe

Cobniopaiite yucroty paboyero ctona 1 obecneynBaiite Hagnexallee
ocBeLLeHne paboyeit 30HbI. BecnopsafoK 1 HefoCTaTOuHOe OCBelleHMe B
pabounx 30Hax MOryT NPUBECTU K HECYACTHBIM CTy4asM.

He ucnonb3yiTe 31€KTPOMHCTPYMEHTbI BO B3pbIBOONACHOI aTMocdepe,
cofepallen ropioyme XMLKOCTH, razbl UAN Mbifib. INEKTPOUHCTPYMEHTbI
030A10T MCKPbI, KOTOPbIE MOTYT NPUBECTH K BO3rOPAHMIO MbIN UK NapoB.
He ponyckaiTe feteil n Apyrux nuL, K 31eKTPOUHCTPYMEHTY BO BpeMs
€ero 3kcnyatauuu. ECnm Bol Gyaete 0TBNEKaTLCA, TO MOXETE NOTEPSATb
KOHTpOJ'Ib HaL 3J'I€KTpOVIHCprMeHTOM.

JnekTpobe3onacHoCTb

CoeMHMTENbHBII LUTEKep 3NeKTPOMHCTPYMEHTA OSIKEH NOAXOMUTb K
po3eTke. B KOHCTPYKLMIO LUTENCENBHOMO COANHEHUS HeNb3A BHOCUTb
kakue-nnbo u3meHeHus. He ncnonb3yiite agantepbl npu pabote ¢ 3a-
3eMAeMbIMU 3N1EKTPONUHCTPYMEHTaMU. TTpUMeHEHMe Haaexallyx
LWTenceneil n po3eToK CHIKAET ONAcHOCTb MOYYeHUs yaapa TOKOM.
136eraiiTe hu3M4eckoro KOHTaKTa C 3a3eMJIeHHbIMM NOBEPXHOCTAMY
TPy, CUCTEM OTOMMEHUS, MANT U XONOANIbHIUKOB. CyLLECTBYET MOBbILLEH-
HbI/ PUCK MOPAXEHMS INEKTPUYECKMM TOKOM B CJTyyae, €C/IM Balle TeNo 3a-
3eMJIEHO.



3alumLLaiiTe 31eKTPOUHCTPYMEHTBI OT JOXAA W BNaru. onadaxue Boabl
Ha IN1EKTPOMHCTPYMEHT NOBLILLAET ONACHOCTb MOYYEHNA Yapa TOKOM.

He nepxuTech 3a ceTeBOi NPOBOJ BO BPEMS MEPEHOCK ek~
TPOWHCTPYMEHTA, He NOABELLMBATE 33 HErO 3NEKTPOUHCTPYMEHT 1 He
TAHUTE ero, BbIHUMas LWTeKep U3 po3eTku. He gonyckaitte BO3LeRCTBUA
BbICOKWX TEMMEPATYp Ha CeTeBOW NPOBOA. [epXuTe ero BAaNN 0T Mac-
N3, 0CTPbIX KPOMOK MM MOLBUXHbIX AeTanei. MoBpexaeHHble nin 3any-
TaHHble CeTeBble NPOBOJA MOBbILIAIT PUCK NOPAXEHUs 3EKTPUYECKUM TO-
KoM

PaboTas ¢ 3NeKTPONHCTPYMEHTOM MO OTKPbITbIM HeOOM, UCMOoNb3yiiTe
YAJMHUTENN, NpefHa3HayeHHble ANA NPUMEHeHNs Ha yauLe. Vicnons3o-
BaHWe HaANeXaLlero YANMHUTENS CHUXAET ONacHOCTb MONYYeHNA YAapa To-
KOM.

Ecnn Bam Heo6xofmmMo paboTaTh ¢ 3N1eKTPOUHCTPYMEHTOM NPyl NOBbI-
LLIEHHO BNAXHOCTU, UCMONb3YiATE aBTOMAT 3aLUTHOTO OTKJIHOUEHM.
MpyMeHeHMe aBTOMATa 3aLUMTHOTO OTKIKOYEHUS CHIKAET OMacHOCTb Nofyye-
HUA yAapa TOKOM.

JInyHas 6e3onacHoOCTb

bynbTe BHUMAaTeNbHbI, ybenuTecs, YTo Bbl ieiicTBYeTe NPABUILHO 1
cobntopaiiTe OCTOPOXKHOCTb NP paboTe € INEKTPOMHCTPYMeHTOM. He
MCMONb3YITe 3NeKTPOMHCTPYMEHT, KOFAA Bbl YCTanu Uu HaxonmTech
noj, BO3MeNCTBMEM HAPKOTUYECKMX BELLECTB, ankoroas uau Mefmnka-
MEHTOB. HeoCTOpOXHOCTb NPU MCNOMB30BaHNM 31eKTPOUHCTPYMEHTa MOXET
MPMBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaMm.

HapeBaiTe cpefcTBa MHANBUAYaNbHON 3aLLMTbI U BCEra NOJb3ynTeCh
3aLWMTHBIMI 04KaMK. HolleH1e CPeACTB MHAMBIUAYANbHON 3aLLNTHI, Hanpu-
Mep, PecnpaTopa, 3aLUTHbIX PyKaBHL C HECKONb3ALLMM NOKPbITHEM, 33-
LLMTHOTO LUMIeMa 1 CPefCTB 3aluThl C1yXa B 3aBUCUMOCTI OT TUMA 1 CNocoba
3KCNAyaTaLmm 31eKTPOMHCTPYMEHTa COKPALLAeT PUCK TPaBMUPOBAHMA.
N36eraiTe HenpegHaMepeHHOro nycka obopynosaHus. Mpexae yem
NOAKIOYATb INEKTPONHCTPYMEHT K UCTOYHMKY MUTAHNA WK akKymy-
NATOpY, NOAHMMATb UM NEPeHOCUTb ero, yoeamTech, 4To OH BbIKIIIO-
YeH. ECm npn nepeHoCKe 31eKTPOMHCTPYMERTa Bbl AepXuTe naseL, Ha Bbl-
KJioyaTene v NoLKIoyaeTe ero K NCTOYHMKY MUTAHNA BO BKIIIOYEHHOM CO-
CTOAHIM, 3TO MOXET NPUBECTY K HECHACTHBIM CJTy4asM.

Mepep, BK/IOYEHNEM 31EKTPOMHCTPYMEHTa youpaiiTte perynmpoBoyHble
npucnocobaeHns 1 raeyHble KNo4n. Mpu NONafaHuy peryanpoBoyHoro
MPMCMOCOBIEHNA MW FAEUHOTO KJTI0Ya B 30HY C BPALLAIOWMMANCA AeTanamu
3/1eKTPOMHCTPYMEHTA CYLLLECTBYET ONACHOCTb TPABMUPOBAHNS.

N36eraiiTe Heyno6HbIX NONOXeHWIA Tena Bo BpeMA paboTel. B npouecce
paboTbl 06ecneybTe cebe yCTOMUMBOE NONOXEHNE 1 COOMIOfAiNTe paB-
HoBecue. TeM CamMbIM Bbl CMOXETe Jiy4Llie KOHTPOSIMPOBATb 31EKTPOUHCTPY-
MEeHT Npu BO3HNKHOBEHNI HEOXMAAHHbIX cmyaumm.

HapeBaliTe COOTBETCTBYIOLLYIO ofexXay. He HafeBaiTe cBOGOAHYIO Ofie-
XAy UMK yKpaLeHus. Bonocsl 1 ofexXaa LOMKHbI HAXORMUTLCA Ha pac-
CTOAHUN OT ABMXYLMXCA YacTel. CBoOOAHaA 0eXAa, YKpaLUeHUs unu
pacnyLLeHHbIe BOOCkI MOTYT MOMACTb B ABUXYLUMECH HacTy.

Ecnu npegycMoTpeHa BO3MOXHOCTb YCTAaHOBKM YCTPOIACTB AN 0TCOCA U
cbopa nblnu, X cnemyet NOAKIIOYUTb U NPABUIIBHO UCMONb30BaTh. Vic-
M0/1b30BaHIe MbLNeCoca MOXET COKPATUTL PUCK, CBA3AHHBIA C BO3AENCTBUEM
Mblu.

He cuuTaiite ce6s B 6e30MaCHOCTI 1 HE UTHOPUPYITE NPaBUIA TEXHUKN
6e30nacHOCTM ANs 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB, AAXKe eC/N Bbl YXKe 3HaKOMbl
C HUMU 1 MHOTOKPATHO WX UCMOMb30Bau. HeOCTOPOXHbIe AeACTBUA MO-
YT MTHOBEHHO NPUBECTU K CePbe3HbIM TPaBMaM.

MpUMeHeHNe 3N1eKTPOMHCTPYMEHTa M 00paLLeHIe C HUM

He nopsepraiite 3n1eKTPONHCTPYMEHT NOBbILLIEHHON Harpy3ke. Ncnonb-
3yiiTe ANA BbINOJHEHNA paboT TONbKO NpefHa3HaYeHH b ANA 3TOro
31eKTPONHCTPYMEHT. BbinonHeHe paboT B COOTBETCTBYIOLLEM paboyem
[AManasoHe C UCMosb30BaHMEM HaJ1eXaLlero 31eKTPOUHCTpyMeHTa byaeT
00on1ee KayeCTBEHHbIM U HafleXXHbIM.

He ncnonb3yiTe 31eKTPOMHCTPYMEHT C HEMCMIPABHbIM BbIKJItOYaTENEM.
JNeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIN HeNb3A BKITIOYUTb U BBIKTIOYUTb, NPeCcTas-
NIAET COD0I ONACHOCTL 11 MOLJIEXNT PEMOHTY.

Mepen TeMm, Kak BbINOJHUTb HACTPOIIKY NPUGOPOB, 3aMeHNTb AeTanu
31eKTPOMHCTPYMEHTA UMK YOPaTh ero, BblAEPHUTE LUTEKep dMek-
TPOWHCTPYMEHTa 13 PO3ETKN U/K U3BNIEKUTE CbEMHBbI aKKYMYNATOP.
3Ta mepa npesoCTOPOXHOCTY NPELOTBPATUT HenpeaHaMepeHHbIN Myck 3nek-
TPOMHCTPYMEHTA.
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XpaHuTe Hemcnonb3yemble 31eKTPOMHCTPYMEHTbI B HEAOCTYMHOM A1f
peTei mecte. He no3BonsinTe MCNonb30BaTh MHCTPYMEHT HOAAM, KOTO-
pble C HUIM He 3HaKOMbl UAN He APOYAMN 3TI MHCTPYKLMN. INEKTPOUHCTPY-
MEHTbI NPeACTaBNAIT 0NACHOCTb, €N UX UCTONb3YIOT HEOMbITHBIE JIOAM.
O6paLuaiiTech € 31eKTPONHCTPYMEHTOM 1 BCTaBHBIM UHCTPYMEHTOM C
0CTOPOXHOCTbI0. [poBepbTe, paboTaloT M NOLBUXKHbIE YacTh 6e3
c60eB 1 He 3aeAal0T N BO BpeMs paboThl, He CJIOMaHbI S 1 He NoBpe-
XAEHbI N [leTann TakuM 06pa3oM, YTO 3TO MOXET NOBUATL Ha UC-
NPaBHOCTb 31eKTPONHCTPYMeHTa. Mepep skcnayaTaumen snek-
TPOMHCTPYMEHTa OTPEMOHTUPYITE NOBpeXAeHHble feTanu. [TpnynHoin
MHOTUX HECHACTHBIX CNy4aeB ABNAETCA HeKayeCTBEHHOe TexHUYeckoe 06Cny-
XUBaHNe 3NeKTPONHCTPYMETa.

JlepxuTe pexyLuyne MHCTPYMEHTbI B HATOYEHHOM COCTOSHUMN U B YUCTOM
Bue. Pexyluie HCTPYMEHTbI C OCTPbIMU PEXYLLUMY KPOMKaMK, 3a KOTOpbI-
M OCYLLECTBIARTCA TLLATENHObIA YXOL, MeHee MOLBepXeHbl 3ak/INHUBAHNIO
11 UX fIerye HanpaBnATb.

Wcnonb3yiiTe 31eKTPONHCTPYMEHT, [LONOHUTENbHbIE MPUHALNEXHOCTH,
BCTaBHble WHCTPYMEHTbI 11 T.4. B COOTBETCTBUM C JAHHBIMU WHCTPYKLMA-
MU. YuuTbiBaiTe Npu 3TOM YCI0BUA TPYAA M POA, OCYLLECTBNAEMON fies-
TeNbHOCTN. VICNONb30BaHWe 3NeKTPOMHCTPYMEHTOB B HenpeLyCMOTPeHHbIX
chepax MOXET NPUBECTU K BO3HNKHOBEHNIO ONACHbBIX CUTYaLMIA.

JepxuTe pyykn 1 NOBEPXHOCTM [LNA 3aXBaTa CyXUMU, YNCTbIMM 1 06e3-
XUpeHHbIMU. CKONb3KME PyuKi 1 NOBEPXHOCTW [N1A 3aXBaTa He N03BONAIOT
0CyLLeCTBAATL 6e30MacHOe ynpaBeHue 1 KOHTPOMb 33 3NeKTPOUHCTPYMEH-
TOM B HenpeaBUaeHHbIX CUTYALNAX.

CepBucHOe 06cnyKMBaHMe

OTpAaBailTe 3N1EKTPOUHCTPYMEHT B PEMOHT TOJIbKO KBAaNU(ULIMPOBaH-
HbIM CTieLyanncTam 1 TobKOo € UCMoJIb30BaHNEM OPUTMHANBHBIX 3amac-
HbIX YacTeit. Takum 06pa3om obecneynBaeTca AasbHellan 6e30macHoCTb
31EKTPONHCTPYMEHTOB.

OBLLME NHCTPYKL WK NO TEXHWKE BE3OMACHOCTU /19 CTOJIA

nonAa

CTAHKOB

Meper, yCTaHOBKOV 3N1eKTPOMHCTPYMEHTA NPaBUIbHO Pa3noxuTe paboyuii
cton. MpasnabHaa cbopka NPUHLMNMANLHO BaXHa BO 130exaHue ero nafe-
HuA.

Mepeq 1CroNb30BaHNeM 31eKTPOUHCTPYMEHTa MPOYHO 3aKpeninTe ero Ha na-
Henu. NMoJBUXHOCTb 3NEKTPONHCTPYMEHTA Ha NaHest MOXeT NPUBeCTU K no-
Tepe KOHTPoAA 3a paboToi.

Pa3melalite paboyuit CTON Ha NPOYHON, POBHOW W FOPU3OHTAbHON NOBEPX-
HOCTW. ECIIN OH HaXxoANTCA B HEYCTONYMBOM MONOXEHNM, paBHOMEpHaA 00~
paboTka 3aroToBku 1 6e3onacHoe NCNonb3oBaHue 3NeKTPONHCTPYMEHTA He-
BO3MOXHO.

He noaBepraiite paboyui cTon CMWKOM DOMBLION Harpy3ke, He MCNOMb3yi-
Te ero B kayecTse Tpana uiau nomocra. YpesmepHas Harpyska, Ucnosb3osa-
HuWe CToNa B KayecTe NoMOoCTa MOXET NPUBECTU K CMELLEHINI0 LeHTPa TAXe-
CTW MO HanpaBeHnio BBEPX 1 €ro ONpOKMAbIBAHUIO.

He obpabatbiBaiiTe Ha paboyem cTone Apyrie MaTepuanbl, KpoMe fpeBecy-
Hbl 1 nerkoobpabaTeiBaeMoil nnacTMaccel. cknioyerue: [Ins meTannos,
Ierko NofJatoLLmxca 06paboTke Co CHATUEM CTPYXKN (Hanpumep, anto-
MUHWIZ), MOXET UCMOAb30BATCA TOMBKO 31eKTPOS003NK C COOTBETCTBYIOLLMM
MUIbHBIM MONOTHOM.

3anpetuaetca youpath pykamu Lenku, CTPYKKIA WM aHanoruyHble Yact Ma-
Tepuana BONM3N ABUXYLLETOCA MUNBHOMO NOJ0THA!

cnonb3yemble Nprnbopbl AOMXHbI COOTBETCTBOBATH CTaHaapTy DIN EN
62841-1. Npubopsl, BbINyLLeHHbIe nocne 1995, AOMXHbI UMETb MapKUpoOBKY
CE.

He BbINONHANTe pacnun 6e3 BCNOMOraTesibHbIX MHCTPYMeHTOB. Mcnonb3yiTe
napanenbHbI UK YrnoBoi ynop, He BeLuTe 3aroToBKY O4HOM SIULLb PYKON.
Cnepyte 3a Tem, YT0ObI He 3alLieMUTb PyKU NPY CKNaAbIBAHUM U packnasl-
BaHWM paboyero CToa, a Takke Npu yCTaHoBKe NaHeu.

Cnepyte 3a Tem, YT00bI Nepeq Kax/blM NPOXOLOM NUAbI HA paboyeit naHeu
He N1eXano HUKaknx npesMeTos.

3anpeLyaerca 0CTaHaBAMBaTb NUJbHOE MOMOTHO, 0Ka3blBas Ha Hero no-
nepeyHoe AaBfieHne Nocse OTKI0YeHUA NTaHuA!

Icnonb3yinTe NHCTPYMEHTBI TOILKO MO NPAMOMY Ha3Ha4eHUHo.

Mcnonb3yiite TOALKO NUABbHbIE NOOTHA, HAXOAALLMECA B Oe3ynpeyHoM Co-
cToAHnu. Kopnyc nuibHOro nofioTHa He [osXeH ObiTh TONLLE, @ Pa3Bog He
LOJKeH ObITb yKe, 4eM pacnopHbIi KIuH.



PerynapHo nposepAliTe, Bce Nu 60NTHI Ha hUKCMpYIoLLei KapeTke Tyro 3a-
TAHYTHI!

He ncnonb3yiite paboyuit CTon HeHadnexalumm 0bpasom Uam He no HasHa-
YeHuto!

« Ybupalite ¢ paboyero cToa BCe HeHyXHble NpeameTs.

He ncnonb3oBatb n3genue 4na pacnuna Apos.

He ncnons3yite paboyuit cton ana 06paboTku Kpyrnoro nunomarepuana.
BK/ioueHme 1 BbIKNIIOYEHE 31eKTPOUHCTPYMEHTa AOSIKHO OCYLIeCTBAATLCA
TOJBbKO C MOMOLLbI0 MPe0XPaHNTENbHOMO BbIKIIOYATENA.

[ina buvkcalymu annapaTHoro Belktoyatenda B nonoxexun BKJT ncnons3yire
TONbKO MpUnaraemblil 3aum 4nA BKOYEHNA.

3amMeHsAiTe NOBPEXAEHHbIE BCTABK) C 3a30pOM Ha HOBbIe.

Mpy 06paboTke y3Kix 3aroTOBOK 06A3aTeNbHO NCMONb3YITE TOKaTeb.
YbeauTech, 4To 00a 3KCLEHTPUKOBBIX Pblyara /1A 3aKpenieHna Hoxek CTona
3aTAHYTHI. Mp1 HEOOXOAMMOCTI NOLATAHUTE IKCLEHTPUKOBBIA PblYar.

Mepes BBOAOM B 3KCMAYyaTaLMto yoeauTec B TOM, YTO py4Has LMPKyNApHas
nuna, Gpe3epHblil CTAHOK C BEPXHUM PacnosoxXeHneM WNNHAENA UK ek
TPON0GO3MK 3aKpensieHbl Ha NaHenu Hagnexallym obpasom.

Cobnionaiite MakcMManbHble pa3mepsl 00pabaTbiBaemblx 3aroToBoK (CM.
pazgen «TexHuyeckme xapakTepucTukiny).

cnonb3yiiTe BCTaBKY C 3330pOM C Y4€TOM BbINONHAEMbIX paboyux onepa-
Lmit (cm. rpachuyeckoe 1300paxeHue Ha Kaxnol BCTaBke).

Ecnm TonkaTenb, BCTaBKM C 3330pOM WA YTI0BOW YNOP He UCMONbL3YI0TCA,
MOBECbTE VX Ha NPeayCMOTPEHHbIE 17 3TOr0 KPIoYKN C pe3bboi.

He ncnonb3yite paboyuil CTon BO Bpema AOXAA UM BO BNaXHON cpee Ha
OTKPbITOM BO3LYXe.

Mepers, BBOAOM B 3KCMAYyaTaLLMi0 ybeauTech, 4To NaHeb HaLexHo NpUBMHYe-
Ha k paboyemy cTony.

lpoBepbTe, NCMOMb3YeTCA N 1A COOTBETCTBYIOLLEr0 000pyA0BaHWA Npeay-
CMOTpeHHaA BCTaBKa C 3a30poM.

BHUMAHWE! BbicTynatoluie 3aroToBKM MOrYT BbINacTb. YoemnTecs, 4to
obecrneyeHo yCToinyMBoe NoNoXeHe paboyero CTofa, HeCMOTPA Ha Hanuyme
OOKOBbIX 3aXMMOB 11 06PabOTKY 3aroTOBOK C HOKOBBIM 3aXUMOM.

CneanTe 3a Tem, YTOObI He 3aKpennATb JOMKMe MaTepuanbl C Ype3mepHo
6onblWUM ycuarem. OnacHoCTb NonafaHna ockonkos!

Taxenble NpefMeTbl K1aauTe Ha paboynii CTON akkypaTHo, Harpyxalite cTo-
NIeLUHNLY PaBHOMEPHO.

He nunute Ha paboyem cTone Ha rnybuHy 6onee 5 MM, YTOObI He NOBPeaNTL
aoMIUHIeBbIA NPOGUE.

By/bTe OCTOPOXHbI NPY YCTAHOBKE U CHATUI NaHeNu: CyLLEeCTBYeT PUCK 3a-
LieMIeHIsA 1 NOpe30B.

YbeauTech, 4T0 HOXKI NpaBnbHO 3aUKCUPOBaHbI NOA paboynmM CToaoM 1
3a(h1KCMPOBAHbI PEMHAMY Ha AIUNYYKe N7 TPaHCNOPTAPOBKA.

Mepes TpaHCNOPTUPOBKON yOupaitTe ¢ paboyero cTona Bce He3akpenneHHsle
4acTy, KOTOpble HeMb3A HAAEKHO 3aKpennTh.

MepeHocuTe CIOXeHHbIN paboyuil CTON He 33 HOXKM C OfIHON CTOPOHBI, a
JBYMA pykamu CNpaBa v C1eBa 3a antoM1H1eBbIV NPOnb.

WHCTPYKLIMK MO TEXHWKE BE3OMACHOCTW /1A PYYHbIX

anc

KOBbIX N

MOMMMO JaHHbIX CeLnanbHbIX MHCTPYKLMIA MO TexHUKe 6e30nacHocTy
cobntopaiiTe Takxke MHCTPYKLMM NO TexHMKe 6€30MacHOCTM JNA CooT-
BETCTBYIOLLEN PYYHON LiMPKYNAPHON NJTbl.

icnonb3yinTe TONLKO Py4Hble LUPKYAAPHbIE MWLl C PACTOPHBIM KIIMHOM.
Makc. imameTp nuabHoro nosotHa 200 MM, Makc. rnybuHa paspesa o 70
MM.

|/]CI'IOJ'I|>3YI7IT€ TOJIbKO MKJIbl, COOTBETCTBYHOULME YKa3aHHbIM MaKCManbHbIM
pa3mepam OnopHol nnacTuHbl (Puc. 2.29).

MofnupaiTe ANNHHbIE 3arOTOBKM C NPUEMHON CTOPOHbI TakiiM 06pa3om,
4T0ObI OHV pacnonaranuch ropu3oHTaNbHO. Bocnonb3yitech AnA 310ro,
Hanpumep, ponukosoi onopoit wolfcraft (apt. Ne 6102300).

I130eraiiTe neperpy3ok py4Ho LMPKYNAPHON AUbI.

He ncnonb3yite wandosanbHble AUCKN.

cnonb3yiiTe TOAbKO pekoMeHayemble NibHbIe NON0THA U BbIGUpaiiTe U B
3aBUCMMOCTY OT MaTepiana, KoTopblit He0OXOANMO PaCINANTS.

136

WHCTPYKLINA MO TEXHUKE BE3ONACHOCTU N1 HACTOJIbHLIX
ANCKOBBIX NN

VIHCprKLI,I/II/I Mo TexHuKe 6e30mnacHoCTU 013 3aLlNTHBIX KOXYX0B

YcTaHoBMTE 3aLLMTHBIE KOXYXW. 3aLUMTHbIE KOXYXM JOMKHBI ObITb Npa-
BWJIbHO YCTAHOBJIEHbI M HAaXOANTLCA B paboyeM coCToAHMM. HennoTHo
3aKpenieHHble, NOBPEXAEHHbIE AW HENCNpaBHbIe 3aLLUTHble KOXYXU Heob-
XOLMMO OTPEMOHTAPOBATL UM 3aMEHUTD.

Mpu BbINONHEHNN NMPOAOBLHBIX PACMNI0B BCeraa NCnonb3ynTe 3alynT-
HbI KOXYX AN1S MILHOTO MOJIOTHA W PACNOPHbINA KNUH. Tpy Npoaons-
HbIX pacnunax, Koraa nuibHoe NosoTHO MOSHOCTLIO MPOXOAUT CKBO3b 3aro-
TOBKY, 3aLLMTHBIV KOXYX U ApYyrie 3alinTHble NpUCnocobaeHna CHKatoT
PUCK TPaBMUPOBAHNA.

Mocne 3aBepLueHns paboT, A NPoBeAeHNA KOTOPbIX TpebyeTca CHATL
3aLLUTHBIA KOXYX U PaCNOpHbIi KNUH, CHOBA YCTaHOBUTe [JaHHble 3a-
LUMTHbIE CPeaCTBa. 3alLNTHbIA KOXYX 11 PACNOPHbIA KITMH COKpaLLAoT pyUcK
TPaBMUPOBaHUA.

BHUMAHWE! Ha paboyem cTone 3anpeLuaeTcs BbINoNHATL 00paboTky
KaMHA Mo pasMeTke, Bbipe3aTb Masbl, U BbIMOHATL pa3pesbl C N0BO-
poTtom Ha 180°.

Mepen, BK/OYEHNEM 31EKTPOMHCTPYMEHTa yOeamnTech, 4To NUbHOE Mo-
JIOTHO He KacaeTcs 3aLMTHOro KOXyxa, pacnopHOro KanHa uim 3aro-
TOBKMN. CJTy4aiHbIV KOHTAKT 3TUX KOMMOHEHTOB C NIASIbHBIM MOJIOTHOM MOXeT
NPUBECTI K ONAaCHON CUTyaLnu.

OTperynupyiTe pacnopHbIA KAWH, KaK ONUCaHO B JaHHOM PYKOBOACTBe.
HeBepHble MHTePBasbl, PACMONOXEHUE 11 BbIPaBHIBAHWE MOTYT CTaTh NPUYN-
HOM TOr0, YTO PACNOPHBIN KIMH He CMOXET 3eKTUBHO NPeLOTBPATUTL
oTAaYy.

YT06bl pacnopHblii KWH BLINOMHAN CBON (hYHKLIMK, OH JOJIXEH COnpu-
KacaTbCaA ¢ 3aroToBKOM. Mpu pacnunoske 3aroToBoK, A/INHA KOTOPbIX CINLL-
KOM Mana, YTo0bl PaCopHbI KWH BOLLEN C HUMW B 3aLlenseHue, pacnop-
HbII1 KIMH CTaHOBUTCA HeadeKTnBEH. Mpu AaHHbIX YCIOBUAX PaCMOPHBbIN
KIIMH He MOXET NpesoTBpaTuTh 0Taaqy.

Wcnonb3yitTe NubHOE NOMOTHO, KOTOPOE NOAXOAUT MO CBOMM XapakTe-
pUCTMKaM K pacnopHOMYy KuHY. HT00bl PacOpHbIN KNUH BbIMOHAN CBOU
(yHKLMK, NUNBHOE NONOTHO AOMKHO UMETb COOTBETCTBYIOLLMA AUAMETP,
KOpMYyC MUABHOIO NONOTHA JOSKEH ObiTh TOHBLLE, YeM PACNOPHBINA KWH, a
LWnpKHa 3y6a — Oonblue, Yem ero TONLLMHA.

MHCprKLI,I/II/I Mo TexHuKe 6e30MmacHOCTY npu pacnunoske

OMACHOCTb: He nopHocMTe Nanblbl 1 pyku 6aIM3KO K NMABHOMY NONOT-
HY WM K 30He PacnuioBKNM. B Ciyyae HeBHUMATENBHOCTU UM COCKanb3bl-
BaHWA Balua pyka MOXeT NonacTb Ha NUIbHOE NOOTHO, YTO MOBJIeYeT 3@ CO-
00l cepbe3sHble TpaBMbI.

BepnuTe 3aroToBKy TOJILKO MPOTUB HanpaBieHNA BPALLEHNA MAILHOTO
nonoTHa. Mofaya 3aroToBky B HaNpaBeHUN BPaLLLEHNA MUILHOTO NO0THA
Haf, paboynM CTONOM MOXET NPUBECTYU K TOMY, YTO NSIbHOE MOOTHO 3aTA-
HeT 3aroToBKy U Bally pyKy.

Mpwn NPoAoNLHOM pe3e HUKOTAA He NCMONb3YIATe AJ1A NOJA4M 3aroToB-
KV yr10BOI yNop, a Npu NONepeyHoM pe3e C yraoBbIM YIOpoM — na-
pannenbHbIi YNOp ANA PerynnpoBKin ANvHbIL. BeaeHve 3aroToBku ofi-
HOBPEMEHHO C MOMOLLbI0 NapaseNibHOro U YTI0BOro ynopa noBbILIaeT Be-
POATHOCTb TOFO, YTO NUIbHOE NOAOTHO OYAET 3aXaTo ¥ Noc/eayeT OTAava.
Mpwn NpoAoNbHLIX pe3ax npunarainte cuy AJIA NOJAYM 3ar0TOBKN MeX-
Ly NUBHBIM NONOTHOM W YNOPHOW NiaHKow. Micnonb3yinTe Tonkarens,
€CIN PacCTOAHNE MeX/y YNOPHON MAAHKON 1 MUIbHLIM MOJIOTHOM Me-
Hee 150 MM, 1 TONKaTeNbHbIA 610K, eCIn paccTosHue MeHee 50 MM.
Mopo6Hble BCNoMoraTesibHble npucnocobaeqns obecneyunsaioT be3onacHoe
PaCCToAHE MeXMy BaLLed PyKow 1 MASbHbIM MONOTHOM.

Wcnonb3yiiTe TONbKO TONKaTeNb, KOTOPbIA BXOANT B KOMMAEKT NOCTABKMN
WS M3roTOBJIEH B COOTBETCTBMM C YKa3aHUAMU. C NOMOLLbIO TONKaTeNb-
HOIN Nanoyku 0becneynBaeTca HeOOXOLNMBI MHTEPBAN MeXTY PYKOA 1
MUIBHBIM MOMOTHOM.

Hukoraa He ncnonb3yinTe NOBPeXAEHHbIA U HAaANUIEHHbIR TONKa-
Tenb. ﬂOBpG)K)J,eHHaﬂ TOJiIKaTeJibHadA Nanoyka MOXET CJIoMaTbCA, U pyKa no-
NnafeT Ha NibHOe NONOTHO.

He pa6ortaiiTe 6e3 1cnonb3oBaHUA MHCTPYMeHTOB. Bcerfa ncnonb3yiite
napanenbHblii UK YrI0BOI yNop ANA hUkcaLum n BefeHUA 3aroTos-
Ku. «be3 ncnonb3oBaHnA WHCTPYMEHTOB» 03Ha4aeT NOAAEPXNBATb N BECTU



3aroToBKY pyKamu, He MPUMEHAA Npy 3TOM napasnenbHbIn U yrnoBon
ynop. OTKa3 OT UCNOMb30BaHUA NHCTPYMEHTOB MOXET MPUBECTY K HEBEPHOMY
HanpaBeHNo pe3a, 3akNNHUBAHMIO 1 OTAAYe.

Hukorpa He flepxxuTe pykiu 0KO0 BPaLLAOLLLEroca NIbHOTO MOIOTHA
WAN Ha[ HAM. XBaTaHWe 3ar0TOBKIM MOXET NPUBECTU K HeNpeLHaMepeHHO-
MY KOHTAKTY C BPALLAIOLLMMCA NUBHBIM NONOTHOM.

MopnepuBaiiTe ANUHHbIE W/ LUMPOKIME 3aroTOBKU C3aaun u/unu c6o-
Ky oT paboyero cTona Takum 06pa3zom, 4Tobbl OHM HAXOANANCH B FOpU-
30HTaIbHOM NONOXeHUW. LLnpokne 1 AnHHbIE 3aroTOBKI MOTYT COCKallb-
3bIBaTb C Kpas paboyero cTona, 4To, B CBOK 0Yepefib, NpUBEAET K noTepe
KOHTPONA, 3aKJMHUBAHIIO NUABHOMO NONOTHA 1 OTAAYe.

3aroToBKy criefyeT BeCT paBHOMepHO. He filehopmupyiite n He nepe-
MelLLainTe 3aroToBky. Mpu 3aKIMHUBaAHUM NUTLHOTO MOJIOTHA HEMeeH-
HO BbIK/TOYMTE 371eKTPONHCTPYMEHT, BbIHbTE BUJIKY U3 PO3ETKU 1 yCTpa-
HUTE MPUYMHY 3aKMHUBAHUA. 3aK/IMHIBAHME NUILHOMO NOJIOTHA B 3aro-
TOBKE MOXET NpUBECTY K 0TAa4e 1an 6A0KMPOBKe MOTOPa.

He ynansiite obpe3aHHbIii MaTepuan Bo BpeMs paboTbl nunbl. 06pe3aH-
HbIl MaTepuan MOoXeT 3aCTpATb MeX/Y NUbHbIM MONOTHOM W YNOPHON
MNAHKOV UK B 3aLLUTHOM KOXYXe. Mpu NombITke ero yaanuTb Ballv nanblipl
MOryT NONacTb NOA NUAHOE NOOTHO. BbIKOYUTE MY M NOLOXAMTE, NOKA
MUbHOE NOMIOTHO OCTAHOBMTCA. T10CNe 3TOr0 YAaNUTe MaTepuan.
BHUMAHWE! He 06pabaTbiBaiiTe 3aroTOBKM TOMLLNHON MeHee 2 MM!

Otnaya — MpuYnHbI U COOTBETCTBYHOLLIME MHCTPYKLUN MO TEXHUKE
6e3onacHocTy

OTAaya - 370 BHe3anHaA peakLyua 3aroToBK) B pe3y/bTate 3aefaHins, 3aKI1HIBa-
HUA NUIBHOTO MONIOTHA VAW Pa3pe3a 3aroToBKM NOJ, YriloM Mo OTHOLEHMIO K
NUNBHOMY MOMOTHY, W 3aCTPEBAHWA YaCTV 3arOTOBKM MEXAY NUbHBIM NONOT-
HOM 11 NapaniesbHbIM YNopoM UK ApYrUM HeNnoABUXHbIM 06bekToM. B
0ONbLIMHCTBE CTy4aes NPy OTAAYe 3aroTOBKa 3aXBaTblBAETCA 3afIHEN YacTbio
MUABHOrO NONOTHA, NOLHUMAETCA C paboyero cTona 1 oTbpackiBaeTCcs B CTOPOHY
onepatopa. Otfiaya - 370 pe3ysbTaT HenpaBUaLHON IKCMYaTaLni HaCTONLHON
LMPKYNAPHON Niunbl. Ee MOXHO NPeSoTBpaTUTL, MPEANPUHNMAR YKa3aHHbIe HUXe
Mepbl NPefoCTOPOXHOCTY.

Hukorpa He cToinTe NPAMO HaNpPOTMB NUNBLHOO NONOTHA. Beeraa cronTe
C TOW CTOPOHbI, C KOTOPOW PacnoioXeHa ynopHas nnaHka. B cyyae
0T/1a4¥ 3aroToBKa MOXeT ObITb 0TOpOLLEHa C HONBLIOI CKOPOCTbIO B CTOPOHY
N0fei, HAXOAALLMXCA Nepes NUbHBIM NONOTHOM W PALOM C HUM.

Hukorga He noaTArMBaiiTe N He NOAAEPXNBAIiTe 3aroTOBKY TakK, YToObI
BaLUW PYKN HAXOANANCH HAA, NUAbHBIM MOMIOTHOM UM 3@ HUM. 3TO MO~
XET NPUBECTH K HenpenHaMEePEHHOMY KOHTAKTY C NiMbHbIM NONOTHOM. B pe-
3ybTaTe 0TAa4Y Nanblibl OYAYT 3aTAHYTHI B NNBHOE MONOTHO.

Hukorpa He ynepxusaiiTe n He npuxumainTe obpabaTbiBaemyto 3aro-
TOBKY K BpaLLaloLLeMycs NMabHOMY NOAOTHY. [puxumManine pacnunnsae-
MOW 3ar0TOBKM K MIBHOMY NOJIOTHY BefleT K 3aK/IMHUBAHMIO 1 OTAAYe.
YcTaHaBMBaiiTe ynopHyto NiaHKy napaniefnbHo NIbHOMY MOSIOTHY.
HeBbIDOBHEHHas YNOpHaA NaHKa NpUXIMAeT 3aroToBKY K NusbHOMY MosoT-
HY ¥ BbI3bIBaeT 0TAAYY.

BHUMAHWE! Ha pabouem cTone 3anpeLuaeTcs BbINoiHATL 06paboTky
KaMHA No pa3MeTKe, Bblpe3aTb Nasbl, UK BbINONHATL pa3pesbl ¢ NOBO-
potom Ha 180°.

BynbTe 0CO0EHHO BHUMaTeNbHbI NP pacnuie HeBUANMbIX y4acTKOB CO-
CTaBHbIX 3aroToBOK. [T1IbHOE NMOJIOTHO, NOrPyXaeMoe B 3ar0TOBKY, MOXET
CTOAIKHYTBCA € KakuM-1160 NpeaMeToM 1 Bbi3BaTb 0TAAYY.

MopaepxnBaiiTe NINCTbl 6ONBLINX Pa3MepPOB, YTOObI CHU3UTb PUCK OTAA-
4K B pesynbTaTte 3aKNUHUBAHNA MUBHOTO NOMOTHA. bosblMe NNCTbI MO-
ryT NpornbaTbca Nof, CO6CTBEHHBIM BeCOM. JIMCTbI BOMXKHbI NOAAEPXNBATLCA
B MecTaX, rfje OHY BbIXOLAT 3a Npefesbl MOBEpPXHOCTY CToNa.

bynbTe 0COGEHHO OCTOPOXHbI NPU PACMUIOBKe NOKOPOBNEHHBIX, Cy4KO-
BaTblIX, UCKPUBJIEHHbIX 3ar0TOBOK /11 3ar0TOBOK, Y KOTOPbIX HeT nps-
MOV KPOMKM, 10 KOTOPOI NX MOXHO HanpasATb C NOMOLLbIO yriopa
[J1A Pe3Kn Nof, yrnom Wiv BAOJb YOPHOW NAAHKN. VICKpuBNIeHHble, Cyy-
KoBaTble U1 MOKOPOBEHHbIE 3arOTOBKI HeHazleXHbl. VX Mcnonb3oBaHme
MPWBOLNT K HEBEPHOMY HanpaBeHWo NpOnua, BbIMONHAEMOTO C MOMOLLbIO
MUILHOMO NOJIOTHA, 3aKJMHUBAHWIO 11 OTAAYe.

Hukorpa He pacnunuBaiTe cpasy HeCKOsbKO 3aroToBOK, YNOXEHHbIX
Jpyr Ha fpyra unu apyr 3a Apyrom. B 37om ciyyae nuibHoe NoaoTHO MO-
KeT 3aXBaTuTb OAHY MW HECKOMbKO AeTasen, BCIeaCTBIe Yero BO3HUKHET
oTAaya.
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Ecnv Bbl XOTUTe Nepe3anycTuTb Ny, NONOTHO KOTOPOM 3aKNNHWIO B
3aroToBKe, OTLEHTPUPYITE NUNIbHOE NONOTHO B 3a30pe Takum obpasom,
4T0ObI 3yObA NI HE HAXOAMANCH B 3aL,eNIEHNN C 3aroTOBKOA. Mpy 3a-
KNMHUBAHNM NUABHOMO NOJIOTHA 3aroTOBKa MOXET NPUMOAHATLCA, BCe-
CTBME 3TOr0 NpX NOBTOPHOM NyCKe MuMbl BOHIKHET OTAaYa.

XpaHuTe NuNbHbIe NONOTHA B YNCTOM BuAe. WX 3yObsA AOMXKHBI ObITb
OCTPbIMU 1 NPaBULHO pa3BefieHHbIMU. HuKorma He ucnonb3ayiite u3o-
THYTbIE MUIbHbIE NOJIOTHA WM MOMOTHA C TPECHYBLUUMI UNN CIOMaH-
HbIMM 3YObAMM. 3aTOYEHHbIE NNbHBIE NOOTHA C NPaBUIbHO PA3BEAEHHbI-
M1 3yObAMI NPEAOTBPALLAIOT 3aKMHUBAHMeE, DAOKNPOBKY 11 0TAAYY.

WHCTpYKLMM Mo TexHIMKe Ge30MacHoCT NpU SKCRTyaTaLuu
HACTOJbHbIX LLMPKYNAPHBIX MIAN

BbIkNto4aiiTe HaCTONBHYIO LIMPKYIAPHYIO MUY 1 OTCOEANHANTE ee OT
CeTn nepep TeM, Kak CHATb BCTABKY CTONA, 3aMEeHNTb NMUIbHOE NOJIOTHO,
OTPerynnpoBaThb PacNOPHbIA KAMH WK 3aLLUUTHBIA KOXYX MUILHOIO No-
JIOTHA, a Takxe B C/lyyae, korna obopynoBaHue octaetca 6e3 Habniope-
HWA onepaTtopa. Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTY NOMOratoT 13bexaTb HecyacT-
HbIX C/yyaes.

HacTonbHas umpkynapHas nuna HUKOrAa He JOMKHA 0CTaBaThCA BO
BKJIOYEHHOM COCTOAIHUM 6e3 HabntofeHnA onepaTopa. BoikntounTte
3M1eKTPONHCTPYMEHT 1 He OCTaBAANTE ero [0 NOSHOW 0CTaHOBKN. 13,
pabotaioLLian 6e3 HablofeHns 0nepaTopa, He KOHTPONNPYeTCA 11 ABNAETCA
NCTOYHVMKOM OMacHOCT.

YCTaHOBMTE HACTONTbHYIO LMPKYNAPHYIO MUY HA POBHOM 11 XOPOLLO
0CBELLEHHOM MeCTe, Ffie Bbl CMOXeTe 3aHATb 6e30MacHyio NO3NLMIO 1
COXpaHATb paBHoBecKe. MNoLwaab JAHHOTO y4acTka JOKHA ObITb 10~
CTaTo4HON 1A 06paboTKyM 3aroTOBOK COOTBETCTBYHOLLErO pa3mepa. bec-
NopAROK, HeocBelLleHHble paboune 30Hbl 1 HePOBHbIE CKOMb3KMeE NOMbI MOTYT
MPYBECT K HECHACTHBIM CITy4aAM.

PerynapHo ynansaiTe fpesecHble ONUIKN 1 JPEBECHYIO Mbllb N3-MOA,
pabouyero ctona u/unu nbinecoca. CkananBaoLLaacs ApesecHan nbifb or-
HeomacHa 1 MOXeT CamMOBOCMIaMEHUTbCA.

HapexHo 3aKpennTe HaCTONbHYIO LMPKYNAPHYIO Nuy. HeHaaexHo 3a-
KpenneHHas HacToNbHaA LMPKYNAPHAA NUNa MOXET CABUHYTHCA AN ONpo-
KMHYTbCA.

Mepen BKNOYEHNEM HACTONLHON LUPKYNAPHOI MUkl yoepuTe OT Hee
BCe perysMpoBOYHble UHCTPYMEHTbI, ApeBeCHbIe 0TX0AbI T. A. OTBreve-
HWe BHUMaHWA U1 BO3MOXHbIE 3aKJIMHUBAHWA MOTYT ObiTb OMACHbI.

Bcerpa ucnosnb3yiTe nunibHble NOOTHA HYXHOMO pa3mepa 1 ¢ COOTBET-
CTBYIOLLMM OTBEPCTUEM ANA Kpenexa (Hanpumep, poM6OBULHOI UK
Kpyrnoii popmbl). MUAbHbIE NOOTHA, KOTOPbIE He NOAXOAAT NOf, YCTPOit-
CTBa ANA Kpennexus, bynyT BpaLlaTbca HepaBHOMEPHO, YTO NpUBeLeT K no-
Tepe KOHTPONA.

Hukorpa He ncnonb3yinte NOBpeXAeHHbIE NN HECOOTBETCTBYIOLL e
Kpenexw AN NUAbHbIX NON0TEH, Hanpumep, (naHLbl, NOAKNAAHbIE
LWaNbbI, BUHTbI UK Faiikn. [JaHHble Kpenexu AnA NUbHbIX NONOTeH pas-
paboTaHbl CneunanbHo AN Balleil nunbl, 4ToObl 00ecneynTh HafeXHOCTb
3KCNAyaTaumuy 1 ONTUMANbHYIO NPOU3BOAUTENBHOCTD.

Hukorpa He BCTaBanTe Ha HAaCTONbHYIO LUPKYIAPHYIO MUY U He nC-
noJib3yiiTe ee B KayecTBe NOJMOCTKOB. ITO MOXET NPUBECTI K Cepbe3HbIM
TpaBMam npy ONpOKNLEIBAHUI 3NEKTPOUHCTPYMEHTA WAV MPK Cly4aliHOM
KOHTaKTe C MU/bHbIM MONOTHOM.

Y6epnuTech, YTO MUIbHOE NOJIOTHO YCTAaHOBNIEHO B BEPHOM Hanpasie-
HUWN BpaLLeHnA. He ncnonb3yiTe ¢ HACTONBLHON LMPKYNAPHON NUIoN
wnncoBanbHbIe ANCKN UK NPOBOIOYHbBIE LEeTKW. YCTaHOBKa NUNBHOTO
NONOTHA HeHaf1exallum 00pa3omM UM UCONb30BaHMe He pekOMeH0BaH-
HbIX LOMONHUTENbHbIX MPYHALIEXHOCTEN MOXET NPUBECTU K CEPbE3HbIM
TpaBMam.

WHCTpyKLMM no TexHMke Ge3onacHocTh npu paboTe ¢ n3penuem

Vcnonb3yiTe HaCTOMbHYIO LMPKYAAPHYIO MUY TOBKO C 3aLLUTHBIM KOANa-
KOM, 3aKpenneHHbIM Hagnexalumm obpasom.

BHUMAHWE! Y6epnutech, YTO NOIOTHO LMPKYNAPHOI NUAbI YCTAHOBMIEHO
napannenbHo OTBEPCTUIO BO BCTaBKe € 3a30pOM. [1p1 He06X0aMMOoCTH 3a-
HOBO BbIPOBHANTE PYYHYIO LIMPKYNAPHYIO MATTY.

Ybenutech, 4To napannesnbHbiit ynop KOPpekTHO COOPaH U BbIPOBHEH.

He [0NyCKaeTCa NCNoNb30BaHMe OPYrux pexywmnx HCTPYMEHTOB 3a UCKITO-
YeHnem NnbHbIX NONOTEH.

cnonb3yiite nunbHOe NOAOTHO, COOTBETCTBYIOLLEe 0OpadaTbiBaeMoMy MaTe-
puany.



icnonb3yiTe TOLKO NIUILHOE MOMOTHO, AUAMETP KOTOPOro COOTBETCTBYET
XapakTepucTukam, ykasaHHbIM Ha Py4HOR LIMPKYIAPHON nune.

cnonb3yiiTe TONBKO NUAbHBIE NOAOTHA, Y0 06OPOTOB KOTOPbIX COOTBET-
CTBYIOT WU BbiLLIe 3HA4€HUA, YKA3aHHOTO Ha SNEKTPONHCTPYMEHTE.
cnonb3yiTe TONKO pekOMeHA0BaHHbIE NPONU3BOAUTENEM NUMbHbIE NONOT-
Ha. B cnyyae, eciv oMW npefHasHayeHbl AnA PacnuioBKu ApeBeciHbl nin
aHaNornyHbIX MaTepuasos, OHK JOIXHbI COOTBETCTBOBATL CTaHAapTy EN
847-1.

06patuTe BHUMaHMe, 4TO BbINOSHEHME CIOXHBIX CKPbITBIX, KIIMHOBUAHbIX
MpOnWI0B 1 NPOMU/ CKOCOB He J0MYCKAeTCa.

He obpabartbiBaiiTe Ha paboyem CTO/e Apyrie Matepuanbl, KpoMe [ipeBeck-
Hbl 1 NlerkoobpabaTtbiBaeMoil N1acTMaccel.

Mpn pacnunoske ApeBecrHbl 1 NNacTMaccyl He onyckaiTe neperpesa 3y-
ObeB NuNbl. YMeHbLUMTe CKOPOCTb NofaYX, 4Todbl nacTmMacca He nnasu-
N1achb.

He BbinoNHANTE NPOAOMLHBIA PACINA C HAKIIOHOM Ha HAaK/IOHHON CTOPOHE.
Mcnosb3yiTe COOTBETCTBYIOLLNE CPEACTBA UHANBUAYaNbHON 3aLUNATI: Cpef-
(TBA 3aLUNTHI C1YXa W 3ALLUTHBIE OYKU.

HanesanTe 3auTHbIE NepYaTKIA TONBKO NPW KOHTAKTE C MUIbHLIMK MOJIOTHA-
My

WHCTPYKLIMK MO TEXHWKE BE3OMACHOCTU 1A
3JIEKTPOJIOB3UKOB

MOMMMO JaHHbIX CreLnanbHbIX MHCTPYKLMIA MO TeXHUKe 6e30macHoCTy
cobntopaiiTe Takxe MHCTPYKLMM MO TexHMKe 6€30MacHOCTM ans cooT-
BETCTBYIOLLErO 3/1€KTPONI0b3mKa.

He paboTaiiTe ¢ NOBPEXAEHHbBIM 3MeKTPON0B3NKOM.

V136eraiite neperpy3ok 31eKTpono63uka.

YbennTech, 4To Bbl NPaBUIIbHO YCTaHABIMBAETE BCTABKY C 3330pOM, NMpe/iHa-
3HaYeHHYI0 15 3N1eKTPON063NKOB.

CrnenuTe 3a Tem, 4To6bl NIIKA 31eKTPON0B31Ka BCeraa BbICTynana 13 Mare-
puana npu pacnunoske.

WHCTPYKLIMK MO TEXHWKE BE3OMACHOCTN N1 ®PE3EPHBIX
CTAHKOB C BEPXHUM PACMOJIOXXEHWUEM LLNWHAOENA

/N NPELYPEXIEHE
OnacHOCTb TPaBMUPOBAHNA NPY NPUMEHEHUI SPYriuX napanfienbHbIX yno-
pos cpe3bi!

Mpy MCNob30BaHUN paboyero cTona ¢ APYruMU NapasnnenbHeIMI ynopamn dpe-
3bl CyLLLECTBYET PUCK NOYYEHNA TPABMbI!

Wcnonb3yiite pabounit cTon B KauecTe hpe3epoBOYHOrO CTOMA UCKITHOUM-
TeNbHO BMeCTe C NPoAobHbIM ynopom dpesbl wolfcraft (apt. Ne 6901000)!

MoMMMO AaHHbIX CreuyuanbHbIX UHCTPYKLMIA MO TeXHUKe 6e30nacHoCTL
cobntopaitTe TakxKe MHCTPYKLMN MO TeXHUKe 6e30MacHOCTM Ans CooT-
BETCTBYIOLLEr0 (Dpe3epHOro CTaHKa C BEPXHUM PacrosioXeHNeM LUMNH-
nens.

Bcerpa byapTe roToBbl K TOMY, YTO NpyU pe3epoBaHuUM 3aroToBka MoXeT
HEOXMAAHHO 1 BHE3AMHO BbIATI 13-M0A KOHTPOAA 1 BO3HUKHET 0TAAYA.

He ncnone3yitTe paboyuii cton ana dpeseposanua oyrul

Bo u3bexaHue oTaaun 1 KoHTakTa ¢ hpe3oil paboTbl AOMKHbI BbINOHATLCA
TObKO C MPOLOSIbHBEIM YIOPOM (pe3bl, NpefaraemMbiM B kayecTse onon-
HUTeNbHbIX NpUHaanexHocten (apt. Ne 6901000).

YT00bI BLINMOMHUTL MOHTAX HaZlexalum o6pa3om, cobatoaaiTe nonoxe-
HMA OPUTMHANBHOTO PYKOBOACTBA NOJL30BATENA 1A NPOAOILHOIO yropa
dpesbl (apt. Ne 6901000).

He ncnonb3yiite dpesepHble CTaHKN C BEPXHUM PACMoNOXeHUeM LUMUHAeNA
MoLLHOCTblo Donee 1800 BT 1 ¢ HanpsixeHnem bonee 230 B.

He ncnonb3yiite (pe3epHble CTaHKI C BEPXHAM PaCnonoXeHrem WMHAeNs
avamerpom bonee 27 mMm!

ObpatuTe BHUMAHME Ha TO, Y4TO N0AAYa MOXET NPOUCXOAUTL TONBKO B
HanpaBneH1n, NPOTUBOMONOXHOM HanpaBeHNto BpallleHns dpesbl.
BbiGupaiiTe BCTaBHble KOMbLA, BXOAALLME B KOMMEKT NOCTaBKY, C Y4eTOM
pa3mepa (pe3epHoro MHCTpyMeHTa. 1A be3onacHoi paboTtsl Heobxoanmo
NCNOMb30BaTh BCTaBHOE KOMbLIO MUHUMANBLHOIO pa3Mepa.

cnonb3yiite ToNbKo hpe3epHble MHCTPYMEHTHI C 3aTO4EHHbIMU (pe3amy,
KOTOpble NPOLLY TeXHUYECKOe 06CNYXMBaHWE 1 OTPeryNnpoBaHbl B COOTBET-
CTBUM C MHOPMaLLMel, NPeaOCTaBNEHHON NPON3BOLUTENEM.

Mpy 3KCNAyaTaLm YCTPORCTB 1 MHCTPYMEHTOB cobniofaiTe AaHHble 0 MUHN-
ManbHOM ¥ MakCMManbHOM Yucie 060pOTOB U HaNpPaBeHny BpaLleHus,
yKa3aHHble Ha NPOAYyKTe, ynakoBKe Uau B PYKOBOLCTBE MO 3KCMyaTaLuy.
HenpasunbHoe 1Ccnonb3oBaHue pe3epHbIX MHCTPYMEHTOB, 3ar0TOBK 1
YCTPOWCTB IJ14 €e HanpasieHns MOXeT NPUBECTI K BO3HUKHOBEHMIO OMacHON
cuTyaLn.

Bo Bpems (hpe3epoBaHuA y ynopa He kacailTecb pykami ppesepHoro
NHCTPYMEHTa.

Mo BO3MOXHOCTI 1CNoAb3yiTe Npu (hpe3epoBaHN NpUXMMHbIe DalLMaky B
KayecTse 4OMONHEHNA K NPOAOAbHOMY ynopy dpesbl.

MonaepxuBalnTe LVHHbIE 3ar0TOBKYM C NPYEMHOI CTOPOHBI, YTOObI NPeaoT-
BPaTUTb OMACHbIE CUTYaLIAN U3-3a X HEKOHTPOMPYEMOro nafeHns. Onopa
L0JKHa ObITb YCTOMYMBON W MIMETb Ty Xe BbICOTY, YTo 1 paboynit cTon. Mo-
XET UCMOJIb30BATbCA, HanpuUMep, ponnkosas onopa (apt. Ne 6102300).
Pa3mep 1 BeC 3aroToBOK JOMXeH ObITb Taknm, 4ToObI X MOr Be3onacHo
YOEPXMBaTb 1 HANPABMATL OAMUH YesloBek.

PerynupyiTe 4ncno 06OpOTOB C y4ETOM MCMONb3YeMOro NHCTPYMEHTa 1 3aro-
TOBKM. TOYHBIE 3HAYEHMA YnCa 000pOTOB COLEPXATCA B PYKOBOACTBE MO
3KCnnyaTaLmy Batlero Gpe3epHoro CTaHka ¢ BEPXHUM PacnosnoxeHnem
LWnuHOens.

Cobniogaitte MakcuManbHble pa3mepbl 06pabaTbiBaeMblx 3aroToBOK (CM.
pa3gen «TexHnyeckue xapakTepucTukiy).

LENEBOE MPUMEHEHWNE
Ncnonb3yinte MASTER cut 2200 ond cnefytoLumx npuMeHeHni:

MOHTaX PY4HOI LIMPKYNAPHOM NMUMbI C PACMOPHBIM KIMHOM Ha NaHenu npu
AVaMeTpe NubHOro NoaoTHa 2o 200 Mm 1 rybute nponuna 4o 70 mm. Nc-
nosb3yiTe TObKO MUMbl, COOTBETCTBYIOLLME YKa3aHHBIM MaKCUMasbHbIM pa3-
Mepam OMopHON NNacTuHbl (Puc. 2.29). HeobxoanmMo Cnonb30BaTh COOTBET-
CTBYIOLLLYO BCTaBKY C 3a30pOM. Takum 06pa3om, Bbl CMOXETe NOy4nTh CTa-
LIMOHAPHYIO HACTOMbHYIO LMKYNAPHYIO NiTy.

cnonb3oBaHue B kawecTBe CTONa AN1A PYYHON LMPKYNAPHOI bl 6e3 pac-
MOPHOro KNWHa. MpuUMeHsArTe CTON ANA CTAHKOB B 3TOM CBA3W C NPUHALJeX-
HOCTbIO - OTAENbHEIM PacnopHbIM KuHoM (apT. Ne 6916000 fns py4HbIx
LMPKYNAPHBIX MU C MaKC. AUaMETPOM MIJIHOTO NO0THA Make. 159 MM 1
LWMPKUHOW Npope3a MUH. 2,4 MM nam apt. Ne 6917000 ¢ gruamerpamu nisb-
HOrO NONOTHA OT MUH. 160 MM 10 Makc. 200 MM, WWPUHOV Npope3a oT
MWH. 2,4 MM 1 50 MaKC. 66 MM rny6uHbl npopesa).

lcnonb3oBaHue B kawecTse CToa ANA 3ekTponob3unka. [lna anektponobsn-
KOB 11 (hpe3epHbIX CTaHKOB C BEPXHUM PaCcNoNoXeHWem LUNUHAeNs cneayet
NPUMEHATH BCTaBKY C 3a30poM. CTOM 414 CTaHKOB NOAXOANT ANIA 31eKTpo-
N10031KOB C MaKCMManbHbIMU rabaputamu onopHoit naactukbl 90 x 200 MM.
l\cnonb3oBaHue B kavecTBe pe3epHOro CToa ToNbKo B KOMOUHALMK C Npo-
A0nbHbIM ynopom cpe3bl (apT. N2 6901000) u ons dpe3epHbIX CTAHKOB C
BEPXHIUM PaCnonoXeHem WNHAENA Npu HanpaxeHun 230 B 1 makcu-
ManbHoi MowHocTu 1800 BT. He ncnone3yite dpessi ¢ Anametpom bonee
27 Mm. [InA 3nekTpono631KoB CO BCTaBHbIM KOJbLIOM 11 (hpe3epHbIX CTaHKOB
C BEPXHUM PaACMONOXeHUeM LWNUHAENA ClefyeT UCNOMb30BaTh BCTaBKY C 3a-
30pom. CTon npeaHasHayeH Ans (pe3epHbIX CTaHKOB C BEPXHUM Pacnono-
XeHWeM WNUHAENA W ONOPHON NNacTUHOM AnameTpom 4o 180 MM 1 BbICO-
1O [0 40 MM.

Vcnonb3oBaHue B kayecTe paboyeit CTaHummu Ana 00paboTki 3aroToBoK
(Hanpumep, [NA cBepaerus, WANMOBaHUA 1 T. [.). C NOMOLLBIO 3aXMMHBIX
3/1eMeHTOB, NpeanaraemMblx B InHelke wolfcraft, 3aroToBkin MOXHO HaziexHo
KpenuTb Ha paboyei naxenu.

HEO6XO,£I,VIMO Y4nTbIBATb [aHHbIE, NPEOCTaBIAEMblE MPON3BOANUTENEM, U cobrio-

0aTb NHCTPYKUMW NO TeXHUKE 6e30nacHoCT ANA COOTBETCTBYHOLLETO 060pyﬂ08a-

HUA 1 pa60\4ero cTona.



NPEOCKA3YEMOE NMPUMEHEHWUE HE NO HASHAYEHUIO

Jlioboe Hoe NpuMeHeHUe, OTAUYHOE OT yKa3aHHOro B pasfene Mcnonb3osaHie
N0 Ha3HaYeHuio, PacCMaTpUBAETCA Kak Pa3yMHO NpeackasyemMoe NpuMeHeHme He
N0 Ha3HayeHuio, Kak Hanp.:

YCTaHOBKA Ha CTONe APYrux 3MEeKTPOHHbIX YCTPOIACTB, 3@ UCKITIOYEHNEM PYY-
HbIX LMPKYAPHBIX MU, 31EKTPON063NKOB, DPe3epHbIX CTAHKOB € BEPXHUM
PaCnonoXeHneM WNNHOENS (Hanpumep, YrioBble WAUGMALIMHBI, NOTPYX-
Hble LMPKYIAPHbIE MU, 3NEKTPON0O3NKIA, CabeNbHbIE 31EKTPONULI 1 T. f1.)
YcTaHoska 0bopynoBaHus, paboTaloLLero oT akkymynaTopa

YcTaHoBKa 060py0BaHNA C 3NEKTPOHHON 3aLLUTON OT MOBTOPHOrO BKIKOYe-
HWUA, B CBA3M C 3TUM COBMIOAANATE NHCTPYKLMIO NO 3KCMAyaTaLLM NPOU3BOAN-
TeNA CTaHKa

Pacnu1BaHue 3aroTOBOK Kpyriioit opmMbl v [IpOB, Tak Kak OHW MOTYT nepe-
BEPHYTCA NPY ABUXKEHUM MIUSIBHOTO MOJIOTHA

BbINOJIHEHe CKPbITOrO Nponiia Nunoi

MCM0/Ib30BaHMe B KaYecTBe CTOMKN CTaHKa

Vicnonb3oBaHue 060pynoBaHKA, pa3Mepbl KOTOPOTO MPeBbILAIOT yKa3aHHble
rabapuTHble pa3mepbl ONOPHON NAACTUHbI

3a MaTepuanbHblii yuepd n/unm TpaBMbl, NOy4YeHHbIe BCIEACTBIE PasyMHO npef-
CKa3yeMoro NpUMeHeHIA He N0 Ha3HaYeHMIo U 113-3a HecOBMIOAEeHNA YKa3aHni py-
KOBOLCTBA, M3rOTOBHUTENb HUKAKOIN OTBETCTBEHHOCTY He HeceT.
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OB30P MPOAYKTA

OMUCAHME NPOAYKTA

MASTER cut 2200 - 370 CTON CTaHKa ANA YCTaHOBKM PYYHOV LMPKYNAPHOW NMUMbI,
3NekTpon063nka M Gpe3epHoro CTaHka C BEPXHUM PacnoNoXeHemM LWNuHAeNa
1 paboyent cTaHumn fns 0bpaboTky 3arotook. Makc. Harpyska ctona cocranaer

120 «kr.
KOMMNEKT MOCTABKU

Jloctarbte paoyuit cron MASTER cut 2200 13 KOpobKu 1 NpoBepbTe HafMy1e BCex

1306paxeHHbIx aetaneit (Puc. 1).

TEXHWYECKWUE XAPAKTEPUCTUKI

Pa3mepbl B YCTAHOBNEHHOM COCTOSHIN
(LUMPMHA X AJMHA X BbICOTA):

915 x 700 x 860 MM (Puc. 5)

Pa3r\/|epb| B CJIOXKEHHOM COCTOAHUM (1IN~
pUHa X 0JinHa X BbICOTA):

800 x 580 x 200 MM (Puc. 5)

Paboyas NoBepXHOCTL:

780 x 540 mm (Puc. 5)

Makc. npou3BOAUTeNbHOCTE NPY pacnu-
ne npn 0°:

HacTonbHas auckoBas nuna 57 mm

MaKkc. npou3BOAMTENbHOCTE NPY pacnu-
ne npn 45°:

HacTtonbHas auckosas nuna 35 mm

MMnnbHOe NONOTHO, HAKNOHAEMOE:

0°-45°

Makc. W1puHa pa3pesa ¢ napanenb-
HbIM yﬂOpOMZ

HacTtonbHas auckoas nuna 370 Mm

Makc. pa3mepbl 3aroToBKM:

600 x 400 x 65 MM (ppe3epoBoYHbIi
cTo)

[lnameTp 3aX1MHbIX OTBEPCTUI:

20 MM

Mexocesoe paccToAHne KpenexHbix
HATAXHbIX OTBepCTI/IVIZ

128/128 MM (no ropu3oHTanu/no Bep-
TUKanu)

MakcumansHaa Harpyska:

120 «kr.

Macca:

17 kr.
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DE

MONTAGE

MONTAGEWERKZEUG
Folgendes Montagewerkzeug wird benétigt (nicht im Lieferumfang enthalten):

< Tel 9 ©

Innensechskant-  Schraubendreher:  Schraubenschliissel:  Steckschliissel:
schliissel: SW 8 PH 1 SW 10 SW 10

Folgendes Montagewerkzeug wird benétigt (im Lieferumfang enthalten):

Innensechskant-
schliissel: SW 5

MONTAGE DES MASCHINENTISCHES

Beinmontage: Legen Sie den Tisch mit der Riickseite auf einen ebenen, sauberen
Untergrund (Abb. 2.1).

Offnen Sie die Klettbdnder, mit denen die vier Steckbeine im Tisch befestigt sind
(Abb. 2.2). Offnen Sie die vier Exzenterhebel und stecken Sie die vier Steckbeine in
die vorgesehen Locher. Achten Sie darauf, dass das Steckbein mit dem hohenver-
stellbaren Fuf vorne rechts eingesteckt werden muss. Die Vorderseite erkennen Sie
an den angebrachten Aufklebern mit Sicherheitspiktogrammen (Abb. 2.3 und

Abb. 2.4).

SchlieRen Sie die vier Exzenterhebel. Wenn die Klemmkraft der Exzenterhebel zu
gering ist, konnen Sie die Exzenterhebel ber die Schraube am Klemmkeil fester an-
ziehen (Abb. 2.5).

Schraubhaken zur Aufbewahrung: Schrauben Sie die vier Haken an die beiden
Hakenhalter. Driicken Sie anschlieRend die Halter in die Profilschiene, bis sie hor-
bar einrasten. Sie konnen die Haken mit den Haltern in der Schiene verschieben
(Abb. 2.6).

Sicherheitsschalter: Losen Sie auf der Innenseite des Tisches die selbstsichernden
Muttern und Unterlegscheiben. Schieben Sie die Schrauben in die gewinschte Po-
sition. Setzen Sie den Sicherheitsschalter auf die Schrauben und schrauben Sie den
Sicherheitsschalter mit den Muttern und Unterlegscheiben fest (Abb. 2.7).

Stellen Sie den Tisch auf die vier Beine (Abb. 2.9). Der Fuf vorne rechts kann in der
Hohe verstellt werden (Abb. 2.10).

Schutzhaube: Montieren Sie die Einzelteile der Schutzhaube. Schieben Sie den
Schutzhaubenhalter in das Aluminiumprofil und positionieren Sie die Schutzhaube
iber dem Sagespalt so, dass der vordere Sagespaltbereich tberdeckt wird. Span-
nen Sie den Exzenterhebel fest (Abb. 2.11).

Einschaltklemme: Befestigen Sie die Schnur unter dem Tisch an der Tischecke, in-
dem Sie es durch das Befestigungsloch fihren (Abb. 2.12). Achten Sie darauf, dass
die Schnur nur so lang ist, dass sich die Einschaltklemme beim Entnehmen der Ma-
schinenplatte automatisch vom Elektrowerkzeug lost.

Das restliche Zubehor konnen Sie an den seitlichen Schraubhaken aufhdngen
(Abb. 2.13).

Montage Parallelanschlag oder Winkelanschlag

Das Aluminiumprofil (1.13) wird sowohl fiir die Montage des Winkelanschlags als
auch fiir die Montage des Parallelanschlags bendtigt. Eine zeitgleiche Verwen-
dung von Winkelanschlag und Parallelanschlag ist nicht gestattet.

Parallelanschlag: Montieren Sie beide Anschlagreiter an dem langen Aluminium-
profil. Setzen Sie den Anschlag auf das Aluminiumprofil des Tisches und schlieRen
Sie beide Exzenterhebel (Abb. 2.14). Montieren Sie die Schrauben, Unterlegschei-
ben und Vierkantmuttern lose an den Anschlag (Abb. 2.15). Schieben Sie das Alu-
miniumprofil auf die beiden Vierkantmuttern und ziehen Sie anschlieBend die
Schrauben fest (Abb. 2.16).

Winkelanschlag: Schieben Sie den Winkelanschlag in die Fiihrungsnut ein. Mon-
tieren Sie wie abgebildet Schrauben, Unterlegscheiben und Muttern lose zusam-
men und legen Sie diese in den Winkelanschlag ein (Abb. 2.17 und Abb. 2.18).

Bei Materialstdrken von mindestens 15 mm Hohe das Aluminiumprofil hochkant
montieren (Abb. 2.19 und Abb. 2.20). Bei Materialstarken unter 15 mm das Alu-
miniumprofil flach montieren (Abb. 2.21 und Abb. 2.22).

Achten Sie darauf, dass das schwarze Ende des Anschlags unter der Schutzhaube
lduft, um ein Anheben der Haube zu gewdhrleisten. Schieben Sie den Aluminium-
anschlag (1.13) auf die Vierkantmuttern. Ziehen Sie anschlieRend die Schrauben
fest.

Maschinenplatte aus-/einbauen und einstellen

Ausbauen der Maschinenplatte: Heben Sie die Spalteinlage an der Aussparung
zum Entsperren etwas an. AnschlieBend ziehen Sie die Spalteinlage in Pfeilrichtung.
Entnehmen Sie nun die Spalteinlage (Abb. 2.23 und Abb. 2.24). Losen Sie die vier
Schrauben der Maschinenplatte. Heben Sie die Maschinenplatte an der Griffmulde
an und entnehmen Sie diese (Abb. 2.25 bis Abb. 2.27). Setzen Sie die Spalteinlage
fur Handkreissagen (1.3) wieder ein, bis diese einrastet. Die zweite Spaltein-

lage (1.4) bendtigen Sie fur Stichsagen bzw. fiir Oberfrasen (Abb. 2.28).

Einbauen der Maschinenplatte: Heben Sie wie abgebildet die Spalteinlage an der
Aussparung zum Entsperren etwas an. Anschliefend ziehen Sie die Spalteinlage in
Pfeilrichtung. Entnehmen Sie die Spalteinlage (Abb. 2.36). Setzen Sie die Maschi-
nenplatte mittig in die Aussparung der Arbeitsplatte (Abb. 2.37). Montieren Sie die
4 Schrauben wie abgebildet. Die Maschinenplatte richtet sich hierbei mittig in der
Arbeitsplatte aus (Abb. 2.38). Setzen Sie die Spalteinlage wieder ein (Abb. 2.39).
Einstellen der Maschinenplatte: Bei Bedarf kann die Maschinenplatte in der H6-
he blindig zur Arbeitsplatte feinjustiert werden. Hierzu kdnnen die vier eingelasse-
nen Innensechskantschrauben in der Hohe verstellt werden. Dariiber hinaus kon-
nen auch die beiden zusatzlichen Einstellschrauben unter der Arbeitsplatte verstellt
werden. Losen Sie beide Kontermuttern und richten Sie die Maschinenplatte mit
den zwei Einstellschrauben in der Hohe blindig mit der Arbeitsplatte aus. Ziehen
Sie anschlieBend die Kontermuttern wieder fest. Uberpriifen Sie vor jedem Arbei-
ten, dass die Kontermuttern fest angezogen sind (Abb. 2.40 und Abb. 2.41).

Montage der Handkreissage

Es kdnnen Handkreissagen mit und ohne Spaltkeil eingesetzt werden. Fir Sagen
ohne Spaltkeil ist das Zubehor Spaltkeil zwingend erforderlich. Zur Montage der
Handkreissage muss die Maschinenplatte ausgebaut werden (siehe Kapitel ,Ma-
schinenplatte aus-/einbauen und einstellen”, Abb. 2.23 bis Abb. 2.28). Entfernen
Sie zunachst die Spalteinlage, bauen Sie dann die Maschinenplatte aus und mon-
tieren Sie die passende Spalteinlage wieder auf der Maschinenplatte. Die nicht be-
nétigte Spalteinlage kdnnen Sie an den Haken aufhangen. Die Montage von Hand-
kreissagen mit Spaltkeil ist in den Abb. 2.29 bis Abb. 2.41 gezeigt. Die Montage
von Handkreissdgen ohne Spaltkeil ist in den Abb. 7.1 bis Abb. 7.18 gezeigt.

Einsetzbare Handkreissagen: Uberpriifen Sie die maximalen Abmessungen der
Grundplatte Ihrer Handkreissage (Abb. 2.29). Verwenden Sie nur Handkreissagen
mit max. 200 mm Ségeblattdurchmesser und max. 70 mm Schnitttiefe.

Fixieren und Ausrichten der Handkreissage: Setzen Sie die Maschinenplatte mit
eingesetzter Spalteinlage wie abgebildet in die Tischaussparung ein (Abb. 2.30).
Losen Sie die Schnitttiefenarretierung der Handkreissage und ziehen Sie die Pendel-
schutzhaube zuriick. Setzen Sie die Handkreissage mittig auf die Aussparung der
Spalteinlage. Fahren Sie die maximale Schnitttiefe der Handkreissdge aus und zie-
hen Sie die Schnitttiefenarretierung fest (Abb. 2.31).

Uberpriifen Sie den Freilauf des Kreissdgeblattes und bei der Ausrichtung, dass das
Sageblatt parallel zur Maschinenplatte ausgerichtet wird. Der seitliche parallele Ab-
stand vom Kreissdgeblatt bis zur AuSenkante der Maschinenplatte sollte ca.

103 mm betragen (Abb. 2.32), damit das Sdgeblatt in einer Linie mit der auf der
Maschinenplatte eingezeichneten Markierung liegt.

Handkreissdgen mit schmaler Grundplatte (Abstand von der Sageblattmitte
bis AuBenkante Grundplatte kleiner als 128 mm): Montieren Sie die sechs Sei-
tenanschldge so, dass alle Seitenanschlage vollflachig in Kontakt mit der Grund-
platte der Maschine sind. Die beiden hinteren Anschldge in Langsrichtung dienen
als Stoppanschlage der Handkreissdge in Sagerichtung, um einen sicheren Halt der
Handkreissage beim Sdgen zu gewahrleisten (Abb. 2.33).

Montieren Sie anschlieBend wie abgebildet die vier Spannpratzen an der langen
Seite der Grundplatte Ihrer Handkreissage (Abb. 2.34).

Handkreissdgen mit breiter Grundplatte (Abstand von der Sageblattmitte bis
AuRenkante Grundplatte groRer als 128 mm): Richten Sie die Handkreissage
wie oben beschrieben auf der Maschinenplatte aus. Montieren Sie die Anschldge
mit den Spannpratzen wie in unter Abb. 2.35 (Detail Z) abgebildet. AnschlieBend



montieren Sie die beiden langen Seitenanschldge wie unter Abb. 2.35 (Detail X
und Y) beschrieben. Die beiden langen Seitenanschldge dienen gleichzeitig als
Stoppanschlage fir die Handkreissdge.

Uberpriifen Sie den Freilauf des Kreissageblattes und bei der Ausrichtung, sodass
das Sdgeblatt parallel zur Maschinenplatte ausgerichtet ist. Gegebenenfalls muss
die Handkreissdge neu ausgerichtet werden.

Montage der Stichsage

Zur Montage der Stichsage muss die Maschinenplatte ausgebaut wer-
den (siehe Kapitel "Maschinenplatte aus-/einbauen und einstellen”
und Abb. 2.23 bis Abb. 2.28). Entfernen Sie zundchst die Spalteinlage,
bauen Sie dann die Maschinenplatte aus und montieren Sie die pas-
sende Spalteinlage wieder auf der Maschinenplatte. Die nicht bendtig-
te Spalteinlage kénnen Sie an den Haken aufhangen.

Setzen Sie die Spalteinlage fur Stichsagen in die Maschinenplatte ein (Abb. 2.42).
Richten Sie die Stichsdge auf der Maschinenplatte so aus, dass das Sageblatt mittig
in der Sagedffnung lauft (Abb. 2.43). Montieren Sie die Stichsage wie abgebildet
(Abb. 2.44). Montieren Sie die Maschinenplatte und tberpriifen Sie noch einmal
den Freilauf des Stichségeblattes. Befestigen Sie die Schutzhaube mittig tiber dem
Stichsageblatt (Abb. 2.45).

BEDIENUNG
INBETRIEBNAHME

/\ VORSICHT

Warnung vor elektrischer Spannung!

Bei Nichtnutzung des Tisches immer den Netzstecker ziehen!

Anschluss an die Stromversorgung: Stecken Sie den Gerdtestecker in den Sicher-
heitsschalter ein und verlegen Sie ein Verlangerungskabel (nicht inbegriffen) vom
Sicherheitsschalter zur Netzsteckdose (Abb. 3.1).

Der Sicherheitsschalter enthalt auch eine thermische Abschaltvorrichtung. Diese
[6st bei zu hoher Stromaufnahme aus. Vor der ersten Inbetriebnahme Sie den Tas-
ter seitlich drlicken (Abb. 3.2)! AnschlieBend die rote Taste (AUS) driicken

(Abb. 3.3).

Befestigen Sie die Einschaltklemme am Gerat. Driicken Sie die griine Taste (EIN)
und Gberprifen Sie den Freilauf der Maschine in der Spalteinlage. Driicken Sie an-
schlieRend die rote Taste (AUS). Driicken Sie im Fall einer Stromunterbrechung
durch Uberspannung den Thermoschalter erst wieder nach einer Wartezeit von 5 -
10 Minuten. Betatigen Sie danach den EIN-Schalter (Abb. 3.2 - Abb. 3.4).

Uberpriifen Sie vor jedem Arbeiten, dass der Spaltkeil und alle Befestigungsteile
fest angezogen sind.

STATIONARES SAGEN MIT DER HANDKREISSAGE (FUNKTION
TISCHKREISSAGE) - 90° SCHNITTE

/\ WARNUNG
Verletzungsgefahr durch fehlenden Not-Aus!

Wenn das Elektrowerkzeug nicht iiber den Sicherheitsschalter angeschlossen wird,
kann es im Notfall nicht ausgeschaltet werden!

SchlieRen Sie die Handkreissage immer an den Sicherheitsschalter an (Abb. 3.1 -
Abb. 3.4).

/\ VORSICHT

Verletzungsgefahr durch umher fliegende Teile!

Es besteht Verletzungsgefahr durch umherfliegende Teile, wenn Sie keine Schutz-
haube und / oder keine Staubabsaugung verwenden.

Arbeiten Sie immer mit Schutzhaube und verwenden Sie die Staubabsaugung an
der Schutzhaube!

/A\ VORSICHT

Verletzungsgefahr am Sageblatt!
Es besteht Verletzungsgefahr, wenn Sie das laufende Sdgeblatt berthren.

Achten Sie immer darauf, dass Ihre beiden Hande weit genug vom Kreissdgeblatt
entfernt sind! Bei schmalen Werkstlicken immer den Schiebestock verwenden.

Sagen mit dem Parallelanschlag:

/A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch falsch montierten Parallelanschlag!
Es besteht Verletzungsgefahr durch Zuriickschlagen des Werkstiicks!

Das kurze Aluminiumprofil darf maximal bis zum Ende des Kreissageblatts einge-
schoben werden, damit ein Zuriickschlagen des Werkstiicks beim Sdgen vermieden
wird (Abb. 3.6).

Montieren Sie das Aluminiumprofil an dem langen Aluminiumprofil. Losen Sie hier-
zu die beiden Innensechskantschrauben, schieben das Aluminiumprofil auf die bei-
den Vierkantmuttern und ziehen Sie anschlieRend die Schrauben fest (Abb. 3.5 und
Abb. 3.6). Richten Sie den Parallelanschlag bei gedffneten Exzenterhebeln in ge-
wiinschter Schnittbreite aus. Zur parallelen Ausrichtung des Parallelanschlags ori-
entieren Sie sich an den Markierungen auf den Profilen des Tisches. SchlieRen Sie
anschliefend beide Exzenterhebel.

Staubabsaugung anschlieRen: Verbinden Sie das Ende des Staubsaugerschlau-
ches mit der Schutzhaubenaufnahme. Befestigen Sie nun den Staubsaugerschlauch
mit dem Klettband am Schutzhaubenhalter. Schalten Sie Handkreissage iiber den
Sicherheitsschalter ein. Schieben sie das Werksttick in Pfeilrichtung zum Kreissage-
blatt, bis das Werkstlick komplett durchgesagt ist. Schalten Sie nach dem Sagen
die Handkreissage Uber den Sicherheitsschalter wieder aus (Abb. 3.8). Verwenden
Sie bei schmalen Werkstticken unbedingt den mitgelieferten Schiebestock

(Abb. 3.9). Beachten Sie die maximalen Werkstiickbreiten, wie angegeben

(Abb. 3.10). Bei Bedarf kann der Parallelanschlag auch links vom Kreisségeblatt
montiert werden. Hierzu muss das Aluminiumprofil auf dem Parallelanschlag neu
montiert werden (Abb. 3.11).

Sdagen mit dem Winkelanschlag: Montieren Sie das Aluminiumprofil (1.13) vom
Parallelanschlag auf den Winkelanschlag (Abb. 2.17 - Abb. 2.22). Schieben Sie den
Winkelanschlag in die Fihrungsnut (Abb. 3.12). Achten Sie darauf, dass das
schwarze Ende des Anschlags unter der Schutzhaube I3uft, um ein Anheben der
Haube zu gewdhrleisten (Abb. 3.13). Ziehen Sie nun den Winkelanschlag zurtick
und legen Sie das Werkstiick am Winkelanschlag an. Schalten Sie die Handkreissa-
ge am Sicherheitsschalter ein. Schieben Sie das Werksttick am Winkelanschlag in
Pfeilrichtung zum Kreisségeblatt (Abb. 3.14), bis das Werkstlick komplett durchge-
sagt ist. Schalten Sie anschlieBend die Handkreissdge Giber den Sicherheitsschalter
wieder aus. Mit dem Winkelanschlag konnen Werkstiicke im Winkel von 0° bis 60°
gesagt werden. Losen Sie dazu die Griffschraube, stellen Sie den gewtinschten
Winkel ein und die ziehen Sie die Griffschraube wieder fest an (Abb. 3.15).

STATIONARES SAGEN MIT DER HANDKREISSAGE (FUNKTION
TISCHKREISSAGE) - VERTIKALE GEHRUNGSSCHNITTE
Bei vertikalen Gehrungsschnitten muss die Handkreissage neu ausgerichtet werden.
Stellen Sie den gewiinschten Gehrungswinkel ein. Montieren Sie dann die Hand-
kreissage, wie in Kapitel "Montage der Handkreissage" beschrieben.
Handkreissage mit Spaltkeil:

— Ausrichten siehe Abb. 3.16 bis Abb. 3.19,

— Montage siehe Abb. 2.29 bis Abb. 2.41
Handkreissagen ohne Spaltkeil:

— Ausrichten und Montage siehe Abb. 7.18 bis Abb. 7.31
Bei Bedarf muss die Schutzhaube seitlich verstellt werden, damit das Sdgeblatt frei
und mit ausreichendem Abstand unter der Schutzhaube laufen kann. Achten Sie
unbedingt auf den Freilauf des Ségeblattes in der Spalteinlage und, dass das Sage-
blatt parallel zur Maschinenplatte ausgerichtet ist.

VERWENDUNG DER WERKSTUCKSTOPPER

Es sind vier Werkstlickstopper als Anschlage fir die Bearbeitung von Werkstiicken
im Lieferumfang inbegriffen (Abb. 3.20).



TRANSPORT UND LAGERUNG

Bei Nichtnutzung oder dem Zusammenklappen des Tisches immer Elektrowerkzeu-
ge und Verldngerungskabel aus dem Sicherheitsschalter ausstecken!

Entfernen Sie alle losen Teile vom Tisch. Schutzhaube, Parallelanschlag und Winkel-

anschlag knnen beim Transport oder der Lagerung am Tisch montiert bleiben. Al-
ternativ konnen Sie das Zubehor demontieren. Stellen Sie den Tisch fir die Lage-
rung mit der kurzen Seite nach oben gerichtet auf das Aluminiumprofil (Abb. 4.1).
Offnen Sie die Exzenterhebel und entnehmen Sie die vier Beine (Abb. 4.2). Schlie-
Ren Sie die Exzenterhebel (Abb. 4.3). Verstauen Sie die Beine unten im Tisch. In
den Beinen befinden sich Locher, die man dazu nutzen kann, um die Beine auf die
Haltenasen an den Halteblechen zu stecken. Fixieren Sie danach die Beine mit den
Klettbandern (Abb. 4.4).

Trick fiir den Winkelanschlag!
Mindestens zwei der vier Werkstlickstopper als Transportsicherung in

den Tisch einstecken, dann rutscht der Winkelanschlag nicht aus dem
Profil heraus (Abb. 4.5).

Fur den Transport kdnnen den Tisch an der langen oder kurzen Seite tragen
(Abb. 4.6).

WARTUNG UND REINIGUNG

— Reinigen Sie den Maschinentisch nach jedem Arbeiten mit einem trockenen
Tuch oder mit einem Staubsauger.

— Verwenden Sie keine scharfen und/oder scheuernden Reinigungs- oder Lo-
sungsmittel.

DEMONTAGE UND ENTSORGUNG

Entsorgen Sie Verpackungsmaterialien stets umweltgerecht und beachten Sie auch
im Falle der Entsorgung des Produktes die geltenden értlichen Entsorgungsvor-
schriften.

GARANTIEBESTIMMUNGEN

Liebe Heimwerkerin und lieber Heimwerker, Sie haben ein hochwertiges wolfcraft-

Produkt erworben, das Ihnen viel Freude beim Heimwerken bringen wird. wolfcraft-

Produkte entsprechen hohem technischem Standard und durchlaufen, bevor sie in
den Handel gelangen, intensive Entwicklungs- und Testphasen. Wahrend der Seri-
enfertigung sichern standige Kontrollen und regelmaRige Tests den hohen Quali-
tatsstandard. Solide technische Entwicklungen und zuverldssige Qualitatskontrollen
geben lhnen die Sicherheit einer richtigen Kaufentscheidung. Auf das erworbene
wolfcraft-Produkt gewahren wir Ihnen bei ausschlieBlicher Nutzung im Heimwer-
kerbereich 10 Jahre Garantie ab Kaufdatum. Von der Garantie umfasst sind nur
Schaden am Kaufgegenstand selbst, und nur solche, die auf Material- und Fabrika-
tionsfehler zuriickzufiihren sind. Nicht von dieser Garantie umfasst sind Mangel
und Schaden, die auf unsachgemaRe Bedienung oder fehlende Wartung zurlickzu-
fiihren sind. Ebenso nicht von der Garantie umfasst sind tbliche Abnutzungser-
scheinungen und gebrauchstblicher Verschleil§ sowie Mangel und Schaden, die
dem Kunden bei Vertragsschluss bekannt waren. Garantieanspriiche kdnnen nur
unter Vorlage der Rechnung/des Kaufbeleges geltend gemacht werden. Die von
wolfcraft gewdhrte Garantie schrankt Ihre gesetzlichen Rechte als Verbraucher
(Nacherfiillung, Riicktritt oder Minderung, Schadens- oder Aufwendungsersatz)
nicht ein.

Garantieanspriiche sind zu richten an:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany

KONFORMITATSERKLARUNG NACH DER EG-

MASCHINENRICHTLINIE 2006/42/EG, ANHANG Il A
Hiermit erkldrt die Firma wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolffstr. 1, dass
dieses Produkt (MASTER cut 2200) der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.
In Ubereinstimmung mit den nachfolgenden Normen:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 25.05.2022

Dr. Martin Kraus
Bevollmdchtigte Person zur Unterzeichnung der Konformitdtserklarung und zur Zu-

sammenstellung der technischen Unterlagen (Mitglied der Geschaftsleitung wolf-
craft GmbH).

MONTAGE UND BEDIENUNG SPEZIALZUBEHOR
SPALTKEILE, ART. NR. 6916000 UND 6917000 ZUR
VERWENDUNG VON HANDKREISSAGEN OHNE
SPALTKEIL

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH

Die Spaltkeile erlauben die Verwendung von Handkreissagen ohne Spaltkeil im
MASTER cut 2200. Der Spaltkeil 6916000 ist fir die Benutzung von Handkreissé-
gen mit Handkreissageblattern bis zu einem maximalen Durchmesser von 159 mm
und einer Schnittbreite von mindestens 2,4 mm bis maximal 2,8 mm erlaubt. Der
Spaltkeil 6917000 ist fiir die Benutzung von Handkreissdgen mit Handkreissage-
blattern von min. 160 mm bis max. 200 mm Durchmesser, einer Schnittbreite von
mindestens 2,4 mm bis maximal 2,8 mm und einer maximalen Schnitttiefe von

66 mm erlaubt.

MONTAGE DER SPALTKEILE (ART. NR. 6916000 UND 6917000)
Im Nachfolgenden wird nur die Montage und Funktion des Spaltkeils Art. Nr.
6916000 beschrieben. Der Spaltkeil Art. Nr. 6917000 ist in Montage und Funktion
identisch.
Der Artikel Spaltkeil 6916000 enthalt die Komponenten (Abb. 7.1):

— 1 x Spaltkeil (fir max. Kreissageblattdurchmesser von 159 mm

— 1 x Aufnahmebolzen mit Spannhilse (lange Ausfihrung)

— 1 x Einstelllehre
Der Artikel Spaltkeil 6917000 enthalt die Komponenten (Abb. 7.2):

— 1 x Spaltkeil (fur Kreisségeblattdurchmesser von min. 160 mm bis max.

200 mm)

— 1x Aufnahmebolzen mit Spannhiilse (kurze Ausfihrung)

— 1 x Einstelllehre
Die beiden Spaltkeile sind bei Auslieferung vormontiert.
Einsetzen des Spaltkeils in die Maschinenplatte: Ldsen Sie die vordere Randel-
mutter der Einstellhilfe bis zur Halfte. Ziehen Sie die hintere Randelmutter an
(Abb. 7.3). Schieben Sie den Aufnahmebolzen mit lose montierter Spannhiilse in
die Maschinenplatte ein (Abb. 7.4). Stecken Sie den Spaltkeil in beide Nuten des
Aufnahmebolzens (Abb. 7.5). Richten Sie den Spaltkeil senkrecht aus und ziehen
Sie anschlieRend die Spannhiilse fest (Abb. 7.6). Wenden Sie die Maschinenplatte
und setzen Sie diese in die Aussparung der Arbeitsplatte (Abb. 7.7).
Fixieren und Ausrichten der Handkreissdge: Losen Sie die Schnitttiefenarretie-
rung der Handkreissage und ziehen Sie die Pendelschutzhaube zuriick. Setzen Sie
die Handkreissage mittig auf die Aussparung der Spalteinlage. Fahren Sie die maxi-
male Schnitttiefe der Handkreissdge aus und ziehen Sie die Schnitttiefenarretierung
fest (Abb. 7.8).
Uberpriifen Sie den Freilauf des Kreissageblattes und bei der Ausrichtung, dass das
Sageblatt parallel zur Maschinenplatte ausgerichtet wird. Der seitliche parallele Ab-
stand vom Kreissdgeblatt bis zur AuSenkante der Maschinenplatte sollte ca.
103 mm betragen (Abb. 2.32), damit das Sageblatt in einer Linie mit der auf der
Maschinenplatte eingezeichneten Markierung liegt.



Ausrichten des Kreissageblattes zum Spaltkeil: Losen Sie die Spannhiilse des
Aufnahmebolzens. Schieben Sie den Spaltkeil bis an das Kreissdgeblatt heran. Die
Einstelllehre muss wie abgebildet (iber zwei Kreissageblattzahne geschoben wer-
den. Drehen Sie eventuell das Kreissageblatt ein wenig. Hiermit wir ein Abstand
von Kreissageblatt und Spaltkeil von min. 3 mm bis max. 8 mm gewdhrleistet. Zie-
hen Sie die vordere Randelmutter fest (Abb. 7.9). Hierbei richtet sich das Kreissage-
blatt zusammen mit dem Spaltkeil aus.

Fixieren Sie nun die Handkreissdge auf der Maschinenplatte (Abb. 7.10). Je nach
GroRe der Grundplatte kommen unterschiedliche Anschlage und Spannpratzen zur
Anwendung (Abb. 2.33 bis Abb. 2.35).

Einbau der Maschinenplatte mit montierter Handkreissage: Wenden Sie die
Maschinenplatte. Losen Sie die Spannhiilse des Aufnahmebolzens und losen Sie die
vordere Randelmutter der Einstelllehre (Abb. 7.11). Entnehmen Sie den Spaltkeil
und den Aufnahmebolzen (Abb. 7.12). Entfernen Sie die Spalteinlage (Abb. 7.13).
Setzen Sie die Maschinenplatte in die Arbeitsplatte ein und befestigen Sie diese mit
den vier Schrauben (Abb. 7.14). Setzen Sie die Spalteinlage wieder ein (Abb. 7.15).
Montieren Sie nun den Aufnahmebolzen und den Spaltkeil wieder. Richten Sie den

Spaltkeil so aus, dass das Sdgeblatt wieder in der Einstelllehre sitzt (Abb. 7.16). Zie-

hen Sie die vordere Randelmutter fest und ziehen Sie anschlieBend den Aufnahme-
bolzen fest (Abb. 7.17). Entfernen Sie die Einstelllehre (Abb. 7.18).

Uberprifen Sie, dass das Kreissageblatt zentriert zum Spaltkeil ausgerichtet ist und
der Abstand von Kreissageblatt und Spaltkeil min. 3 mm bis max. 8 mm betrdgt.
Ansonsten miissen Spaltkeil und Handkreissdge neu ausgerichtet werden.
Schnitttiefenverstellung: Bei Veranderung der Schnitttiefe der Handkreissage
muss der Spaltkeil in der Hohe mit verstellt werden, um den Sicherheitsabstand von
min. 3 mm bis max. 8 mm zum Handkreissageblatt zu gewahrleisten. Lsen Sie zu-
erst den Spaltkeil mit dem Innensechskantschliissel. Stellen Sie die gewilinschte
Schnitttiefe der Handkreissage ein und ziehen Sie die Schnitttiefenarretierung wie-
der fest. Montieren und positionieren Sie die Einstelllehre zusammen mit dem
Spaltkeil wie beschrieben. Nach dem Einstellen die Einstellehre entfernen.

Vertikale Gehrungsschnitte

Beachten Sie die weiteren Hinweise zum stationdren Sagen im Kapitel
,Bedienung”.

Bei vertikalen Gehrungsschnitten muss die Handkreissage neu ausgerichtet werden.
Einsetzen des Spaltkeils in die Maschinenplatte: Losen Sie die vordere Randel-
mutter der Einstellhilfe bis zur Halfte. Ziehen Sie die hintere Randelmutter an

(Abb. 7.3). Schieben Sie den Aufnahmebolzen mit lose montierter Spannhiilse in
die Maschinenplatte ein (Abb. 7.4). Stecken Sie den Spaltkeil in beide Nuten des
Aufnahmebolzens (Abb. 7.5). Richten Sie den Spaltkeil senkrecht aus und ziehen
Sie anschlieBend die Spannhiilse fest (Abb. 7.6). Wenden Sie die Maschinenplatte
und setzen Sie diese in die Aussparung der Arbeitsplatte (Abb. 7.7).

Fixieren und Ausrichten der Handkreissage: Stellen Sie den gewiinschten Winkel
der Handkreissage ein (Abb. 7.19). Losen Sie die Schnitttiefenarretierung der Hand-
kreissdge und ziehen Sie die Pendelschutzhaube zurlick. Setzen Sie die Handkreis-
sage mittig auf die Aussparung der Spalteinlage. Fahren Sie die maximale Schnitt-
tiefe der Handkreissdge aus und ziehen Sie die Schnitttiefenarretierung fest

(Abb. 7.21).

Uberpriifen Sie den Freilauf des Kreissageblattes und bei der Ausrichtung, dass das
Sageblatt parallel zur Maschinenplatte ausgerichtet wird. Der seitliche parallele Ab-
stand vom Kreissageblatt bis zur Aullenkante der Maschinenplatte sollte ca.

103 mm betragen (Abb. 2.32), damit das Sdgeblatt in einer Linie mit der auf der
Maschinenplatte eingezeichneten Markierung liegt.

Ausrichten des Kreissageblattes zum Spaltkeil: Losen Sie die Spannhilse des
Aufnahmebolzens. Schieben Sie den Spaltkeil bis an das Kreissdgeblatt heran. Die
Einstelllehre muss wie abgebildet Uiber zwei Kreissageblattzahne geschoben wer-
den. Drehen Sie eventuell das Kreissageblatt ein wenig. Hiermit wir ein Abstand
von Kreissageblatt und Spaltkeil von min. 3 mm bis max. 8 mm gewahrleistet. Zie-
hen Sie die vordere Randelmutter fest (Abb. 7.22). Hierbei richtet sich das Kreissa-
geblatt zusammen mit dem Spaltkeil aus.

Fixieren Sie nun die Handkreissage auf der Maschinenplatte (Abb. 7.23). Je nach
GroRe der Grundplatte kommen unterschiedliche Anschlédge und Spannpratzen zur
Anwendung (Abb. 2.33 bis Abb. 2.35).

Einbau der Maschinenplatte mit montierter Handkreissage: Wenden Sie die
Maschinenplatte. Losen Sie die Spannhiilse des Aufnahmebolzens und losen Sie die
vordere Randelmutter der Einstelllehre (Abb. 7.24). Entnehmen Sie den Spaltkeil
und den Aufnahmebolzen (Abb. 7.25). Entfernen Sie die Spalteinlage (Abb. 7.26).
Setzen Sie die Maschinenplatte in die Arbeitsplatte ein und befestigen Sie diese mit
den vier Schrauben (Abb. 7.27). Setzen Sie die Spalteinlage wieder ein (Abb. 7.28).

Montieren Sie nun den Aufnahmebolzen und den Spaltkeil wieder. Richten Sie den
Spaltkeil so aus, dass das Sdgeblatt wieder in der Einstelllehre sitzt (Abb. 7.29). Zie-
hen Sie die vordere Randelmutter fest und ziehen Sie anschliefend den Aufnahme-
bolzen fest (Abb. 7.30). Entfernen Sie die Einstelllehre (Abb. 7.31).

Uberpriifen Sie, dass das Kreissageblatt zentriert zum Spaltkeil ausgerichtet ist und
der Abstand von Kreissdgeblatt und Spaltkeil min. 3 mm bis max. 8 mm betrdgt.
Ansonsten missen Spaltkeil und Handkreissage neu ausgerichtet werden.
Schnitttiefenverstellung: Bei Veranderung der Schnitttiefe der Handkreissage
muss der Spaltkeil in der Hohe mit verstellt werden, um den Sicherheitsabstand von
min. 3 mm bis max. 8 mm zum Handkreissageblatt zu gewdhrleisten. Losen Sie zu-
erst den Spaltkeil mit dem Innensechskantschlissel. Stellen Sie die gewlinschte
Schnitttiefe der Handkreissdge ein und ziehen Sie die Schnitttiefenarretierung wie-
der fest. Montieren und positionieren Sie die Einstelllehre zusammen mit dem
Spaltkeil wie beschrieben. Nach dem Einstellen die Einstellehre entfernen.
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ASSEMBLY

ASSEMBLY TOOL
The following assembly tools are required (not included in scope of delivery):

< Tel 9 ©

8 mm Allen key 10 mm spanner 10 mm wrench
socket

Screwdriver: PH 1

The following assembly tools are required (included in scope of delivery):

5 mm Allen key

ASSEMBLING THE MACHINE TABLE

Installing the legs: Put down the table with its rear side on a flat, clean surface
(Fig. 2.1).

Open the hook and loop straps with which the four insertable legs are fastened at
the table (Fig. 2.2). Open the four eccentric levers and insert the four legs into the
holes provided. Make sure to insert the leg with the height-adjustable foot at the
front right. The front is marked by the applied stickers with safety pictograms

(Fig. 2.3 and Fig. 2.4).

Close the four eccentric levers. If the clamping force of the eccentric levers is too
low, you can use the screw at the clamping wedge to tighten the eccentric lever
further (Fig. 2.5).

Screw hooks for storage: Screw the four hooks onto the two hook holders. Sub-
sequently, press the holders into the profile rail until they snap in audibly. You can
shift the hooks with the holders in the rail (Fig. 2.6).

Safety switch: On the inner side of table, release the self-locking nuts and wash-
ers. Push the screws to the desired position. Put the safety switch on the screws
and tighten down the safety switch with the nuts and washers (Fig. 2.7).

Place the table on the four legs (Fig. 2.9). The height of the front right foot can be
adjusted (Fig. 2.10).

Safety shield: Mount the individual components of the safety shield. Push the
safety shield holder into the aluminium profile and position the safety shield over
the saw gap in such a way that it covers the front of the saw gap area. Tighten the
eccentric lever (Fig. 2.11).

Switch clamp: Fasten the cord under the table at the corner of the table, by rout-
ing it through the mounting hole (Fig. 2.12). Make sure that the cord is just long
enough for the switch clamp to automatically detach from the power tool when the
machine plate is removed.

You can hang the rest of the accessories on the screw hooks at the side (Fig. 2.13).

Mounting the parallel guide or angle stop

NOTICE

Note: The aluminium profile (1.13) is needed both for mounting the angle stop
and for mounting the parallel quide. It is not permitted to use the angle stop and
parallel guide simultaneously.

Parallel guide: Mount both stop slides on the long aluminium profile. Place the
stop on the aluminium profile of the table and close both eccentric levers

(Fig. 2.14). Loosely install the screws, washers and the square nuts at the stop
(Fig. 2.15). Push the aluminium profile onto the two square nuts and subsequently
tighten the screws (Fig. 2.16).

Angle stop: Push the angle stop into the guide slot. Loosely put together the
screws, washers and nuts as shown and insert them in the angle stop (Fig. 2.17
and Fig. 2.18).

NOTICE

For material thicknesses with a height of at least 15 mm, mount the aluminium
profile upright (Fig. 2.19 and Fig. 2.20). For material thicknesses lower than
15 mm, mount the aluminium profile flat (Fig. 2.21 and Fig. 2.22).

Make sure that the black end of the stop runs under the safety shield, to ensure
that the cover is lifted up correctly. Push the aluminium stop (1.13) onto the square
nuts. Subsequently tighten the screws.

Installing/removing and adjusting the machine plate

Removing the machine plate: Raise the gap insert slightly at the recess to unlock
it. Then pull the gap insert in the direction of the arrow. Now remove the gap insert
(Fig. 2.23 and Fig. 2.24). Unfasten the four screws of the machine plate. Raise the
machine plate at the recessed grip and remove it (Fig. 2.25 to Fig. 2.27). Insert the
gap insert for circular handsaws (1.3) again until it locks into place. You need the
second gap insert (1.4) for jigsaws or for routers (Fig. 2.28).

Installing the machine plate: Raise the gap insert slightly at the recess as illus-
trated to unlock it. Then pull the gap insert in the direction of the arrow. Remove
the gap insert (Fig. 2.36). Place the machine plate in the centre of the cutout of the
worktop (Fig. 2.37). Mount the 4 screws as shown. The machine plate is aligned in
the centre of the worktop in the process (Fig. 2.38). Insert the gap insert again
(Fig. 2.39).

Adjusting the machine plate: If needed, the height of the machine plate can be
fine-tuned until it is flush with the worktop. To do so, the height of the four sunken
hexagon socket screws can be adjusted. Furthermore, the two additional adjusting
screws underneath the worktop can be adjusted. Release the lock nuts and align
the height of the machine plate using the two adjusting screws, until it is flush with
the worktop. Then tighten the lock nuts again. Before starting work, always check
that the lock nuts are securely fastened (Fig. 2.40 and Fig. 2.41).

Mounting the circular handsaw

Circular handsaws with and without an integrated riving knife can be used. For
saws without integrated riving knife, using the riving knife accessory is mandatory.
To mount the circular handsaw, the machine plate has to be removed (see the
chapter “Installing/removing and adjusting the machine plate”, Fig. 2.23 to

Fig. 2.28). First remove the gap insert, then remove the machine plate and reinstall
the appropriate machine plate. You can hang the gap insert that is not on use on
the hook. The mounting procedure for circular handsaws with integrated riving
knife is shown in Fig. 2.29 to Fig. 2.41. The mounting procedure for circular hand-
saws without integrated riving knife is shown in Fig. 7.1 to Fig. 7.18.

NOTICE

Compatible circular handsaws: Check the maximum diameters of the base plate
of your circular handsaw (Fig. 2.29). Always use circular handsaws with a riving
knife, with a max. saw blade diameter of 200 mm and max. cutting depth of 70
mm.

Fastening and aligning the circular handsaw: Place the machine plate with the
inserted gap insert into the cutout in the table (Fig. 2.30). Release the cutting
depth lock on the circular handsaw and retract the protective pendulum cover.
Place the circular handsaw on the gap insert, making sure that it is centred on the
cutout in the gap insert. Set the circular handsaw to the max. cutting depth and
tighten the cutting depth lock (Fig. 2.31).

Check that the circular saw blade rotates freely and check that the saw blade is
aligned parallel to the machine plate. The lateral parallel distance from the circular
saw blade to the outer edge of the machine blade should be approx. 103 mm

(Fig. 2.32), so that the saw blade is in line with the marking on the machine plate.
Circular handsaws with narrow base plate (distance from centre of saw blade
to outer edge of base plate is less than 128 mm): Attach the six side stops in
such a way that all side stops are in full contact with the machine base plate. The
two rear stops in longitudinal direction act as stops for the circular handsaw in
sawing direction to guarantee a firm hold of the circular handsaw when sawing
(Fig. 2.33).

Subsequently mount the four clamping claws at the long side of your circular hand-
saw as shown (Fig. 2.34).

Circular handsaws with wide base plate (distance from the centre of the saw
blade to the outer edge of the base plate more than 128 mm): Align the circu-
lar handsaw on the machine plate as described above. Mount the stops with the
clamping claws as shown at Fig. 2.35 (Detail Z). Subsequently mount the two long
side stops as shown at Fig. 2.35 (Detail X and Y). The two long side stops simultan-
eously act as stops for the circular handsaw.

Check that the circular saw blade rotates freely and check that the saw blade is
aligned parallel to the machine plate. If necessary, re-align the circular handsaw.



Mounting the jigsaw
To mount the jigsaw, the machine plate has to be removed (see the
chapter “Installing/removing and adjusting the machine plate”, as well
as Fig. 2.23 to Fig. 2.28). First remove the gap insert, then remove the
machine plate and reinstall the appropriate machine plate. You can
hang the gap insert that is not on use on the hook.

Insert the gap insert for jigsaws into the machine plate (Fig. 2.42). Align the jigsaw
on the machine plate in such a way that the saw blade runs in the centre of the
saw opening (Fig. 2.43). Mount the jigsaw as illustrated (Fig. 2.44). Mount the ma-
chine plate and once again check that the jigsaw blade is running freely. Fasten
the safety shield centred over the jigsaw blade (Fig. 2.45).

OPERATION
INITIAL USE

/\ CAUTION

Warning: electrical voltage

Always pull out the mains plug when the table is not in use.

Connection to the power supply: Insert the connector plug of the device into the
safety switch and lay an extension cord (not included) from the safety switch to the
mains power socket (Fig. 3.1).

The safety switch also contains a thermal cut-out. It trips if the current consump-
tion is too high. Prior to first use, press the button to the side (Fig. 3.2). Then press
the red button (OFF) (Fig. 3.3).

Fasten the switch clamp to the device. Press the green button (ON) and check that
the machine rotates freely in the gap insert. Then press the red button (OFF). If the
power is interrupted due to excess voltage, wait 5 - 10 minutes before pressing the
thermostatic switch again. Then press the ON button (Fig. 3.2 - Fig. 3.4).

NOTICE

Before starting work, always check that the riving knife and all fastening parts are
securely fastened.

STATIONARY SAWING WITH THE CIRCULAR HANDSAW
(FUNCTION: CIRCULAR BENCH SAW) - 90° CUTS

/N WARNING

Risk of injury due to lack of an emergency stop

When the power tool is not connected via the safety switch, it cannot be switched
off in an emergency.

Always connect the circular handsaw to the safety switch (Fig. 3.1 - Fig. 3.4).

/\ CAUTION

Risk of injury from flying parts

If you do not use a safety shield and/or dust extractor, there is risk of injury from
parts flying around.

Always work with the safety shield and switch on dust extraction at the safety
shield.

/\ CAUTION

Risk of injury at the saw blade
There is risk of injury from touching the rotating saw blade.

Always make sure that your hands are kept far enough from the rotating saw
blade. Always use the push stick for narrow workpieces.

Sawing with the parallel guide:

/\ CAUTION

Risk of injury from incorrectly mounted parallel guide
There is a risk of injury from the workpiece being kicked back.

The short aluminium profile may not be pushed in beyond the end of the saw
blade, to prevent workpiece kickback during cutting (Fig. 3.6).

Mount the aluminium profile on the long aluminium profile. To do so, unfasten the
two hexagon socket screws, push the aluminium profile onto the two square nuts
and subsequently tighten the screws (Fig. 3.5 and Fig. 3.6). With the eccentric
levers open, align the parallel guide for the desired cutting width. To ensure paral-
lel alignment of the parallel guide, pay attention to the markings on the profiles of
the table. Then close the two eccentric levers.

Connecting the dust extraction: Connect the end of the dust extraction hose with
the receptacle at the safety shield. Now fasten the dust extraction hose at the
safety shield holder, using the hook and loop straps. Switch on the circular hand-
saw via the safety switch. Push the workpiece towards the circular saw blade in the
direction of the arrow until the blade cuts all the way through the workpiece. After
sawing, switch off the circular handsaw using the safety switch (Fig. 3.8). For nar-
row workpieces, always use the push stick included in the scope of delivery

(Fig. 3.9). Pay attention to the specified max. workpiece widths (Fig. 3.10). The
parallel guide can also be mounted on the left of the circular saw blade if neces-
sary. To this end, the aluminium profile has to be reinstalled on the parallel quide
(Fig. 3.11).

Sawing with the angle stop: Mount the aluminium profile (1.13) of the parallel
guide on the angle stop (Fig. 2.17 - Fig. 2.22). Push the angle stop into the guide
slot (Fig. 3.12). Make sure that the black end of the stop runs under the safety
shield, to ensure that the cover is lifted up correctly (Fig. 3.13). Now retract the
angle stop and rest the workpiece against the angle stop. Switch on the circular
handsaw at the safety switch. Push the workpiece at the angle stop towards the
circular saw (Fig. 3.14) in the direction of the arrow, until the blade cuts all the
way through the workpiece. Then switch off the circular handsaw using the safety
switch. The angle stop makes it possible to saw workpieces at angles from 0° to
60°. Loosen the handle screw, set the required angle and firmly tighten the handle
screw again (Fig. 3.15).

STATIONARY SAWING WITH THE CIRCULAR HANDSAW
(FUNCTION: CIRCULAR BENCH SAW) - VERTICAL MITRE CUTS

The circular handsaw must be realigned for vertical mitre cuts. Set the required
mitre angle. Then mount the circular handsaw as described in the chapter “Mount-
ing the circular handsaw”.

Circular handsaw with integrated riving knife:
— For alignment, see Fig. 3.16 to Fig. 3.19.
— For installation, see Fig. 2.29 and Fig. 2.41
Circular handsaws without an integrated riving knife:
— For installation and alignment, see Fig. 7.18 to Fig. 7.31.

If necessary, the safety shield can be adjusted laterally so that the saw blade can
turn freely and with sufficient space under the safety shield. Make sure that the
saw blade can rotate freely in the gap insert and that the saw blade is aligned par-
allel to the machine plate.

USING THE WORKPIECE STOPPER

The scope of delivery includes four workpiece stoppers for machining workpieces
(Fig. 3.20).



TRANSPORT AND STORAGE

NOTICE

When the table is not in use or is folded up, always unplug power tools and exten-
sion cables from the safety switch.

Remove all loose parts from the table. The safety shield, parallel guide and angle
stop can remain mounted on the table during transport or storage. Alternatively,
you can take off the accessories. To store the table, place it on the aluminium pro-
file (Fig. 4.1), with the short side facing upward. Open the four eccentric levers and
remove the four legs (Fig. 4.2). Close the eccentric lever (Fig. 4.3). Store the legs in
the table, at the bottom. There are holes in the legs that can be used to connect
the legs to the retaining lugs on the retaining plates. Then fix the legs in position
with the hook and loop straps (Fig. 4.4).

Trick for the angle stop

Insert at least two of the four workpiece stoppers into the table as
transport protection, then the angle stop does not slip out of the pro-
file (Fig. 4.5).

For transport purposes, you can carry the table either by the long or the short side
(Fig. 4.6).

MAINTENANCE AND CLEANING

— After any work, always clean the machine table using a dry cloth or vacuum
cleaner.

— Do not use aggressive and/or scouring cleaning agents or solvents.

DISASSEMBLY AND DISPOSAL

Always dispose of the packaging materials in an environmentally friendly manner.
In the event of disposing of the product, observe local disposal regulations.

WARRANTY CONDITIONS

Dear DIY enthusiast, you have purchased a high-quality wolfcraft® product which
we know you will enjoy using. wolfcraft® products are built to high technical
standards and undergo intensive development and testing before leaving the fact-
ory. Constant checks and regular tests during their production ensure a high stand-
ard of quality. Sound technical developments and reliable quality assurance give
you the certainty that you have made the right purchase decision. For this wolfcraft
product, we grant you a 10 year warranty from the date of purchase, provided it is
used exclusively for DIY purposes. This warranty only covers damage to the object
of purchase itself and only such damage that is attributable to material or manu-
facturing defects. This warranty does not cover defects or damage attributable to
improper operation or inadequate maintenance of the appliance. Moreover, the
warranty does not include the effects of normal wear, or defects or damage known
to the customer upon conclusion of the purchase contract. Warranty claims can
only be asserted upon submission of the invoice/proof of purchase. The warranty
granted by wolfcraft does not limit your legal rights as a consumer (supplementary
performance, rescission or reduction, compensation for damages or expenses).

Address warranty claims to:
wolfcraft GmbH
WolffstraRe 1

56746 Kempenich
Germany

DECLARATION OF CONFORMITY ACCORDING TO EU

MACHINERY DIRECTIVE 2006/42/EC, APPENDIX Il A
wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1, hereby declares that this
product (MASTER cut 2200) complies with Machinery Directive 2006/42/EC.

In compliance with the following standards:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, Germany, 25 May 2022

Dr Martin Kraus

Person authorised to sign the declaration of conformity and to compile the tech-
nical documentation (member of the management of wolfcraft GmbH).



MOUNTING AND USING SPECIAL ACCESSORIES: RIVING
KNIVES, ART. NO. 6916000 AND 6917000, DESIGNED
FOR CIRCULAR HANDSAWS WITHOUT A RIVING KNIFE

INTENDED USE

The riving knives allow the MASTER cut 2200 to be used with circular handsaws
that have no riving knife. Riving knife 6916000 is designed for circular handsaws
with circular saw blades that have a maximum diameter of 159 mm and a cutting
width between 2.4 mm and 2.8 mm. Riving knife 6917000 is designed for operat-
ing circular handsaws with saw blades that have a diameter of min. 160 mm to
max. 200 mm, a cutting width between 2.4 mm and 2.8 mm and a maximum cut-
ting depth of 66 mm.

MOUNTING THE RIVING KNIVES (ART. NO. 6916000 AND 6917000)
The following section only describes the installation and function of the riving knife
with art. no. 6916000. The installation and function of the riving knife with art. no.
6917000 are identical.
Riving knife 6916000 includes the following components: (Fig. 7.1):

— Ixriving knife (for a max. circular saw blade diameter of 159 mm)

— Ixlocating bolt with clamping sleeve (long version)

— Txsetting gauge
Riving knife 6917000 includes the following components: (Fig. 7.2):

— Ixriving knife (for a circular saw blade diameter of min. 160 mm to 200 mm)

— Txlocating bolt with clamping sleeve (short version)

— Ixsetting gauge
Both riving knifes are delivered in pre-assembled condition.
Inserting the riving knife into the machine plate: Unscrew the front knurled nut
of the setting gauge halfway. Tighten the rear knurled nut (Fig. 7.3). With the
clamping sleeve loosely attached, push the locating bolt into the machine plate
(Fig. 7.4). Insert the riving knife into the two grooves of the locating bolt (Fig. 7.5).
Align the riving knife vertically and subsequently tighten the clamping sleeve
(Fig. 7.6). Turn over the machine plate and insert it into the cutout in the worktop
(Fig. 7.7).
Fastening and aligning the circular handsaw: Release the cutting depth lock on
the circular handsaw and retract the protective pendulum cover. Place the circular
handsaw on the gap insert, making sure that it is centred on the cutout in the gap
insert. Set the circular handsaw to the max. cutting depth and tighten the cutting
depth lock (Fig. 7.8).
Check that the circular saw blade rotates freely and check that the saw blade is
aligned parallel to the machine plate. The lateral parallel distance from the circular
saw blade to the outer edge of the machine blade should be approx. 103 mm
(Fig. 2.32), so that the saw blade is in line with the marking on the machine plate.
Aligning the circular saw blade to the riving knife: Release the clamping sleeve
of the locating bolt. Slide the riving knife towards the circular saw blade. The set-
ting gauge has to be pushed over two teeth of the circular saw blade, as shown.
Rotate the circular saw blade a little, if necessary. This ensures that the distance
between the circular saw blade and riving knife is min. 3 mm to max. 8 mm.
Tighten the front knurled nut (Fig. 7.9). In the process, the circular saw blade is
aligned together with the riving knife.
Now fix the circular handsaw in position on the machine plate (Fig. 7.10). Depend-
ing on the size of the base plate, different stops, guides and clamping claws are
used (Fig. 2.33 to Fig. 2.35).
Installing the machine plate with mounted circular handsaw: Turn over the
machine plate. Release the clamping sleeve of the locating bolt and release the
front knurled nut of the setting gauge (Fig. 7.11). Remove the riving knife and the
locating bolt (Fig. 7.12). Remove the gap insert (Fig. 7.13). Insert the machine
plate into the worktop and fasten it with the four screws (Fig. 7.14). Insert the gap
insert again (Fig. 7.15). Mount the locating bolt and riving knife again. Align the
riving knife so that the setting knife is positioned in the setting gauge again
(Fig. 7.16). Tighten the front knurled nut and subsequently tighten the locating bolt
(Fig. 7.17). Remove the setting gauge (Fig. 7.18).
Check that the circular saw blade is aligned centrally in relation to the riving knife
and that the distance between the circular saw blade and riving knife is min. 3 mm
to max. 8 mm. If this is not the case, re-align the circular handsaw and the riving
knife.

Cutting depth adjustment: If the cutting depth of the circular handsaw is
changed, the height of the riving knife must also be adjusted to guarantee the min.
3 mm to max. 8 mm safety distance to the circular handsaw blade. Start by loosen-
ing the riving knife using the Allen key. Set the desired cutting depth on the circular
handsaw and tighten the cutting depth lock again. Attach and position the setting
gauge together with the riving knife as described. After the adjustments are com-
plete, remove the setting gauge.

Vertical mitre cuts

Observe the other information on stationary saw operation in the
chapter “Operation”.

The circular handsaw must be realigned for vertical mitre cuts.

Inserting the riving knife into the machine plate: Unscrew the front knurled nut
of the setting gauge halfway. Tighten the rear knurled nut (Fig. 7.3). With the
clamping sleeve loosely attached, push the locating bolt into the machine plate
(Fig. 7.4). Insert the riving knife into the two grooves of the locating bolt (Fig. 7.5).
Align the riving knife vertically and subsequently tighten the clamping sleeve

(Fig. 7.6). Turn over the machine plate and insert it into the cutout in the worktop
(Fig. 7.7).

Fastening and aligning the circular handsaw: Set the desired angle for the cir-
cular handsaw (Fig. 7.19). Release the cutting depth lock on the circular handsaw
and retract the protective pendulum cover. Place the circular handsaw on the gap
insert, making sure that it is centred on the cutout in the gap insert. Set the circular
handsaw to the max. cutting depth and tighten the cutting depth lock (Fig. 7.21).
Check that the circular saw blade rotates freely and check that the saw blade is
aligned parallel to the machine plate. The lateral parallel distance from the circular
saw blade to the outer edge of the machine blade should be approx. 103 mm

(Fig. 2.32), so that the saw blade is in line with the marking on the machine plate.
Aligning the circular saw blade to the riving knife: Release the clamping sleeve
of the locating bolt. Slide the riving knife towards the circular saw blade. The set-
ting gauge has to be pushed over two teeth of the circular saw blade, as shown.
Rotate the circular saw blade a little, if necessary. This ensures that the distance
between the circular saw blade and riving knife is min. 3 mm to max. 8 mm.
Tighten the front knurled nut (Fig. 7.22). In the process, the circular saw blade is
aligned together with the riving knife.

Now fix the circular handsaw in position on the machine plate (Fig. 7.23). Depend-
ing on the size of the base plate, different stops, guides and clamping claws are
used (Fig. 2.33 to Fig. 2.35).

Installing the machine plate with mounted circular handsaw: Turn over the
machine plate. Release the clamping sleeve of the locating bolt and release the
front knurled nut of the setting gauge (Fig. 7.24). Remove the riving knife and the
locating bolt (Fig. 7.25). Remove the gap insert (Fig. 7.26). Insert the machine
plate into the worktop and fasten it with the four screws (Fig. 7.27). Insert the gap
insert again (Fig. 7.28). Mount the locating bolt and riving knife again. Align the
riving knife so that the setting knife is positioned in the setting gauge again

(Fig. 7.29). Tighten the front knurled nut and subsequently tighten the locating bolt
(Fig. 7.30). Remove the setting gauge (Fig. 7.31).

Check that the circular saw blade is aligned centrally in relation to the riving knife
and that the distance between the circular saw blade and riving knife is min. 3 mm
to max. 8 mm. If this is not the case, re-align the circular handsaw and the riving
knife.

Cutting depth adjustment: If the cutting depth of the circular handsaw is
changed, the height of the riving knife must also be adjusted to guarantee the min.
3 mm to max. 8 mm safety distance to the circular handsaw blade. Start by loosen-
ing the riving knife using the Allen key. Set the desired cutting depth on the circular
handsaw and tighten the cutting depth lock again. Attach and position the setting
gauge together with the riving knife as described. After the adjustments are com-
plete, remove the setting gauge.
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MONTAGE

OUTILLAGE NECESSAIRE POUR LE MONTAGE
L'outillage de montage suivant est nécessaire (non fourni a la livraison) :

e [o

Clé Allen de 8 Clé plate de 10 Douilles de 10
L'outillage de montage suivant est nécessaire ( fourni a la livraison) :

Clé Allen de 5

Tournevis : PH 1

MONTAGE DE L'ETABLI POUR MACHINES

Montage des pieds : posez la table retournée sur une surface plane et propre
(Fig. 2.1).

Détachez les bandes velcro qui maintiennent les pieds fixés sous le plateau

(Fig. 2.2). Ouvrez les quatre leviers excentriques et insérez les quatre pieds dans les
trous prévus a cet effet. Veillez a ce que le pied réglable en hauteur soit enfiché de-
vant a droite. La face avant est reconnaissable aux autocollants apposés qui pré-
sentent des pictogrammes de sécurité (Fig. 2.3 et Fig. 2.4).

Fermez les quatre leviers excentriques. Si la force de blocage des leviers excen-
triques est insuffisante, vous pouvez resserrer la cale de serrage avec la vis

(Fig. 2.5).

Crochets de rangement : vissez les quatre crochets sur les deux supports de cro-
chets. Enfoncez ensuite les supports dans le rail profilé jusqu'a enclenchement au-
dible. Vous pouvez pousser les crochets avec leurs supports dans le rail (Fig. 2.6).
Interrupteur de sécurité : sur la face intérieure de I'établi, desserrez les écrous au-
to-bloquants et les rondelles. Insérez les vis dans la position souhaitée. Placez I'in-
terrupteur de sécurité sur les vis et vissez fermement les écrous, en intercalant les
rondelles (Fig. 2.7).

Retournez I'établi sur ses quatre pieds (Fig. 2.9). Le pied avant droit peut étre réglé
en hauteur (Fig. 2.10).

Capot de protection : montez tout d'abord les différentes pieces du capot de pro-
tection. Faites glisser le support du capot de protection dans le profilé en alumi-
nium et positionnez le capot de protection au-dessus de la fente de sciage afin
d'en recouvrir la partie avant. Serrez fermement le levier excentrique (Fig. 2.11).
Pince d'enclenchement : fixez le cordon sous |'établi, dans le coin, en le faisant
passer par le trou de fixation (Fig. 2.12). Veillez a ne pas dépasser la longueur de
cordon suffisante pour permettre a la pince d'enclenchement de se désolidariser
automatiquement de I'outil électrique en cas de pivotement de la platine pour ma-
chine.

Accrochez les autres accessoires aux crochets de rangement se trouvant sur les c6-
tés (Fig. 2.13).

Montage de la butée parallele ou de la butée d'angle

AVIS

Le profilé (1.13) est nécessaire tant pour le montage de la butée d'angle que pour
le montage de la butée parallele. Il est interdit d'utiliser en méme temps la butée
d'angle et la butée paralléle.

Butée paralléle : montez les deux curseurs sur le long profilé en aluminium. Placez
la butée sur le profilé en aluminium de I'établi et serrez les deux leviers excen-
triques (Fig. 2.14). Montez les vis, les rondelles et les écrous carrés sans les serrer
contre la butée (Fig. 2.15). Poussez le profilé en aluminium sur les deux écrous car-
rés, puis serrez les vis (Fig. 2.16).

Butée d'angle : insérez la butée d'angle dans la rainure de guidage. Comme indi-
qué, assemblez les vis, rondelles et écrous sans les serrer et insérez-les ensemble
dans la butée d'angle (Fig. 2.17 et Fig. 2.18).
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AVIS

Pour des épaisseurs d'au moins 15 mm, monter le profilé d'aluminium a bord haut
(Fig. 2.19 et Fig. 2.20). Pour des épaisseurs de moins de 15 mm, monter le profilé
d'aluminium plat (Fig. 2.21 et Fig. 2.22).

Assurez-vous que |'extrémité noire de la butée passe sous le capot de protection
afin de garantir le soulévement du capot. Poussez la butée en aluminium (1.13) sur
les écrous carrés. Serrez ensuite les vis a fond.

Dépose / pose et réglage de la platine pour machine

Dépose de la platine pour machine : soulevez légerement le guide parallele au
niveau de la découpe pour le débloquer. Tirez ensuite sur le guide dans le sens de
la fleche. Retirez alors le guide paralléle (Fig. 2.23 et Fig. 2.24). Desserrez les
quatre vis de la platine pour machine. Soulevez la platine pour machine au niveau
de I'onglet de préhension et retirez-la (Fig. 2.25 a Fig. 2.27). Remettez en place le
guide parallele réglable pour scies circulaires portatives (1.3) jusqu'a ce qu'il s'en-
clenche. Le deuxiéme guide réglable paralléle (1.4) est nécessaire pour les scies
sauteuses ou les défonceuses (Fig. 2.28).

Pose de la platine pour machine : comme illustré sur la figure, soulevez légere-
ment le guide paralléle réglable au niveau de la découpe pour le déverrouiller. Tirez
ensuite sur le guide dans le sens de la fleche. Retirez le guide parallele (Fig. 2.36).
Placez la platine pour machine au centre dans I'évidement du plan de travail

(Fig. 2.37). Montez les 4 vis comme illustré. La platine pour machine se place alors
au centre du plan de travail (Fig. 2.38). Remettez le guide en place (Fig. 2.39).
Réglage de la platine pour machine : si nécessaire, la platine pour machine peut
8tre réglée finement en hauteur a fleur du plan de travail. A cet effet, les quatre vis
a six pans creux peuvent étre réglées en hauteur. Il est également possible d'ajus-
ter les deux vis de réglage supplémentaires situées sous le plan de travail. Desser-
rez les deux contre-écrous et alignez la platine pour machine, avec les deux vis de
réglages, a la méme hauteur que la plaque de travail. Resserrez alors les contre-
écrous. Avant tout travail sur I'établi, vérifiez que les contre-écrous sont serrés

(Fig. 2.40 et Fig. 2.41).

Montage de la scie circulaire portative

Il est possible d'utiliser des scies circulaires portatives avec ou sans couteau divi-
seur. Pour les scies sans couteau diviseur, I'accessoire couteau diviseur est indis-
pensable. La platine pour machine doit étre déposée pour pouvoir monter la scie
circulaire portative (voir le chapitre « Dépose/pose et réglage de la platine pour ma-
chine », Fig. 2.23 a Fig. 2.28). Commencez par retirer le quide paralléle, puis dépo-
sez la platine pour machine et montez le quide parallele adéquat sur la platine
pour machine. Vous pouvez accrocher le guide parallele inutilisé aux crochets. Le
montage des scies circulaires portatives avec couteau diviseur est illustré dans les
figures Fig. 2.29 a Fig. 2.41. Le montage des scies circulaires portatives sans cou-
teau diviseur est illustré dans les figures Fig. 7.1 a Fig. 7.18.

AVIS

Scies circulaires encastrables : vérifiez les dimensions maximums de la semelle
de votre scie circulaire portative (Fig. 2.29). Utilisez uniquement des scies circu-
laires portatives de diamétre maximum de lame de 200 mm et de profondeur
maximum de coupe de 70 mm.

Fixation et orientation de la scie circulaire portative : placez la platine pour ma-
chine avec couteau diviseur encastrable dans I'évidement de |'établi comme illustré
(Fig. 2.30). Desserrez le blocage de la profondeur de coupe de la scie circulaire
portative et repoussez le capot de protection. Placez la scie circulaire portative au
centre de |'évidement du guide paralléle. Déployez la profondeur de coupe maxi-
mum de la scie circulaire portative et serrez le blocage de la profondeur de coupe
(Fig. 2.31).

Vérifiez que la lame de la scie circulaire tourne librement et qu'elle est alignée pa-
rallelement a la platine pour machine. La distance latérale parallele entre la lame
de scie circulaire et le bord extérieur de la semelle doit étre d'environ 103 mm

(Fig. 2.32) pour que la lame de scie soit alignée sur le marquage de la platine pour
machine.

Scies circulaires portatives a semelle étroite (distance entre le centre de la
lame de scie et le bord extérieur de la semelle inférieure a 128 mm) : montez
les six butées latérales de sorte que celles-ci soient toutes complétement au contact
avec la semelle de la machine. Les deux butées arrieres dans le sens longitudinal
servent de butées d'arrét pour la scie circulaire portative dans le sens du sciage,
afin de garantir la stabilité de la scie lors de la découpe (Fig. 2.33).

Montez ensuite les quatre griffes de serrage sur le c6té long de la semelle de la scie
circulaire portative comme illustré (Fig. 2.34).



Scies circulaires manuelles avec semelles larges (distance entre le centre de la
lame de scie et le bord extérieur de la semelle supérieure a 128 mm) : alignez
|a scie circulaire portative sur la platine pour machine comme décrit ci-dessus.
Montez les butées avec les griffes de serrage comme illustré Fig. 2.35 (détail 2). En-
suite, montez les deux butées latérales longues comme cela est décrit Fig. 2.35 (dé-
tails X et Y). Les deux longues butées latérales servent également de butoirs pour la
scie circulaire portative.

Vérifiez que la lame de la scie circulaire tourne librement et qu'elle est alignée pa-
rallelement a la platine pour machine. Le cas échéant, la scie circulaire portative
doit étre réalignée.

Montage de la scie sauteuse

Pour monter la scie sauteuse, la platine pour machine doit étre dépo-
sée (voir le chapitre « Dépose/pose et réglage de la platine pour ma-
chine » et Fig. 2.23 a Fig. 2.28). Commencez par retirer le guide paral-
lele, puis déposez la platine pour machine et montez le guide parallele
adéquat sur la platine pour machine. Vous pouvez accrocher le guide
paralléle inutilisé aux crochets.

Mettez le guide paralléle réglable pour scies sauteuses en place dans la platine
pour machine (Fig. 2.42). Alignez la scie sauteuse sur la platine pour machine de
maniere a ce que la lame de la scie se déplace au milieu de I'ouverture de la scie
(Fig. 2.43). Montez la scie sauteuse comme illustré (Fig. 2.44). Montez la platine
pour machine et vérifiez a nouveau que la scie sauteuse tourne librement. Fixez le
capot de protection au-dessus de la lame de scie sauteuse, au milieu (Fig. 2.45).

UTILISATION
MISE EN SERVICE

/I\ ATTENTION
Mise en garde contre les risques d'électrocution !

Débranchez toujours la prise secteur lorsque I'établi n'est pas utilisé !

Raccordement au secteur : insérez la fiche de I'appareil dans I'interrupteur de sé-
curité et acheminez un cable de rallonge (non fourni) de I'interrupteur de sécurité a
la prise de courant (Fig. 3.1).

L'interrupteur de sécurité est également doté d'un dispositif de coupure thermique.
Il se déclenche en cas de consommation électrique excessive. Avant la premiere
mise en service, appuyez sur le c6té du bouton (Fig. 3.2) ! Appuyez ensuite sur le
bouton rouge (ARRET) (Fig. 3.3).

Fixez la pince d'enclenchement a |'appareil. Appuyez sur le bouton vert (MARCHE)
et vérifiez le fonctionnement de la machine dans le guide parallele réglable. Ap-
puyez ensuite sur le bouton rouge (ARRET). En cas de coupure de courant due &
une surtension, appuyez a nouveau sur le disjoncteur thermique uniquement aprés
avoir attendu 5 a 10 minutes. Actionnez ensuite I'interrupteur MARCHE (Fig. 3.2 a
Fig. 3.4).

AVIS

Avant chaque intervention, vérifiez que le couteau diviseur et toutes les pieces de
fixation sont toujours bien serrés.

SCIAGE STATIONNAIRE AVEC LA SCIE CIRCULAIRE PORTATIVE
(FONCTION DE LA SCIE CIRCULAIRE SUR TABLE) - COUPE A 90°

/\ AVERTISSEMENT
Risque de blessure en I'absence d'un arrét d'urgence !

Si l'outil électrique n'est pas raccordé via le circuit de I'interrupteur de sécurité, il
ne peut étre arrété en cas d'urgence !

Raccordez toujours la scie circulaire portative via le circuit de I'interrupteur de sé-
curité (Fig. 3.1 a Fig. 3.4).

/I\ ATTENTION
Risque de blessure par projection de piéces !

Un risque de blessure par projection de pieces existe si vous n'utilisez pas de ca-
pot de protection et/ou d'aspiration des poussieres.

Travaillez toujours avec un capot de protection et utilisez I'aspiration de poussiere
du capot de protection !

"

/\ ATTENTION
Risque de blessure sur la lame de scie !
Un risque de blessure existe en cas de contact avec la lame de scie en rotation.

Veillez a toujours garder les deux mains a distance suffisante de la lame de la scie
circulaire I Lorsque les piéces a usiner ont une largeur réduite, utilisez le baton
poussoir fourni.

Sciage avec la butée paralléle :

/\ ATTENTION
Risque de blessure suite a un montage incorrect de la butée paralléle !
Un risque de blessure par retour brusque de la piéce existe !

Introduisez le profil court en aluminium au maximum jusqu'a I'extrémité de la
lame de scie circulaire, afin d'éviter tout recul de la piece pendant le sciage
(Fig. 3.6).

Montez le profil en aluminium sur le long profil en aluminium. Desserrez les deux
vis a six pans creux, poussez le profil en aluminium sur les deux écrous carrés, puis
serrez les vis (Fig. 3.5 et Fig. 3.6). Alignez la butée paralléles sur la largeur de
coupe souhaitée en ouvrant les leviers excentriques. Pour I'alignement paralléle de
la butée paralléle, utilisez les marques se trouvant sur les profils de I'établi. Bloquez
ensuite les deux leviers excentriques.

Raccordement de I'aspiration des poussiéres : raccordez I'extrémité du tuyau de
I'aspirateur a la fixation du capot de protection. Fixez alors le tuyau de I'aspirateur
sur le support du capot de protection avec la bande velcro. Démarrez la scie circu-
laire portative via le circuit de I'interrupteur de sécurité. Poussez la piece vers la
lame de la scie circulaire, dans le sens de la fleche, jusqu'a ce que la piéce soit
complétement sciée. Une fois le sciage effectué, éteignez la scie circulaire portative
via l'interrupteur de sécurité (Fig. 3.8). Lorsque les pieces a usiner ont une largeur
réduite, utilisez le baton poussoir fourni (Fig. 3.9). Respectez les largeurs de pieces
maximum indiquées (Fig. 3.10). La butée paralléle peut également étre montée a
gauche de la lame de scie. Il est nécessaire pour cela de remonter le profil en alu-
minium sur la butée parallele (Fig. 3.11).

Scies avec butée d'angle : montez le profil en aluminium (1.13) de la butée paral-
lele sur la butée d'angle (Fig. 2.17 a Fig. 2.22). Insérez la butée d'angle dans la
rainure de guidage (Fig. 3.12). Assurez-vous que |'extrémité noire de la butée
passe sous le capot de protection afin de garantir le soulévement du capot

(Fig. 3.13). Reculez alors la butée d'angle et posez la piece au contact de la butée
angulaire. Allumez la scie circulaire portative par I'interrupteur de sécurité. Poussez
la piéce contre la butée d'angle, dans le sens de la fleche, vers la lame de la scie
circulaire (Fig. 3.14) jusqu'a ce que la piéce soit complétement sciée. Eteignez alors
la scie circulaire portative en appuyant sur I'interrupteur de sécurité. La butée
d'angle permet de scier des pieces a usiner a un angle compris entre 0 et 60°. Pour
cela, desserrez la vis a poignée, réglez I'angle que vous souhaitez obtenir et resser-
rez la vis a poignée (Fig. 3.15).

SCIAGE STATIONNAIRE AVEC LA SCIE CIRCULAIRE PORTATIVE
(FONCTION DE LA SCIE CIRCULAIRE SUR TABLE) - COUPE
VERTICALE EN BIAIS
Pour effectuer des coupes verticales en biais, il est nécessaire de réaligner la scie
circulaire portative. Réglez I'angle de coupe en biais souhaité. Montez ensuite la
scie circulaire portative, comme décrit au chapitre Bk Montage de la scie circulaire
portative ».
Scie circulaire portative avec couteau diviseur :

— Orientation, cf. Fig. 3.16 a Fig. 3.19,

— Montage, cf. Fig. 2.29 a Fig. 2.41
Scies circulaires portatives sans couteau diviseur :

— Orientation et montage, cf. Fig. 7.18 a Fig. 7.31

Si cela est nécessaire, décalez le capot de protection latéralement pour que la lame
de scie puisse tourner librement et a distance suffisante sous le capot. Vérifiez im-
pérativement que la lame de la scie tourne correctement dans le guide parallele ré-
glable et qu'elle est alignée parallelement a la platine pour machine.

UTILISATION DES BUTEES DE PIECES
Le descriptif de livraison contient quatre butées de pieces permettant |'usinage des
pieces (Fig. 3.20).



TRANSPORT ET STOCKAGE

AVIS

Lorsque la table n'est pas utilisée ou qu'elle est repliée, débranchez toujours les
outils électriques et les rallonges de I'interrupteur de sécurité !

Retirez toutes les pieces non fixées de I'établi. Pour le transport et le stockage, le
capot de protection, la butée parallele et la butée d'angle peuvent demeurer sur
I'établi. Vous pouvez également démonter les accessoires. En vue du stockage, re-
tournez I'établi sur le profilé en aluminium, le c6té court dirigé vers le haut

(Fig. 4.1). Ouvrez les leviers excentriques et retirez les quatre pieds (Fig. 4.2). Fer-
mez les leviers excentriques (Fig. 4.3). Rangez les pieds sous I'établi. Les pieds sont
pourvus de trous qui peuvent servir a emboiter les pieds sur les ergots des toles de
maintien. Fixez ensuite les pieds avec les bandes velcro (Fig. 4.4).

Astuce pour la butée d'angle !

Insérez au moins deux des quatre butées de piece dans I'établi en
guise de sécurité de transport, pour empécher la butée d'angle de glis-
ser hors du profil (Fig. 4.5).

Vous pouvez transporter I'établi en le tenant par les c6tés longs ou courts
(Fig. 4.6).

ENTRETIEN ET NETTOYAGE

— Nettoyez I'établi pour machines aprés chaque intervention avec un chiffon sec
Ou un aspirateur.

— N'utilisez en aucun cas des détergents ni des solvants agressifs et/ou abrasifs.

DEMONTAGE ET ELIMINATION

Lors de la mise au rebut du Produit, éliminez les matériaux d'emballage en respec-
tant I'environnement et dans le respect des dispositions locales relatives a I'élimi-
nation des déchets.

CONDITIONS DE GARANTIE

Chers amatriceslamateurs de bricolage, vous venez de faire I'acquisition d'un pro-
duit wolfcraft de grande qualité qui vous donnera beaucoup de satisfaction lors de
vos travaux. Les produits wolfcraft sont conformes aux normes techniques les plus
élevées et sous soumis a des phases de test et de développement intensives avant
leur commercialisation. Lors de la production en série, des contrles en continu et
des tests réguliers garantissent le respect des standards qualitatifs supérieurs.
Grace aux développements techniques poussés et a la fiabilité des contrdles qualité
effectués, vous avez I'assurance de réaliser le bon achat. Dans le cadre d'une utili-
sation limitée a I'usage domestique, les produits wolfcraft sont garantis 10 ans a
partir de la date d'achat. La garantie couvre uniquement les dommages subis par
I'objet méme de votre achat, et exclusivement imputables a des défauts de maté-
riaux ou de fabrication. La garantie ne couvre pas les défectuosités et les dom-
mages résultant d'une utilisation inadéquate ou d'un mauvais entretien. La garan-
tie ne couvre pas davantage les signes d'usure habituels et I'usure d'usage, ainsi
que les défauts et dommages portés a la connaissance du client au moment de la
conclusion du contrat. Les droits de garantie ne peuvent étre exercés que sur pré-
sentation de la facture/preuve d'achat. La garantie concédée par wolfcraft n'ap-
porte aucune restriction a vos droits légaux en tant que consommateur (accomplis-
sement ultérieur, retrait ou diminution, demande en dommages et intéréts).

Les réclamations dans le cadre de la garantie doivent étre adressées a :
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany
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DECLARATION DE CONFORMITE A LA DIRECTIVE
RELATIVE AUX MACHINES 2006/42/CE, ANNEXE Il A

Par la présente, la société wolfcraft GmbH, sise Wolffstr. 1, a D-56746 Kempenich,
déclare que ce produit (MASTER CUT 2200) est conforme a la directive relative aux
machines 2006/42/CE.

En conformité avec les normes suivantes :
DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, le 25/05/2022

|'\‘ -//'
Dr. Martin Kraus

Personne habilitée a signer la déclaration de conformité et a constituer la docu-
mentation technique (membre de la direction de wolfcraft GmbH).

MONTAGE ET UTILISATION DES ACCESSOIRES
SPECIAUX COUTEAUX DIVISEURS, REF. 6916000 ET
6917000 POUR UNE UTILISATION DES SCIES
CIRCULAIRES PORTATIVES SANS COUTEAU DIVISEUR

UTILISATION CONFORME

Les couteaux diviseurs permettent d'utiliser une scie circulaire portative non équi-
pée de couteau diviseur sur le MASTER cut 2200. Le couteau diviseur 6916000 est
autorisé pour I'utilisation de scies circulaires portatives a lames de scie de diametre
maximum de 159 mm et a largeur de coupe comprise entre 2,4 et 2,8 mm. Le cou-
teau diviseur 6917000 est autorisé pour I'utilisation de scies circulaires portatives a
lames de scie de diametre minimum de 160 mm et maximum de 200 mm, et a lar-
geur de coupe comprise entre 2,4 et 2,8 mm, et une profondeur maximum de
coupe de 66 mm.



MONTAGE DES COUTEAUX DIVISEURS (REF. 6916000 ET 6917000)
La section suivante décrit le montage et le fonctionnement du couteau diviseur de
référence 6916000. Le montage et le fonctionnement sont identiques pour le cou-
teau diviseur de référence 6917000.
Le couteau diviseur, réf. 6916000, comprend les éléments suivants (Fig. 7.1) :

— 1 x couteau diviseur (pour un diamétre maximum de lame de scie circulaire de

159 mm)

— 1 x boulon de positionnement avec douille de serrage (version longue)

— 1 xgabarit de réglage
Le couteau diviseur, réf. 6917000, comprend les éléments suivants (Fig. 7.2) :

— 1 x couteau diviseur (pour une lame de scie circulaire de diametre compris

entre 160 mm et 200 mm)

— 1 x boulon de positionnement avec douille de serrage (version courte)

— 1 xgabarit de réglage
Les deux couteaux diviseurs sont préassemblés a la livraison.
Insertion du couteau diviseur dans la platine pour machine : desserrez I'écrou
moleté avant du gabarit de réglage jusqu'a la moitié. Vissez légérement |'écrou
moleté arriére (Fig. 7.3). Poussez le boulon de positionnement dans la platine pour
machine, avec la douille de serrage non serrée (Fig. 7.4). Insérez le couteau divi-
seur dans les deux rainures du boulon de positionnement (Fig. 7.5). Positionnez le
couteau diviseur a la verticale puis serrez la douille des serrage (Fig. 7.6). Tournez
la platine pour machine et placez-la dans I'évidement du plan de travail (Fig. 7.7).
Fixation et orientation de la scie circulaire portative : Desserrez le blocage de la
profondeur de coupe de la scie circulaire portative et repoussez le capot de protec-
tion. Placez la scie circulaire portative au centre de I'évidement du guide paralléle.
Déployez la profondeur de coupe maximum de la scie circulaire portative et serrez
le blocage de la profondeur de coupe (Fig. 7.8).
Vérifiez que la lame de la scie circulaire tourne librement et qu'elle est alignée pa-
rallelement a la platine pour machine. La distance latérale paralléle entre la lame
de scie circulaire et le bord extérieur de la semelle doit étre d'environ 103 mm
(Fig. 2.32) pour que la lame de scie soit alignée sur le marquage de la platine pour
machine.
Alignement de la lame de scie circulaire sur le couteau diviseur : Desserrez la
douille de serrage du boulon de positionnement. Poussez le couteau diviseur jus-
qu'a la lame de la scie circulaire. Le gabarit de réglage doit étre avancé sur deux
dents de la lame de scie circulaire, comme indiqué dans la figure. Si nécessaire,
tournez légerement la lame de scie. Cela permet de maintenir une distance entre la
lame de scie circulaire et le couteau diviseur comprise entre 3 mm minimum et
8 mm maximum. Serrez ensuite I'écrou moleté avant (Fig. 7.9). La lame de la scie
circulaire s'aligne ainsi sur le couteau diviseur.
Fixez a présent la scie circulaire portative dans la platine pour machine (Fig. 7.10).
Utilisez des butées et des griffes de serrage différentes en fonction de la taille de la
semelle (Fig. 2.33 a Fig. 2.35).
Montez la platine pour machine avec scie circulaire portative et couteau divi-
seur montés : Retournez la platine pour machine. Desserrez la douille de serrage
du boulon de positionnement et desserrez I'écrou moleté avant du gabarit de ré-
glage (Fig. 7.11). Retirez le couteau diviseur et le boulon de positionnement
(Fig. 7.12). Retirez le guide parallele réglable (Fig. 7.13). Insérez la platine pour
machine dans le plan de travail et fixez-la avec les quatre vis (Fig. 7.14). Remettez
le guide en place (Fig. 7.15). Remontez ensuite le boulon de positionnement et le
couteau diviseur. Orientez le couteau diviseur de sorte que la lame de scie se
trouve a nouveau dans le gabarit de réglage (Fig. 7.16). Serrez ensuite |'écrou mo-
leté avant et le boulon de positionnement (Fig. 7.17). Retirez le gabarit de réglage
(Fig. 7.18).
Vérifiez que la lame de scie circulaire est centrée et alignée avec le couteau divi-
seur, et que la distance entre la lame de scie circulaire et le couteau diviseur est
comprise entre 3 mm minimum et 8 mm maximum. Dans le cas contraire, il est né-
cessaire de réaligner le couteau diviseur et la scie circulaire portative.
Réglage de la profondeur de coupe : En cas de changement de la profondeur de
coupe de la scie circulaire portative, il convient d'ajuster aussi la hauteur du cou-
teau diviseur pour garantir une distance de sécurité de 3 mm minimum et 8 mm
maximum par rapport a la lame de la scie circulaire. Desserrez tout d'abord le cou-
teau diviseur au moyen de la clé Allen. Réglez la profondeur de coupe souhaitée de
|a scie circulaire portative et resserrez le blocage de la profondeur de coupe. Mon-
tez et positionnez le gabarit de réglage avec le couteau diviseur tel que décrit. Reti-
rez le gabarit une fois le réglage effectué.
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Coupes en biais verticales

Suivez les instructions supplémentaires concernant le sciage station-
naire se trouvant au chapitre « Utilisation ».

Pour effectuer des coupes verticales en biais, il est nécessaire de réaligner la scie
circulaire portative.

Insertion du couteau diviseur dans la platine pour machine : desserrez I'écrou
moleté avant du gabarit de réglage jusqu'a la moitié. Vissez légerement |'écrou
moleté arriére (Fig. 7.3). Poussez le boulon de positionnement dans la platine pour
machine, avec la douille de serrage non serrée (Fig. 7.4). Insérez le couteau divi-
seur dans les deux rainures du boulon de positionnement (Fig. 7.5). Positionnez le
couteau diviseur a la verticale puis serrez la douille des serrage (Fig. 7.6). Tournez
la platine pour machine et placez-la dans I'évidement du plan de travail (Fig. 7.7).
Fixation et orientation de la scie circulaire portative : réglez I'angle souhaité
sur la scie circulaire portative (Fig. 7.19). Desserrez le blocage de la profondeur de
coupe de la scie circulaire portative et repoussez le capot de protection. Placez la
scie circulaire portative au centre de I'évidement du guide parallele. Déployez la
profondeur de coupe maximum de la scie circulaire portative et serrez le blocage
de la profondeur de coupe (Fig. 7.21).

Vérifiez que la lame de la scie circulaire tourne librement et qu'elle est alignée pa-
rallelement a la platine pour machine. La distance latérale parallele entre la lame
de scie circulaire et le bord extérieur de la semelle doit étre d'environ 103 mm

(Fig. 2.32) pour que la lame de scie soit alignée sur le marquage de la platine pour
machine.

Alignement de la lame de scie circulaire sur le couteau diviseur : Desserrez la
douille de serrage du boulon de positionnement. Poussez le couteau diviseur jus-
qu'a la lame de Ia scie circulaire. Le gabarit de réglage doit étre avancé sur deux
dents de la lame de scie circulaire, comme indiqué dans la figure. Si nécessaire,
tournez légérement la lame de scie. Cela permet de maintenir une distance entre la
lame de scie circulaire et le couteau diviseur comprise entre 3 mm minimum et

8 mm maximum. Serrez ensuite I'écrou moleté avant (Fig. 7.22). La lame de la scie
circulaire s'aligne ainsi sur le couteau diviseur.

Fixez a présent la scie circulaire portative dans la platine pour machine (Fig. 7.23).
Utilisez des butées et des griffes de serrage différentes en fonction de Ia taille de la
semelle (Fig. 2.33 a Fig. 2.35).

Montez la platine pour machine avec scie circulaire portative et couteau divi-
seur montés : Retournez la platine pour machine. Desserrez la douille de serrage
du boulon de positionnement et desserrez I'écrou moleté avant du gabarit de ré-
glage (Fig. 7.24). Retirez le couteau diviseur et le boulon de positionnement

(Fig. 7.25). Retirez le guide parallele réglable (Fig. 7.26). Insérez la platine pour
machine dans le plan de travail et fixez-la avec les quatre vis (Fig. 7.27). Remettez
le guide en place (Fig. 7.28). Remontez ensuite le boulon de positionnement et le
couteau diviseur. Orientez le couteau diviseur de sorte que la lame de scie se
trouve a nouveau dans le gabarit de réglage (Fig. 7.29). Serrez ensuite I'écrou mo-
leté avant et le boulon de positionnement (Fig. 7.30). Retirez le gabarit de réglage
(Fig. 7.31).

Vérifiez que la lame de scie circulaire est centrée et alignée avec le couteau divi-
seur, et que la distance entre la lame de scie circulaire et le couteau diviseur est
comprise entre 3 mm minimum et 8 mm maximum. Dans le cas contraire, il est né-
cessaire de réaligner le couteau diviseur et la scie circulaire portative.

Réglage de la profondeur de coupe : En cas de changement de la profondeur de
coupe de la scie circulaire portative, il convient d'ajuster aussi la hauteur du cou-
teau diviseur pour garantir une distance de sécurité de 3 mm minimum et 8 mm
maximum par rapport a la lame de la scie circulaire. Desserrez tout d'abord le cou-
teau diviseur au moyen de la clé Allen. Réglez la profondeur de coupe souhaitée de
la scie circulaire portative et resserrez le blocage de la profondeur de coupe. Mon-
tez et positionnez le gabarit de réglage avec le couteau diviseur tel que décrit. Reti-
rez le gabarit une fois le réglage effectué.



ES

MONTAJE

HERRAMIENTAS DE MONTAIJE
Se requieren las siguientes herramientas de montaje (no incluidas en el volumen de

suministro):

Llave de vaso

Llave Allen del 8 Destornillador PH 1
del 10

Se requieren las siguientes herramientas de montaje (incluidas en el volumen de
suministro):

Llave Allen del 5

Llave fija del 10

MONTAJE DEL BANCO PARA MAQUINAS

Montaje de las patas: coloque el banco sobre una superficie plana y limpia

(Fig. 2.1).

Abra las cintas de velcro con las que estan fijadas en el banco las cuatro patas in-
sertables (Fig. 2.2). Abra las cuatro palancas excéntricas e inserte las cuatro patas
en los orificios previstos para ello. Tenga en cuenta que la pata debe insertarse con
su pie de altura ajustable arriba a la derecha. El lado delantero puede reconocerse
mediante las etiquetas adhesivas con pictogramas de sequridad (Fig. 2.3 y

Fig. 2.4).

Cierre de nuevo las cuatro palancas excéntricas. Si la pieza de blogueo de las pa-
lancas excéntricas es insuficiente, es posible apretar aln mas las palancas median-
te el tornillo en la pieza de bloqueo (Fig. 2.5).

Ganchos roscados para almacenamiento: enrosque los cuatro ganchos en los
dos soportes para ganchos. A continuacion, haga presion para introducir los sopor-
tes en el carril de perfil hasta que queden encajados de forma audible. Es posible
desplazar en el carril los ganchos con los soportes (Fig. 2.6).

Interruptor de seguridad: en la parte inferior del banco, retire las tuercas auto-
blocantes y las arandelas. Mueva los tornillos a la posicion deseada. Coloque el in-
terruptor de sequridad en los tornillos y fijelo con las tuercas y las arandelas

(Fig. 2.7).

Coloque el banco sobre sus cuatro patas (Fig. 2.9). Es posible ajustar la altura de la
pata delante a la derecha (Fig. 2.10).

Cubierta protectora: monte las diferentes piezas de la cubierta protectora. Intro-
duzca el soporte de la cubierta protectora en el perfil de aluminio para posicionarla
sobre la ranura de corte, de manera que quede cubierta la parte delantera de la ra-
nura de corte. Fije la palanca excéntrica (Fig. 2.11).

Pinza de conexion: ate el cordon en el orificio de fijacion en la esquina inferior del
banco (Fig. 2.12). Aseglrese de que el corddn tenga la longitud exacta para que la
pinza de conexion se suelte automaticamente de la herramienta eléctrica al retirar
la placa para maquinas.

Los demas accesorios pueden colgarse de los ganchos roscados laterales

(Fig. 2.13).

Montaje del tope paralelo o del tope angular

AVISO

El perfil de aluminio (1.13) se requiere tanto para el montaje del tope angular co-
mo del tope paralelo. No esta permitido usar al mismo tiempo el tope angular y el
tope paralelo.

Tope paralelo: monte los dos topes desplazables en el tope de aluminio largo. Co-
loque el tope en el perfil de aluminio del banco y cierre las dos palancas excéntri-
cas (Fig. 2.14). Monte los tornillos, las arandelas y las tuercas cuadradas en el tope
sin apretarlos (Fig. 2.15). Haga pasar el tope de aluminio por las dos tuercas cua-
dradas y apriete después los tornillos (Fig. 2.16).

Tope angular: introduzca el tope angular en la ranura guia. Monte, como se
muestra en la imagen, los tornillos, las arandelas y las tuercas sin apretarlos y cold-
quelos en el tope angular (Fig. 2.17 y Fig. 2.18).
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AVISO

Para grosores de material de un minimo de 15 mm, el perfil de aluminio debe co-
locarse en posicion vertical (Fig. 2.19y Fig. 2.20). Para grosores de material me-
nores que 15 mm, el perfil de aluminio debe colocarse en posicion plana

(Fig. 2.21 y Fig. 2.22).

Asequrese de que el extremo negro del tope pasa por debajo de la cubierta protec-
tora para garantizar que esta se eleve. Haga pasar el tope de aluminio (1.13) por
las tuercas cuadradas. A continuacion, apriete los tornillos.

Montaje/desmontaje y ajuste de la placa para maquinas

Desmontaje de la placa para maquinas: levante el inserto con hendidura por la
abertura para desbloquearlo. A continuacion, tire del inserto con hendidura en el
sentido de la flecha. Retire ahora el inserto con hendidura (Fig. 2.23 y Fig. 2.24).
Suelte los cuatro tornillos de la placa para maquinas. Levante ahora la placa para
maquinas por la abertura y retire la placa (Fig. 2.25 a Fig. 2.27). Vuela a colocar el
inserto con hendidura para sierras circulares (1.3) hasta que quede encajado. El
otro inserto con hendidura (1.4) se requiere para sierras de calar o cajeadoras

(Fig. 2.28).

Montaje de la placa para maquinas: levante primero ligeramente el inserto con
hendidura por la abertura para desbloquearlo, como se muestra en la imagen. A
continuacion, tire del inserto con hendidura en el sentido de la flecha. Retire el in-
serto con hendidura (Fig. 2.36). Coloque la placa para maquinas centrada en la
abertura de la superficie de trabajo (Fig. 2.37). Monte los 4 tornillos como se
muestra en la imagen. Al hacerlo, la placa para maquinas queda centrada en la su-
perficie de trabajo (Fig. 2.38). Vuelva a colocar el inserto con hendidura (Fig. 2.39).
Ajuste de la placa para maquinas: en caso necesario, es posible realizar un ajus-
te de precision de la altura de la placa para maquinas para que quede al ras con la
superficie de trabajo. Para ello debe modificarse la altura de los cuatro tornillos
Allen. Ademas, también es posible modificar la posicion de los dos tornillos de
ajuste adicionales bajo la superficie de trabajo. Suelte las dos contratuercas y ajus-
te la placa para maquinas al ras con la superficie de trabajo con ayuda de los dos
tornillos de ajuste. A continuacion, vuelva a apretar las contratuercas. Antes de
empezar cada trabajo, compruebe que las contratuercas estén apretadas (Fig. 2.40
y Fig. 2.41).

Montaje de la sierra circular de mano

Pueden utilizarse sierras circulares de mano con y sin cuchillo divisor. Para sierras
sin cuchillo divisor es obligatorio el uso del cuchillo divisor accesorio. Para el mon-
taje de la sierra circular de mano debe desmontarse la placa para maquinas (véase
el capitulo "Montaje/desmontaje y ajuste de la placa para maquinas”, Fig. 2.23 a
Fig. 2.28). Retire primero el inserto con hendidura, desmonte después la placa para
maquinas y vuelva a montar en la placa para maquinas el inserto con hendidura
adecuado. El inserto con hendidura que no se necesite puede colgarse en los gan-
chos. El montaje de sierras circulares de mano con cuchillo divisor se muestra en
las Fig. 2.29 a Fig. 2.41. El montaje de sierras circulares de mano sin cuchillo divi-
sor se muestra en las Fig. 7.1 a Fig. 7.18.

AVISO

Sierras circulares de mano que pueden utilizarse: compruebe las dimensiones
maximas de la placa base de la sierra circular de mano (Fig. 2.29). Utilice dnica-
mente sierras circulares de mano con una hoja de sierra de un diametro maximo
de 200 mm y una profundidad de corte méxima de 70 mm.

Fijacion y alineacion de la sierra circular de mano: coloque en la abertura del
banco la placa para maquinas con el inserto con hendidura instalado como se
muestra en la imagen (Fig. 2.30). Suelte el blogueo de la profundidad de corte de
la sierra circular de mano y retire hacia atras la cubierta protectora. Coloque Ia sie-
rra circular de mano centrada en el orificio del inserto con hendidura. Coloque la
sierra circular de mano a su profundidad de corte maxima y apriete el bloqueo de
la profundidad de corte (Fig. 2.31).

Compruebe que el disco de la sierra gire sin dificultades y que esté paralelo a la
placa para maquinas. La distancia lateral paralela desde el disco de la sierra hasta
el borde exterior de la placa para maquinas deberia ser de unos 103 mm

(Fig. 2.32), de manera que el disco se encuentre en una misma linea con la marca
en la placa para maquinas.

Sierras circulares de mano con placa base estrecha (distancia desde el centro
del disco de la sierra hasta el borde exterior de la placa base menor que

128 mm): monte los seis topes laterales de manera que toda su superficie esté en
contacto con la placa base de la maquina. Los dos topes traseros en sentido longi-
tudinal sirven de topes de detencion de la sierra circular de mano en el sentido de
serrado y para garantizar una sujecion segura de la sierra al cortar (Fig. 2.33).



A continuacién, monte las cuatro garras de sujecion en el lado mas largo de la pla-
ca base de la sierra circular de mano como se muestra en la imagen (Fig. 2.34).
Sierras circulares de mano con placa base ancha (distancia desde el centro
del disco de la sierra hasta el borde exterior de la placa base mayor que

128 mm): alinee la sierra circular de mano sobre la placa para maquinas como se
describe mas arriba. Monte los topes con las garras de sujecion como se muestra
en Fig. 2.35 (detalle Z). A continuacion, monte los dos topes laterales largos como
se indica en Fig. 2.35 (detalles X e Y). Los dos topes laterales sirven también de to-
pes de detencion para la sierra circular de mano.

Compruebe que el disco de la sierra gire sin dificultades y que esté paralelo a la
placa para maquinas. En caso necesario, vuelva a alinear la sierra circular de ma-
no.

Montaje de la sierra de calar

Para el montaje de la sierra de calar debe desmontarse la placa para
maquinas (véase el capitulo "Montaje/desmontaje y ajuste de la placa
para maquinas" y Fig. 2.23 a Fig. 2.28). Retire primero el inserto con
hendidura, desmonte después la placa para maquinas y vuelva a mon-
tar en la placa para maquinas el inserto con hendidura adecuado. El
inserto con hendidura que no se necesite puede colgarse en los gan-
chos.

Coloque el inserto con hendidura para sierras de calar en la placa para maquinas
(Fig. 2.42). Alinee la sierra de calar sobre la placa de maquina de manera que la
hoja de la sierra se mueva centrada en el orificio de sierra (Fig. 2.43). Monte la sie-
rra de calar como se muestra en la imagen (Fig. 2.44). Monte la placa para maqui-
nas y vuelva a comprobar que la hoja de la sierra se mueve sin problemas. Fije la
cubierta protectora centrada sobre la hoja de la sierra (Fig. 2.45).

MANEJO
PUESTA EN SERVICIO

/\ ATENCION
jAdvertencia de tension eléctrica!

iCuando no se utilice el banco, debe desconectarse siempre el enchufe de la red!

Conexidn a la alimentacion eléctrica: inserte el enchufe en el interruptor de se-
guridad y tienda un cable alargador (no incluido) desde el interruptor de seguridad
hasta la toma de corriente de la red (Fig. 3.1).

El interruptor de seguridad contiene un dispositivo térmico de desconexion. Este se
dispara en caso de un consumo de energia alto. jAntes de la primera puesta en
servicio debe accionarse el pulsador en un lateral (Fig. 3.2)! A continuacion, vuelva
a pulsar la tecla roja (desconexion) (Fig. 3.3).

Coloque la pinza de conexion en el aparato. Pulse la tecla verde (conexion) y com-
pruebe que el disco de la sierra gira libremente en el inserto con hendidura. A con-
tinuacion, pulse la tecla roja (desconexion). En caso de un corte de corriente debi-
do a una sobretension, pulse el interruptor termostatico después de un tiempo de
espera de entre 5y 10 minutos. A continuacion, pulse el interruptor de conexion
(Fig. 3.2 - Fig. 3.4).

AVISO

Antes de cada trabajo, compruebe que el cuchillo divisor y todas las piezas de fija-
cién estén bien apretadas.

CORTE ESTACIONARIO CON LA SIERRA CIRCULAR DE MANO
(FUNCION DE SIERRA CIRCULAR DE MESA), CORTES EN 90°

/\ ADVERTENCIA
iPeligro de lesiones si falta la desconexion de emergencia!

iSila herramienta eléctrica no se conecta a través del interruptor de seguridad, es-
ta no puede desconectarse en caso de emergencia!

Conecte siempre la sierra circular de mano al interruptor de seguridad (Fig. 3.1 -
Fig. 3.4).
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/\ ATENCION

iPeligro de lesiones por piezas que salen despedidas!

Existe el peligro de lesiones por piezas que salen despedidas si no se utiliza una
cubierta protectora y/o un sistema de aspiracion de polvo.

iTrabaje siempre con la cubierta protectora y utilice el sistema de aspiracién de
polvo en la cubierta protectora!

/N ATENCION

iPeligro de lesiones en la hoja de sierral
Existe el peligro de lesiones si se toca la hoja de sierra en movimiento.

jAsegurese de que haya siempre una distancia suficiente entre sus manos y el dis-
co de la sierral Para piezas estrechas, utilice siempre el empujador.

Corte con tope paralelo:

AATENCI()N

iPeligro de lesiones por montaje incorrecto del tope paralelo!
iExiste el peligro de lesiones debido a un golpe de retroceso de la pieza!

El tope de aluminio corto debe introducirse, como maximo, hasta el disco de la
sierra para evitar golpes de retroceso de la pieza al cortar (Fig. 3.6).

Monte el perfil de aluminio en el tope de aluminio largo. Para ello, suelte los dos
tornillos Allen, haga pasar el tope de aluminio por las dos tuercas cuadradas y
apriete después los tornillos (Fig. 3.5y Fig. 3.6). Con las palancas excéntricas
abiertas, alinee el tope paralelo a la anchura de corte deseada. Para alinear el tope
paralelo, utilice como orientacion las marcas en los perfiles del banco. A continua-
cion, cierre las dos palancas excéntricas.

Conexidn del sistema de aspiracion de polvo: conecte el extremo del tubo flexi-
ble de la aspiradora a la toma en la cubierta protectora. Utilice ahora Ia cinta de
velcro para fijar el tubo flexible de la aspiradora al soporte de la cubierta protecto-
ra. Encienda la sierra circular de mano mediante el interruptor de sequridad. Empu-
je la pieza en el sentido de la flecha hacia el disco de la sierra hasta que esté com-
pletamente cortada. Después de realizar el corte, apague la sierra circular de mano
mediante el interruptor de sequridad (Fig. 3.8). Para piezas estrechas, utilice siem-
pre el empujador suministrado (Fig. 3.9). Tenga en cuenta las anchuras maximas
de pieza especificadas (Fig. 3.10). En caso necesario, el tope paralelo también se
puede montar a la izquierda de la hoja de |a sierra. Para ello debe volver a montar-
se el perfil de aluminio en el tope paralelo (Fig. 3.11).

Corte con el tope angular: monte el perfil de aluminio (1.13) del tope paralelo en
el tope angular (Fig. 2.17 - Fig. 2.22). Introduzca el tope angular en la ranura guia
(Fig. 3.12). Asegurese de que el extremo negro del tope pasa por debajo de la cu-
bierta protectora para garantizar que esta se eleve (Fig. 3.13). Mueva hacia atras el
tope angular y coloque la pieza en él. Encienda la sierra circular de mano con el in-
terruptor de seguridad. Empuje la pieza en el tope angular en el sentido de la fle-
cha hacia el disco de la sierra (Fig. 3.14) hasta que esté completamente cortada. A
continuacion, apague la sierra circular de mano mediante el interruptor de seguri-
dad. Con el tope angular es posible cortar piezas en dngulos entre 0° y 60°. Para
ello, afloje el pomo de apriete, ajuste el 4ngulo deseado y vuelva a apretar el pomo
(Fig. 3.15).

CORTE ESTACIONARIO CON LA SIERRA CIRCULAR DE MANO
(FUNCION DE SIERRA CIRCULAR DE MESA), CORTES VERTICALES
EN INGLETE

Para hacer cortes verticales a inglete es necesario volver a alinear la sierra circular
de mano. Ajuste el angulo de inglete deseado. Monte entonces la sierra circular de
mano como se describe en el capitulo "Montaje de la sierra circular de mano".

Sierra circular de mano con cuchillo separador:
— Para la alineacion, véase Fig. 3.16 a Fig. 3.19.
— Para el montaje, véase Fig. 2.29 a Fig. 2.41.
Sierras circulares de mano sin cuchillo divisor:
— Para la alineacion y el montaje, véase Fig. 7.18 a Fig. 7.31.

En caso necesario, la cubierta protectora debe ajustarse lateralmente para que el
disco de la sierra pueda girar libremente y a una distancia suficiente bajo la cubier-
ta protectora. Es absolutamente necesario comprobar que el disco de la sierra gira
sin problemas en el inserto con hendidura y que esta paralelo a la placa para ma-
quinas.



UTILIZACION DEL TOPE PARA PIEZAS

En el volumen de suministro vienen incluidos cuatro topes para el mecanizado de
piezas (Fig. 3.20).

TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

AVISO

iCuando no se utiliza el banco o este se pliega, las herramientas eléctricas y el ca-
ble alargador deben siempre desenchufarse del interruptor de seguridad!

Retire del banco todas las piezas sueltas. La cubierta protectora, el tope paralelo y
el tope angular pueden permanecer montados en el banco para su transporte o al-
macenamiento. De forma alternativa, es posible desmontar los accesorios. Para su
almacenamiento, cologue el banco sobre el perfil de aluminio con el lado corto ha-
cia arriba (Fig. 4.1). Abra las palancas excéntricas y retire las cuatro patas

(Fig. 4.2). Cierre las cuatro palancas excéntricas (Fig. 4.3). Guarde las patas debajo
del banco. En las patas hay orificios que pueden utilizarse para encajar las patas en
las lenglietas de las chapas de sujecion. A continuacion, fije las patas con las cin-
tas de velcro (Fig. 4.4).

iTruco para el tope angular!

Inserte en el banco por lo menos dos de los cuatro topes para piezas
como seguro de transporte para que el tope angular no pueda salirse
del perfil (Fig. 4.5).

Para el transporte, el banco puede sujetarse por el lado corto o por el largo
(Fig. 4.6).

MANTENIMIENTO Y LIMPIEZA

— Limpie el banco para maquinas después de cada uso con un pafio seco o con
una aspiradora.
— No utilice disolventes ni productos de limpieza corrosivos o abrasivos.

DESMONTAJE Y ELIMINACION

Deseche siempre los materiales de embalaje de forma respetuosa con el medio am-
biente. Para desechar el producto, cumpla también la normativa local sobre elimi-
nacion de residuos.

CONDICIONES DE GARANTIA

Estimado/a aficionado/a al bricolaje: usted ha adquirido un producto wolfcraft de
alta calidad que le dara grandes satisfacciones. Los productos de wolfcraft cum-
plen los estandares técnicos mas estrictos y, antes de llegar al mercado, son some-
tidos a procesos intensivos de desarrollo y pruebas. Durante la fabricacion en serie,
el alto nivel de calidad se garantiza mediante controles continuos y pruebas perié-
dicas. La solidez de nuestros desarrollos técnicos y la fiabilidad de nuestros contro-
les de calidad le garantizan que ha tomado la decision de compra correcta. El pro-
ducto wolfcraft que ha adquirido tiene 10 afios de garantia a partir de la fecha de
compra siempre que lo utilice Unicamente en el ambito del bricolaje. La garantia
cubre Unicamente los dafios del producto adquirido y solamente aquellos que se
deban a defectos de fabricacion o de material. La garantia no cubre dafios y defec-
tos debidos a uso inadecuado o a falta de mantenimiento. Del mismo modo, la ga-
rantia no cubre el desgaste habitual ni el deterioro normal por su uso, ni tampoco
los defectos o dafios conocidos por el cliente en el momento de la celebracion del
contrato. Para poder hacer uso de la garantia, es imprescindible presentar la factu-
ra o el comprobante de compra. La garantia concedida por wolfcraft no limita sus
derechos legales como consumidor (cumplimiento posterior, rescision o reduccion,
o indemnizacion por dafios o gastos).

Las reclamaciones de garantia deben dirigirse a:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Alemania
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DECLARACION DE CONFORMIDAD SEGUN LA
DIRECTIVA DE MAQUINAS 2006/42/CE, ANEXO Il A

Por la presente, la empresa wolfcraft GmbH sita en D-56746 Kempenich,
Wolffstr. 1, declara que este producto (MASTER cut 2200) cumple con la Directiva
de maquinas 2006/42/CE.

En conformidad con las siguientes normas:
DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 25/05/2022

Dr. Martin Kraus

Persona autorizada para firmar la declaracién de conformidad y para compilar la
documentacion técnica (miembro de la direccion de la empresa wolfcraft GmbH).

MONTAJE Y MANEJO DE LOS ACCESORIOS ESPECIALES
CUCHILLOS DIVISORES, N.° REF. 6916000 Y 6917000,
PARA UTILIZAR SIERRAS DE MANO CIRCULARES SIN
CUCHILLO DIVISOR

USO PREVISTO

Los cuchillos divisores permiten utilizar sierras circulares de mano sin cuchillo divi-
sor en la MASTER cut 2200. Esta permitido utilizar el cuchillo divisor 6916000 con
sierras circulares de mano con discos de sierra de un diametro maximo de 159 mm
y una anchura de corte minima de 2,4 mm y maxima de 2,8 mm. Esta permitido
utilizar el disco divisor 6917000 con sierras circulares de mano con discos de sierra
de un diametro minimo de 160 mm y maximo de 200 mm, una anchura de corte
minima de 2,4 mm y méxima de 2,8 mm, y una profundidad de corte maxima de
66 mm.



MONTAJE DE LOS CUCHILLOS DIVISORES (N.° REF. 6916000 Y
6917000)
A continuacion se describe Uinicamente el montaje y el funcionamiento del cuchillo
divisor n.° ref. 6916000. EI montaje y el funcionamiento del cuchillo divisor n.° ref.
6917000 son idénticos.
El articulo "cuchillo divisor 6916000" incluye los siguientes componentes (Fig. 7.1):

— 1 cuchillo divisor (para un diametro max. de disco de sierra de 159 mm)

— 1 perno de alojamiento con casquillo de sujecion (version larga)

— 1 calibre de ajuste
El articulo "cuchillo divisor 6917000" incluye los siguientes componentes (Fig. 7.2):

— 1 cuchillo divisor (para un diametro max. de disco de sierra de minimo

160 mm y maximo 200 mm)

— 1 perno de alojamiento con casquillo de sujecion (version corta)

— 1 calibre de ajuste
En el momento de la entrega, ambos cuchillos divisores estan ya ensamblados.
Colocacion del cuchillo divisor en la placa de la maquina: afloje hasta la mitad
la tuerca moleteada delantera del sistema de ajuste. Apriete la tuerca moleteada
trasera (Fig. 7.3). Introduzca en la placa para maquinas el perno de alojamiento
con el casquillo de sujecion montado, pero no apretado (Fig. 7.4). Introduzca el cu-
chillo divisor en las dos ranuras del perno de alojamiento (Fig. 7.5). Coloque el cu-
chillo divisor en posicion vertical y apriete el casquillo de sujecion (Fig. 7.6). Dé la
vuelta a la placa para maquinas y coldquela en la abertura de la superficie de tra-
bajo (Fig. 7.7).
Fijacion y alineacion de la sierra circular de mano: suelte el bloqueo de la pro-
fundidad de corte de Ia sierra circular de mano y retire hacia atras la cubierta pro-
tectora. Coloque la sierra circular de mano centrada en el orificio del inserto con
hendidura. Coloque la sierra circular de mano a su profundidad de corte maxima'y
apriete el bloqueo de la profundidad de corte (Fig. 7.8).
Compruebe que el disco de la sierra gire sin dificultades y que esté paralelo a la
placa para maquinas. La distancia lateral paralela desde el disco de la sierra hasta
el borde exterior de la placa para maquinas deberfa ser de unos 103 mm
(Fig. 2.32), de manera que el disco se encuentre en una misma linea con la marca
en la placa para maquinas.
Alineacion del disco de la sierra en relacion con el cuchillo divisor: suelte el
casquillo de sujecion del perno de alojamiento. Desplace el cuchillo divisor hasta el
disco de la sierra. El calibre de ajuste debe colocarse sobre dos dientes del disco de
la sierra como se muestra en la imagen. En caso necesario, gire un poco el disco.
Esto garantiza una distancia minima de 3 mm y maxima de 8 mm entre el disco de
la sierra y el cuchillo divisor. Apriete la tuerca moleteada delantera (Fig. 7.9). De
esta manera se alinea el disco de la sierra con el cuchillo divisor.
Fije ahora la sierra circular de mano en la placa de maquina (Fig. 7.10). En funcion
del tamafio de la placa base pueden utilizarse diferentes topes y garras de sujecion
(Fig. 2.33 a Fig. 2.35).
Montaje de la placa para maquinas con sierra circular de mano montada: dé
la vuelta a la placa para maquinas. Afloje el casquillo de sujecion del perno de alo-
jamiento y afloje la tuerca moleteada delantera del casquillo de ajuste (Fig. 7.11).
A continuacion, retire el cuchillo divisor y el perno de alojamiento (Fig. 7.12). Retire
el inserto con hendidura (Fig. 7.13). Coloque la placa para maquinas en la superfi-
cie de trabajo y fijela con los cuatro tornillos (Fig. 7.14). Vuelva a colocar el inserto
con hendidura (Fig. 7.15). Vuelva ahora a montar el perno de alojamiento y el cu-
chillo divisor. Alinee el cuchillo divisor de manera que el disco de la sierra vuelva a
estar en el calibre de ajuste (Fig. 7.16). Apriete la tuerca moleteada delantera y
después el perno de alojamiento (Fig. 7.17). Retire el calibre de ajuste (Fig. 7.18).
Compruebe que el disco de la sierra esté centrado en relacion con el cuchillo divi-
sory que la distancia entre el disco de la sierra y el cuchillo divisor sea de min.
3 mm y max. 8 mm. Si esto no fuera asi, es necesario volver a alinear la sierra cir-
cular de mano.
Ajuste de la profundidad de corte: si se modifica la profundidad de corte de la
sierra circular de mano, debe ajustarse también la altura del cuchillo divisor para
garantizar la distancia de seguridad de min. 3 mm y méax. 8 mm al disco de la sie-
rra. Suelte primero el cuchillo divisor con la llave Allen. Ajuste la profundidad de
corte deseada de la sierra circular de mano y vuelva a apretar el bloqueo de la pro-
fundidad de corte. Monte y posicione el calibre de ajuste junto con el cuchillo divi-
sor como se describe en la imagen. Después de realizar el ajuste, retire el calibre.
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Cortes a inglete verticales

Tenga en cuenta las indicaciones adicionales para el corte estacionario
en el capitulo "Manejo".

Para hacer cortes verticales a inglete es necesario volver a alinear la sierra circular
de mano.

Colocacion del cuchillo divisor en la placa de la maquina: afloje hasta la mitad
la tuerca moleteada delantera del sistema de ajuste. Apriete la tuerca moleteada
trasera (Fig. 7.3). Introduzca en la placa para maquinas el perno de alojamiento
con el casquillo de sujecion montado, pero no apretado (Fig. 7.4). Introduzca el cu-
chillo divisor en las dos ranuras del perno de alojamiento (Fig. 7.5). Coloque el cu-
chillo divisor en posicion vertical y apriete el casquillo de sujecion (Fig. 7.6). Dé la
vuelta a la placa para maquinas y coldquela en la abertura de la superficie de tra-
bajo (Fig. 7.7).

Fijacion y alineacion de la sierra circular de mano: ajuste el angulo deseado de
la sierra circular de mano (Fig. 7.19). Suelte el bloqueo de la profundidad de corte
de la sierra circular de mano y retire hacia atras la cubierta protectora. Coloque la
sierra circular de mano centrada en el orificio del inserto con hendidura. Coloque la
sierra circular de mano a su profundidad de corte maxima y apriete el bloqueo de
la profundidad de corte (Fig. 7.21).

Compruebe que el disco de la sierra gire sin dificultades y que esté paralelo a la
placa para maquinas. La distancia lateral paralela desde el disco de la sierra hasta
el borde exterior de la placa para maquinas deberia ser de unos 103 mm

(Fig. 2.32), de manera que el disco se encuentre en una misma linea con la marca
en la placa para maquinas.

Alineacion del disco de la sierra en relacion con el cuchillo divisor: suelte el
casquillo de sujecién del perno de alojamiento. Desplace el cuchillo divisor hasta el
disco de la sierra. El calibre de ajuste debe colocarse sobre dos dientes del disco de
la sierra como se muestra en la imagen. En caso necesario, gire un poco el disco.
Esto garantiza una distancia minima de 3 mmy maxima de 8 mm entre el disco de
la sierra y el cuchillo divisor. Apriete la tuerca moleteada delantera (Fig. 7.22). De
esta manera se alinea el disco de Ia sierra con el cuchillo divisor.

Fije ahora la sierra circular de mano en la placa de maquina (Fig. 7.23). En funcién
del tamafio de la placa base pueden utilizarse diferentes topes y garras de sujecion
(Fig. 2.33 a Fig. 2.35).

Montaje de la placa para maquinas con sierra circular de mano montada: dé
la vuelta a la placa para maquinas. Afloje el casquillo de sujecion del perno de alo-
jamiento y afloje la tuerca moleteada delantera del casquillo de ajuste (Fig. 7.24).
A continuacion, retire el cuchillo divisor y el perno de alojamiento (Fig. 7.25). Retire
el inserto con hendidura (Fig. 7.26). Cologue la placa para maquinas en la superfi-
cie de trabajo y fijela con los cuatro tornillos (Fig. 7.27). Vuelva a colocar el inserto
con hendidura (Fig. 7.28). Vuelva ahora a montar el perno de alojamiento y el cu-
chillo divisor. Alinee el cuchillo divisor de manera que el disco de la sierra vuelva a
estar en el calibre de ajuste (Fig. 7.29). Apriete la tuerca moleteada delantera y
después el perno de alojamiento (Fig. 7.30). Retire el calibre de ajuste (Fig. 7.31).
Compruebe que el disco de la sierra esté centrado en relacion con el cuchillo divi-
sor y que la distancia entre el disco de la sierra y el cuchillo divisor sea de min.

3 mmy max. 8 mm. Si esto no fuera asi, es necesario volver a alinear la sierra cir-
cular de mano.

Ajuste de la profundidad de corte: si se modifica la profundidad de corte de la
sierra circular de mano, debe ajustarse también la altura del cuchillo divisor para
garantizar la distancia de sequridad de min. 3 mm y max. 8 mm al disco de la sie-
rra. Suelte primero el cuchillo divisor con la llave Allen. Ajuste la profundidad de
corte deseada de la sierra circular de mano y vuelva a apretar el bloqueo de la pro-
fundidad de corte. Monte y posicione el calibre de ajuste junto con el cuchillo divi-
sor como se describe en la imagen. Después de realizar el ajuste, retire el calibre.
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MONTAGE

MONTAGEGEREEDSCHAP
Het volgende montagegereedschap is vereist (niet meegeleverd):

¢ fol I

Inbussleutel: sleu- Moersleutel: sleu-
telmaat 8 telmaat 10

Dopsleutel: sleutel-
maat 10

Schroevendraaier:
PH 1

Het volgende montagegereedschap is vereist (meegeleverd):

Inbussleutel: sleu-
telmaat 5

MONTAGE VAN DE MACHINETAFEL

Montage van de poten: leg de tafel met de achterkant op een vlakke, schone on-
dergrond (Afb. 2.1).

Open de klittenbanden waarmee de vier poten in de tafel zijn bevestigd (Afb. 2.2).
Open de vier excenterhendels en steek de vier poten in de daarvoor bestemde ga-
ten. Let erop dat de poot met de in hoogte verstelbare voet rechtsvoor moet wor-
den ingestoken. U herkent de voorkant aan de aangebrachte stickers met veilig-
heidspictogrammen (Afb. 2.3 en Afb. 2.4).

Sluit de vier excenterhendels. Als de klemkracht van de excenterhendels te gering
is, kunt u de excenterhendels met behulp van de schroef op de klemwig vaster aan-
draaien (Afb. 2.5).

Schroefhaak voor opbergen: schroef de vier haken op de beide haakhouders.
Druk vervolgens de houders in de profielrail tot ze hoorbaar vastklikken. U kunt de
haken met de houders in de rail verschuiven (Afb. 2.6).

Veiligheidsschakelaar: draai de zelfborgende moeren en sluitringen aan de bin-
nenzijde van de tafel los. Breng de schroeven in de gewenste positie. Plaats de vei-
ligheidsschakelaar op de schroeven en draai de veiligheidsschakelaar met de moe-
ren en sluitringen vast (Afb. 2.7).

Zet de tafel op de vier poten (Afb. 2.9). De rechter voorvoet kan in hoogte versteld
worden (Afb. 2.10).

Beschermkap: monteer eerst de afzonderlijke onderdelen van de beschermkap.
Schuif de beschermkaphouder in het aluminiumprofiel en plaats de beschermkap
z0 boven de zaaggleuf, dat deze het voorste deel van de zaaggleuf afdekt. Zet de
excenterhendel vast (Afh. 2.11).

Inschakelklem: bevestig het snoer onder de tafel aan de hoek van de tafel door
het door de bevestigingsopening te steken (Afb. 2.12). Let erop dat het snoer net
lang genoeg is, zodat de inschakelklem bij het kantelen van de machineplaat auto-
matisch loskomt van het elektrisch gereedschap.

U kunt de overige accessoires aan de schroefhaken aan de zijkant ophangen

(Afh. 2.13).

Montage parallelaanslag of hoekaanslag

LET OP

Het aluminiumprofiel (1.13) is nodig voor zowel de montage van de hoekaanslag
als voor de montage van de parallelaanslag. Gelijktijdig gebruik van de hoekaan-
slag en parallelaanslag is niet toegestaan.

Parallelaanslag: Monteer beide aanslagruiters op het lange aluminiumprofiel.
Plaats de aanslag op het aluminiumprofiel van de tafel en sluit beide excenterhen-
dels (Afb. 2.14). Monteer de schroeven, sluitringen en vierkante moeren losjes op
de aanslag (Afb. 2.15). Duw het korte aluminiumprofiel op beide vierkante moeren
en draai vervolgens de schroeven vast (Afb. 2.16).

Hoekaanslag: schuif de hoekaanslag in de geleidegroef. Monteer de schroeven,
sluitringen en moeren losjes en plaats ze in de hoekaanslag (Afb. 2.17 en

Afb. 2.18).
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LET OP

Voor materiaaldiktes van minstens 15 mm (hoog), monteer het aluminiumprofiel
rechtop (Afb. 2.19 en Afb. 2.20). Voor materiaaldiktes onder 15 mm, monteer het
aluminiumprofiel viak (Afb. 2.21 en Afb. 2.22).

Let erop dat het zwarte uiteinde van de aanslag onder de beschermkap loopt om te
garanderen dat de kap wordt opgetild. Schuif de aluminiumaanslag (1.13) op de
vierkante moeren. Draai vervolgens de schroeven vast.

Machineplaat demonteren/monteren en instellen

Demontage van de machineplaat: til het spleetinzetstuk bij de uitsparing iets op
om het te ontgrendelen. Trek vervolgens het spleetinzetstuk in de richting van de
pijl. Til het spleetinzetstuk er nu uit (Afb. 2.23 en Afb. 2.24). Draai de vier schroe-
ven op de machineplaat los. Til de machineplaat op aan de verzonken greep en
verwijder de plaat (Afb. 2.25 tot Afb. 2.27). Plaats nu het spleetinzetstuk voor
handcirkelzagen (1.3) weer terug tot deze vastklikt. Voor decoupeerzagen of bo-
venfrezen hebt u het tweede spleetinzetstuk (1.4) nodig (Afb. 2.28).

Montage van de machineplaat: til, zoals afgebeeld, het spleetinzetstuk bij de uit-
sparing iets op om het te ontgrendelen. Trek vervolgens het spleetinzetstuk in de
richting van de pijl. Verwijder het spleetinzetstuk (Afb. 2.36). Plaats de machine-
plaat in het midden van de uitsparing in het werkblad (Afb. 2.37). Monteer de 4
schroeven zoals afgebeeld. De machineplaat lijnt zich hierbij centraal uit op het
werkblad (Afb. 2.38). Plaats het spleetinzetstuk weer terug (Afb. 2.39).

Instellen van de machineplaat: indien nodig kan de hoogte van de machineplaat
nauwkeurig worden versteld om gelijk te komen met het werkblad. Hiervoor zijn de
vier verzonken inbusbouten in hoogte verstelbaar. Bovendien kunnen beide extra
stelschroeven onder het werkblad ook worden aangepast. Draai beide borgmoeren
los en gebruik de twee stelschroeven om de machineplaat op gelijke hoogte met
het werkblad uit te lijnen. Draai vervolgens de borgmoeren weer vast. Controleer
voor de werkzaamheden altijd of de borgmoeren stevig zijn vastgedraaid (Afb. 2.40
en Afb. 2.47).

Montage van de handcirkelzaag

Er kunnen handcirkelzagen met en zonder spouwmes gebruikt worden. Voor zagen
zonder spouwmes moet het toebehoren spouwmes worden gebruikt. Om de hand-
cirkelzaag te monteren, moet de machineplaat worden verwijderd (zie hoofdstuk
"Machineplaat demonteren/monteren en instellen”, Afb. 2.23 tot Afb. 2.28). Ver-
wijder eerst het spleetinzetstuk, verwijder dan de machineplaat en monteer het bij-
passende spleetinzetstuk opnieuw op de machineplaat. U kunt het spleetinzetstuk
dat u niet nodig heeft aan de haak hangen. De montage van handcirkelzagen met
spouwmes wordt getoond in Afb. 2.29 tot Afb. 2.41. De montage van handcirkel-
zagen zonder spouwmes wordt getoond in Afb. 7.1 tot Afh. 7.18.

LET OP

Toepasbare handcirkelzagen: controleer de maximale afmetingen van de grond-
plaat van uw handcirkelzaag (Afb. 2.29). Gebruik alleen handcirkelzagen met een
maximale zaagbladdiameter van 200 mm en een zaagdiepte tot max. 70 mm.

Vastzetten en uitlijnen van de handcirkelzaag: plaats de machineplaat met het
aangebrachte spleetinzetstuk zoals afgebeeld in de tafeluitsparing (Afb. 2.30).
Maak de zaagdieptevergrendeling van de handcirkelzaag los en trek de pendelbe-
schermkap terug. Plaats nu de handcirkelzaag in het midden van de uitsparing van
het spleetinzetstuk. Vergroot de maximale zaagdiepte van de handcirkelzaag en
maak de zaagdieptevergrendeling vast (Afb. 2.31).

Controleer of het cirkelzaagblad vrij loopt en, bij het uitlijnen, of het zaagblad pa-
rallel aan de machineplaat is uitgelijnd. De zijdelingse parallelle afstand van het
cirkelzaagblad tot de buitenrand van de machineplaat moet ongeveer 103 mm be-
dragen (Afb. 2.32) zodat het zaagblad in een lijn ligt met de markering op de ma-
chineplaat.

Handcirkelzagen met een smalle grondplaat (afstand van het midden van het
zaagblad tot de buitenrand van de grondplaat kleiner dan 128 mm): monteer
nu de zes zijaanslagen zodat alle zijaanslagen over het hele oppervlak in contact
zijn met de grondplaat van de machine. De beide achterste aanslagen in de lengte-
richting dienen als stopaanslagen van de handcirkelzaag in zaagrichting, om ervoor
te zorgen dat de handcirkelzaag bij het zagen goed gesteund is. (Afb. 2.33).
Monteer vervolgens de vier klembekken aan de lange zijde van de grondplaat van
uw handcirkelzaag zoals afgebeeld (Afb. 2.34).

Handcirkelzagen met brede grondplaat (afstand van het midden van het
zaagblad tot de buitenrand van de grondplaat groter dan 128 mm): lijn de
handcirkelzaag uit op de machineplaat, zoals hierboven beschreven. Monteer de



aanslagen met de klembekken zoals afgebeeld in Afb. 2.35 (detail Z). Monteer ver-
volgens beide lange zijaanslagen, zoals beschreven in Afb. 2.35 (detail X enY). De
beide lange zijaanslagen dienen tevens als stopaanslagen voor de handcirkelzaag.
Controleer of het cirkelzaagblad vrij loopt en, bij het uitlijnen, zodat het zaagblad
parallel aan de machineplaat is uitgelijnd. Zo nodig moet de handcirkelzaag op-
nieuw worden uitgelijnd.

Montage van de decoupeerzaag

Om de decoupeerzaag te monteren, moet de machineplaat worden
verwijderd (zie hoofdstuk "Machineplaat demonteren/monteren en in-
stellen” en Afb. 2.23 tot Afb. 2.28). Verwijder eerst het spleetinzetstuk,
verwijder dan de machineplaat en monteer het bijpassende spleetin-
zetstuk opnieuw op de machineplaat. U kunt het spleetinzetstuk dat u
niet nodig heeft aan de haak hangen.

Plaats het spleetinzetstuk voor decoupeerzagen in de machineplaat (Afb. 2.42). Lijn
de decoupeerzaag op de machineplaat uit zodat het zaagblad midden in de zaag-
opening valt (Afb. 2.43). Monteer nu de decoupeerzaag op de afgebeelde wijze
(Afb. 2.44). Monteer de machineplaat en controleer nogmaals of het decoupeer-
zaagblad vrij loopt. Bevestig de beschermkap in het midden van het decoupeer-
zaagblad (Afb. 2.45).

BEDIENING
INGEBRUIKNAME

/A\ VOORZICHTIG
Waarschuwing voor elektrische spanning!

Trek de netstekker er altijd uit als de tafel niet wordt gebruikt!

Aansluiting op het stroomnet: steek de apparaatstekker in de veiligheidsschake-
laar en steek het verlengsnoer (niet meegeleverd) van de veiligheidsschakelaar in
het stopcontact (Afb. 3.1).

De veiligheidsschakelaar bevat tevens een thermische beveiliging. Deze treedt in
werking als het stroomverbruik te hoog is. Druk voor de eerste start op de knop
aan de zijkant. (Afb. 3.2)! Druk vervolgens op de rode knop (UIT) (Afb. 3.3).
Bevestig de inschakelklem op het apparaat. Druk op de groene knop (AAN) en con-
troleer de vrijloop van de machine in het spleetinzetstuk. Druk vervolgens op de ro-
de knop (UIT). Wacht in geval van een stroomonderbreking door overspanning
5-10 minuten voordat u de thermische schakelaar weer indrukt. Druk vervolgens op
de AAN-schakelaar (Afb. 3.2 - Afb. 3.4).

LET OP

Controleer voor de werkzaamheden altijd of het spouwmes en al het montagema-
teriaal goed vastzitten.

STATIONAIR ZAGEN MET DE HANDCIRKELZAAG (FUNCTIE
CIRKELZAAGBANKEN) - 90° SNEDE

/\ WAARSCHUWING
Gevaar voor letsel door ontbrekende noodstop!

Als het elektrische gereedschap niet via de veiligheidsschakelaar aangesloten is,
kan het in geval van nood niet worden uitgeschakeld!

Sluit de handcirkelzaag altijd op de veiligheidsschakelaar aan (Afb. 3.1 - Afb. 3.4).

/\ VOORZICHTIG
Gevaar voor letsel door rondvliegende onderdelen!

Er bestaat gevaar voor letsel door rondvliegende onderdelen als u geen bescherm-
kap en/of stofafzuiging gebruikt.

Werk altijd met beschermkap en gebruik de stofafzuiging op de beschermkap!

/A\ VOORZICHTIG
Gevaar voor letsel aan het zaagblad!
Er bestaat gevaar voor letsel als u het draaiende zaagblad aanraakt.

Zorg er steeds voor dat u beide handen ver genoeg van het cirkelzaagblad houdt!
Gebruik bij smalle werkstukken altijd de duwstok.
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Zagen met de parallelaanslag:

/A\ VOORZICHTIG
Gevaar voor letsel door verkeerd gemonteerde parallelaanslag!
Er bestaat gevaar letsel als het werkstuk terugslaat!

Het korte aluminiumprofiel kan tot aan het uiteinde van het cirkelzaagblad wor-
den ingeschoven om terugslag van het werkstuk tijdens het zagen te voorkomen
(Afh. 3.6).

Monteer het aluminiumprofiel op het lange aluminiumprofiel. Draai hiervoor beide
inbusbouten los, duw het korte aluminiumprofiel op beide vierkante moeren en
draai vervolgens de schroeven vast (Afb. 3.5 en Afb. 3.6). Lijn, met geopende ex-
centerhendels, de parallelaanslag uit op de gewenste zaaghreedte. Gebruik de
markeringen op de profielen van de tafel om de parallelaanslag evenwijdig uit te
lijnen. Sluit vervolgens beide excenterhendels.

Stofafzuiging aansluiten: sluit het uiteinde van de stofzuigerslang aan op de be-
schermkaphouder. Bevestig nu de stofzuigerslang met het klittenband aan de be-
schermkaphouder. Schakel de handcirkelzaag in via de veiligheidsschakelaar.
Schuif het werkstuk in de richting van de pijl naar het cirkelzaagblad totdat het
werkstuk volledig is doorgezaagd. Schakel de handcirkelzaag na het zagen weer
via de veiligheidsschakelaar uit (Afb. 3.8). Gebruik bij smalle werkstukken per se de
meegeleverde duwstok (Afb. 3.9). Let op de maximale werkstukbreedtes, zoals
aangegeven (Afb. 3.10). Indien nodig kan de parallelaanslag ook links van het cir-
kelzaagblad worden gemonteerd. Om dit te doen, moet het aluminiumprofiel op-
nieuw op de parallelaanslag worden gemonteerd (Afh. 3.11).

Zagen met de hoekaanslag: monteer het aluminiumprofiel (1.13) van de parallel-
aanslag op de hoekaanslag (Afb. 2.17 - Afb. 2.22). Schuif de hoekaanslag in de
geleidegroef (Afh. 3.12). Let erop dat het zwarte uiteinde van de aanslag onder de
beschermkap loopt om te garanderen dat de kap wordt opgetild (Afb. 3.13). Trek
nu de hoekaanslag terug en leg het werkstuk tegen de hoekaanslag aan. Schakel
de handcirkelzaag in met de veiligheidsschakelaar. Schuif het werkstuk bij de hoek-
aanslag in de richting van de pijl naar het cirkelzaagblad (Afb. 3.14), totdat het
werkstuk volledig is doorgezaagd. Zet de handcirkelzaag vervolgens via de veilig-
heidsschakelaar weer uit. Met de hoekaanslag kunt u werkstukken in een hoek van
0° tot 60° zagen. Draai hiertoe de greepschroef los, stel de gewenste hoek in en
draai de greepschroef weer stevig aan (Afb. 3.15).

STATIONAIR ZAGEN MET DE HANDCIRKELZAAG (FUNCTIE
CIRKELZAAGBANK) - VERTICALE VERSTEKSNEDE

Bij verticale versteksneden moet de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd. Stel
de gewenste verstekhoek in. Monteer vervolgens de handcirkelzaag zoals beschre-
ven in het hoofdstuk "Montage van de handcirkelzaag".

Handcirkelzaag met spouwmes:

— Uitlijnen, zie Afb. 3.16 tot Afb. 3.19,

— Montage, zie Afb. 2.29 tot Afb. 2.41
Handcirkelzagen zonder spouwmes:

— Uitlijnen en montage zie Afh. 7.18 tot Afb. 7.31

Indien nodig moet de beschermkap naar de zijkant toe worden versteld, zodat het
zaagblad vrij en met voldoende afstand onder de beschermkap kan lopen. Zorg er
altijd voor dat het zaagblad vrij in het spleetinzetstuk loopt en dat het zaagblad pa-
rallel aan de machineplaat is uitgelijnd.

GEBRUIK VAN DE WERKSTUKSTOPPERS

Vier werkstukstoppers zijn bij de levering inbegrepen. Ze dienen als aanslagen voor
de bewerking van werkstukken (Afb. 3.20).



TRANSPORT EN OPSLAG

LET OP

Trek altijd de stekker van elektrisch gereedschap en verlengsnoeren uit de veilig-
heidsschakelaar als de tafel niet wordt gebruikt of als deze wordt ingeklapt!

Verwijder alle losse onderdelen van de tafel. De beschermkap, de parallelaanslag
en de hoekaanslag kunnen tijdens transport of opslag op de tafel gemonteerd blij-
ven. U kunt de accessoires ook demonteren. Zet de tafel met de korte zijde naar
boven op het aluminiumprofiel (Afb. 4.1) als deze moet worden opgeslagen. Open
de excenterhendels en verwijder de vier poten (Afb. 4.2). Sluit de excenterhendels
(Afb. 4.3). Berg de poten onder de tafel op. Er zijn gaten in de poten die u kunt ge-
bruiken om de poten op de lipjes op de bevestigingsplaten te steken. Zet de poten
vervolgens met de klittenbanden vast (Afb. 4.4).

Trucje voor de hoekaanslag!

Breng ten minste twee van de vier werkstukstoppers in de tafel als
transportvergrendeling aan, dan glijdt de hoekaanslag niet uit het pro-
fiel (Afb. 4.5).

Voor het transport kan de tafel op de lange of de korte zijde worden gedragen
(Afh. 4.6).

ONDERHOUD EN REINIGING

— Reinig de machinetafel na werkzaamheden altijd met een droge doek of met
een stofzuiger.

— Gebruik geen scherpe en/of schurende reinigings- of oplosmiddelen.

DEMONTAGE EN AFVOER

Voer verpakkingsmateriaal milieuvriendelijk af en neem bij de afvoer van het pro-
duct ook de geldende plaatselijke voorschriften in acht.

GARANTIEBEPALINGEN

Beste doe-het-zelver, u heeft een hoogwaardig wolfcraft-product gekocht, waaraan
u nog veel plezier zult beleven. wolfcraft-producten voldoen aan een hoge techni-
sche norm en doorlopen intensieve ontwikkelings- en testfasen voordat ze in de
handel komen. Tijdens de serieproductie zorgen voortdurende controles en regel-
matige tests voor een hoge kwaliteitsstandaard. Degelijke technische ontwikkelin-
gen en betrouwbare kwaliteitscontroles bieden u de zekerheid van een juiste aan-
koop. Op het gekochte wolfcraft-product verlenen wij 10 jaar garantie vanaf de
aankoopdatum, op voorwaarde dat het product alleen voor het doe-het-zelven
wordt gebruikt. De garantie omvat alleen schade aan het gekochte product zelf, en
dan uitsluitend schade als gevolg van materiaal- en productiefouten. Gebreken en
schade als gevolg van ondeskundige bediening of gebrekkig onderhoud zijn van
deze garantie uitgesloten. Ook normale gebruikssporen en normale slijtage evenals
gebreken en schade die bij het aangaan van de overeenkomst bij de klant bekend
waren, zijn van de garantie uitgesloten. Garantieclaims kunnen alleen op vertoon
van de factuur/aankoopbon in behandeling worden genomen. De door wolfcraft
verleende garantie laat uw wettelijke rechten als consument (nakoming, ontbinding
of prijsvermindering, schade- of onkostenvergoeding) onverlet.

Garantieclaims kunnen worden ingediend bij:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Duitsland
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CONFORMITEITSVERKLARING VOLGENS EG-

MACHINERICHTLIJN 2006/42/EG, BUULAGE Il A

Bij dezen verklaart de onderneming wolfcraft GmbH in D-56746 Kempenich, Wolff-
str. 1, dat dit product (MASTER cut 2200) voldoet aan de machinerichtlijn 2006/42/
EG.

In overeenstemming is met de volgende normen:
DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 25-5-2022

Dr. Martin Kraus

Gemachtigd om de conformiteitsverklaring te ondertekenen en om de technische
documenten samen te stellen (lid van de directie wolfcraft GmbH).



MONTAGE EN BEDIENING SPECIAAL TOEBEHOREN
SPOUWMESSEN ART.NR. 6916000 EN 6917000 VOOR
HET GEBRUIK VAN HANDCIRKELZAGEN ZONDER
SPOUWMES

BEOOGD GEBRUIK

Dankzij deze spouwmessen kan in de MASTER cut 2200 een handcirkelzaag zonder
spouwmes worden gebruikt. Het spouwmes 6916000 is toegestaan voor handcir-
kelzagen met handcirkelzaagbladen tot een maximale diameter van 159 mm en
een zaagbreedte van minimaal 2,4 mm en maximaal 2,8 mm. Het spouwmes
6917000 is toegestaan voor handcirkelzagen met handcirkelzaagbladen van een
minimale diameter van 160 mm tot een maximale diameter van 200 mm, een
zaagbreedte van minstens 2,4 mm tot maximaal 2,8 mm en een maximale zaag-
diepte van 66 mm.

MONTAGE VAN DE SPOUWMESSEN (ART.NR. 6916000 EN
6917000)
Hierna worden alleen de montage en werking van het spouwmes met art.nr.
6916000 beschreven. Het spouwmes met art. nr 6917000 wordt op dezelfde wijze
gemonteerd en werkt op dezelfde manier.
Het spouwmes 6916000 omvat de volgende onderdelen (Afb. 7.1):

— 1 x spouwmes (voor max. cirkelzaagbladdiameter van 159 mm

— 1 x bevestigingsbout met klembus (lange versie)

— 1 xinstelmaat
Het spouwmes 6917000 omvat de volgende onderdelen (Afb. 7.2):

— 1 x spouwmes (voor cirkelzaagbladdiameter van min. 160 mm tot max.

200 mm)

— 1 x houderpen met klembus (korte versie)

— 1 xinstelmaat
De twee spouwmessen zijn bij levering voorgemonteerd.
Het spouwmes in de machineplaat aanbrengen: draai de voorste kartelmoer tot
halverwege los met de instelmaat. Draai de achterste kartelmoer vast (Afb. 7.3).
Schuif de houderpen met de los gemonteerde klembus in de machineplaat.
(Afb. 7.4). Steek het spouwmes in beide groeven van de houderpen (Afb. 7.5). Lijn
het spouwmes verticaal uit en draai vervolgens de klembus vast (Afb. 7.6). Draai de
machineplaat om en plaats deze in de uitsparing in het werkblad (Afb. 7.7).
Vastzetten en uitlijnen van de handcirkelzaag: maak de zaagdieptevergrende-
ling van de handcirkelzaag los en trek de pendelbeschermkap terug. Plaats nu de
handcirkelzaag in het midden van de uitsparing van het spleetinzetstuk. Vergroot
de maximale zaagdiepte van de handcirkelzaag en maak de zaagdieptevergrende-
ling vast (Afb. 7.8).
Controleer of het cirkelzaagblad vrij loopt en, bij het uitlijnen, of het zaagblad pa-
rallel aan de machineplaat is uitgelijnd. De zijdelingse parallelle afstand van het
cirkelzaagblad tot de buitenrand van de machineplaat moet ongeveer 103 mm be-
dragen (Afb. 2.32) zodat het zaagblad in een lijn ligt met de markering op de ma-
chineplaat.
Uitlijnen van het cirkelzaagblad ten opzichte van het spouwmes: maak de
klembus van de houderpen los. Schuif het spouwmes tot aan het cirkelzaagblad.
De instelmaat moet over twee cirkelzaagbladtanden worden geschoven, zoals afge-
beeld. Verdraai het cirkelzaagblad eventueel een beetje. Hierdoor wordt een af-
stand tussen cirkelzaagblad en spouwmes van min. 3 mm tot max. 8 mm gewaar-
borgd. Draai de voorste kartelmoer vast (Afb. 7.9). Hierbij lijnt het cirkelzaagblad
zich uit op de spouwmes.
Maak nu de handcirkelzaag vast op de machineplaat (Afb. 7.10). Afhankelijk van
de grootte van de grondplaat worden verschillende aanslagen en klemklauwen ge-
bruikt (Afb. 2.33 tot Afb. 2.35).
Installatie van de machineplaat met gemonteerde handcirkelzaag: draai de
machineplaat om. Draai de klembus van de houderpen los en draai de voorste kar-
telmoer van de instelmaat los (Afb. 7.11). Verwijder vervolgens het spouwmes en
de houderpen (Afb. 7.12). Verwijder het spleetinzetstuk (Afb. 7.13). Plaats de ma-
chineplaat in het werkblad en bevestig deze met de vier schroeven (Afb. 7.14).
Plaats het spleetinzetstuk weer terug (Afb. 7.15). Monteer vervolgens de houder-
pen en het spouwmes weer. Lijn het spouwmes uit, zodat het zaagblad weer in de
instelmaat zit (Afb. 7.16). Draai de voorste kartelmoer vast en draai vervolgens de
houderpen vast (Afb. 7.17). Verwijder de instelmaat (Afb. 7.18).
Controleer of het cirkelzaagblad gecentreerd ten opzichte van het spouwmes is uit-
gelijnd en de afstand tussen cirkelzaagblad en spouwmes tussen min. 3 mm en
max. 8 mm bedraagt. Anders moeten spouwmes en handcirkelzaag opnieuw wor-
den uitgelijnd.
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Zaagdiepteverstelling: als de zaagdiepte van de handcirkelzaag wordt gewijzigd,
moet het spouwmes in de hoogte worden aangepast om de veiligheidsafstand van
min. 3 mm en max. 8 mm tot het handcirkelzaagblad te waarborgen. Maak eerst
het spouwmes los met de inbussleutel. Stel de gewenste zaagdiepte van de hand-
cirkelzaag in en maak de zaagdieptevergrendeling weer vast. Monteer en positio-
neer de instelmaat samen met het spouwmes, zoals beschreven. Verwijder na het
instellen de instelmaat.

Verticale versteksneden

Neem de andere aanwijzingen over stationair zagen in het hoofdstuk
"Bediening" in acht.

Bij verticale versteksneden moet de handcirkelzaag opnieuw worden uitgelijnd.
Het spouwmes in de machineplaat aanbrengen: draai de voorste kartelmoer tot
halverwege los met de instelmaat. Draai de achterste kartelmoer vast (Afb. 7.3).
Schuif de houderpen met de los gemonteerde klembus in de machineplaat.

(Afb. 7.4). Steek het spouwmes in beide groeven van de houderpen (Afb. 7.5). Lijn
het spouwmes verticaal uit en draai vervolgens de klembus vast (Afb. 7.6). Draai de
machineplaat om en plaats deze in de uitsparing in het werkblad (Afb. 7.7).
Vaszetten en uitlijnen van de handcirkelzaag: stel de gewenste hoek van de
handcirkelzaag in (Afb. 7.19). Maak de zaagdieptevergrendeling van de handcirkel-
zaag los en trek de pendelbeschermkap terug. Plaats nu de handcirkelzaag in het
midden van de uitsparing van het spleetinzetstuk. Vergroot de maximale zaagdiep-
te van de handcirkelzaag en maak de zaagdieptevergrendeling vast (Afb. 7.21).
Controleer of het cirkelzaagblad vrij loopt en, bij het uitlijnen, of het zaagblad pa-
rallel aan de machineplaat is uitgelijnd. De zijdelingse parallelle afstand van het
cirkelzaagblad tot de buitenrand van de machineplaat moet ongeveer 103 mm be-
dragen (Afb. 2.32) zodat het zaagblad in een lijn ligt met de markering op de ma-
chineplaat.

Uitlijnen van het cirkelzaagblad ten opzichte van het spouwmes: maak de
klembus van de houderpen los. Schuif het spouwmes tot aan het cirkelzaagblad.
De instelmaat moet over twee cirkelzaagbladtanden worden geschoven, zoals afge-
beeld. Verdraai het cirkelzaagblad eventueel een beetje. Hierdoor wordt een af-
stand tussen cirkelzaagblad en spouwmes van min. 3 mm tot max. 8 mm gewaar-
borgd. Draai de voorste kartelmoer vast (Afb. 7.22). Hierbij lijnt het cirkelzaagblad
zich uit op de spouwmes.

Maak nu de handcirkelzaag vast op de machineplaat (Afb. 7.23). Afhankelijk van
de grootte van de grondplaat worden verschillende aanslagen en klemklauwen ge-
bruikt (Afb. 2.33 tot Afb. 2.35).

Installatie van de machineplaat met gemonteerde handcirkelzaag: draai de
machineplaat om. Draai de klembus van de houderpen los en draai de voorste kar-
telmoer van de instelmaat los (Afb. 7.24). Verwijder vervolgens het spouwmes en
de houderpen (Afb. 7.25). Verwijder het spleetinzetstuk (Afb. 7.26). Plaats de ma-
chineplaat in het werkblad en bevestig deze met de vier schroeven (Afb. 7.27).
Plaats het spleetinzetstuk weer terug (Afb. 7.28). Monteer vervolgens de houder-
pen en het spouwmes weer. Lijn het spouwmes uit, zodat het zaagblad weer in de
instelmaat zit (Afb. 7.29). Draai de voorste kartelmoer vast en draai vervolgens de
houderpen vast (Afb. 7.30). Verwijder de instelmaat (Afb. 7.31).

Controleer of het cirkelzaagblad gecentreerd ten opzichte van het spouwmes is uit-
gelijnd en de afstand tussen cirkelzaagblad en spouwmes tussen min. 3 mm en
max. 8 mm bedraagt. Anders moeten spouwmes en handcirkelzaag opnieuw wor-
den uitgelijnd.

Zaagdiepteverstelling: als de zaagdiepte van de handcirkelzaag wordt gewijzigd,
moet het spouwmes in de hoogte worden aangepast om de veiligheidsafstand van
min. 3 mm en max. 8 mm tot het handcirkelzaagblad te waarborgen. Maak eerst
het spouwmes los met de inbussleutel. Stel de gewenste zaagdiepte van de hand-
cirkelzaag in en maak de zaagdieptevergrendeling weer vast. Monteer en positio-
neer de instelmaat samen met het spouwmes, zoals beschreven. Verwijder na het
instellen de instelmaat.



MONTAGGIO

ATTREZZO DI MONTAGGIO
Sono necessari i sequenti attrezzi di montaggio (non in dotazione):

e (o

Chiave a brugola Chiave inglese da  Chiave a bussola da
da8 10 10

Sono necessari i sequenti attrezzi di montaggio (in dotazione):

Chiave a brugola
das

Cacciavite: PH 1

MONTAGGIO DEL BANCO PORTAMACCHINE

Montaggio delle gambe: posizionare il banco con il lato posteriore su una super-
ficie di appoggio piana e pulita (Fig. 2.1).

Aprire i nastri in velcro con cui le quattro gambe a innesto sono fissate nel banco
(Fig. 2.2). Aprire le quattro leve a eccentrico e inserire le quattro gambe a innesto
negli appositi fori. Prestare attenzione che la gamba a innesto con il piedino rego-
|abile in altezza venga inserita davanti a destra. Il lato anteriore si distingue dagli
adesivi con i pittogrammi di sicurezza applicati (Fig. 2.3 e Fig. 2.4).

Chiudere le quattro leve eccentriche. Quando la forza di bloccaggio delle leve ec-
centriche e insufficiente, e possibile serrare le leve eccentriche con Ia vite del cuneo
di serraggio (Fig. 2.5).

Ganci a vite per lo stoccaggio: awvitare i quattro ganci sui due supporti. Quindi
spingere i supporti nella guida profilata fino a quando si innestano in modo udibi-
le. E possibile spostare i ganci con i supporti nella guida (Fig. 2.6).

Interruttore di sicurezza: allentare i dadi e le rondelle autobloccanti sul lato inter-
no del banco. Spingere le viti nella posizione desiderata. Posizionare I'interruttore
di sicurezza sulle viti e avvitare I'interruttore di sicurezza con i dati e le rondelle
(Fig. 2.7).

Posizionare il banco sulle quattro gambe (Fig. 2.9). Il piedino davanti a destra puo
essere regolato in altezza (Fig. 2.10).

Cappa di protezione: montare i singoli componenti della cappa di protezione. Far
scorrere il supporto della cappa di protezione nel profilo di alluminio e posizionare
la cappa di protezione sopra la fenditura in modo tale che la parte anteriore della
fessura venga coperta. Serrare le leve eccentriche (Fig. 2.11).

Morsetto bloccainterruttore: fissare il filo sotto il banco all'angolo del banco in
modo che passi attraverso il foro di fissaggio (Fig. 2.12). Assicurarsi che il filo sia
lungo quanto basta affinché, in caso di rimozione della piastra portamacchine, il
morsetto bloccainterruttore si scolleghi automaticamente dall'elettroutensile.

| restanti accessori possono essere agganciati ai ganci a vite laterali (Fig. 2.13).

Montaggio della guida-arresto parallela o della battuta angolare

AWVISO

Il profilo di alluminio (1.13) & necessario sia per il montaggio della battuta angola-
re che per il montaggio della guida-arresto parallela. Non e consentito utilizzare
contemporaneamente la battuta angolare e la guida-arresto parallela.

Guida-arresto parallela: montare i due listelli di battuta sul profilo in alluminio
lungo. Posizionare la battuta sul profilo di alluminio del banco e chiudere le due le-
ve eccentriche (Fig. 2.14). Montare sulla battuta le due viti con le relative rondelle
e i dadi quadrangolari allentati (Fig. 2.15). Far scorrere il profilo in alluminio su en-
trambi i dadi quadrangolari e stringere le viti (Fig. 2.16).

Battuta angolare: fare scorrere la battuta angolare nella scanalatura di guida.
Montare senza serrare viti, rondelle e dadi come mostrato in figura e inserirle nella
battuta angolare (Fig. 2.17 e Fig. 2.18).

22

AWISO

Con spessori del materiale di almeno 15 mm di altezza, montare il profilo in allu-
minio in verticale (Fig. 2.19 e Fig. 2.20). Con spessori del materiale inferiori a

15 mm di altezza, montare il profilo in alluminio in orizzontale (Fig. 2.21 e

Fig. 2.22).

Prestare attenzione affinché I'estremita nera dell'arresto scorra sotto la cappa di
protezione al fine di garantire il sollevamento della cappa. Far scorrere la battuta
d'arresto in alluminio (1.13) sui dadi quadrangolari. Infine stringere le viti.

Smontaggio/montaggio e regolazione della piastra portamacchine
Smontaggio della piastra portamacchine: sollevare I'inserto scanalatura nell'in-
cavo per sbloccarlo. Successivamente tirare I'inserto scanalatura in direzione della
freccia. Rimuovere quindi I'inserto scanalatura (Fig. 2.23 e Fig. 2.24). Svitare le
quattro viti della piastra portamacchine. Sollevare la piastra portamacchine dalla
cavita di presa e rimuoverla (Fig. 2.25 a Fig. 2.27). Inserire nuovamente I'inserto
scanalatura per le seghe circolari manuali (1.3) fino a che non scatta. Il secondo in-
serto scanalatura (1.4) e necessario per i seghetti alternativi e le fresatrici verticali
(Fig. 2.28).

Montaggio della piastra portamacchine: sollevare ['inserto scanalatura come
raffigurato dall'incavo per shloccarlo. Successivamente tirare I'inserto scanalatura
in direzione della freccia. Rimuovere I'inserto scanalatura (Fig. 2.36). Inserire la
piastra portamacchine al centro nell'incavo del piano di lavoro (Fig. 2.37). Montare
le 4 viti come mostrato. In questo modo la piastra portamacchine si allinea al cen-
tro nel piano di lavoro (Fig. 2.38). Reinserire nuovamente I'inserto scanalatura

(Fig. 2.39).

Regolazione della piastra portamacchine: se necessario e possibile regolare di
precisione la piastra portamacchine in altezza a filo con il piano di lavoro. A questo
scopo é passibile regolare I'altezza utilizzando le quattro viti a cava esagonale in-
cassate. Inoltre & possibile regolare anche le due viti di registro aggiuntive sotto il
piano di lavoro. Svitare i due controdadi e utilizzando le due viti di registro allinea-
re in altezza la piastra portamacchine a filo con la piastra di lavoro. Stringere quin-
di i controdadi. Prima di qualsiasi lavoro verificare che i controdadi siano ben stretti
(Fig. 2.40 e Fig. 2.41).

Montaggio della sega circolare manuale

E possibile utilizzare seghe circolari manuali con e senza cuneo fenditore. Per le se-
ghe senza cuneo fenditore & assolutamente necessario il cuneo fenditore accesso-
rio. Per il montaggio della sega circolare manuale & necessario smontare la piastra
portamacchine (vedere il capitolo "Smontaggio/montaggio e regolazione della pia-
stra portamacchine", da Fig. 2.23 a Fig. 2.28). Rimuovere prima I'inserto scanala-
tura, smontare quindi la piastra portamacchine e montare di nuovo I'inserto scana-
latura adatto sulla piastra portamacchine. E possibile agganciare I'inserto scanala-
tura non utilizzato ai ganci. Il montaggio delle seghe circolari manuali con cuneo
fenditore € illustrato nelle figure da Fig. 2.29 a Fig. 2.41. Il montaggio delle seghe
circolari manuali senza cuneo fenditore & illustrato nelle figure da Fig. 7.1 a

Fig. 7.18.

AWISO

Seghe circolari manuali utilizzabili: controllare le dimensioni massime della pia-
stra base della sega circolare manuale (Fig. 2.29). Utilizzare solo seghe circolari
manuali con diametro massimo lama pari a 200 mm e profondita di taglio massi-
ma pari a 70 mm.

Fissaggio e allineamento delle seghe circolari manuali: inserire la piastra porta-
macchine con l'inserto scanalatura applicato nell'incavo del banco come mostrato
(Fig. 2.30). Allentare il dispositivo di blocco della profondita di taglio della sega cir-
colare manuale e tirare all'indietro la cappa di protezione oscillante. Posizionare la
sega circolare manuale al centro sull'incavo dell'inserto scanalatura. Raggiungere
la profondita di taglio massima della sega circolare manuale e stringere I'arresto
della profondita di taglio (Fig. 2.31).

Controllare ancora una volta che la lama della sega circolare si muova liberamente
e che durante I'allineamento la lama sia parallela alla piastra portamacchine. La di-
stanza parallela laterale dalla lama della sega circolare al bordo esterno della pia-
stra portamacchine deve essere di circa 103 mm (Fig. 2.32), in modo che la lama
sia in linea con la marcatura riportata sulla piastra.

Seghe circolari manuali con piastra base stretta (distanza dal centro della la-
ma al bordo esterno della piastra base inferiore a 128 mm): montare i sei arre-
sti laterali in modo che tutti risultino completamente a contatto con la piastra base
della macchina. I due arresti posteriori in direzione longitudinale fungono da fine
corsa della sega circolare manuale nella direzione della sega e garantiscono un ar-
resto sicuro della sega circolare manuale durante il taglio (Fig. 2.33).



Montare quindi, come mostrato, le quattro staffe di bloccaggio sul lato lungo della
piastra base della sega circolare manuale (Fig. 2.34).

Seghe circolari manuali con piastra base larga (distanza dal centro della lama
al bordo esterno della piastra base superiore a 128 mm): allineare la sega cir-
colare manuale come descritto sopra alla piastra portamacchine. Montare gli arre-
sti con le staffe di bloccaggio come mostrato in Fig. 2.35 (dettaglio Z). Montare
quindi i due arresti laterali lunghi come mostrato in Fig. 2.35 (dettagli X e Y). | due
arresti laterali lunghi fungono anche da fine corsa per la sega circolare manuale.
Controllare ancora una volta che la lama della sega circolare si muova liberamente
e che durante I'allineamento la lama sia parallela alla piastra portamacchine. Se
necessario, allineare nuovamente la sega circolare manuale.

Montaggio del seghetto alternativo

Per il montaggio del seghetto alternativo e necessario smontare la pia-
stra portamacchine (vedere il capitolo "Smontaggio/montaggio e rego-
lazione della piastra portamacchine" e da Fig. 2.23 a Fig. 2.28). Ri-
muovere prima l'inserto scanalatura, smontare quindi la piastra porta-
macchine e montare di nuovo l'inserto scanalatura adatto sulla piastra
portamacchine. E possibile agganciare I'inserto scanalatura non utiliz-
zato ai ganci.

Inserire I'inserto scanalatura per seghetti alternativi nella piastra portamacchine
(Fig. 2.42). Allineare il seghetto alternativo sulla piastra portamacchine in modo ta-
le che la lama si muova al centro dell'apertura della sega (Fig. 2.43). Montare
quindi il seghetto alternativo come illustrato (Fig. 2.44). Montare la piastra porta-
macchine e controllare ancora una volta che la lama si muova liberamente. Fissare
la cappa di protezione al centro sopra la lama del seghetto alternativo (Fig. 2.45).

uso
MESSA IN FUNZIONE

/\ ATTENZIONE
Awvertenza: tensione elettrica!

Se il banco non viene utilizzato scollegare sempre la spina elettrica!

Collegamento all'alimentazione elettrica: inserire la spina dell'apparecchio
nell'interruttore di sicurezza e collegare la prolunga (non compresa) dell'interrutto-
re di sicurezza alla presa (Fig. 3.1).

L'interruttore di sicurezza comprende anche un dispositivo termico di disattivazio-
ne. Questo scatta in caso di eccessivo assorbimento di corrente. Prima della prima
messa in funzione premere lateralmente il tasto (Fig. 3.2)! Premere quindi il tasto
rosso (OFF) (Fig. 3.3).

Fissare il morsetto bloccainterruttore sull'apparecchio. Premere il tasto verde (ON) e
verificare che la macchina funzioni liberamente nell'inserto scanalatura. Premere
quindi il tasto rosso (OFF). In caso di un'interruzione di corrente a causa di sovra-
tensione, premere nuovamente I'interruttore termico solo dopo un periodo di atte-
sa di 5 - 10 minuti. Premere quindi I'interruttore ON (Fig. 3.2 - Fig. 3.4).

AWISO

Prima di eseguire qualunque lavoro, verificare che il cuneo fenditore e tutti i com-
ponenti di fissaggio siano ben stretti.

SEGATURA STAZIONARIA CON LA SEGA CIRCOLARE MANUALE
(FUNZIONE SEGA CIRCOLARE DA BANCO) - TAGLI A 90°

/\ AVVERTIMENTO
Pericolo di lesioni causate dal mancato arresto d'emergenza!

Se un elettroutensile non viene collegato mediante I'interruttore di sicurezza, non
puo essere disattivato in caso di emergenza!

Collegare sempre la sega circolare manuale all'interruttore di sicurezza (Fig. 3.1 -
Fig. 3.4).

/\ ATTENZIONE
Pericolo di lesioni a causa di pezzi volanti!

Sussiste il pericolo di lesioni causate da pezzi voltanti se non viene utilizzata la
cappa di protezione e/o I'aspirazione della polvere.

Lavorare sempre con la cappa di protezione e utilizzare il sistema di aspirazione
per la polvere della cappa!
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/\ ATTENZIONE
Pericolo di lesioni causate dalla lama!

Sussiste il pericolo di lesioni in caso di contatto con la lama in funzione.

Prestare sempre attenzione affinché entrambe le mani siano sufficientemente di-
stanti dalla lama della sega circolare! In caso di pezzi da lavorare sottili utilizzare
sempre lo spingipezzo.

Segatura con guida-arresto parallela:

/\ ATTENZIONE

Pericolo di lesioni causate da errato montaggio della guida-arresto paralle-
la!

Pericolo di lesioni in caso di contraccolpo del pezzo!

Il profilo in alluminio corto deve essere inserito al massimo fino alla fine della la-
ma della sega circolare, in modo da evitare il contraccolpo del pezzo durante il ta-
glio (Fig. 3.6).

Montare il profilo in alluminio sul profilo in alluminio lungo. A questo scopo allen-
tare le due viti a cava esagonale, spingere il profilo in alluminio su entrambi i dadi
quadrangolari e stringere le viti (Fig. 3.5 e Fig. 3.6). Allineare la guida-arresto pa-
rallela alla larghezza di taglio desiderata con le leve eccentriche aperte. Per I'alli-
neamento parallelo della guida-arresto parallela basarsi sulle marcature sui profili
del banco. Chiudere quindi le due leve eccentriche.

Collegamento dell'aspirazione della polvere: collegare |'estremita del tubo fles-
sibile dell'aspirapolvere all'attacco della cappa di protezione. Fissare quindi il tubo
flessibile dell'aspirapolvere con il velcro al supporto della cappa di protezione. Atti-
vare la sega circolare manuale con I'interruttore di sicurezza. Spingere il pezzo da
lavorare in direzione della freccia verso la lama della sega circolare finché il pezzo
non viene segato completamente. Dopo il taglio spegnere nuovamente la sega cir-
colare manuale mediante I'interruttore di sicurezza (Fig. 3.8). In caso di pezzi da la-
vorare sottili utilizzare assolutamente lo spingipezzo in dotazione (Fig. 3.9). Rispet-
tare le larghezze massime del pezzo indicate (Fig. 3.10). Se necessario, € possibile
montare la guida-arresto parallela anche a sinistra della lama della sega circolare.
A questo scopo rimontare il profilo in alluminio sulla guida-arresto parallela

(Fig. 3.11).

Seghe con battuta angolare: montare il profilo in alluminio (1.13) dalla guida-ar-
resto parallela sulla battuta angolare (Fig. 2.17 - Fig. 2.22). Fare scorrere la battuta
angolare nella scanalatura di guida (Fig. 3.12). Prestare attenzione affinché I'estre-
mita nera dell'arresto scorra sotto la cappa di protezione al fine di garantire il solle-
vamento della cappa (Fig. 3.13). Arretrare quindi la battuta angolare e disporre il
pezzo da lavorare adiacente alla stessa. Attivare la sega circolare manuale dall'in-
terruttore di sicurezza. Spingere il pezzo da lavorare sulla battuta angolare in dire-
zione della freccia verso la lama della sega circolare (Fig. 3.14) finché il pezzo non
viene segato completamente. Arrestare quindi nuovamente la sega circolare ma-
nuale mediante I'interruttore di sicurezza. Con la battuta angolare € possibile sega-
re pezzi con angolo compreso tra 0° e 60°. A tale scopo, allentare la manopola a
crociera e impostare I'angolo desiderato, serrare quindi nuovamente la manopola a
crociera (Fig. 3.15).

SEGATURA STAZIONARIA CON LA SEGA CIRCOLARE MANUALE
(FUNZIONE SEGA CIRCOLARE DA BANCO) - TAGLI OBLIQUI
VERTICALI

Per I'esecuzione di tagli obliqui verticali € necessario allineare nuovamente la sega
circolare manuale. Impostare I'angolo obliquo desiderato. Montare la sega circola-
re manuale come descritto al capitolo "Montaggio della sega circolare manuale”.

Sega circolare manuale con cuneo fenditore:
— Allineamento vedere da Fig. 3.16 a Fig. 3.19,
— Montaggio vedere da Fig. 2.29 a Fig. 2.41
Seghe circolari manuali senza cuneo fenditore:
— Allineamento e montaggio vedere da Fig. 7.18 a Fig. 7.31

Se necessario, la cappa di protezione deve essere spostata lateralmente in modo
che la lama possa ruotare liberamente con una distanza sufficiente sotto la cappa
di protezione. Verificare quindi assolutamente che la lama possa ruotare libera-
mente all'interno dell'inserto scanalatura e che la lama sia parallela alla piastra
portamacchine.

UTILIZZO DEL FERMO PER PEZZI DA LAVORARE

La fornitura comprende quattro fermi per i pezzi da lavorare come battute per la la-
vorazione dei pezzi (Fig. 3.20).



TRASPORTO E CONSERVAZIONE

AWISO

In caso di non utilizzo o chiusura del banco, scollegare sempre gli elettroutensili
il cavo di prolunga dall'interruttore di sicurezza!

Rimuovere tutti i componenti sciolti dal banco. La cappa di protezione, la guida-ar-
resto parallela e la battuta angolare possono restare montate durante il trasporto o
la conservazione sul banco. In alternativa & possibile smontare gli accessori. Per la
conservazione posizionare il tavolo con il lato corto rivolto verso I'alto orientato sul
profilo in alluminio (Fig. 4.1). Aprire le leve eccentriche e rimuovere le quattro gam-
be (Fig. 4.2). Chiudere le leve eccentriche (Fig. 4.3). Riporre le gambe sotto nel
banco. Nelle gambe si trovano i fori che possono essere utilizzati per inserire le
gambe sui naselli delle lamiere di supporto. Fissare quindi le gambe con i nastri in
velcro (Fig. 4.4).

Suggerimento per la battuta angolare!

Inserire almeno due dei quattro fermi per i pezzi da lavorare come si-
curezza di trasporto nel banco in modo che la battuta angolare non
scivoli fuori da profilo (Fig. 4.5).

Per il trasporto e possibile trasportare il banco sul lato lungo o corto (Fig. 4.6).

MANUTENZIONE E PULIZIA

— Pulire il banco portamacchine con un panno asciutto o con un aspirapolvere
dopo ogni lavoro.

— Non utilizzare detergenti e/o solventi aggressivi o abrasivi.

SMONTAGGIO E SMALTIMENTO

Smaltire sempre i materiali di imballaggio in modo ecocompatibile e osservare an-
che le disposizioni locali sullo smaltimento in vigore per lo smaltimento del prodot-
to.

DISPOSIZIONI PER LA GARANZIA

Caro appassionato di bricolage, ha appena acquistato un prodotto wolfcraft di
qualita che Le garantira il massimo piacere nei lavori di bricolage. I prodotti wol-
fcraft rispettano i piu elevati standard tecnici e, prima di essere messi in commer-
cio, vengono sottoposti a fasi intensive di sviluppo e test. Durante la produzione in
serie, controlli continui e test regolari garantiscono i massimi standard qualitativi.
Grazie alle regolari fasi di sviluppo tecnico e gli affidabili controlli di qualita puo es-
sere sicuro di aver preso una decisione d'acquisto corretta. Il prodotto wolfcraft ac-
quistato, se utilizzato esclusivamente per il bricolage, & coperto da una garanzia di
10 anni dalla data di acquisto. La garanzia comprende solo danni all'oggetto di ac-
quisto stesso e danni riconducibili a difetti di materiale e fabbricazione. La garanzia
non comprende difetti e danni causati da un utilizzo non appropriato o da una
mancanza di manutenzione. Allo stesso modo, la garanzia non comprende danni
dovuti al normale trascorrere del tempo e all'usura, nonché difetti e danni noti al
cliente al momento della conclusione del contratto. Le richieste di garanzia sono
valide solo dietro presentazione dello scontrino o di una prova d'acquisto. La ga-
ranzia concessa da wolfcraft non limita i Suoi diritti di consumatore (adempimento
successivo, recesso o riduzione del costo, risarcimento dei danni o indennita).

Le richieste di garanzia devono essere rivolte a:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germania
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA SECONDO LA
DIRETTIVA MACCHINE 2006/42/CE, APPENDICE Il A

Con la presente, |'Azienda wolfcraft GmbH, con sede in D-56746 Kempenich, Wol-
ffstr. 1, dichiara che questo prodotto (MASTER cut 2200) rispetta la Direttiva mac-
chine 2006/42/CE.

In conformita alle sequenti norme:
DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 25/05/2022

Dr. Martin Kraus

Responsabile della dichiarazione di conformita e della compilazione della docu-
mentazione tecnica (membro della direzione wolfcraft GmbH).



MONTAGGIO E USO DEGLI ACCESSORI SPECIALI -
CUNEI FENDITORI, ART. N. 6916000 E 6917000 PER
L'IMPIEGO DI SEGHE CIRCOLARI MANUALI SENZA
CUNEO FENDITORE

USO PREVISTO

I cunei fenditori rendono possibile d'impiego di seghe circolari manuali prive di cu-
neo fenditore con MASTER cut 2200. L' utilizzo del cuneo fenditore 6916000 &
consentito con seghe circolari manuali dotate di lame del diametro massimo di
159 mm e con larghezza di taglio da un minimo di 2,4 mm a un massimo di

2,8 mm. L'utilizzo del cuneo fenditore 6917000 & consentito con seghe circolari
manuali dotate di lame con diametro minimo 160 mm e massimo di 200 mm, con
larghezza di taglio da un minimo di 2,4 mm a un massimo di 2,8 mm e profondita
di taglio massima 66 mm.

MONTAGGIO DEI CUNEI FENDITORI (ART. N. 6916000 E 6917000)
Di seguito vengono descritti esclusivamente il montaggio e il funzionamento del
cuneo fenditore art. n. 6916000. Il montaggio e il funzionamento del cuneo fendi-
tore art. n. 6917000 sono identici.
L'articolo cuneo fenditore 6916000 comprende i componenti (Fig. 7.1):

— 1 cuneo fenditore (per lame di seghe circolari con diametro massimo pari a

159 mm)

— 1 perno di supporto con boccola di serraggio (versione lunga)

— 1 calibro di regolazione
L'articolo cuneo fenditore 6917000 comprende i componenti (Fig. 7.2):

— 1 cuneo fenditore (per lame di seghe circolari con diametro min. di 160 mm

fino a max. 200 mm)

— 1 perno di supporto con boccola di serraggio (versione corta)

— 1 calibro di regolazione
Alla consegna, i due cunei fenditori sono premontati.
Inserimento del cuneo fenditore nella piastra portamacchine: svitare il dado zi-
grinato anteriore della guida di regolazione per meta. Stringere il dado zigrinato
posteriore (Fig. 7.3). Spingere il perno di supporto con la bussola di serraggio non
fissata nella piastra portamacchine (Fig. 7.4). Innestare il cuneo fenditore nelle due
scanalature del perno di supporto (Fig. 7.5). Allineare il cuneo fenditore in verticale
e stringere quindi la bussola di serraggio (Fig. 7.6). Ribaltare la piastra portamac-
chine e inserirla nell'incavo del piano di lavoro (Fig. 7.7).
Fissaggio e allineamento della sega circolare manuale: allentare il dispositivo
di blocco della profondita di taglio della sega circolare manuale e tirare all'indietro
la cappa di protezione oscillante. Posizionare la sega circolare manuale al centro
sull'incavo dell'inserto scanalatura. Raggiungere la profondita di taglio massima
della sega circolare manuale e stringere I'arresto della profondita di taglio
(Fig. 7.8).
Controllare ancora una volta che la lama della sega circolare si muova liberamente
e che durante I'allineamento la lama sia parallela alla piastra portamacchine. La di-
stanza parallela laterale dalla lama della sega circolare al bordo esterno della pia-
stra portamacchine deve essere di circa 103 mm (Fig. 2.32), in modo che la lama
sia in linea con la marcatura riportata sulla piastra.
Allineamento della lama della sega circolare rispetto al cuneo fenditore: al-
lentare la bussola di serraggio del perno di supporto. Inserire quindi il cuneo fendi-
tore fino alla lama della sega circolare. Il calibro di regolazione deve essere spinto
tra due denti della lama come mostrato. Eventualmente ruotare leggermente la la-
ma. In questo modo ci si assicura una distanza di lama e cuneo fenditore di mini-
mo 3 mm e massimo 8 mm. Stringere il dado zigrinato anteriore (Fig. 7.9). In que-
sto modo la lama si allinea assieme al cuneo fenditore.
Fissare ora la sega circolare manuale sulla piastra portamacchine (Fig. 7.10). A se-
conda delle dimensioni della piastra di base vengono utilizzate diverse battute e
staffe di bloccaggio (Fig. 2.33 a Fig. 2.35).
Montaggio della piastra portamacchine con sega circolare manuale montata:
ribaltare la piastra portamacchine. Allentare la baccola di serraggio del perno di
supporto e il dado zigrinato anteriore del calibro di regolazione (Fig. 7.11). Rimuo-
vere quindi il cuneo fenditore e il perno di supporto (Fig. 7.12). Rimuovere I'inserto
scanalatura (Fig. 7.13). Inserire la piastra portamacchine nel piano di lavoro e fis-
sarla con le quattro viti (Fig. 7.14). Reinserire nuovamente I'inserto scanalatura
(Fig. 7.15). Montare quindi il perno di supporto e il cuneo fenditore. Orientare il
cuneo fenditore in modo che la lama della sega si trovi di nuovo nel calibro di re-
golazione (Fig. 7.16). Stringere il dado zigrinato anteriore e poi il perno di supporto
(Fig. 7.17). Rimuovere il calibro di regolazione (Fig. 7.18).
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Verificare quindi che la lama della sega circolare sia centrata rispetto al cuneo fen-
ditore e che la distanza dalla lama della sega circolare e il cuneo fenditore sia tra
min. 3 mm e max. 8 mm. In caso contrario € necessario allineare nuovamente il cu-
neo fenditore e la sega circolare manuale.

Regolazione della profondita di taglio: in caso di modifica della profondita di ta-
glio della sega circolare manuale, & necessario regolare anche |'altezza del cuneo
fenditore, al fine di garantire la distanza di sicurezza minima di 3 mm e massima di
8 mm dalla lama della sega circolare manuale. Allentare prima di tutto il cuneo
fenditore con la brugola. Raggiungere la profondita di taglio desiderata della sega
circolare manuale e stringere |'arresto della profondita di taglio. Montare e posizio-
nare il calibro di regolazione insieme al cuneo fenditore come descritto. Rimuovere
il calibro di regolazione dopo aver eseguito la regolazione.

Tagli obliqui verticali
Rispettare le ulteriori note per il taglio stazionario al capitolo "Uso".

Per I'esecuzione di tagli obliqui verticali & necessario allineare nuovamente la sega
circolare manuale.

Inserimento del cuneo fenditore nella piastra portamacchine: svitare il dado zi-
grinato anteriore della guida di regolazione per meta. Stringere il dado zigrinato
posteriore (Fig. 7.3). Spingere il perno di supporto con la bussola di serraggio non
fissata nella piastra portamacchine (Fig. 7.4). Innestare il cuneo fenditore nelle due
scanalature del perno di supporto (Fig. 7.5). Allineare il cuneo fenditore in verticale
e stringere quindi la bussola di serraggio (Fig. 7.6). Ribaltare la piastra portamac-
chine e inserirla nell'incavo del piano di lavoro (Fig. 7.7).

Fissaggio e allineamento della sega circolare manuale: impostare I'angolo desi-
derato della sega circolare manuale (Fig. 7.19). Allentare il dispositivo di blocco
della profondita di taglio della sega circolare manuale e tirare all'indietro la cappa
di protezione oscillante. Posizionare la sega circolare manuale al centro sull'incavo
dell'inserto scanalatura. Raggiungere la profondita di taglio massima della sega
circolare manuale e stringere I'arresto della profondita di taglio (Fig. 7.21).
Controllare ancora una volta che la lama della sega circolare si muova liberamente
e che durante I'allineamento la lama sia parallela alla piastra portamacchine. La di-
stanza parallela laterale dalla lama della sega circolare al bordo esterno della pia-
stra portamacchine deve essere di circa 103 mm (Fig. 2.32), in modo che la lama
sia in linea con la marcatura riportata sulla piastra.

Allineamento della lama della sega circolare rispetto al cuneo fenditore: al-
lentare la bussola di serraggio del perno di supporto. Inserire quindi il cuneo fendi-
tore fino alla lama della sega circolare. Il calibro di regolazione deve essere spinto
tra due denti della lama come mostrato. Eventualmente ruotare leggermente a la-
ma. In questo modo ci si assicura una distanza di lama e cuneo fenditore di mini-
mo 3 mm e massimo 8 mm. Stringere il dado zigrinato anteriore (Fig. 7.22). In que-
sto modo la lama si allinea assieme al cuneo fenditore.

Fissare ora la sega circolare manuale sulla piastra portamacchine (Fig. 7.23). A se-
conda delle dimensioni della piastra di base vengono utilizzate diverse battute e
staffe di bloccaggio (Fig. 2.33 a Fig. 2.35).

Montaggio della piastra portamacchine con sega circolare manuale montata:
ribaltare la piastra portamacchine. Allentare la boccola di serraggio del perno di
supporto e il dado zigrinato anteriore del calibro di regolazione (Fig. 7.24). Rimuo-
vere quindi il cuneo fenditore e il perno di supporto (Fig. 7.25). Rimuovere l'inserto
scanalatura (Fig. 7.26). Inserire la piastra portamacchine nel piano di lavoro e fis-
sarla con le quattro viti (Fig. 7.27). Reinserire nuovamente I'inserto scanalatura
(Fig. 7.28). Montare quindi il perno di supporto e il cuneo fenditore. Orientare il
cuneo fenditore in modo che la lama della sega si trovi di nuovo nel calibro di re-
golazione (Fig. 7.29). Stringere il dado zigrinato anteriore e poi il perno di supporto
(Fig. 7.30). Rimuovere il calibro di regolazione (Fig. 7.31).

Verificare quindi che la lama della sega circolare sia centrata rispetto al cuneo fen-
ditore e che la distanza dalla lama della sega circolare e il cuneo fenditore sia tra
min. 3 mm e max. 8 mm. In caso contrario & necessario allineare nuovamente il cu-
neo fenditore e la sega circolare manuale.

Regolazione della profondita di taglio: in caso di modifica della profondita di ta-
glio della sega circolare manuale, & necessario regolare anche I'altezza del cuneo
fenditore, al fine di garantire la distanza di sicurezza minima di 3 mm e massima di
8 mm dalla lama della sega circolare manuale. Allentare prima di tutto il cuneo
fenditore con la brugola. Raggiungere la profondita di taglio desiderata della sega
circolare manuale e stringere |'arresto della profondita di taglio. Montare e posizio-
nare il calibro di regolazione insieme al cuneo fenditore come descritto. Rimuovere
il calibro di regolazione dopo aver eseguito la regolazione.
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MONTAGEM

FERRAMENTAS DE MONTAGEM
S0 necessarias as sequintes ferramentas de montagem (ndo incluidas no contetido

de entrega):

Chave de caixa:

Chave de sextavado Chave de fendas:
interior: tamanho 8 PH 1 tamanho 10

Sao0 necessarias as sequintes ferramentas de montagem (incluidas no contetdo de
entrega):

Chave de boca:
tamanho 10

Chave de sextavado
interior: tamanho 5

MONTAGEM DA BANCADA PARA MAQUINAS

Montagem das pernas: coloque a bancada com as costas sobre uma superficie
plana e limpa (Fig. 2.1).

Abra as fitas de velcro com as quais as pernas de encaixe estao fixadas na bancada
(Fig. 2.2). Abra as quatro alavancas excéntricas e encaixe as quatro pernas de
encaixe nos orificios previstos. Tenha em atencdo que a perna de encaixe com o pé
ajustavel em altura tem de ser encaixado na parte dianteira direita. A parte
dianteira pode ser identificada nos autocolantes com pictogramas de seguranca
(Fig. 2.3 e Fig. 2.4).

Volte a fechar as quatro alavancas excéntricas. Se a forca de fixacdo das alavancas
excéntricas for demasiado baixa, pode fixar as alavancas excéntricas com mais
firmeza através do parafuso na cunha de fixacao (Fig. 2.5).

Gancho roscado para armazenamento: aparafuse os quatro ganchos nos dois
suportes para ganchos. Em sequida, pressione os suportes para dentro da calha de
perfil até que encaixem audivelmente. Pode deslocar os ganchos com os suportes
na calha (Fig. 2.6).

Interruptor de seguranca: no lado interno da bancada, solte as anilhas e as
porcas autofrenantes. Deslize os parafusos para a posicao desejada. Posicione o
interruptor de seguranca sobre os parafusos e aparafuse o interruptor de
seguranga com as porcas e anilhas (Fig. 2.7).

Posicione a bancada sobre as quatro pernas (Fig. 2.9). O pé dianteiro direito pode
ser ajustado em altura (Fig. 2.10).

Cobertura de protecdao: monte as pecas individuais da cobertura de protecao.
Deslize o suporte da cobertura de protecao para dentro do perfil de aluminio e
posicione a cobertura de protecao sobre a fenda de corte, de modo a cobrir a area
dianteira da fenda de corte. Fixe a alavanca excéntrica (Fig. 2.11).

Pinca de ativacdo: fixe o cabo por baixo da bancada, no canto da bancada,
guiando-o pelo orificio de fixacdo (Fig. 2.12). Verifique se o cabo tem o
comprimento adequado para que a pinca de ativacao se solte automaticamente da
ferramenta elétrica ao retirar o tampo para maquinas.

Os restantes acessorios podem ser suspensos ganchos roscados laterais (Fig. 2.13).

Montagem do batente paralelo ou batente angular

NOTA

0 perfil de aluminio (1.13) é necessario tanto para a montagem do batente
angular como para a montagem do batente paralelo. Nao é permitida a utilizacao
simultanea do batente angular e do batente paralelo .

Batente paralelo: monte os dois batentes mdveis no perfil de aluminio comprido.
Posicione o batente no perfil de aluminio da bancada e feche as duas alavancas
excéntricas (Fig. 2.14). Monte os parafusos, anilhas e porcas quadradas no
batente, sem apertar (Fig. 2.15). Deslize o perfil de aluminio nas duas porcas
quadradas e, em sequida, aperte firmemente os parafusos (Fig. 2.16).

Batente angular: posicione o batente angular na ranhura de guia. Conforme
ilustrado, monte os parafusos, anilhas e porcas, sem apertar, e posicione-0s no
batente angular (Fig. 2.17 e Fig. 2.18).
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NOTA

Para espessuras de material de, pelo menos, 15 mm, monte o perfil de aluminio
de lado (Fig. 2.19 e Fig. 2.20). Para espessuras de material inferiores a 15 mm,
monte o perfil de aluminio de forma plana (Fig. 2.21 e Fig. 2.22).

Certifique-se de que a extremidade preta do batente se situa por baixo da
cobertura de protecao, de modo a garantir uma elevacao da cobertura. Deslize o
batente de aluminio (1.13) sobre as porcas quadradas. Em seguida, aperte os
parafusos.

Montar/desmontar e ajustar o tampo para maquinas

Desmontagem do tampo para maquinas: para desbloquear, eleve ligeiramente a
peca intermedidria de clivagem do encaixe. Em sequida, estique a peca
intermediaria de clivagem no sentido da seta. Agora, retire a peca intermedidria de
clivagem (Fig. 2.23 e Fig. 2.24). Solte os quatro parafusos do tampo para
maquinas. Eleve o tampo para maquinas pela travessa de fixacao e retire-o

(Fig. 2.25 até Fig. 2.27). Volte a posicionar a peca intermediaria de clivagem para
serras circulares manuais (1.3), até encaixar. A sequnda peca intermediaria de
clivagem (1.4) é necessaria para serras tico-tico ou para fresas de topo (Fig. 2.28).
Montagem do tampo para maquinas: para desbloquear, eleve ligeiramente a
peca intermedidria de clivagem do encaixe. Em sequida, estique a peca
intermediaria de clivagem no sentido da seta. Retire a peca intermediaria de
clivagem (Fig. 2.36). Posicione o tampo para maquinas centralmente no encaixe do
tampo de trabalho (Fig. 2.37). Monte os 4 parafusos conforme ilustrado. Assim, o
tampo para maquinas é alinhado centralmente no tampo de trabalho (Fig. 2.38).
Posicione novamente a peca intermediaria de clivagem (Fig. 2.39).

Ajuste do tampo para maquinas: se necessario, pode ser realizado um ajuste
fino do tampo para maquinas, a uma altura nivelada com o tampo de trabalho.
Para isso, 0s quatro parafusos sextavados internos integrados podem ser ajustados
em altura. Além disso, podem também ser ajustados os dois parafusos de ajuste
adicionais por baixo do tampo de trabalho. Solte as duas contraporcas e, com os
dois parafusos de ajuste, alinhe o tampo para maquinas a uma altura nivelada com
o tampo de trabalho. Em sequida, volte a apertar as contraporcas. Antes de iniciar
cada trabalho, verifique se as contraporcas estdo firmemente apertadas (Fig. 2.40
e Fig. 2.41).

Montagem da serra circular manual

Podem ser utilizadas serras circulares manuais com e sem cunha divisora. Para a
serragem sem cunha divisora, é obrigatoriamente necessaria uma cunha divisora
adicional. Para a montagem da serra circular manual, o tampo para maquinas tem
de ser desmontado (veja o capitulo "Montar/desmontar e ajustar o tampo para
maquinas”, Fig. 2.23 até Fig. 2.28). Primeiro, retire a peca intermediaria de
clivagem e, em sequida, desmonte o tampo para maquinas e volte a montar a peca
intermediaria de clivagem adequada no tampo para maquinas. A peca
intermediaria de clivagem que ndo é necessaria pode ser suspensa nos ganchos. A
montagem de serras circulares manuais com cunha divisora esta exibida de

Fig. 2.29 até Fig. 2.41. A montagem de serras circulares manuais sem cunha
divisora esta exibida de Fig. 7.1 até Fig. 7.18.

NOTA

Serras circulares manuais aplicaveis: verifique as dimensoes maximas do tampo
base da respetiva serra circular manual (Fig. 2.29). Utilize apenas serras circulares
manuais com um diametro de lamina de serra de, no max., 200 mm e com uma
profundidade de corte de, no max., 70 mm.

Fixacao e alinhamento da serra circular manual: insira o tampo para maquinas
no encaixe da bancada, com a peca intermediaria de clivagem inserida, conforme
ilustrado (Fig. 2.30). Solte o bloqueio da profundidade de corte da serra circular
manual e volte a apertar a cobertura de protecao pendular. Posicione a serra
circular manual centralmente no encaixe da peca intermediaria de clivagem. Utilize
a profundidade de corte maxima da serra circular manual e aperte firmemente o
bloqueio da profundidade de corte (Fig. 2.31).

Verifique a roda livre da lamina de serra circular e se a lamina de serra é alinhada
paralelamente ao tampo para maquinas. A distancia paralela lateral desde a
lamina de serra circular até ao canto exterior do tampo para maquinas deve ser de
aprox. 103 mm (Fig. 2.32), de modo a que a lamina de serra esteja em linha com a
marcacao no tampo para maquinas.

Serras circulares manuais com placa base (distancia desde o centro da
lamina de serra até ao canto exterior do tampo base inferior a 128 mm):
monte os seis batentes laterais de modo que estes tenham toda a superficie em
contacto com o tampo base da maquina. Os dois batentes traseiros no sentido



longitudinal servem de batentes de retencao da serra circular manual no sentido de
serracao e para garantir uma fixacdo segura da serra circular manual ao serrar
(Fig. 2.33).

Em sequida, monte as quatro garras de fixacdo no lado comprido do tampo base
da serra circular manual, conforme ilustrado (Fig. 2.34).

Serras circulares manuais com um tampo base amplo (distancia desde o
centro da lamina de serra até ao canto exterior do tampo base superior a
128 mm): alinhe a serra circular manual ao tampo para maquinas, conforme
descrito acima. Monte os batentes com as garras de fixacdo, conforme ilustrado
em Fig. 2.35 (Detalhe Z). Em seguida, monte os dois batentes laterais compridos,
conforme ilustrado em Fig. 2.35 (Detalhe X e Y). Os dois batentes laterais
compridos servem, por sua vez, como batentes de retencdo para a serra circular
manual.

Verifique a roda livre da lamina de serra circular e se a lamina de serra esta
alinhada paralelamente ao tampo para maquinas. Se for necessario, volte a alinhar
a serra circular manual.

Montagem da serra tico-tico

Para a montagem da serra tico-tico, 0 tampo para maquinas tem de
ser desmontado (veja o capitulo "Montar/desmontar e ajustar o tampo
para maquinas" e Fig. 2.23 até Fig. 2.28). Primeiro, retire a peca
intermediaria de clivagem e, em seguida, desmonte o tampo para
maquinas e volte a montar a peca intermediaria de clivagem
adequada no tampo para maquinas. A peca intermediaria de clivagem
que ndo é necessaria pode ser suspensa nos ganchos.

Introduza a peca intermedidria de clivagem para serras tico-tico no tampo para
maquinas (Fig. 2.42). Ajuste a serra tico-tico no tampo para maquinas de forma
que a lamina de serra fique alinhada com a abertura da serra (Fig. 2.43). Monte a
serra tico-tico conforme ilustrado (Fig. 2.44). Monte o tampo para maquinas e
verifique mais uma vez a roda livre da lamina de serra tico-tico. Fixe a cobertura de
protecdo centralmente, sobre a lamina de serra tico-tico (Fig. 2.45).

OPERACAO
COLOCACAO EM FUNCIONAMENTO

/\ CUIDADO

Aviso de atencdo relativo a tensao elétrica!

Em caso de ndo utilizacao da bancada, desconecte sempre a ficha de
alimentacao!

Ligacdo a alimentacao elétrica: insira a ficha do aparelho no interruptor de
seguranca e estabeleca a ligacao do cabo de extensdo (ndo incluido), desde o
interruptor de seguranca até a tomada de rede (Fig. 3.1).

O interruptor de seguranca também possui um dispositivo de desativacao por
ativacao térmica. Este é ativado caso seja detetado um consumo de corrente
demasiado elevado. Antes da primeira colocacdao em funcionamento, prima o
botdo lateral (Fig. 3.2)! Em sequida, prima novamente o botdo vermelho (DESL)
(Fig. 3.3).

Fixe a pinca de ativagao no aparelho. Prima o botao verde (LIG) e verifique a roda
livre da maquina na peca intermediaria de clivagem. Em sequida, prima o botéo
vermelho (DESL). No caso de uma interrupcao da corrente elétrica devido a
sobretensdo, volte a premir o interruptor térmico apenas apds um periodo de
espera de 5—10 minutos. Em sequida, acione o interruptor LIG (Fig. 3.2 - Fig. 3.4).

NOTA

Antes de cada trabalho, verifique se a cunha divisora e todas pecas de fixacao
estao firmemente apertadas.

SERRAGEM ESTACIONARIA COM A SERRA CIRCULAR MANUAL
(FUNCAO DE SERRA CIRCULAR DE BANCADA) — CORTES A 90°

/I\ ATENGAO
Perigo de ferimentos devido a falta de Desativacdo de Emergéncial

Se a ferramenta elétrica ndo for ligada através do interruptor de seguranca, ndo é
possivel desliga-la em caso de emergéncia!

Ligue a serra circular manual sempre através do interruptor de sequranca (Fig. 3.1
- Fig. 3.4).
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/\ cuibADO

Perigo de ferimentos devido a projecao de pecas!

(Caso ndo seja utilizada qualquer cobertura de protecao e/ou sistema de aspiracao
de pd, existe o perigo de ferimentos devido a projecdo de pecas.

Trabalhe sempre com a cobertura de protecdo e utilize o sistema de aspiragao de
p6 na cobertura de protecdo!

/\ cuibADO

Perigo de ferimentos na lamina de serra!

Existe o perigo de ferimentos em caso de contacto das maos com a lamina de
serra em funcionamento.

Certifique-se sempre de que as suas duas maos se encontram a uma distancia
suficiente da lamina de serra circular! Em pecas de trabalho finas, utilize sempre a
barra de empurrar.

Serragem com batente paralelo:

/\ cuibADO

Perigo de ferimentos devido a montagem incorreta do batente paralelo!
Existe o perigo de ferimentos devido a projecdo da peca de trabalho para tras!

0 perfil de aluminio curto pode ser deslizado, no méaximo, até a extremidade da
lamina de serra circular, de modo a impedir que a peca de trabalho seja projetada
para tras durante a serragem (Fig. 3.6).

Monte o perfil de aluminio no perfil de aluminio comprido. Para isso, solte os dois
parafusos sextavados interiores, deslize o perfil de aluminio curto sobre as duas
porcas quadradas e, em sequida, aperte firmemente os parafusos (Fig. 3.5 e

Fig. 3.6). Com as alavancas excéntricas abertas, alinhe o batente paralelo a largura
de corte desejada. Para o alinhamento paralelo do batente paralelo, oriente-se
pelas marcaces nos perfis da bancada. Em sequida, feche as duas alavancas
excéntricas.

Conectar o sistema de aspiracao de pd: conecte a extremidade da mangueira do
aspirador ao suporte da cobertura de protecdo. Agora, fixe a mangueira do
aspirador ao suporte da cobertura de protecdo com a fita de velcro. Ligue a serra
circular manual através do interruptor de sequranca. Deslize a peca de trabalho, no
sentido da seta, em direcdo a lamina de serra circular, até que a peca fique
totalmente serrada. Apds a serragem, desligue novamente a serra circular manual
através do interruptor de sequranca (Fig. 3.8). Em pecas de trabalho finas, utilize
sempre a barra de empurrar fornecida (Fig. 3.9). Observe as larguras maximas de
peca de trabalho conforme indicado (Fig. 3.10). Se for necessario, o batente
paralelo também pode ser montado a esquerda da lamina de serra circular. Para
isso, o perfil de aluminio tem de ser novamente montado no batente paralelo

(Fig. 3.11).

Serragem com o batente angular: monte o perfil de aluminio (1.13) do batente
paralelo no batente angular (Fig. 2.17 - Fig. 2.22). Deslize o batente angular para
dentro da ranhura de guia (Fig. 3.12). Certifique-se de que a extremidade preta do
batente se situa por baixo da cobertura de protecdo, de modo a garantir uma
elevacdo da cobertura (Fig. 3.13). Retraia o batente angular e coloque a peca de
trabalho no mesmo. Ligue a serra circular manual no interruptor de seguranca.
Deslize a peca de trabalho no batente angular, no sentido da seta, até a lamina de
serra circular (Fig. 3.14) até que a peca fique totalmente serrada. Em seguida, volte
a desligar a serra circular manual através do interruptor de seguranca. O batente
angular permite serrar pecas de trabalho num angulo de 0° a 60°. Para isso, solte
os parafusos de punho, ajuste o angulo desejado e volte a apertar os parafusos de
punho (Fig. 3.15).



SERRAGEM ESTACIONARIA COM A SERRA CIRCULAR MANUAL
(FUNCAO DE SERRA CIRCULAR DE BANCADA) — CORTE EM
ESQUADRIA VERTICAL

Em cortes em esquadria vertical, é necessario realinhar a serra circular manual.
Ajuste o angulo de esquadria desejado. Em sequida, monte a serra circular manual
conforme descrito no capitulo "Montagem da serra circular manual”.

Serra circular manual com cunha divisoria:
— Alinhamento, veja Fig. 3.16 até Fig. 3.19,
— Montagem, veja Fig. 2.29 até Fig. 2.41
Serras circulares manuais sem cunha divisora:
— Alinhamento e montagem, veja Fig. 7.18 até Fig. 7.31

Se necessario, a cobertura de protecao tem de ser ajustada lateralmente para que
a lamina de serra rode livremente e a uma distancia suficiente por baixo da
cobertura de protecdo. Tenha em atencao a roda livre da lamina de serra na fenda
de corte e se a lamina de serra esta alinhada paralelamente ao tampo para
maquinas.

UTILIZACAO DOS BATENTES DE PECA DE TRABALHO

No contetido da entrega, estdo incluidos quatro batentes de peca de trabalho
como batentes para o processamento de pecas de trabalho (Fig. 3.20).

TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

NOTA

Em caso de inutilizagdo ou ao dobrar a bancada, desconecte sempre as
ferramentas elétricas e os cabos de extensao do interruptor de seguranca!

Retire todas as pecas soltas da bancada. A cobertura de protecdo, o batente
paralelo e o batente angular podem permanecer montados na bancada durante o
transporte ou 0 armazenamento. Em alternativa, pode desmontar os acessorios.
Para o armazenamento, coloque a bancada sobre o perfil de aluminio, com o lado
curto virado para cima (Fig. 4.1). Abra as alavancas excéntricas e retire as quatro
pernas (Fig. 4.2). Feche as alavancas excéntricas (Fig. 4.3). Arrume as pernas por
baixo da bancada. As pernas possuem orificios que pode utilizar para encaixar as
pernas nas saliéncias de retencao das placas de retencdo. Em sequida, fixe as
pernas com as fitas de velcro (Fig. 4.4).

Truque para o batente angular!

Posicione, no minimo, dois dos quatro batentes de peca de trabalho
na bancada como protecao de transporte, impedindo que o batente
angular deslize para fora do perfil (Fig. 4.5).

Pode transportar a bancada pelo lado comprido ou pelo lado curto (Fig. 4.6).

MANUTENCAO E LIMPEZA

— Apos cada trabalho, limpe a bancada para maquinas com um pano seco ou
com um aspirador.

— Nao utilizar produtos de limpeza/solventes agressivos e/ou abrasivos.

DESMONTAGEM E ELIMINACAO

Eliminar os materiais da embalagem sempre de forma compativel com o meio
ambiente e observar, em caso de eliminagao do produto, as prescri¢des locais em
vigor que visam uma eliminacdo correta.
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CONDICOES DA GARANTIA

Estimado cliente, adquiriu um produto wolfcraft de alta qualidade que ira apoid-lo
em todos os trabalhos domésticos. Os produtos wolfcraft cumprem os mais
elevados padrdes técnicos e percorreram extensas fases de teste e de
desenvolvimento, antes de serem comercializados. Durante a producao em série,
controlos constantes e testes regulares assequram o elevado nivel de qualidade.
Desenvolvimentos técnicos consolidados e controlos de qualidade seguros,
oferecem-lhe a seguranca de uma decisao de compra acertada. Oferecemos para o
seu produto wolfcraft uma garantia de 10 anos, a partir da data de compra,
pressupondo uma utilizacdo exclusiva dos aparelhos para fins de bricolage
doméstica. A garantia abrange apenas danos no objeto de compra que estejam
relacionados com defeitos do material e de fabrico. Esta garantia ndo abrange
defeitos e danos relacionados com uma utilizacdo inadequada ou que sejam
resultado da auséncia de manutencdo. A garantia também nao abrange indicios de
uso habitual e de desgaste, tipicos da utilizacdo, assim como defeitos e danos
reconhecidos pelo cliente no momento da celebragao do contrato. O direito a
garantia apenas pode ser reivindicado mediante a apresentacao da fatura/talao de
compra. A garantia oferecida pela wolfcraft nao limita os seus direitos legais
enquanto consumidor (reparagao ou substituicdo, reducao do valor ou rescisao,
indemnizacao por perdas e danos).

Os pedidos de garantia devem ser dirigidos a:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Alemanha

DECLARACAO DE CONFORMIDADE DE ACORDO COM A
DIRETIVA MAQUINAS 2006/42/UE, ANEXO Il A

Com a presente, a empresa wolfcraft GmbH, em D-56746 Kempenich, Wolffstr. 1,
declara que este produto (MASTER cut 2200) esta em conformidade com a Diretiva
Maquinas 2006/42/CE.

Em conformidade com as seguintes normas:
DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 25.05.2022

Dr. Martin Kraus

Pessoa autorizada a assinar a Declaracdo de Conformidade e a compilar a
documentacao técnica (membro da Direcdo da wolfcraft GmbH).

MONTAGEM E OPERACAO DOS ACESSORIOS ESPECIAIS
CUNHAS DIVISORAS, ART. N.°. 6916000 E 6917000
PARA A UTILIZACAO DE SERRAS CIRCULARES
MANUAIS SEM CUNHA DIVISORA

UTILIZACAO ADEQUADA

As cunhas divisoras permitem a utilizacao de serras circulares manuais sem cunha
divisora na MASTER cut 2200. A cunha divisora 6916000 destina-se a ser utilizada
em serras circulares manuais com laminas com um diametro maximo de 159 mm e
permite uma largura de corte minima de 2,4 mm e maxima de 2,8 mm. A cunha
divisora 6917000 destina-se a ser utilizada em serras circulares manuais com
laminas com um didmetro de, no min., 160 mm até, no max., 200 mm e permite
uma largura de corte de, no min., 2,4 mm e, no max., 2,8 mm e uma profundidade
de corte de, no max., 66 mm.



MONTAGEM DAS CUNHAS DIVISORAS (ART. N.° 6916000 E
6917000)
Em sequida, sao descritos apenas a montagem e o funcionamento da cunha
divisora art. n.® 6916000. A montagem e o funcionamento da cunha divisora art.
n.° 6917000 sdo similares.
A cunha divisora 6916000 contém os componentes (Fig. 7.1):

— 1 x cunha divisora (para um diametro da lamina de serra circular de, no max.,

159 mm

— 1 x cavilha de alojamento com bucha de fixacao (versao comprida)

— 1 x calibre de ajuste
A cunha divisora 6917000 contém os componentes (Fig. 7.2):

— 1 x cunha divisora (para um diametro da lamina de serra circular de, no min.,

160 mm até, no max., 200 mm)

— 1 x cavilha de alojamento com bucha de fixacdo (versdo curta)

— 1 x calibre de ajuste
As duas cunhas divisoras estdo pré-montadas no momento da entrega.
Posicionamento da cunha divisora no tampo para maquinas: solte a porca
serrilhada dianteira do acessorio auxiliar de ajuste até metade. Aperte a porca
serrilhada traseira (Fig. 7.3). Insira a cavilha de alojamento, com buchas de fixacao
montadas frouxamente, no tampo para maquinas (Fig. 7.4). Insira a cunha divisora
nas duas ranhuras da cavilha de alojamento (Fig. 7.5). Alinhe a cunha divisora
horizontalmente e, em sequida, aperte firmemente as buchas de fixacdo (Fig. 7.6).
Vire 0 tampo para maquinas e posicione-o no encaixe do tampo de trabalho
(Fig. 7.7).
Fixacdo e alinhamento da serra circular manual: solte o bloqueio da
profundidade de corte da serra circular manual e volte a puxar a cobertura de
protecao pendular. Posicione a serra circular manual centralmente no encaixe da
peca intermediaria de clivagem. Utilize a profundidade de corte maxima da serra
circular manual e aperte firmemente o blogueio da profundidade de corte
(Fig. 7.8).
Verifique a roda livre da lamina de serra circular e se a lamina de serra é alinhada
paralelamente ao tampo para maquinas. A distancia paralela lateral desde a
lamina de serra circular até ao canto exterior do tampo para maquinas deve ser de
aprox. 103 mm (Fig. 2.32), de modo a que a ldmina de serra esteja em linha com a
marcacao no tampo para maquinas.
Alinhamento da lamina de serra circular em relacdo a cunha divisora: solte a
bucha de fixacao da cavilha de alojamento. Deslize a cunha divisora até a lamina
de serra circular. O calibre de ajuste tem de ser inserido através de dois dentes da
lamina de serra circular, conforme ilustrado. Eventualmente, rode ligeiramente a
lamina de serra circular. Assim, é assequrada uma distancia de, no min., 3 mm e,
no max., 8 mm, entre a lamina de serra circular e a cunha divisora. Aperte
firmemente a porca serrilhada dianteira (Fig. 7.9). Neste processo, a lamina de
serra circular e a cunha divisora sao alinhadas.
Agora, fixe a serra circular manual no tampo para maquinas (Fig. 7.10).
Dependendo do tamanho do tampo base, séo utilizados diferentes batentes e
garras de fixacao (Fig. 2.33 até Fig. 2.35).
Montagem do tampo para maquinas com serra circular manual montada: vire
0 tampo para maquinas. Solte a bucha de fixacao da cavilha de alojamento e solte
a porca serrilhada dianteira do calibre de ajuste (Fig. 7.11). Em seguida, retire a
cunha divisora e a cavilha de alojamento (Fig. 7.12). Retire a peca intermediaria de
clivagem (Fig. 7.13). Posicione o tampo para maquinas no tampo de trabalho e
fixe-o com os quatro parafusos (Fig. 7.14). Posicione novamente a peca
intermediaria de clivagem (Fig. 7.15). Agora, monte novamente a cavilha de
alojamento e a cunha divisora. Alinhe a cunha divisora de modo que a lamina de
serra assente novamente no calibre de ajuste (Fig. 7.16). Aperte a porca serrilhada
dianteira e, em sequida, aperte firmemente a cavilha de alojamento (Fig. 7.17).
Retire o calibre de ajuste (Fig. 7.18).
Verifique se a lamina de serra circular est4 centrada em relagdo a cunha divisora e
se a distancia entre a lamina de serra circular e a cunha divisora € de, no min., 3
mm €, no max., 8 mm. Caso contrario, a cunha divisora e a serra circular manual
tém de ser novamente alinhadas.
Ajuste da profundidade de corte: ao mudar a profundidade de corte da serra
circular manual, é necessario ajustar igualmente a altura da cunha divisora para
manter a distancia de seguranca de, no min., 3 mm até, no max., 8 mm em
relacdo a ldmina de serra circular manual. Solte primeiro a cunha divisora com a
chave de sextavado interior. Ajuste a profundidade de corte desejada da serra
circular manual e volte a apertar firmemente o bloqueio da profundidade de corte.
Monte e posicione o calibre de ajuste em conjunto com a cunha divisora, conforme
descrito. Apos o ajuste, retire o calibre de ajuste.
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Corte em esquadria vertical

Tenha em atencao os avisos adicionais relativos a serragem
estacionaria, no capitulo "Operacao".

Em cortes em esquadria vertical, é necessario realinhar a serra circular manual.
Posicionamento da cunha divisora no tampo para maquinas: solte a porca
serrilhada dianteira do acessorio auxiliar de ajuste até metade. Aperte a porca
serrilhada traseira (Fig. 7.3). Insira a cavilha de alojamento, com buchas de fixacéo
montadas frouxamente, no tampo para maquinas (Fig. 7.4). Insira a cunha divisora
nas duas ranhuras da cavilha de alojamento (Fig. 7.5). Alinhe a cunha divisora
horizontalmente e, em sequida, aperte firmemente as buchas de fixacdo (Fig. 7.6).
Vire 0 tampo para maquinas e posicione-o no encaixe do tampo de trabalho

(Fig. 7.7).

Fixacao e alinhamento da serra circular manual: ajuste o angulo desejado para
a serra circular manual (Fig. 7.19). Solte o bloqueio da profundidade de corte da
serra circular manual e volte a apertar a cobertura de protecao pendular. Posicione
a serra circular manual centralmente no encaixe da peca intermediaria de
clivagem. Utilize a profundidade de corte méxima da serra circular manual e aperte
firmemente o blogueio da profundidade de corte (Fig. 7.21).

Verifique a roda livre da lamina de serra circular e se a lamina de serra é alinhada
paralelamente ao tampo para maquinas. A distancia paralela lateral desde a
lamina de serra circular até ao canto exterior do tampo para maquinas deve ser de
aprox. 103 mm (Fig. 2.32), de modo a que a lamina de serra esteja em linha com a
marcacao no tampo para maquinas.

Alinhamento da lamina de serra circular em relagdo a cunha divisora: solte a
bucha de fixacdo da cavilha de alojamento. Deslize a cunha divisora até a lamina
de serra circular. O calibre de ajuste tem de ser inserido através de dois dentes da
lamina de serra circular, conforme ilustrado. Eventualmente, rode ligeiramente a
lamina de serra circular. Assim, é assegurada uma distancia de, no min., 3 mm e,
no max., 8 mm, entre a lamina de serra circular e a cunha divisora. Aperte
firmemente a porca serrilhada dianteira (Fig. 7.22). Neste processo, a lamina de
serra circular e a cunha divisora sao alinhadas.

Agora, fixe a serra circular manual no tampo para maquinas (Fig. 7.23).
Dependendo do tamanho do tampo base, sdo utilizados diferentes batentes e
garras de fixacao (Fig. 2.33 até Fig. 2.35).

Montagem do tampo para maquinas com serra circular manual montada: vire
o0 tampo para maquinas. Solte a bucha de fixacao da cavilha de alojamento e solte
a porca serrilhada dianteira do calibre de ajuste (Fig. 7.24). Em sequida, retire a
cunha divisora e a cavilha de alojamento (Fig. 7.25). Retire a peca intermediaria de
clivagem (Fig. 7.26). Posicione o tampo para maquinas no tampo de trabalho e
fixe-0 com os quatro parafusos (Fig. 7.27). Posicione novamente a peca
intermediaria de clivagem (Fig. 7.28). Agora, monte novamente a cavilha de
alojamento e a cunha divisora. Alinhe a cunha divisora de modo que a lamina de
serra assente novamente no calibre de ajuste (Fig. 7.29). Aperte a porca serrilhada
dianteira e, em sequida, aperte firmemente a cavilha de alojamento (Fig. 7.30).
Retire o calibre de ajuste (Fig. 7.31).

Verifique se a lamina de serra circular esta centrada em relacao a cunha divisora e
se a distancia entre a lamina de serra circular e a cunha divisora é de, no min., 3
mm e, no max., 8 mm. Caso contrario, a cunha divisora e a serra circular manual
tém de ser novamente alinhadas.

Ajuste da profundidade de corte: ao mudar a profundidade de corte da serra
circular manual, é necessario ajustar igualmente a altura da cunha divisora para
manter a distancia de sequranca de, no min., 3 mm até, no max., 8 mm em
relacao a lamina de serra circular manual. Solte primeiro a cunha divisora com a
chave de sextavado interior. Ajuste a profundidade de corte desejada da serra
circular manual e volte a apertar firmemente o bloqueio da profundidade de corte.
Monte e posicione o calibre de ajuste em conjunto com a cunha divisora, conforme
descrito. Apds o ajuste, retire o calibre de ajuste.
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OPSTILLINGSVARKTQ)
Der kraeves falgende monteringsveerktej (medfelger ikke):
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Unbrakonegle:  Skruetraekker: PH 1 Skruenggle: str. 10 Topnagle: str. 10
str. 8

Der kraeves falgende monteringsvaerktej (medfalger):

Unbrakonggle:
str. 5

MONTERING AF MASKINBORDET

Benmontering: Laeg bordet med bagsiden pa et jeevnt, rent underlag (Fig. 2.1).
Abn velcrobandene, som de fire indstiksben er fastgjort med (Fig. 2.2). Abn de fire
excenterhandtag, og st de fire indstiksben i de dertil beregnede huller. Vaer op-
maerksom pa, at indstiksbenet med den hgjdeindstillelige fod skal sattes i foran til
hajre. Forsiden kan kendes pa de anbragte maerkater med sikkerhedspiktogrammer
(Fig. 2.3 og Fig. 2.4).

Luk de fire excenterhandtag. Hvis excenterhdndtagenes klemkraft er for lille, kan
excenterhandtagene spandes fastere med skruen pa klemkilen (Fig. 2.5).
Skruekroge til opbevaring: Skru de fire kroge pa de to krogholdere. Tryk derefter
holderne ind i profilskinnen, indtil de gar herbart i hak. Krogene med holderne kan
forskydes i skinnen (Fig. 2.6).

Sikkerhedsafbryder: Lasn de selvsikrende matrikker og underlagsskiver pa indersi-
den af bordet. Skub skruerne til den gnskede position. St sikkerhedsafbryderen pa
skruerne, og skru sikkerhedsafbryderen fast med matrikkerne og underlagsskiverne
(Fig. 2.7).

Stil bordet pa de fire ben (Fig. 2.9). Foden foran til hajre kan indstilles i hgjden
(Fig. 2.10).

Beskyttelsesskaerm: Montér beskyttelsesskaermens enkeltdele. Skub holderen il
beskyttelsesskaermen i aluminiumsprofilen, og positionér beskyttelsesskaermen over
savespalten, sa det forreste savespalteomrade overdakkes. Spaend excenterhand-
taget fast (Fig. 2.11).

Aktiveringsklemme: Fastger snoren under bordet pa bordhjernet ved at fore den
gennem fastgerelseshullet (Fig. 2.12). Vaer opmaerksom pa, at snoren kun ma vaere
lang nok til, at aktiveringsklemmen lasner sig automatisk fra elvaerktejet, nar ma-
skinpladen tages ud.

Det resterende tilbehar kan hanges pa skruekrogene i siden (Fig. 2.13).

Montering af parallelanslag eller vinkelanslag

BEMARK

Aluminiumsprofilen (1.13) kraeves bade til montering af vinkelanslaget samt til
montering af parallelanslaget. Det er ikke tilladt med samtidig anvendelse af vin-
kelanslaget og parallelanslaget.

Parallelanslag: Montér de to anslagsholdere pa den lange aluminiumsprofil. Saet
anslaget pd bordets aluminiumsprofil, og luk de to excenterhdndtag (Fig. 2.14).
Montér skruerne, underlagsskiverne og firkantmatrikkerne lgst pa anslaget

(Fig. 2.15). Skub aluminiumsprofilen pa de to firkantmatrikker, og spaend derefter
skruerne (Fig. 2.16).

Vinkelanslag: Skub vinkelanslaget ind i feringsnoten. Montér skruer, underlagsski-
ver og matrikker lost sammen som vist, og laeg dem i vinkelbeslaget (Fig. 2.17 og
Fig. 2.18).

BEMARK

Montér aluminiumsprofilen pa hejkant ved materialetykkelser med en hejde pa
mindst 15 mm (Fig. 2.19 og Fig. 2.20). Montér aluminiumsprofilen fladt ved mate-
rialetykkelser under 15 mm (Fig. 2.21 og Fig. 2.22).
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Sarg for, at anslagets sorte ende laber under beskyttelsesskaermen for at sikre, at
skaermen kan loftes. Skub aluminiumsanslaget (1.13) pa firkantmetrikkerne. Spaend
derefter skruerne.

Afmontering/montering og indstilling af maskinpladen

Afmontering af maskinpladen: Laft spalteindlaegget pa udsparingen en smule for
at frigere den. Traek derefter spalteindlzegget i pilens retning. Tag nu spalteindlaeg-
get ud (Fig. 2.23 og Fig. 2.24). Lesn maskinpladens fire skruer. Laft nu maskin-
pladen ud pa indhakket, og tag den ud (Fig. 2.25 til Fig. 2.27). St spalteindlaeg-
get til de handholdte rundsave (1.3) iigen, indstil det gar i hak. Det andet spalte-
indleeg (1.4) er nadvendigt til stiksave og overfraesere (Fig. 2.28).

Montering af maskinpladen: Laft spalteindlagget pa udsparingen en smule for at
frigare den som vist. Traek derefter spalteindlaegget i pilens retning. Tag spalteind-
legget ud (Fig. 2.36). St maskinpladen i midten i arbejdspladens udsparing

(Fig. 2.37). Montér de 4 skruer som vist. Maskinpladen justeres i den forbindelse
midt i forhold til arbejdspladen (Fig. 2.38). Szt spalteindlaegget i igen (Fig. 2.39).
Indstilling af maskinpladen: Maskinpladen kan ved behov finjusteres i hgjden, sa
den flugter med arbejdspladen. I den forbindelse kan de fire isatte unbrakoskruer
justeres i hajden. Derudover kan man ogsa justere de to ekstra indstillingsskruer
under arbejdspladen. Lasn de to kontramatrikker, og justér maskinpladen med de
to indstillingsskruer i hejden, sa den flugter med arbejdspladen. Spaend derefter
kontramatrikkerne igen. Kontrollér far hvert arbejde, at kontramatrikkerne er
spaendt fast (Fig. 2.40 og Fig. 2.41).

Montering af den handholdte rundsav

Der kan anvendes handholdte rundsave med og uden spaltekniv. Tilbeharet spal-
tekniv er absolut ngdvendigt til save uden spaltekniv. Maskinpladen skal afmonte-
res til montering af den handholdte rundsav (se kapitlet , Afmontering/montering
og indstilling af maskinpladen”, Fig. 2.23 til Fig. 2.28). Fjern ferst spalteindlzegget,
afmontér derefter maskinpladen, og montér det passende spalteindlaeg igen pa
maskinpladen. Spalteindlaegget, der ikke er brug for, kan haenges pa krogen. Mon-
tering af handholdte rundsave med spaltekniv er vist i Fig. 2.29 til Fig. 2.41. Mon-
tering af handholdte rundsave uden spaltekniv er vist i Fig. 7.1 til Fig. 7.18.

BEMARK

Anvendelige handholdte rundsave: Kontrollér de maks. mal for din handholdte
rundsavs grundplade (Fig. 2.29). Anvend kun hdndholdte rundsave med maks.
savklingediameter pa 200 mm og maks. skaeredybde pa 70 mm.

Fiksering og justering af den handholdte rundsav: Szt maskinpladen med isat
spalteindlaeg i bordudsparingen som vist (Fig. 2.30). Lesn den handholdte rundsavs
skaeredybdeldsesystem, og traek beskyttelsesskaermen tilbage. Seet den handholdte
rundsav midt pa spalteindlaeggets udsparing. Ker den handholdte rundsavs maks.
skaeredybde ud, og spaend skaredybdeldsesystemet (Fig. 2.31).

Kontrollér rundsavsklingens frilab, og at savklingen er justeret parallelt med ma-
skinpladen i forbindelse med justeringen. Den parallelle sideafstand fra rundsavs-
klingen indtil maskinpladens yderkant ber vaere ca. 103 mm (Fig. 2.32), 53 sav-
klingen ligger pa linje med markeringen pa maskinpladen.

Handholdte rundsave med smal grundplade (afstand fra savklingens midte til
grundpladens yderkant mindre end 128 mm): Montér de seks sideanslag pa en
sadan mdade, at alle sideanslag er i fuld kontakt med hele fladen p& maskinens
grundplade. De to bageste anslag i l&ngderetning fungerer som stopanslag for den
handholdte rundsav i saveretningen for at sikre, at rundsaven forbliver i position,
nar den er i omdrejninger (Fig. 2.33).

Montér derefter de fire spaendeklger pa den lange side af den hdndholdte rundsav
som vist (Fig. 2.34).

Handholdte rundsave med bred grundplade (afstand fra savklingens midte til
grundpladens yderkant starre end 128 mm): Justér den handholdte rundsav pa
maskinpladen som beskrevet ovenfor. Montér anslagene med spaendeklgerne som
vist i Fig. 2.35 (detalje Z). Montér derefter de to lange sideanslag som beskrevet i
Fig. 2.35 (detalje X 0g Y). De to lange sideanslag fungerer samtidigt som sto-
panslag til den handholdte rundsav.

Kontrollér rundsavsklingens frilab, og at savklingen er justeret parallelt med ma-
skinpladen i forbindelse med justeringen. Justér evt. den handholdte rundsav pa ny.

Montering af stiksaven

Maskinpladen skal afmonteres til montering af stiksaven (se kapitlet
,Afmontering/montering og indstilling af maskinpladen” samt

Fig. 2.23 til Fig. 2.28). Fjern farst spalteindlegget, afmontér derefter
maskinpladen, og montér det passende spalteindlaeg igen pa maskin-
pladen. Spalteindlaegget, der ikke er brug for, kan hanges pd krogen.




Seet spalteindlaegget til stiksave i maskinpladen (Fig. 2.42). Justér stiksaven pa ma-
skinpladen pa en sadan mdde, at savklingen kerer i midten af savedbningen

(Fig. 2.43). Montér stiksaven som vist (Fig. 2.44). Montér maskinpladen, og kon-
trollér endnu engang stiksavsklingens frilab. Fastger beskyttelsesskaermen i midten
over stiksavsklingen (Fig. 2.45).

BETJENING
IBRUGTAGNING

/\ FORSIGTIG
Advarsel mod elektrisk spaending!
Traek altid stikket ud af stikkontakten, ndr bordet ikke er i brug!

Tilslutning til stremforsyningen: St apparatstikket i sikkerhedsafbryderen, og
for et forleengerkabel (medfolger ikke) fra sikkerhedsafbryderen til stikdasen

(Fig. 3.1).

Sikkerhedsafbryderen indeholder 0gsa en termisk frakoblingsanordning. Den udle-
ser i tilfeelde af for hejt stremforbrug. Tryk pa knappen i siden (Fig. 3.2) inden for-
ste ibrugtagning! Tryk derefter pd den rade knap (OFF) (Fig. 3.3).

Fastger aktiveringsklemmen pa apparatet. Tryk pa den granne knap (ON), og kon-
trollér maskinens frileb i spalteindlaegget. Tryk derefter pa den rade knap (OFF).
Tryk forst pa termoafbryderen igen efter en ventetid p& 5-10 minutter i tilfeelde af
en stramafbrydelse som falge af overspaending. Tryk derefter pd ON-kontakten
(Fig. 3.2 til Fig. 3.4).

BEMARK

Kontrollér far hvert arbejde, at spaltekniven og alle fastgerelsesdele er spaendt
fast.

STATIONAR SAVNING MED DEN HANDHOLDTE RUNDSAV
(FUNKTION BORDRUNDSAV) — 90° SKARINGER

/\ ADVARSEL
Fare for kvaestelse, hvis nadstop mangler!

Hvis elvaerktojet ikke tilsluttes via sikkerhedsafbryderen, kan det ikke slukkes i
nedstilfaelde!

Tilslut altid den handholdte rundsav pa sikkerhedsafbryderen (Fig. 3.1 til Fig. 3.4).

/\ FORSIGTIG

Fare for kvaestelse pa grund af dele, der flyver omkring!

Der er fare for kvaestelse pa grund af dele, der flyver omkring, hvis der ikke anven-
des beskyttelsesskaerm og/eller stavudsugning.

Arbejd altid med beskyttelsesskaerm, og anvend stevudsugningen pa beskyttelses-
skaermen!

/\ FORSIGTIG

Fare for kvaestelse pa savklingen!

Der er fare for kvaestelse, hvis den roterende savklinge berares.

Serg altid for at holde begge hander langt nok veek fra rundsavsklingen! Anvend

altid skydestokken ved smalle emner.

Savning med parallelanslag:

/\ FORSIGTIG
Fare for kvaestelse, hvis parallelanslag er monteret forkert!
Der er fare for kvaestelse ved tilbageslag fra emnet!

Den korte aluminiumsprofil ma maks. skubbes i indtil afslutningen af rundsavs-
klingen, sa man undgadr tilbageslag fra emnet, nar der saves (Fig. 3.6).

Montér aluminiumsprofilen pa den lange aluminiumsprofil. Lasn i den forbindelse
de to unbrakoskruer, skub aluminiumsprofilen pa de to firkantmatrikker, og spaend
derefter skruerne (Fig. 3.5 og Fig. 3.6). Justér parallelanslaget pa den @nskede skae-
rebredde med abnede excenterhdndtag. Ret dig efter markeringerne pa bordets
profiler for at justere parallelanslaget parallelt. Luk derefter de to excenterhdndtag.
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Tilslutning af stevudsugning: Forbind enden af stevsugerslangen med beskyt-
telsesskaermsholderen. Fastgar nu stevsugerslangen med velcrobandet pd beskyt-
telsesskaermsholderen. Teend for den hdndholdte rundsav pa sikkerhedsafbryderen.
Skub emnet i pilens retning mod savklingen, indtil emnet er savet helt igennem.
Sluk den handholdte rundsav igen pd sikkerhedsafbryderen efter savningen

(Fig. 3.8). Anvend altid den medfelgende skydestok (Fig. 3.9) ved smalle emner.
Overhold de maksimale emnebredder som oplyst (Fig. 3.10). Efter behov kan paral-
lelanslaget ogsa monteres til venstre for rundsavsklingen. | den forbindelse skal
aluminiumsprofilen pa parallelanslaget monteres pa ny (Fig. 3.11).

Savning med vinkelanslag: Montér parallelanslagets aluminiumsprofil (1.13) pa
vinkelanslaget (Fig. 2.17 til Fig. 2.22). Skub vinkelanslaget ind i feringsnoten

(Fig. 3.12). Serg for, at anslagets sorte ende lober under beskyttelsesskaermen for
at sikre, at skaermen kan loftes (Fig. 3.13). Traek nu vinkelanslaget tilbage, og leg
emnet ind mod vinkelanslaget. Teend for den hdndholdte rundsav pd sikkerhedsaf-
bryderen. Skub emnet pd vinkelanslaget i pilens retning mod savklingen (Fig. 3.14),
indtil emnet er savet helt igennem. Sluk derefter den handholdte rundsav igen pa
sikkerhedsafbryderen. Med vinkelanslaget kan der saves emner i en vinkel pa 0° til
60°. Lasn i den forbindelse hdndskruen, indstil den anskede vinkel, og spaend
handskruen fast igen (Fig. 3.15).

STATIONAR SAVNING MED DEN HANDHOLDTE RUNDSAV
(FUNKTION BORDRUNDSAV) — VERTIKALE GERINGSSNIT
Ved vertikale geringssnit skal den handholdte rundsav justeres pa ny. Indstil den
gnskede geringsvinkel. Montér derefter den handholdte rundsav som beskrevet i
kapitlet "Montering af den handholdte rundsav".
Handholdt rundsav med spaltekniv:

— Justering, se Fig. 3.16 til Fig. 3.19,

— Montering, se Fig. 2.29 til Fig. 2.41
Handholdte rundsave uden spaltekniv:

— Justering og montering, se Fig. 7.18 til Fig. 7.31
Ved behov skal beskyttelsesskaermen justeres i siden, sa savklingen kan dreje frit og
med tilstraekkelig afstand under beskyttelsesskaermen. Vaer altid opmaerksom pa
savklingens frilab i spalteindlaegget, og om savklingen er justeret parallelt i forhold
til maskinpladen.

ANVENDELSE AF EMNESTOPPERNE
Der medfalger fire emnestoppere som anslag til bearbejdning af emner (Fig. 3.20).

TRANSPORT OG OPBEVARING

BEMARK

Afbryd altid elvarktejer og forleengerkabler fra sikkerhedsafbryderen, nar bordet
ikke er i brug, eller nar bordet klappes sammen!

Fiern alle lgse dele fra bordet. Beskyttelsesskaermen, parallelanslaget og vin-
kelanslaget kan forblive monteret pa bordet under transporten og opbevaringen.
Som alternativ kan tilbeharet afmonteres. Stil bordet til opbevaring pa aluminiums-
profilen saledes, at den korte side vender opad (Fig. 4.1). Abn excenterhandtage-
ne, og tag de fire ben ud (Fig. 4.2). Luk excenterhandtagene (Fig. 4.3). Opbevar
benene nedenunder i bordet. I benene findes huller, som man kan benytte til at
satte benene pa holdetapperne pa holdepladerne. Fiksér derefter benene med
velcrobandene (Fig. 4.4).

Tip til vinkelbeslaget!

Seet mindst to af de fire emnestoppere som transportsikring i bordet.
Sa glider vinkelanslaget ikke ud af profilen (Fig. 4.5).

Til transport kan bordet kan baeres pa den lange eller korte side (Fig. 4.6).

VEDLIGEHOLDELSE OG RENGOGRING

— Renger maskinbordet med en ter klud eller en stavsuger efter udfert arbejde.
— Anvend aldrig staerke og/eller skurende rengarings- eller oplasningsmidler.

AFMONTERING OG BORTSKAFFELSE

Bortskaf altid emballagen miljgvenligt, og overhold dine lokale love og bestemmel-
ser ved bortskaffelse af produktet.



GARANTIBESTEMMELSER

Kaere gor-det-selv-person. Du har kebt et wolfcraft-produkt af hgj kvalitet, som vil
lette dine gor-det-selv-projekter. Produkter fra wolfcraft lever op til de hejeste tek-
niske standarder og gennemgar omfattende og intensive udviklings- og testfaser,
for de lander i handelen. Den hgje kvalitetsstandard sikres ved hjaelp af labende
kontroller og regelmaessige test under serieproduktionen. Solid og innovativ tekno-
logi og grundige kvalitetskontroller giver dig den fornadne sikkerhed til at kunne
traeffe den rigtige kebsbeslutning. Hvis det indkabte wolfcraft-produkt kun anven-
des til gar det selv-arbejde, yder vi 10 ars garanti fra kebsdatoen. Garantien daek-
ker kun skader pa selve kabsgenstanden, og her kun sddanne skader, der skyldes
materiale- og fabrikationsfejl. Garantien daekker ikke mangler og skader, der skyl-
des uhensigtsmaessig betjening eller manglende vedligeholdelse. Garantien dakker
heller ikke normal slitage samt mangler og skader, som kunden havde kendskab til
ved aftalens indgaelse. Garantikrav kan kun geres gaeldende ved fremvisning af
faktura/kebsbevis. Den af wolfcraft ydede garanti indskraenker ikke dine lovbestem-
te rettigheder som forbruger (berigtigelse, ophzevelse eller afslag, skadeserstatning
eller refundering af omkostninger).

Garantikrav skal stilles til:
wolfcraft GmbH
Wolffstralse 1

56746 Kempenich
Germany
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OVERENSSTEMMELSESERKLARING IFOLGE EU-
MASKINDIREKTIVET 2006/42/EF, BILAG Il A

Hermed erklaerer firmaet wolfcraft GmbH, D-56746 Kempenich, Wolffstr. 1, at det-
te produkt (MASTER cut 2200) opfylder maskindirektivet 2006/42/EF.

| overensstemmelse med felgende standarder:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 25. maj 2022

Dr. Martin Kraus

Bemyndiget person til underskrivelse af overensstemmelseserkleringen og sam-
menstilling af det tekniske dossier (medlem af ledelsen for wolfcraft GmbH).



MONTERING OG BETJENING AF SPECIALTILBEHOR
SPALTEKNIVE, ART.NR. 6916000 0G 6917000 TIL
ANVENDELSE AF HANDHOLDTE RUNDSAVE UDEN
SPALTEKNIV

HENSIGTSMASSIG BRUG

Spalteknivene muligger anvendelse af handholdte rundsave uden spaltekniv i MA-
STER cut 2200. Spaltekniven 6916000 er beregnet til anvendelse af handholdte
rundsave med rundsavsklinger med en maks. diameter pa 159 mm og en skaere-
bredde p& mindst 2,4 mm og op til maks. 2,8 mm. Spaltekniven 6917000 er bereg-
net til anvendelse af handholdte rundsave med rundsavsklinger med en diameter
pa min. 160 mm og op til maks. 200 mm, en skaerebredde pa mindst 2,4 mm og
op til maks. 2,8 mm og en maks. skaeredybde pa 66 mm.

MONTERING AF SPALTEKNIVENE (ART.NR. 6916000 0G 6917000)
| det folgende beskrives kun monteringen og funktionen af spaltekniven art.nr.
6916000. Montering og funktion af spaltekniven art.nr. 6917000 er identisk her-
med.
Artiklen spaltekniv 6916000 indeholder komponenterne (Fig. 7.1):

— 1 x spaltekniv (til maks. rundsavsklingediameter p& 159 mm)

— 1 xholdebolt med spandehylse (lang udfarelse)

— 1 xindstillingslaere
Artiklen spaltekniv 6917000 indeholder komponenterne (Fig. 7.2):

— 1 x spaltekniv (til rundsavsklingediameter pa min. 160 mm og op til maks.

200 mm)

— 1 x holdebolt med spandehylse (kort udfarelse)

— T xindstillingsleere
De to spalteknive er formonteret ved leveringen.
Isetning af spaltekniven i maskinpladen: Lasn den forreste fingermetrik til
indstillingshjeelpen indtil halvdelen. Spaend en bageste fingermatrik (Fig. 7.3). Skub
holdebolten med den last monterede spaendehylse ind i maskinpladen (Fig. 7.4).
Seet spaltekniven i holdeboltens to noter (Fig. 7.5). Justér spaltekniven lodret, og
spaend derefter spandehylsen fast (Fig. 7.6). Vend maskinpladen, og szt den i ar-
bejdspladens udsparing (Fig. 7.7).
Fiksering og justering af den handholdte rundsav: Lasn den handholdte
rundsavs skaeredybdeldsesystem, og traek beskyttelsesskaermen tilbage. Sat den
handholdte rundsav midt pa spalteindlaeggets udsparing. Ker den handholdte
rundsavs maks. skaeredybde ud, og spaend skaeredybdeldsesystemet (Fig. 7.8).
Kontrollér rundsavsklingens frilab, og at savklingen er justeret parallelt med ma-
skinpladen i forbindelse med justeringen. Den parallelle sideafstand fra rundsavs-
klingen indtil maskinpladens yderkant bar vaere ca. 103 mm (Fig. 2.32), 53 sav-
klingen ligger pa linje med markeringen pd maskinpladen.
Justering af rundsavsklingen i forhold til spaltekniven: Lasn holdeboltens
spaendehylse. Skub spaltekniven hen til rundsavsklingen. Indstillingslaeren skal
skubbes via to teender pd rundsavsklingen som vist. Drej evt. rundsavsklingen en
smule. Dermed sikres en afstand mellem rundsavsklingen og spaltekniven pa min.
3 mm og op til maks. 8 mm. Spaend den forreste fingermatrik (Fig. 7.9). Derved ju-
steres rundsavsklingen sammen med spaltekniven.
Fiksér nu den handholdte rundsav pa maskinpladen (Fig. 7.10). Der anvendes for-
skellige anslag og spaendeklger athaengigt af grundpladens sterrelse (Fig. 2.33 til
Fig. 2.35).
Montering af maskinpladen med monteret handholdt rundsav: Vend maskin-
pladen. Lesn holdeboltens spaendehylse, og lasn den forreste fingermetrik til
indstillingslzeren (Fig. 7.11). Tag spaltekniven og holdebolten ud (Fig. 7.12). Fjern
spalteindlegget (Fig. 7.13). Set maskinpladen i arbejdspladen, og fastger den med
de fire skruer (Fig. 7.14). St spalteindlagget i igen (Fig. 7.15). Montér nu holde-
bolten og spaltekniven igen. Justér spaltekniven sdledes, at savklingen igen sidder i
indstillingslaeren (Fig. 7.16). Spaend den forreste fingermatrik, og spaend derefter
holdebolten (Fig. 7.17). Fjern indstillingslaeren (Fig. 7.18).
Kontrollér, at rundsavsklingen er justeret centreret i forhold til spaltekniven, og at
afstanden mellem rundsavsklingen og spaltekniven er pa min. 3 mm og op til
maks. 8 mm. Ellers skal spaltekniven og den handholdte rundsav justeres pa ny.
Skeeredybdejustering: Hvis du andrer den handholdte rundsavs skaeredybde, skal
spaltekniven ogsa justeres i hgjden for at sikre en sikkerhedsafstand pa min. 3 mm
og op til maks. 8 mm fra rundsavsklingen. Lasn ferst spaltekniven med unbrako-
ngglen. Indstil den enskede skaeredybde for den handholdte rundsav, og spaend
skaeredybdeldsesystemet igen. Montér og placér indstillingslaeren sammen med
spaltekniven som beskrevet. Fjern indstillingslaeren efter indstillingen.
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Vertikale geringssnit
Folg de ovrige anvisninger til stationar savning i kapitlet , Betjening”.

Ved vertikale geringssnit skal den handholdte rundsav justeres pa ny.

Iseetning af spaltekniven i maskinpladen: Lasn den forreste fingermatrik til
indstillingshjaelpen indtil halvdelen. Spaend en bageste fingermatrik (Fig. 7.3). Skub
holdebolten med den last monterede spaendehylse ind i maskinpladen (Fig. 7.4).
St spaltekniven i holdeboltens to noter (Fig. 7.5). Justér spaltekniven lodret, og
spaend derefter spaendehylsen fast (Fig. 7.6). Vend maskinpladen, og szt den i ar-
bejdspladens udsparing (Fig. 7.7).

Fiksering og justering af den handholdte rundsav: Indstil den @nskede vinkel for
den handholdte rundsav (Fig. 7.19). Lesn den handholdte rundsavs skaredybdeld-
sesystem, og traek beskyttelsesskaermen tilbage. Set den handholdte rundsav midt
pa spalteindlaeggets udsparing. Ker den handholdte rundsavs maks. skaeredybde
ud, og spaend skaeredybdeldsesystemet (Fig. 7.21).

Kontrollér rundsavsklingens frilab, og at savklingen er justeret parallelt med ma-
skinpladen i forbindelse med justeringen. Den parallelle sideafstand fra rundsavs-
klingen indtil maskinpladens yderkant ber vaere ca. 103 mm (Fig. 2.32), s sav-
klingen ligger pa linje med markeringen pa maskinpladen.

Justering af rundsavsklingen i forhold til spaltekniven: Lasn holdeboltens
spaendehylse. Skub spaltekniven hen til rundsavsklingen. Indstillingsleeren skal
skubbes via to taender pa rundsavsklingen som vist. Drej evt. rundsavsklingen en
smule. Dermed sikres en afstand mellem rundsavsklingen og spaltekniven pa min.
3 mm og op til maks. 8 mm. Spaend den forreste fingermetrik (Fig. 7.22). Derved
justeres rundsavsklingen sammen med spaltekniven.

Fiksér nu den handholdte rundsav pa maskinpladen (Fig. 7.23). Der anvendes for-
skellige anslag og spaendeklger afhangigt af grundpladens starrelse (Fig. 2.33 til
Fig. 2.35).

Montering af maskinpladen med monteret hdndholdt rundsav: Vend maskin-
pladen. Lesn holdeboltens spandehylse, og lasn den forreste fingermatrik til
indstillingslaeren (Fig. 7.24). Tag spaltekniven og holdebolten ud (Fig. 7.25). Fjern
spalteindlegget (Fig. 7.26). Seet maskinpladen i arbejdspladen, og fastger den med
de fire skruer (Fig. 7.27). St spalteindlegget i igen (Fig. 7.28). Montér nu holde-
bolten og spaltekniven igen. Justér spaltekniven sdledes, at savklingen igen sidder i
indstillingslaeren (Fig. 7.29). Spand den forreste fingermatrik, og spaend derefter
holdebolten (Fig. 7.30). Fjern indstillingsleeren (Fig. 7.31).

Kontrollér, at rundsavsklingen er justeret centreret i forhold til spaltekniven, og at
afstanden mellem rundsavsklingen og spaltekniven er pd min. 3 mm og op til
maks. 8 mm. Ellers skal spaltekniven og den hdndholdte rundsav justeres pa ny.
Skaeredybdejustering: Hvis du &ndrer den handholdte rundsavs skaeredybde, skal
spaltekniven ogsa justeres i hgjden for at sikre en sikkerhedsafstand pa min. 3 mm
o0g op til maks. 8 mm fra rundsavsklingen. Lasn ferst spaltekniven med unbrako-
ngglen. Indstil den anskede skaredybde for den handholdte rundsav, og speend
skaeredybdelasesystemet igen. Montér og placér indstillingsleren sammen med
spaltekniven som beskrevet. Fjern indstillingsleeren efter indstillingen.
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MONTERING

MONTERINGSVERKTYG
Foljande monteringsverktyg behdvs (ingar inte i leveransomfanget):

< Tel 9 ©

Innersexkantsnyckel Skruvdragare: PH 1 Skruvnyckel: NV 10 Hylsnyckel: NV 10
NV 8

Foljande monteringsverktyg behdvs (ingar i leveransomfanget):

Innersexkantsnyckel
“NV5

MONTERING AV MASKINBORDET

Benmontering: Ldgg bordet pa rygg pa en jamn och ren yta (Fig. 2.1).

Oppna kardborrebanden som faster de fyra insticksbenen vid bordet (Fig. 2.2).
Oppna de fyra excenterspakarna och sitt in de fyra insticksbenen i de avsedda
halen. Observera att insticksbenet med foten som kan héjdjusteras, ska monteras
ldngst fram till héger. Du kanner igen framsidan pa de bifogade klistermérkena
med sdkerhetspiktogram (Fig. 2.3 och Fig. 2.4).

Las de fyra excenterspakarna. Om excenterspakens spannkraft ar for 1dg, kan du
dra at excenterspaken hardare med skruven pa spannkilen (Fig. 2.5).
Skruvhakar for forvaring: Skruva ihop de fyra hakarna pa de bada hallarna. Tryck
sedan in hallarna i profilskenan tills du hor dem klicka pa plats. Du kan flytta
hakarna med hallarna i skenan (Fig. 2.6).

Sakerhetsbrytare: Pa insidan av bordet, lossa de sjalvidasande muttrarna och
brickorna. Skjut inte skruvarna till Gnskat Idge. Placera sakerhetsbrytaren pa
skruvarna och dra at sakerhetsbrytaren med muttrarna och brickorna (Fig. 2.7).
Placera bordet pa de fyra benen (Fig. 2.9). Den framre hogra foten kan justeras i
héjdled (Fig. 2.10).

Skyddskapa: Montera frst skyddskdpans enskilda delar. Skjut in fastet for
skyddskapan i aluminiumprofilen och placera skyddskdpan Gver sdgspalten sd att
denna tacker sdgspaltens framre omrade. Dra at excenterspaken (Fig. 2.11).
Inkopplingsklamma: Fast snéret under bordet i hérnet av bordet genom att tra
det genom fasthalet (Fig. 2.12). Se till att snoret inte ar langre &n att
inkopplingskldmman lossnar automatiskt fran elverktyget ndr maskinplattan
avlagsnas.

Du kan hdnga upp resten av tillbehoren pa skruvhakarna pa sidan (Fig. 2.13).

Montering parallellanslag eller vinkelanslag

MEDDELANDE

Aluminiumprofilen (1.13) krdvs bade fér monteringen av vinkelanslaget samt for
monteringen av parallellanslaget. Det dr inte tilldtet att anvanda vinkelanslaget
och parallellanslaget samtidigt.

Parallellanslag: Montera de bdda stoppelementen pa den ldnga
aluminiumprofilen. Placera anslaget pa bordets aluminiumprofil och stang de bada
excentersparkarna (Fig. 2.14). Montera bada skruvarna, underldggsskivorna och
fyrkantsmuttrarna 16st pa anslaget (Fig. 2.15). Skjut in aluminiumprofilen pd de
bada fyrkantsmuttrarna och dra sedan &t skruvarna (Fig. 2.16).

Vinkelanslag: Skjut in vinkelanslaget i styrskenan. Montera enligt bilden, skruvar,
underlaggsskivor och muttrar 16st ihop och lagg in dem i vinkelanslaget (Fig. 2.17
och Fig. 2.18).

MEDDELANDE

For materialtjocklekar pa minst 15 mm, montera aluminiumprofilen staende
(Fig. 2.19 och Fig. 2.20). For materialtjocklekar under 15 mm, montera
aluminiumprofilen plant (Fig. 2.21 och Fig. 2.22).

Se till att anslagets svarta ande ligger sa nara skyddskdpan som méjligt for att
undvika att kdpan lyfts upp. Skjut aluminiumanslaget (1.13) pa fyrkantsmuttrarna.
Dra sedan at skruvarna.

De-/montering och justering av maskinplatta

Demontering av maskinplatta: Lyft forst upp spaltinlagget en aning i
ursparningen, enligt bilden, fér att lossa sparren. Dra sedan spaltinlagget i pilens
riktning. Ta nu bort spaltinlagget (Fig. 2.23 och Fig. 2.24). Lossa maskinplattans
fyra skruvar. Lyft maskinplattan i greppoppningen och ta av den (Fig. 2.25 till

Fig. 2.27). Sétt tillbaka spaltinldgget for handcirkelsdgar (1.3) igen, tills det hakar i.
Det andra spaltinlagget (1.4) kravs for sticksdgar och for dverfrasar (Fig. 2.28).
Montering av maskinplatta: Lyft forst upp spaltinlagget en aning i ursparningen,
enligt bilden, for att lossa sparren. Dra sedan spaltinldgget i pilens riktning.
Avldgsna spaltinldgget (Fig. 2.36). Satt i maskinplattan i mitten pa arbetsplattans
ursparning (Fig. 2.37). Montera de 4 skruvarna enligt bilden. Maskinplattan riktar
da in sig pa mitten av arbetsplattan (Fig. 2.38). Satt nu tillbaka spaltinldgget

(Fig. 2.39).

Installning av maskinplatta: Vid behov kan maskinplattans hojd finjusteras for att
komma i samma hojd som arbetsplattan. De fyra nedsankta insexskruvarna kan
justeras i hojdled for detta dndamadl. Dessutom kan de tva ytterligare stallskruvarna
under arbetsplattan justeras. Lossa de bada stoppmuttrarna och anvand de tva
stallskruvarna for att rikta in maskinplattan i jdmnhojd med arbetsplattan. Dra
sedan at stoppmuttrarna igen. Innan du pabdrjar ndgot arbete, kontrollera alltid
att stoppmuttrarna &r ordentligt dtdragna (Fig. 2.40 och Fig. 2.41).

Montering av handcirkelsag

Handcirkelsdgar med och utan klyvkil kan anvéndas. For sagar utan klyvkil kravs
tillbehdret klyvkil. For att montera den handcirkelsdgen maste maskinplattan
demonteras (se kapitlet "Demontering/montering och justering av maskinplattan”,
Fig. 2.23 till Fig. 2.28). Avldgsna forst klyvkilen, demontera sedan maskinplattan
och montera sedan tillbaka en Idmplig klyvkil pa maskinplattan. Klyvkilen som inte
behdvs kan du hdnga pa haken. Monteringen av handcirkelsdgar med klyvkil visas i
Fig. 2.29 till Fig. 2.41. Monteringen av handcirkelsagar utan klyvkil visas i Fig. 7.1
till Fig. 7.18

MEDDELANDE

Handcirkelsagar som kan anvéandas: Kontrollera de maximala matten for
bottenplattan pa din handcirkelsdg (Fig. 2.29). Anvand endast handcirkelsagar
med max. 200 mm i sagbladsdiameter och max. 70 mm i snittdjup.

Fixering och inriktning av handcirkelsag: Placera maskinplattan med ilagt
spaltinlagg i bordets ursparning, enligt bilden (Fig. 2.30). Lossa snittdjupssparren
pa handcirkelsagen och dra tillbaka den rorliga skyddskdpan. Placera
handcirkelsdgen i mitten av spaltinldgget pa ursparningen. Kér ut handcirkelsagen
till det maximala skardjupet och dra dt snittdjupssparren (Fig. 2.31).

Kontrollera nu igen att cirkelsagbladet I6per fritt och att sagbladet ar inriktat
parallellt med maskinplattan vid inriktningen. Det parallella avstandet i sidled fran
cirkelsagbladet till maskinplattans ytterkant bor vara cirka 103 mm (Fig. 2.32) sa
att sagbladet ligger i linje med markeringen pa maskinplattan.

Handcirkelsagar med en smal bottenplatta (avstand fran sagbladets mitt till
bottenplattans ytterkant mindre @n 128 mm): Montera de sex sidoanslagen sa
att alla sidoanslagen ligger plant mot maskinens bottenplatta. De bada bakre
anslagen i langsriktning fungerar som stoppanslag for handcirkelsagen i
sagriktning for att sakra en sdker fixering av handcirkelsdgen (Fig. 2.33).

Montera sedan de fyra spannjdrnen enligt bilden pa den langa sidan av
bottenplattan pa din handcirkelsdg (Fig. 2.34).

Handcirkelsagar med en bred bottenplatta (avstand fran sagbladets mitt till
bottenplattans ytterkant ar storre an 128 mm): Rikta in handcirkelsdgen pa
maskinplattan enligt beskrivningen ovan. Montera anslagen med spannjarnen
enligt Fig. 2.35 (detalj ) som pa bilden. Montera sedan de bdda ldnga
sidoanslagen enligt Fig. 2.35 (detalj X och Y). De bada langa sidoanslagen
fungerar samtidigt som stoppanslag for handcirkelsagen.

Kontrollera att cirkelsagbladet Iper fritt, och vid justeringen att sdgbladet ar
inriktat parallellt med maskinplattan. Eventuellt maste handcirkelsagens position
justeras om.

Montering av sticksag

For att montera sticksagen maste maskinplattan demonteras (se
kapitlet "Demontering/montering och justering av maskinplattan”
Fig. 2.23 till Fig. 2.28). Avldgsna forst klyvkilen, demontera sedan
maskinplattan och montera sedan tillbaka en lamplig klyvkil pa
maskinplattan. Klyvkilen som inte behévs kan du hdnga pa haken.



Satt i spaltinldgget for sticksdgar i maskinplattan (Fig. 2.42). Placera sticksagen pa
maskinplattan sa att sdgbladet [6per i mitten av sdgéppningen (Fig. 2.43). Montera
sticksagen sa som bilden visar (Fig. 2.44). Montera maskinplattan och kontrollera
an en gang att sticksdgbladet 1oper fritt. Fast skyddskapan pa mitten av
sticksagsbladet (Fig. 2.45).

ANVANDNING
IDRIFTTAGNING

/\ OBSERVERA
Varning for elektrisk spanning!

Dra alltid ut natkontakten nar bordet inte anvands!

Anslutning av stromforsorjning: Satt i apparatens kontakt i sakerhetsbrytaren
och dra en forldngningssladd (ingdr ej) fran sékerhetsbrytaren till eluttaget

(Fig. 3.1).

Sakerhetsbrytaren inkluderar aven en termisk avstangningsanordning. Den utldser
nar strdmforbrukningen &r for hdg. Innan du anvander enheten for forsta gangen,
tryck p& knappen pa sidan (Fig. 3.2)! Tryck sedan den roda knappen (FRAN/AUS)
(Fig. 3.3).

Fast sedan inkopplingskldmman pa enheten. Tryck pa den gréna knappen (TILL/
EIN) och kontrollera att maskinen ror sig obehindrat i spaltinlagget. Tryck sedan pa
den réda knappen (FRANJAUS). Vid ett strmavbrott pa grund av éverspanning,
tryck pa termobrytaren forst efter 5-10 minuter. Tryck sedan pa TILL/EIN-brytaren
(Fig. 3.2 - Fig. 3.4).

MEDDELANDE

Kontrollera alltid att klyvkilen och fastdelarna ar ordentligt dtdragna innan du
borjar arbeta.

STATIONAR SAGNING MED HANDCIRKELSAGEN (FUNKTION
BORDCIRKELSAG) - 90° SNITT

/\ VARNING

Skaderisk pa grund av uteblivet nédstopp!

Om elverktyget inte dr anslutet via sakerhetsbrytaren kan det inte stdngas av i
nodfalll

SI& pa handcirkelsagen via sakerhetsbrytaren (Fig. 3.1 - Fig. 3.4).

/\ OBSERVERA
Skaderisk pa grund av delar som flyger runt!

Det finns risk for skador frdn flygande delar om du inte anvander skyddskapa och/
eller dammutsug.

Arbeta alltid med skyddskdpa och anvand dammutsugning vid skyddskapan!

/\ OBSERVERA

Skaderisk vid sagblad!

Det finns risk for skador om du rér vid sdgbladet nar det dr igang.
Kontrollera alltid att bada handerna befinner sig pa tillrdckligt avstand fran

cirkelsagsbladet! Anvand alltid paskjutaren fér smala arbetsstycken.

Saga med parallellanslag:

/\ OBSERVERA
Skaderisk pa grund av felaktigt monterat parallellanslag!
Det finns risk for skador pa grund av att arbetsstycket sldr tillbaka!

Det korta aluminiumanslaget far max. skjutas in till slutet av cirkelsdgbladet for att
forhindra att arbetsstycket kastas bakat vid sagning (Fig. 3.6).

Montera aluminiumprofilen pa den Idnga aluminiumprofilen. For att gora detta,
lossa de tva insexskruvarna, skjut aluminiumprofilen pa de tva fyrkantiga muttrarna
och dra sedan dt skruvarna (Fig. 3.5 och Fig. 3.6). Rikta parallellanslaget med
Oppnade excenterspakar i dnskad snittbredd. Anvand markeringarna pa bordets
profiler for att rikta in parallellanslaget parallellt. Stang darefter bada
excenterspakama.
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Anslut dammutsugning: Anslut dnden till dammutsugningens slang med
skyddskapans hallare. Fast dammutsugningens slang med kardborreband till
skyddskapans hallare. SIa pa handcirkelsagen via sakerhetsbrytaren. Skjut
arbetsstycket i pilriktningen mot cirkelsdgsbladet, tills arbetsstycket har sagats itu
helt. Stang sedan av handcirkelsagen via sakerhetsbrytaren efter sagningen

(Fig. 3.8). For smala arbetsstycken ska den medféljande pdskjutaren anvandas
(Fig. 3.9). laktta de maximala arbetsstyckebredderna som anges (Fig. 3.10). Vid
behov kan parallellanslaget dven monteras till vénster om cirkelsagsbladet. For att
gora detta maste aluminiumprofilen monteras pa parallellanslaget igen (Fig. 3.11).
Sagning med vinkelanslag: Montera aluminiumprofilen (1.13) fran
parallellanslaget pa vinkelanslaget (Fig. 2.17 - Fig. 2.22). Skjut in vinkelanslaget i
styrsparet (Fig. 3.12). Se till att anslagets svarta dnde ligger sa ndra skyddskapan
som mojligt for att undvika att kdpan lyfts upp (Fig. 3.13). Dra nu tillbaka
vinkelanslaget och lagg arbetsstycket mot vinkelanslaget. SI& pa handcirkelsagen
via sakerhetsbrytaren. Skjut arbetsstycket med vinkelanslaget i pilriktningen mot
cirkelsagsbladet (Fig. 3.14), till dess att arbetsstycket har sdgats itu helt. Stang
sedan av handcirkelsdgen via sdkerhetsbrytaren. Med vinkelanslaget kan du saga
arbetsstycken i en vinkel pa 0° till 60°. For att gora det, lossa pa greppskruven for
att stalla in 6nskad vinkel och skruva sedan at den igen (Fig. 3.15).

STATIONAR SAGNING MED HANDCIRKELSAG (FUNKTION
BORDCIRKELSAG) - VERTIKALA GERINGSSNITT
Vid vertikala geringssnitt maste handcirkelsagens position justeras. Stall in 6nskad
geringsvinkel pa handcirkelsdgen. Montera sedan handcirkelsagen enligt
beskrivningen i kapitlet "Montering av handcirkelsag".
Handcirkelsdg med klyvkil:

— Foérinriktning, se Fig. 3.16 till Fig. 3.19,

— For montering, se Fig. 2.29 till Fig. 2.41
Handcirkelsdgar utan klyvkil:

— For inriktning och montering, se Fig. 7.18 till Fig. 7.31
Vid behov kan skyddskapan justeras i sidled, s att sagbladet kan l6pa obehindrat
och med tillrdckligt avstdnd under skyddskapan. Kontrollera darefter alltid att
sagbladet l6per obehindrat i spaltinldgget och att sdgbladet &r inriktat parallellt till
maskinplattan.

ANVANDNING AV ARBETSSTYCKESSTOPP

Fyra arbetsstyckestopp ingar som anslag fér bearbetning av arbetsstycken i
leveransomfanget (Fig. 3.20).

TRANSPORT OCH FORVARING

MEDDELANDE

Koppla alltid bort elverktyg och forlangningssladdar fran sdkerhetsbrytaren ndr de
inte anvands eller nar bordet falls ihop!

Avlagsna bordets alla losa delar. Skyddskapa, parallellanslag och vinkelanslag kan
forbli monterade pa bordet vid transport eller férvaring. Som alternativ kan du
demontera tillbehoret. For forvaring, placera bordet pa aluminiumprofilen med
kortsidan uppét (Fig. 4.1). Oppna excenterspakarna och ta bort de fyra benen
(Fig. 4.2). Las bada excenterspakarna igen (Fig. 4.3). Stoppa in benen under
bordet. Det finns hal i benen som kan anvandas for att sétta benen pa
fastklackarna pa fastplattorna. Fést sedan benen med kardborrebanden (Fig. 4.4).

Trick for vinkelanslag!

Satt in minst tva av de fyra arbetsstyckestopparna i bordet som
transportsakring, da glider inte vinkelanslaget ut ur profilen (Fig. 4.5).

For transport kan du bdra bordet i 1dng- eller kortsidan (Fig. 4.6).



UNDERHALL OCH RENGORING

— Rengdr maskinbordet efter varje arbete med en torr trasa eller med en
dammsugare.

— Anvand inte skarpa och/eller slipande rengdrings- eller losningsmedel.

DEMONTERING OCH AVFALLSHANTERING

Avfallshantera alltid férpackningsmaterial pa ett miljovanligt satt och f6lj alltid de
lokala bestammelserna vid avfallshantering av produkten.

GARANTIVILLKOR

Du har képt en wolfcraft-produkt av hdg kvalitet som kommer att ge dig mycket
gladje i ditt hemmafixande. Produkter fran wolfcraft hdller en hég teknisk standard
och genomgar intensiva utvecklings- och testfaser innan de nar handeln. Standiga
kontroller och regelbundna tester under serietillverkningen garanterar en hdg
kvalitetsstandard. Tack vare den solida tekniska utvecklingen och de tillforlitliga
kvalitetskontrollerna kan du vara forvissad om att du har gjort en bra kép. Vi ger
dig 10 ars garanti pa wolfcraft-produkten fran och med kdpdatumet, forutsatt att
den enbart anvands for hemmabruk. Garantin tacker bara skador pa sjalva
produkten, och endast sadana som kan harledas till material- och tillverkningsfel.
Garantin tacker inte defekter och skador som beror pa icke fackmannamassig
anvandning eller felaktigt underhdll. Garantin tdcker heller inte vanliga tecken pa
nétning och normalt slitage eller sddana defekter och skador som kunden kande till
da avtalet slots. Garantiansprak kan endast géras gallande vid uppvisade av
faktura/kvitto. Den garanti som wolfcraft Iamnar begransar inte dina rattigheter
som konsument enligt lag (avhjdlpande eller omleverans, angerratt eller
prissankning, ersattning for skada eller utgifter).

Garantiansprak skickas till:
wolfcraft GmbH
WolffstralBe 1

56746 Kempenich
Tyskland

KONFORMITETSDEKLARATION ENLIGT EG-

MASKINDIREKTIV 2006/42/EG, BILAGA Il A

Harmed deklarerar foretaget wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolffstr. 1, att
denna produkt (MASTER cut 2200) motsvarar maskindirektivet 2006/42/EG.

I enlighet med foljande standarder:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 2022-05-25

Dr Martin Kraus

Person som ar befullmaktigad att underteckna forsakran om dverensstammelse och
att sammanstalla den tekniska dokumentationen (ingar i foretagsledningen for
wolfcraft GmbH).
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MONTERING OCH ANVANDNING AV
SPECIALTILLBEHOR KLYVKILAR, ART.NR 6916000 OCH
6917000, SOM KAN ANVANDAS MED
HANDCIRKELSAGAR UTAN KLYVKIL

ANDAMALSENLIG ANVANDNING

Med klyvkilarna kan handcirkelsagar utan klyvkil anvandas i MASTER cut 2200.
Klyvkilen 6916000 kan anvandas tillsammans med handcirkelsagar med
handcirkelsagblad med en diameter pa max. 159 mm och en snittbredd pa min.
2,4 mm och max. 2,8 mm. Klyvkilen 6917000 &r avsedd for anvandning med
handcirkelsagar med handcirkelsdgblad med en diameter pa min. 160 mm till max.
200 mm, en snittbredd pa min. 2,4 mm till max. 2,8 mm samt ett snittdjup pa max.
66 mm.

MONTERING AV KLYVKIL (ART.NR 6916000 OCH 6917000)
Nedan beskrivs endast montering och funktion av klyvkil med art.nr 6916000.
Klyvkilen art.nr 6917000 dr identisk i montering och funktion.
| artikeln klyvkil 6916000 ingdr foljande komponenter (Fig. 7.1):

— 1 klyvkil (for cirkelsagsblad med en diameter pa max. 159 mm)

— 1 x fastbult med spannhylsa (Iang version)
1 x stallbar tolk
| artikeln klyvkil 6917000 ingar féljande komponenter (Fig. 7.2):

— 1 x klyvkil (for cirkelsagblad med en diameter fran 160 mm till max. 200 mm)

— 1 x fastbult med spannhylsa (kort version)
1 x stallbar tolk
De bada klyvkilarna dr formonterade vid leveransen.
Montering av klyvkil i maskinplattan: Lossa de framre lettrade muttrarna till
hélften. Dra &t den bakre lettrade muttern (Fig. 7.3). Skjut in fastbulten med den
[6st monterade spannhylsan i maskinplattan (Fig. 7.4). Stick in klyvkilen i
fastbultens bada spar (Fig. 7.5). Rikta in klyvkniven vertikalt och dra sedan at
spannhylsan (Fig. 7.6). Vand maskinplattan och placera den i arbetsplattans
ursparning (Fig. 7.7).
Fixering och inriktning av handscirkelség: Lossa snittdjupssparren pa
handcirkelsagen och dra tillbaka den rérliga skyddskapan. Placera handcirkelsagen
i mitten av spaltinldgget pd ursparningen. Kér ut handcirkelsagen till det maximala
skardjupet och dra at snittdjupssparren (Fig. 7.8).
Kontrollera nu igen att cirkelsdgbladet Ioper fritt och att sdgbladet &r inriktat
parallellt med maskinplattan vid inriktningen. Det parallella avstandet i sidled fran
cirkelsdgbladet till maskinplattans ytterkant bér vara cirka 103 mm (Fig. 2.32) sa
att sagbladet ligger i linje med markeringen pa maskinplattan.
Inriktning av cirkelsdgbladet till klyvkilen: Lossa fastbultens spannhylsa. Skjut
klyvkilen dnda till cirkelsdgbladet. Den stallbara tolken maste skjutas éver tva
tander pad cirkelsdgbladen, enligt bilden. Vrid eventuellt cirkelsagbladet en aning.
Pa sd sdtt sakras ett avstand mellan cirkelsdgbladet och klyvkilen pd min. 3 mm till
max. 8 mm. Dra at den framre lettrade muttern (Fig. 7.9). Sa justeras
cirkelsdgbladet tillsammans med klyvkilen.
Placera handcirkelsagen pa maskinplattan (Fig. 7.10). Beroende pa bottenplattans
storlek anvands olika anslag och klammor (Fig. 2.33 till Fig. 2.35).
Montering av maskinplattan med monterad handcirkelsag: och klyvkil: Vand
pa maskinplattan. Lossa spannhylsan pa fastbulten och lossa den framre rafflade
muttern pa den stéllbara tolken (Fig. 7.11). Avlagsna klyvkilen och fastbulten
(Fig. 7.12). Avlagsna spaltinlagget (Fig. 7.13). Satt i maskinplattan i arbetsplattan
och fast den med de fyra skruvarna (Fig. 7.14). Satt nu tillbaka spaltinlagget
(Fig. 7.15). Montera nu fastbulten och klyvkilen igen. Rikta in klyvkniven sd att
sagbladet sitter i den stallbara tolken igen (Fig. 7.16). Dra at den framre lettrade
muttern och dra sedan at fastbulten (Fig. 7.17). Avldgsna den stéllbara tolken
(Fig. 7.18).
Kontrollera nu en gang till att cirkelsagsbladet &r centrerat mot klyvkilen och att
avstandet mellan cirkelsagsbladet och klyvkilen, &r min. 3 mm till max. 8 mm.
Annars maste klyvkilen och handcirkelsagen justeras igen.
Justering av snittdjup: Om du vill justera snittdjupet for handcirkelsdgen maste
hojden pa klyvkilen ocksa justeras for att sakerhetsavstandet pa min. 3 mm till
max. 8 mm till cirkelsdgsbladet ska bibehdllas. Lossa forst klyvkilen med
insexnyckeln. Stall in dnskat snittdjup for handcirkelsagen och dra at
snittdjupssparren igen. Montera och positionera den stallbara tolken tillsammans
med klyvkilen enligt beskrivningen. Avldgsna den stallbara tolken efter att
installningen har genomforts.



Vertikala geringssnitt

Observera ytterligare information om stationdr sagning i kapitlet
"Anvandning”.

Vid vertikala geringssnitt maste handcirkelsagens position justeras.

Montering av klyvkil i maskinplattan: Lossa de framre lettrade muttrarna till
halften. Dra at den bakre lettrade muttern (Fig. 7.3). Skjut in fastbulten med den
|6st monterade spannhylsan i maskinplattan (Fig. 7.4). Stick in klyvkilen i
fastbultens bada spar (Fig. 7.5). Rikta in klyvkniven vertikalt och dra sedan t
spannhylsan (Fig. 7.6). Vand maskinplattan och placera den i arbetsplattans
ursparning (Fig. 7.7).

Fixering och inriktning av handcirkelsag: Stéll in dnskad vinkel pa
handcirkelsagen (Fig. 7.19). Lossa snittdjupssparren pa handcirkelsdgen och dra
tillbaka den rorliga skyddskapan. Placera handcirkelsagen i mitten av spaltinlagget
pa ursparningen. Kor ut handcirkelsagen till det maximala skardjupet och dra at
snittdjupssparren (Fig. 7.21).

Kontrollera nu igen att cirkelsdgbladet l6per fritt och att sagbladet ar inriktat
parallellt med maskinplattan vid inriktningen. Det parallella avstandet i sidled fran
cirkelsdgbladet till maskinplattans ytterkant bor vara cirka 103 mm (Fig. 2.32) sa
att sagbladet ligger i linje med markeringen pa maskinplattan.

Inriktning av cirkelsagbladet till klyvkilen: Lossa fastbultens spannhylsa. Skjut
klyvkilen anda till cirkelsagbladet. Den stallbara tolken maste skjutas over tva
tander pa cirkelsdgbladen, enligt bilden. Vrid eventuellt cirkelsdgbladet en aning.
P4 sa satt sdkras ett avstand mellan cirkelsagbladet och klyvkilen pd min. 3 mm till
max. 8 mm. Dra t den frdmre lettrade muttern (Fig. 7.22). S justeras
cirkelsdgbladet tillsammans med klyvkilen.

Placera handcirkelsagen pa maskinplattan (Fig. 7.23). Beroende pd bottenplattans
storlek anvdnds olika anslag och kldmmor (Fig. 2.33 till Fig. 2.35).

Montering av maskinplattan med monterad handcirkelsag: och klyvkil: Vand
pa maskinplattan. Lossa spannhylsan pa fastbulten och lossa den framre rafflade
muttern pa den stallbara tolken (Fig. 7.24). Avlagsna klyvkilen och fastbulten
(Fig. 7.25). Avlagsna spaltinlagget (Fig. 7.26). Satt i maskinplattan i arbetsplattan
och fast den med de fyra skruvarna (Fig. 7.27). Satt nu tillbaka spaltinldgget

(Fig. 7.28). Montera nu fastbulten och klyvkilen igen. Rikta in klyvkniven s3 att
sagbladet sitter i den stallbara tolken igen (Fig. 7.29). Dra at den framre lettrade
muttern och dra sedan at fastbulten (Fig. 7.30). Avlagsna den stallbara tolken
(Fig. 7.31).

Kontrollera nu en gang till att cirkelsdgsbladet &r centrerat mot klyvkilen och att
avstandet mellan cirkelsdgsbladet och klyvkilen, ar min. 3 mm till max. 8 mm.
Annars maste klyvkilen och handcirkelsagen justeras igen.

Justering av snittdjup: Om du vill justera snittdjupet fr handcirkelsagen maste
hojden pa klyvkilen ocksa justeras for att sakerhetsavstandet pa min. 3 mm till
max. 8 mm till cirkelsdgsbladet ska bibehallas. Lossa férst klyvkilen med
insexnyckeln. Stall in dnskat snittdjup for handcirkelsagen och dra &t
snittdjupssparren igen. Montera och positionera den stallbara tolken tillsammans
med klyvkilen enligt beskrivningen. Avlagsna den stallbara tolken efter att
installningen har genomforts.
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ASENNUS

ASENNUSTYOKALUT
Tarvittavat asennustyokalut (eivat sisally toimitukseen):

e (o

Kuusiokoloavain:
koko 8

Tarvittavat asennustyokalut (sisaltyvat toimitukseen):

Kuusiokoloavain:
koko 5

Hylsyavain: koko 10

Kiintoavain:
avainvali 10

Ruuvimeisseli: PH 1

KONEPOYDAN ASENNUS

Jalkojen asennus: sijoita poyta puhtaalle ja tasaiselle alustalle siten, etta pdydan
taustapuoli on alustaa vasten (Kuva 2.1).

Avaa tarranauhat, joilla nelja pikakiinnitteistd jalkaa on kiinnitetty pdytadn

(Kuva 2.2). Avaa kaikki neljd epakeskovipua ja aseta pikakiinnitteiset jalat niille
tarkoitettuihin reikiin. Huomaa, ettd korkeussaadettavalld osalla varustettu
pikakiinnitteinen jalka on asennettava pdydan etupuolelle oikealle. Péydan etupuoli
on tunnistettavissa turvallisuutta koskevista kuvamerkeistd (Kuva 2.3 ja Kuva 2.4).
Sulje kaikki nelja epakeskovipua. Jos epakeskovipujen kiinnitysvoima on liian pieni,
epakeskovipuja voi kiristaa puristuskiilan yhteydessa olevan ruuvin

avulla (Kuva 2.5).

Sailytykseen tarkoitetut ruuvikoukut: kierra kaikki neljd koukkua kumpaankin
pitimeen. Paina taman jalkeen pitimia profiilikiskoon, kunnes kuulet pidinten
lukittuvan paikalleen. Pitimiin kiinnitettyja koukkuja voi siirtaa kiskossa (Kuva 2.6).
Turvakytkin: avaa poydan sisapuolelta itselukittuvat mutterit aluslevyineen. Tyonna
ruuvit sopivaan asentoon. Aseta turvakytkin ruuveihin ja kiinnita turvakytkin
mutterien ja aluslevyjen avulla (Kuva 2.7).

Aseta poytd neljan jalan varaan (Kuva 2.9). Edessa oikealla olevan jalan korkeutta
voi saataa (Kuva 2.10).

Suojakupu: asenna suojakuvun yksittaiset osat. Tyonna suojakuvun pidike
alumiiniprofiiliin ja sijoita suojakupu sahausaukon ylapuolelle siten, ettd kupu
peittad sahausaukon etuosan. Kirista epakeskovipu (Kuva 2.11).

Kytkentdpihdit: kiinnitd naru péydan alla péydan kulmaan viemalla naru
kiinnitysreian 1api (Kuva 2.12). Varmista, etta naru on vain niin pitka, etta
kytkentapihdit irtoavat automaattisesti sahkotyokalusta konelevyn poistamisen
yhteydessa.

Muut lisavarusteet voi ripustaa sivuilla oleviin ruuvikoukkuihin (Kuva 2.13).

Pitkittaisvasteen tai kulmavasteen asennus

Alumiiniprofiilia (1.13) tarvitaan seka kulmavasteen etta pitkittaisvasteen
asentamiseen. Kulma- ja pitkittaisvastetta ei saa kdyttaa samanaikaisesti.

Pitkittdisvaste: asenna molemmat vastekelkat pitkadn alumiiniprofiiliin. Aseta
vaste poydan alumiiniprofiiliin ja sulje molemmat epdkeskovivut (Kuva 2.14).
Asenna ruuvit, aluslevyt ja neliGmutterit vasteeseen kiristdmatta kiinnitysosia

(Kuva 2.15). Tyénna alumiiniprofiili kumpaakin neliémutteria vasten ja kirista ruuvit
taman jalkeen (Kuva 2.16).

Kulmavaste: tydnnd kulmavaste ohjausuraan. Kokoa ruuvit, aluslevyt ja mutterit
|6ysasti yhteen ja sijoita osat tdman jdlkeen kulmavasteeseen (Kuva 2.17 ja

Kuva 2.18).

Asenna alumiiniprofiili pystyasentoon, mikali materiaalin paksuus on vahintaan
15 mm (Kuva 2.19 ja Kuva 2.20). Asenna alumiiniprofiili vaaka-asentoon, mikali
materiaalin paksuus on alle 15 mm (Kuva 2.21 ja Kuva 2.22).
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Varmista, etta vasteen musta pad kulkee suojakuvun alta, jotta suojakupua olisi
mahdollista nostaa. Tyonna alumiinivaste (1.13) neliémuttereita vasten. Kirista
taman jalkeen ruuvit.

Konelevyn irrottaminen, asentaminen ja saataminen

Konelevyn irrottaminen: nosta uraohjainta hieman aukosta kasin, jotta ohjain
vapautuu kiinnityksesta. Veda uraohjainta taman jalkeen nuolen suuntaan. Poista
uraohjain (Kuva 2.23 ja Kuva 2.24). Avaa kaikki neljd konelevyn ruuvia. Nosta
konelevya kahvasyvennyksesta ja poista konelevy (Kuva 2.25 — Kuva 2.27). Aseta
kasipydrosahoille tarkoitettu uraohjain (1.3) takaisin konepdytaa vasten siten, etta
uraohjain lukittuu paikalleen. Toista uraohjainta (1.4) tarvitaan pistosahojen ja
ylajyrsinten yhteydessa (Kuva 2.28).

Konelevyn asentaminen: nosta uraohjainta kuvan mukaisesti hieman aukosta
kasin, jotta ohjain vapautuu kiinnityksesta. Veda urachjainta taman jalkeen nuolen
suuntaan. Poista uraohjain (Kuva 2.36). Aseta konelevy ty6levyn aukon keskelle
(Kuva 2.37). Asenna kaikki 4 ruuvia kuvan mukaisesti. Konelevy asettuu tallgin
tydlevyn keskelle (Kuva 2.38). Aseta uraohjain takaisin paikalleen (Kuva 2.39).
Konelevyn saataminen: konelevyn korkeutta voi tarvittaessa hienosaataa siten,
etta levy asettuu tydlevyn tasalle. Tama tapahtuu saatamalla neljan upotetun
kuusiokoloruuvin korkeutta. Taman lisaksi on mahdollista sadtaa myés kummankin
tydlevyn alapuolella sijaitsevia lisdsaatoruuveja. Avaa molemmat vastamutterit ja
saada konelevyn korkeus kahden saatoruuvin avulla tydlevyn tasalle. Kirista
vastamutterit taman jalkeen. Varmista aina ennen tyoskentelyn aloittamista, etta
vastamutterit on kiristetty tiukasti (Kuva 2.40 ja Kuva 2.41).

Kasipydrosahan asennus

Poydan yhteydessa voi kdyttaa sekd halkaisukiilallisia etta halkaisukiilattomia
kasipyorosahoja. Halkaisukiilattomille sahoille tarvitaan ehdottomasti
lisdvarusteena saatava halkaisukiila. Konelevy on irrotettava kasipyorosahan
asennusta varten (ks. luku "Konelevyn irrottaminen, asentaminen ja sadtaminen”,
Kuva 2.23 - Kuva 2.28). Poista ensin uraohjain, irrota tdmdn jalkeen konelevy ja
asenna tamdn jalkeen sopiva uraohjain konelevyn paalle. Tarpeettoman
uraohjaimen voi ripustaa koukkuun. Halkaisukiilalla varustettujen kasipyérsahojen
asennus on esitetty kuvissa Kuva 2.29 - Kuva 2.41. Halkaisukiilattomien
kdsipyorésahojen asennus on esitetty kuvissa Kuva 7.1 - Kuva 7.18.
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Kaytettavaksi soveltuvat kasipydrdsahat: tarkasta kdyttamasi kasipydrosahan
pohjalevyn enimmaismitat (Kuva 2.29). Kayta vain kasipyorésahoja, joiden
sahanteran lapimitta on enintadn 200 mm ja sahaussyvyys enintdan 70 mm.

Kasipyérosahan kiinnittaminen ja kohdistaminen: aseta kdytettavalld
uraohjaimella varustettu konelevy kuvan mukaisesti poydan aukkoon (Kuva 2.30).
Avaa kasipy6rosahan sahaussyvyyden lukitsin ja veda heilurisuojus taakse. Aseta
kasipyorosaha uraohjaimen aukon keskelle. Siirra kasipy6résaha suurimman
sahaussyvyyden asentoon ja kirista sahaussyvyyden lukitsin (Kuva 2.31).
Tarkasta, liikkuuko pyorosahanterd esteettomadsti ja onko sahantera kohdistettu
konelevyn suuntaisesti. Pyérosahanterdn sivuttaisen etdisyyden konelevyn
ulkoreunaan tulisi olla noin 103 mm (Kuva 2.32), jotta sahanterd on linjassa
konelevyyn tehdyn merkinnan kanssa.

Kapealla pohjalevylla varustetut kasipyérésahat (etdisyys sahanteran
keskustasta pohjalevyn ulkoreunaan alle 128 mm): asenna kuusi sivuvastetta
siten, etta ne kaikki ovat kauttaaltaan kosketuksissa koneen pohjalevyn kanssa.
Molemmat pitkittdissuunnassa takana sijaitsevat vasteet ovat kasipyorosahan
pysayttimia sahaussuunnassa, jotka varmistavat kdsipyérosahan turvallisen
pysahtymisen sahattaessa (Kuva 2.33).

Asenna tamdn jdlkeen kaikki neljd kiinnityskapalaa kuvan mukaisesti kasisahan
pohjalevyn pitkalle sivulle (Kuva 2.34).

Levealla pohjalevylla varustetut kasipyorésahat (etaisyys sahanteran
keskustasta pohjalevyn ulkoreunaan yli 128 mm): kohdista kasipyorésaha
konelevyn paalla edelld esitetyn kuvauksen mukaisesti. Asenna vasteet
kiinnityskapalilla siten kuin kohdassa Kuva 2.35 (yksityiskohta "Z") on esitetty.
Asenna tdman jalkeen molemmat pitkat sivuvasteet siten kuin kohdassa

Kuva 2.35 (yksityiskohdat "X" ja "Y") on esitetty. Molemmat pitkat sivuvasteet
toimivat samalla kasipyérosahan pysayttimina.

Tarkasta, likkuuko pyérosahanterd esteettémasti ja onko sahantera kohdistettu
konelevyn suuntaisesti. Kasipyorésaha on tarvittaessa kohdistettava uudelleen.



Pistosahan asennus

Konelevy on irrotettava pistosahan asennusta varten (ks. luku
"Konelevyn irrottaminen, asentaminen ja sadtaminen” ja Kuva 2.23 —
Kuva 2.28). Poista ensin uraohjain, irrota tdaman jalkeen konelevy ja
asenna tamdn jdlkeen sopiva uraohjain konelevyn paalle.
Tarpeettoman uraohjaimen voi ripustaa koukkuun.

Aseta pistosahoille tarkoitettu uraohjain konelevyyn (Kuva 2.42). Kohdista
pistosaha konelevyn padlla siten, ettd sahantera kulkee sahausaukon keskelta
(Kuva 2.43). Asenna pistosaha kuvan mukaisesti (Kuva 2.44). Asenna konelevy ja
varmista viela kertaalleen, ettd pistosahan terd liikkuu esteettomasti. Kiinnita
suojakupu keskelle pistosahan teran ylapuolelle (Kuva 2.45).

KAYTTO
KAYTTOONOTTO

/\ VARO

Vaarallinen jannite!

Irrota verkkopistoke aina silloin, kun poytaa ei kayteta!

Liittaminen virtalahteeseen: yhdista laitteen pistoke turvakytkimeen ja yhdista
jatkojohto (ei sisally toimitukseen) turvakytkimesta verkkopistorasiaan (Kuva 3.1).
Turvakytkin sisaltad myds lampokatkaisimen. Katkaisin laukeaa, mikali
virrankulutus kasvaa liian suureksi. Paina sivulla olevaa painiketta (Kuva 3.2)! Paina
taman jalkeen punaista painiketta (POIS) (Kuva 3.3).

Kiinnita kytkentapindit laitteeseen. Paina vihredé painiketta (PAALLE) ja varmista,
etta kone pyorii esteettomadsti uraohjaimessa. Paina taman jalkeen punaista
painiketta (POIS). Paina lampokytkinta ylijannitteestd aiheutuneen sahkokatkoksen
jalkeen vasta 5-10 minuutin odotusajan kuluttua. Paina taman jdlkeen kytkinta
"PAALLE" (Kuva 3.2 - Kuva 3.4).

Varmista aina ennen tydskentelyn aloittamista, etta halkaisukiila ja kaikki
kiinnitysosat on kiristetty oikein.

KASIPYOROSAHAN KAYTTO KIINTEANA LAITTEENA
(POYTASAHATOIMINTO) - 90°:N SAHAUKSET

/\ VAROITUS
Hatdkatkaisun puuttumisesta aiheutuva tapaturman vaara!

Jos sdhkotyokalua ei kytketa turvakytkimen valitykselld, virtaa ei ole
hatdtapauksessa mahdollista katkaista sahkotyokalusta!

Yhdistd kasipyorosaha aina turvakytkimeen (Kuva 3.1 - Kuva 3.4).

/\ VARO

Ymparistéon sinkoutuvista osista aiheutuva tapaturman vaara!

Ymparistoon sinkoutuvista aiheutuu tapaturman vaara, mikali suojakupua ja/tai
pblynpoistolaitetta ei kayteta.

Kayta tyoskentelyn aikana aina suojakupua ja suojakuvun yhteydessa olevaa
pblynpoistolaitetta!

/\ VARO

Sahanterasta aiheutuva tapaturman vaara!
Pyorivan sahanteran koskettaminen voi johtaa tapaturmaan.

Varmista aina, etta katesi ovat riittavan etaalla pyorésahan terastal Kayta
kapeiden tyokappaleiden yhteydessa aina tydntokapulaa.

Sahaus pitkittaisvasteen avulla:

/I\ VARO

Vadrin asennetusta pitkittaisvasteesta aiheutuva tapaturman vaara!
Tyokappaleen takapotku voi johtaa tapaturmiin!

Lyhyen alumiiniprofiilin saa tyontaa korkeintaan pyérosahanteran padhan saakka,
jotta tyokappaleen takapotku sahaamisen aikana voidaan valttda (Kuva 3.6).
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Asenna alumiiniprofiili pitkadn alumiiniprofiiliin. Avaa talléin molemmat
kuusioruuvit, tyonna alumiiniprofiili kumpaakin neliomutteria vasten ja kiristd ruuvit
taman jalkeen (Kuva 3.5 ja Kuva 3.6). Kohdista pitkittaisvaste haluamasi
sahausleveyden mukaisesti epakeskovipujen ollessa avattuja. Kdyta
pitkittaisvasteen rinnakkaissuuntaisen kohdistuksen perustana pdydan profiileihin
tehtyja merkintdja. Sulje taman jalkeen molemmat epakeskovivut.
Pélynpoistolaitteen liittdminen: yhdistd polynimurin letkun pda suojakuvun
pidikkeeseen. Kiinnita tamdn jalkeen pélynimurin letku tarranauhalla suojakuvun
pidikkeeseen. Kaynnista kasipyérosaha turvakytkimelld. Tyonnd tyokappaletta
nuolen suuntaisesti pyérosahanterda kohti, kunnes tyokappale on sahattu
kokonaan poikki. Sammuta kdsipyrdsaha sahaamisen jalkeen turvakytkimella
(Kuva 3.8). Kayta kapeiden tyokappaleiden yhteydessa ehdottomasti mukana
toimitettua tyéntdkapulaa (Kuva 3.9). Al ylita ilmoitettuja tyokappaleiden
enimmdisleveyksid (Kuva 3.10). Pitkittaisvasteen voi asentaa tarvittaessa myds
pyorésahanterdn vasemmalle puolelle. Alumiiniprofiili on talldin asennettava
uudelleen pitkittdisvasteeseen (Kuva 3.11).

Sahaus kulmavasteen avulla: asenna pitkittaisvasteeseen asennettu
alumiiniprofiili (1.13) kulmavasteeseen (Kuva 2.17 - Kuva 2.22). Tyénna kulmavaste
ohjausuraan (Kuva 3.12). Varmista, ettd vasteen musta paa kulkee suojakuvun alta,
jotta suojakupua olisi mahdollista nostaa (Kuva 3.13). Veda seuraavaksi
kulmavaste taakse ja aseta tyokappale kulmavastetta vasten. Kaynnistd
kasipyorésaha turvakytkimestd. Tyonna kulmavasteessa olevaa tyokappaletta
nuolen suuntaisesti pyérosahanterda kohti (Kuva 3.14), kunnes tyokappale on
sahattu kokonaan poikki. Sammuta kasipyorésaha taman jalkeen turvakytkimesta.
Kulmavasteen avulla tyokappaleet voi sahata 0-60°:n kulmassa. Avaa tata varten
sormiruuvi, saada haluamasi kulma ja kirista sormiruuvi uudelleen (Kuva 3.15).

KASIPYOROSAHAN KAYTTO KIINTEANA LAITTEENA
(POYTAPYOROSAHATOIMINTO) - PYSTYSUUNTAISTEN VIISTEIDEN
SAHAUS

Pystysuuntaisten viisteiden sahaamista varten kasipyordsaha on kohdistettava
uudelleen. Saada haluamasi jiirikulma. Asenna kasipyorosaha siten kuin luvussa
"Kasipyorosahan asennus" on kuvattu.

Halkaisukiilalla varustettu kdsipydrosaha:

— Kohdistus, ks. Kuva 3.16 - Kuva 3.19,

— Asennus, ks. Kuva 2.29 - Kuva 2.41
Kasipyorosahat ilman halkaisukiilaa:

— Kohdistus ja asennus, ks. Kuva 7.18 — Kuva 7.31
Suojakupua on tarvittaessa saadettdva sivusuunnassa, jotta sahantera pystyy
liikkumaan suojakuvun alla esteettomasti ja riittavan etaalld kuvusta. Varmista
ehdottomasti, etta sahantera liikkuu esteettdmasti ja etta sahantera on kohdistettu
konelevyn suuntaisesti.
TYOKAPPALEEN PYSAYTINTEN KAYTTO

Toimitukseen sisaltyy neljd tydkappaleen pysaytinta kaytettavaksi vasteina
tydkappaleiden tyoston aikana (Kuva 3.20).

KULJETUS JA VARASTOINTI

(0,)]3

Irrota sahkdtyokalut ja jatkojohto aina turvakytkimesta, mikali et kayta poytaa tai
kaannat pdydan kokoon!

Poista kaikki irralliset osat poydalta. Suojakupu, pitkittaisvaste ja kulmavaste voivat
jaada paikalleen pdydan kuljetuksen tai varastoinnin ajaksi. Lisavarusteet voi
kuitenkin myos irrottaa. Aseta pdyta varastointia varten lyhyt sivu ylospain
alumiiniprofiilin varaan (Kuva 4.1). Avaa kaikki epékeskovivut ja poista kaikki nelja
jalkaa (Kuva 4.2). Sulje epakeskovivut (Kuva 4.3). Sailyta jalat poydan alla. Jaloissa
on reikia, joiden avulla jalat voi kiinnittaa kiinnityslevyjen kiinnitysnokkiin. Kiinnita
jalat tdmdn jalkeen tarranauhoilla (Kuva 4.4).

Niksi kulmavasteen varalle!

Tyonna vahintadn kaksi neljdsta tyékappaleen pysdyttimesta péydan

sisdan. Tama estda kulmavasteen liukumisen profiilin ulkopuolelle

(Kuva 4.5).

Kuljettamisen yhteydessa pdytad voi kantaa pitkalta tai Iyhyelta sivulta (Kuva 4.6).



HUOLTO JA PUHDISTUS

— Puhdista konepéyta jokaisen tyoskentelykerran jalkeen kuivalla liinalla tai
polynimurilla.
— Alg kaytd voimakkaita ja/tai hankaavia puhdistusaineita tai liuottimia.

PURKAMINEN JA HAVITTAMINEN

Havita pakkausmateriaali aina ymparistdystdvallisesti. Noudata paikallisia
jatehuolto-ohjeita myds tuotteen havittamisen yhteydessa.

TAKUUEHDOT

Hyva kotinikkari! Olet hankkinut korkealaatuisen wolfcraft-tuotteen, josta tulee
olemaan sinulle paljon iloa. Tuotteemme ovat teknisesti huipputasoa ja huolellisen
kehitystyon tulos. Kaikki tuotteemme on myds testattu huolellisesti ennen
markkinoille tuontia. Sarjatuotannon korkeat laatuvaatimukset varmistetaan
jatkuvalla seurannalla ja sdanndlliselld testauksella. Vankka tekninen kehitys ja
luotettava laadunvalvonta antavat sinulle varmuuden siita, etta teit oikean
ostopdatoksen. Valmistaja myontda ostamallesi Wolfcraft-tuotteelle 10 vuoden
takuun ostopdivasta lukien. Tama takuu koskee ainoastaan kotikdyttod. Takuu
kattaa vain itse kaupan kohteessa esiintyvdt materiaali- ja valmistusvirheistd
johtuvat vauriot. Takuu ei kata vikoja tai vaurioita, jotka johtuvat vdarastd kaytosta
tai huollon puutteesta. Takuun piiriin eivat mydskdan kuulu normaali kuluminen
eivdtkd viat ja vauriot, jotka olivat asiakkaan tiedossa kaupan solmimisen
yhteydessa. Takuuvaatimuksia voidaan esittda ainoastaan esittamalla kuitti ja/tai
ostotodistus. Wolfcraftin my6ntama takuu ei rajoita asiakkaan kuluttajansuojaa
(jalkitoimitus, kaupan purkaminen tai hinnanalennus, vahingon- tai kulukorvaus).

Takuuvaatimukset on lahetettava osoitteeseen:
wolfcraft GmbH

Wolffstralse 1

56746 Kempenich

Germany

VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
KONEDIREKTIIVIN 2006/42/EY LIITTEEN Il A MUKAAN

Wolfcraft GmbH D-56746 Kempenich, Wolffstr. 1, vakuuttaa taten tdman tuotteen
(MASTER cut 2200) tayttavan konedirektiivin 2006/42/EY vaatimukset.

Tuote tdyttaa seuraavien standardien vaatimukset:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 25.5.2022

Dr. Martin Kraus

Vaatimustenmukaisuusvakuutuksen allekirjoittamiseen ja teknisten asiakirjojen
kokoamiseen valtuutettu henkild (wolfcraft GmbH:n johtoryhmén jdsen).
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ERIKOISVARUSTEIDEN ASENNUS JA KAYTTO:
HALKAISUKIILAT (TUOTENROT 6916000 JA 6917000)
KASIPYOROSAHOIHIN ILMAN HALKAISUKIILAA

KAYTTOTARKOITUS

Halkaisukiilat mahdollistavat sellaisten kasipydrosahojen kayton MASTER cut 2200
-pdydan yhteydessa, joissa ei ole halkaisukiilaa. Halkaisukiila 6916000 on
tarkoitettu kdytettavaksi sellaisten kasipyorésahojen kanssa, joiden sahanteran
halkaisija on enintdan 159 mm ja sahausleveys vahintadn 2,4 mm seka enintadan
2,8 mm. Halkaisukiila 6917000 on tarkoitettu kaytettdvaksi sellaisten
kasipydrosahojen kanssa, joiden sahanteran halkaisija on vahintaan 160 mm ja
enintaan 200 mm, sahausleveys vahintaan 2,4 mm ja enintaan 2,8 mm seka
sahaussyvyys enintaan 66 mm.

HALKAISUKIILOJEN ASENNUS (TUOTENROT 6916000 JA 6917000)
Seuraavassa on kuvattu ainoastaan halkaisukiilan 6916000 asennus ja kaytto.
Halkaisukiilan (tuotenro 6917000) asennus ja kayttd eivat poikkea tasta.
Halkaisukiilan (tuotenro 6916000) toimitukseen sisaltyvat seuraavat osat
(Kuva 7.1):

— 1 halkaisukiila (enintadn pyorosahanteran halkaisijalle 159 mm)

— T kiinnityspultti ja kiristysholkki (pitka malli)

— 1 saatotulkki
Halkaisukiilan (tuotenro 6917000) toimitukseen sisaltyvat seuraavat osat
(Kuva 7.2):

— 1 halkaisukiila (pyorésahanteran halkaisijoille 160 mm—200 mm)

— 1 kiinnityspultti ja kiristysholkki (lyhyt malli)

— 1 saatotulkki
Molemmat halkaisukiilat on koottu alustavasti ennen toimitusta.
Halkaisukiilan asentaminen konelevyyn: avaa sadtdapuvalineen etummainen
sormimutteri puoliksi auki. Kirista takimmainen sormimutteri (Kuva 7.3). Tydnna
kiinnityspultti ja siihen yhdistetty irrallinen kiristysholkki konelevyn sisaan
(Kuva 7.4). Sijoita halkaisukiila kiinnityspultin kumpaankin uraan (Kuva 7.5).
Kohdista halkaisukiila pystyasentoon ja kiristd taman jalkeen kiristysholkki
(Kuva 7.6). K3anna konelevya ja aseta konelevy ty6levyn aukkoon (Kuva 7.7).
Kasipyérosahan kiinnittaminen ja kohdistaminen: avaa kdsipyorosahan
sahaussyvyyden lukitsin ja veda heilurisuojus taakse. Aseta kdsipyordsaha
urachjaimen aukon keskelle. Siirra kasipy6rosaha suurimman sahaussyvyyden
asentoon ja kiristd sahaussyvyyden lukitsin (Kuva 7.8).
Tarkasta, liikkuuko pyorosahanterd esteettomasti ja onko sahantera kohdistettu
konelevyn suuntaisesti. Pyérésahanterdn sivuttaisen etdisyyden konelevyn
ulkoreunaan tulisi olla noin 103 mm (Kuva 2.32), jotta sahanterd on linjassa
konelevyyn tehdyn merkinnan kanssa.
Pydrosahanteran kohdistaminen halkaisukiilaan ndhden: avaa kiinnityspultin
kiristysholkki. Tyonna halkaisukiila pydrosahanterdn luokse. Saatotulkki on
tydnnettdva kuvan mukaisesti pyérosahanteran kahden hampaan ylapuolelle.
Pydrita pyorosahanteraa tarvittaessa hieman. Nain pyorosahanteran ja
halkaisukiilan etdisyys on vahintaan 3 mm ja enintddn 8 mm. Kiristd etummainen
sormimutteri (Kuva 7.9). Pydrosahantera ja halkaisukiila asettuvat tdlldin oikeaan
asentoon.
Kiinnita seuraavaksi kasipydrasaha konelevyyn (Kuva 7.10). Kdytettavat vasteet ja
kiinnityskapalat riippuvat pohjalevyn koosta (Kuva 2.33 — Kuva 2.35).
Konelevyn asentaminen kasipy6rdsaha asennettuna: kaanna konelevyd. Avaa
kiinnityspultin kiristysholkki ja sdatotulkin etummaiset sormiruuvit (Kuva 7.11).
Poista halkaisukiila ja kiinnityspultti (Kuva 7.12). Poista uraohjain (Kuva 7.13).
Aseta konelevy ty6levyn sisadn ja kiinnita levyt neljalla ruuvilla (Kuva 7.14). Aseta
uraohjain takaisin paikalleen (Kuva 7.15). Asenna taman jalkeen kiinnityspultti ja
halkaisukiila takaisin paikalleen. Kohdista halkaisukiila siten, etta sahantera on
jalleen sadtotulkin sisalla (Kuva 7.16). Kirista ensin etummainen sormimutteri ja
sen jalkeen kiinnityspultti (Kuva 7.17). Poista saatotulkki (Kuva 7.18).
Varmista, ettd pyérosahanterd on kohdistettu halkaisukiilan keskelle ja etta
pyorosahanteran ja halkaisukiilan etaisyys on vahintaan 3 mm ja enintdan 8 mm.
Muutoin halkaisukiila ja kasipydrdsaha on kohdistettava uudelleen.
Leikkuusyvyyden saaté: kasipyorosahan leikkuusyvyyden muuttuessa
halkaisukiilan korkeutta on saadettava siten, etta halkaisukiilan ja
kasipydrésahanteran valiin jaa vahintadn 3 mm:n ja enintaan 8 mm:n turvavali.
Avaa ensin halkaisukiilan kiinnitys kuusiokoloavaimella. Saada haluamasi
kasipydrésahan sahaussyvyys ja kirista sahaussyvyyden lukitsin. Asenna ja kohdista
saatotulkki yhdessa halkaisukiilan kanssa edelld esitetyn kuvauksen mukaisesti.
Poista saatotulkki sadtamisen jalkeen.



Pystysuorien viisteiden leikkaus

Noudata myés kiinteand sahana kdyttoa koskevia ohjeita luvussa
"Kaytto".

Pystysuuntaisten viisteiden sahaamista varten kasipyorésaha on kohdistettava
uudelleen.

Halkaisukiilan asentaminen konelevyyn: avaa sadtéapuvalineen etummainen
sormimutteri puoliksi auki. Kirista takimmainen sormimutteri (Kuva 7.3). Tyénna
kiinnityspultti ja siihen yhdistetty irrallinen kiristysholkki konelevyn sisaan

(Kuva 7.4). Sijoita halkaisukiila kiinnityspultin kumpaankin uraan (Kuva 7.5).
Kohdista halkaisukiila pystyasentoon ja kiristd tamdn jalkeen kiristysholkki

(Kuva 7.6). Kaanna konelevya ja aseta konelevy tylevyn aukkoon (Kuva 7.7).
Kasipydrdsahan kiinnittaminen ja kohdistaminen: saada kasipyorosahan kulma
haluamaksesi (Kuva 7.19). Avaa kasipyordsahan sahaussyvyyden lukitsin ja veda
heilurisuojus taakse. Aseta kdsipyorésaha uraohjaimen aukon keskelle. Siirra
kdsipyérosaha suurimman sahaussyvyyden asentoon ja kirista sahaussyvyyden
lukitsin (Kuva 7.21).

Tarkasta, liikkuuko pyérdsahantera esteettémasti ja onko sahantera kohdistettu
konelevyn suuntaisesti. Pyorésahanteran sivuttaisen etaisyyden konelevyn
ulkoreunaan tulisi olla noin 103 mm (Kuva 2.32), jotta sahantera on linjassa
konelevyyn tehdyn merkinnan kanssa.

Pydrosahanteran kohdistaminen halkaisukiilaan nahden: avaa kiinnityspultin
kiristysholkki. Tyonna halkaisukiila pydrésahanteran luokse. Saatétulkki on
tyonnettavd kuvan mukaisesti pydrosahanterdan kahden hampaan ylapuolelle.
Pyoritd pydrésahanterad tarvittaessa hieman. Nain pyrdsahanterdn ja
halkaisukiilan etdisyys on vahintadn 3 mm ja enintdan 8 mm. Kirista etummainen
sormimutteri (Kuva 7.22). Pydrésahanterd ja halkaisukiila asettuvat talldin oikeaan
asentoon.

Kiinnité seuraavaksi kasipydrésaha konelevyyn (Kuva 7.23). Kdytettdvat vasteet ja
kiinnityskapalat riippuvat pohjalevyn koosta (Kuva 2.33 — Kuva 2.35).

Konelevyn asentaminen késipyorésaha asennettuna: kadnna konelevyd. Avaa
kiinnityspultin kiristysholkki ja saatStulkin etummaiset sormiruuvit (Kuva 7.24).
Poista halkaisukiila ja kiinnityspultti (Kuva 7.25). Poista uraohjain (Kuva 7.26).
Aseta konelevy ty6levyn sisadn ja kiinnitd levyt neljalla ruuvilla (Kuva 7.27). Aseta
uraohjain takaisin paikalleen (Kuva 7.28). Asenna taman jalkeen kiinnityspultti ja
halkaisukiila takaisin paikalleen. Kohdista halkaisukiila siten, etta sahanterd on
jalleen saatotulkin sisalla (Kuva 7.29). Kirista ensin etummainen sormimutteri ja
sen jdlkeen kiinnityspultti (Kuva 7.30). Poista sadtotulkki (Kuva 7.31).

Varmista, etta pyorosahantera on kohdistettu halkaisukiilan keskelle ja etta
pyorosahanteran ja halkaisukiilan etdisyys on vahintddn 3 mm ja enintdan 8 mm.
Muutoin halkaisukiila ja kdsipyérosaha on kohdistettava uudelleen.
Leikkuusyvyyden saato: kasipydrésahan leikkuusyvyyden muuttuessa
halkaisukiilan korkeutta on saadettava siten, etta halkaisukiilan ja
kasipydrosahanteran valiin jaa vahintdan 3 mm:n ja enintadn 8 mm:n turvavali.
Avaa ensin halkaisukiilan kiinnitys kuusiokoloavaimella. Sddda haluamasi
kasipyorosahan sahaussyvyys ja kirista sahaussyvyyden lukitsin. Asenna ja kohdista
sadtotulkki yhdessa halkaisukiilan kanssa edella esitetyn kuvauksen mukaisesti.
Poista saatétulkki saatamisen jalkeen.
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MONTERING

MONTERINGSVERKT@Y
Folgende monteringsverktay behaves (medfalger ikke):

< Tel 9 ©

Unbrakongkkel: Skiftengkkel: SW 10 Pipengkkel: SW 10
SW 8

Felgende monteringsverktay behaves (medfelger):

Unbrakongkkel:
SW5

Skrutrekker: PH 1

MONTERING AV MASKINBORDET

Montering av bein: Legg bordet med baksiden ned pa et jevnt og rent underlag
(. 2.7).

Apne borrelashandene som de fire beinene er festet til bordet med (Ill. 2.2). Apne
de fire eksenterhandtakene og sett de fire stikkbeinene inn i de tiltenkte hullene.
Pass pa at stikkbeinet med den haydejusterbare foten settes inn foran til hayre.
Forsiden kjenner du igjen pa de monterte klistremerkene med
sikkerhetspiktogrammer (Ill. 2.3 og Ill. 2.4).

Lukk de fire eksenterhandtakene. Hvis klemmekraften til eksenterhandtaket er for
liten, kan du stramme til eksenterhandtaket med skruen pa klemmekilen (lll. 2.5).
Skrukroker for oppbevaring: Skru de fire krokene fast til de to krokholderne. Trykk
deretter holderne inn i profilskinnene helt til du herer at de klikker pé plass. Du kan
skyve krokene med holderne i skinnene (lll. 2.6).

Sikkerhetsbryter: Lasne de selvsikrende mutterne og underlagsskivene pa innsiden
av bordet. Skyv skruene til ansket posisjon. Sett sikkerhetsbryteren pa skruene og
skru bryteren fast med mutterne og underlagsskivene (lll. 2.7).

Sett bordet ned pa de fire beina (lll. 2.9). Foten foran til hayre kan justeres i hayden
(.2.10).

Vernedeksel: Monter de ulike delene til vernedekslet. Skyv vernedekselholderen
inn i aluminiumsprofilen og plasser vernedekslet over sagesporet slik at det dekker
det fremre omradet av sporet. Spenn fast eksenterhandtaket (Ill. 2.11).
Innkoblingsklemme: Fest snoren under bordet til bordhjernet ved a fore den
gjennom festehullet (Ill. 2.12). Pass pa at snoren til innkoblingsklemmen er akkurat
sd lang at den lgsner automatisk fra elektroverktayet nar maskinplaten tas ut.

Det gvrige tilbeheret kan du henge opp pa skrukrokene pa siden (Ill. 2.13).

Montering av parallellanslag eller vinkelanslag

HENVISNING

Aluminiumsprofilen (1.13) behaves til monteringen av bade vinkelanslaget og
parallellanslaget. Det er ikke tillatt & bruke vinkelanslag og parallellanslag
samtidig.

Parallellanslag: Monter de to stopperelementene pa den lange
aluminiumsprofilen. Sett anslaget pa bordets aluminiumsprofil og lukk de to
eksenterhandtakene (Ill. 2.14). Monter de to skruene, underlagsskivene og
firkantmutterne last pa anslaget (lll. 2.15). Skyv aluminiumsprofilen pa de to
firkantmutterne og stram deretter til skruene (1ll. 2.16).

Vinkelanslag: Skyv vinkelanslaget inn i feringssporet. Monter skruene,
underlagsskivene og mutterne last sammen som vist, og legg dem inn i
vinkelanslaget (Ill. 2.17 og Ill. 2.18).

HENVISNING

Ved en materialtykkelse pd minst 15 mm heyde, ma aluminiumsprofilen monteres
pa haykant (Ill. 2.19 og Ill. 2.20). Ved en materialtykkelse pa mindre enn 15 mm
hayde monteres aluminiumsprofilen flatt (Ill. 2.21 og Ill. 2.22).

Pass pa at den svarte enden av anslaget forlaper under vernedekslet, slik at blir
mulig 8 heve dekslet. Skyv aluminiumsanslaget (1.13) inn pa firkantmutterne.
Stram deretter til skruene.
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Montere maskinplater inn/ut og stille dem inn

Utmontering av maskinplaten: Laft spalteinnsatsen litt ved utsparingen for &
losne den. Trekk deretter spalteinnsatsen i pilens retning. Na kan du ta ut
spalteinnsatsen (Ill. 2.23 og Ill. 2.24). Lasne de fire skruene i maskinplaten. Laft
deretter maskinplaten via fordypningen og ta den ut (Ill. 2.25 til lll. 2.27). Sett
spalteinnsatsen for handsirkelsager (1.3) pd plass igjen til den gar i inngrep. Den
andre spalteinnsatsen (1.4) behaver du for stikksager og overfreser (lll. 2.28).
Montering av maskinplaten: Loft spalteinnsatsen litt ved utsparingen for & lasne
den. Trekk deretter spalteinnsatsen i pilens retning. Ta ut spalteinnsatsen (Ill. 2.36).
Plasser maskinplaten midt i arbeidsplatens utsparing (Ill. 2.37). Monter de 4
skruene som vist. Maskinplaten stilles da inn sentrert i arbeidsplaten (Ill. 2.38). Sett
spalteinnsatsen pa plass igjen (Ill. 2.39).

Innstilling av maskinplaten: Ved behov kan du finjustere hayden til maskinplaten
sa den flukter med arbeidsplaten. Til dette kan de fire forsenkede unbrakoskruene
haydejusteres. | tillegg kan ogsa de to ekstra innstillingsskruene under
arbeidsplaten justeres. Lasne de to kontramutterne og still inn maskinplatens heyde
med de to innstillingsskruene sa den flukter med arbeidsplaten. Trekk deretter
kontramutterne til igjen. Kontroller alltid at kontramutterne er trukket forsvarlig til
for du starter arbeidet (lll. 2.40 og Ill. 2.41).

Montering av handsirkelsagen

Det kan benyttes handsirkelsager med og uten spaltekile. For saging uten spaltekile
er tilbeharet spaltekile pakrevd. For & kunne montere handsirkelsagen ma
maskinplaten monteres ut (se kapittelet "Montere maskinplate inn/ut og stille den
inn", IIIl. 2.23 til lll. 2.28). Fjern forst spalteinnsatsen, monter sa ut maskinplaten og
monter den passende spalteinnsatsen pa maskinplaten igjen. Spalteinnsatsene som
ikke trengs, kan du henge opp i kroken. Montering av handsirkelsager med
spaltekiler er vist i Ill. 2.29 til Ill. 2.41. Montering av handsirkelsager uten
spaltekiler er vist i lll. 7.1 til 1ll. 7.18.

HENVISNING

Handsirkelsager som kan brukes: Kontroller de maksimale malene pa
handsirkelsagens fotplate (Ill. 2.29). Bruk bare handsirkelsager med en
sagbladdiameter pa maks 200 mm og maks 70 mm kuttdybde.

Feste og justere handsirkelsagen: Sett maskinplaten med montert spalteinnsats
inn i bordets utsparing som vist (Ill. 2.30). Farst ma du lgsne kuttedybdesperren pa
sagen, deretter trekker du pendel-vernedekslet bakover. Plasser handsirkelsagen
midt i spalteinnsatsens utsparing. Kjer ut den maksimale kuttdybden til
handsirkelsagen og stram til kuttdybdesperren (lll. 2.31).

Kontroller sirkelsagbladets klaring, og at sagbladet stilles inn parallelt med
maskinplaten. Den parallelle avstanden til siden mellom sirkelsagbladet og
maskinplatens ytterkant ber vaere ca. 103 mm (lll. 2.32), slik at sagbladet flukter
med markeringen som er risset opp pa maskinplaten.

Handsirkelsager med smal fotplate (avstand fra midten av sagbladet til
fotplatens ytterkant er mindre enn 128 mm): Monter de seks sidestopperne slik
at alle kommer i kontakt med fotplaten til maskinen med hele overflaten. De to
bakre stopperne i lengderetningen fungerer som stoppanslag for handsirkelsagen i
sageretningen, slik at du far sikkert grep ved saging (lll. 2.33).

Monter deretter de fire spennklemmene pa den lange siden av handsirkelsagens
fotplate som vist (Ill. 2.34).

Handsirkelsager med bred fotplate (avstand mellom sagbladets midte og
fotplatens ytterkant storre enn 128 mm): Still handsirkelsagen inn pa
maskinplaten som beskrevet ovenfor. Monter stopperne med spennklemmene som
vist i 1ll. 2.35 (detalj Z). Monter deretter de to lange sidestopperne som vist i

Il. 2.35 (detalj X og Y). De to lange sidestopperne er samtidig stoppere for
handsirkelsagen.

Kontroller sirkelsagbladets klaring, og at sagbladet stilles inn parallelt med
maskinplaten. Eventuelt md handsirkelsagen stilles inn pa nytt.

Montering av stikksagen

For & kunne montere stikksagen ma maskinplaten monteres ut (se
kapittel "Montere maskinplate inn/ut og stille den inn",Ill. 2.23 til
Il 2.28). Fjern farst spalteinnsatsen, monter sa ut maskinplaten og
monter den passende spalteinnsatsen pa maskinplaten igjen.
Spalteinnsatsene som ikke trengs, kan du henge opp i kroken.

Monter spalteinnsatsen for stikksager i maskinplaten (Ill. 2.42). Plasser stikksagen
pa maskinplaten slik at sagbladet kan bevege seg midt i sageapningen (Ill. 2.43).
Monter stikksagen som vist (Ill. 2.44). Monter maskinplaten og kontroller
stikksagbladets klaring pa nytt. Fest vernedekslet sentrert over stikksagbladet

(Ill. 2.45).



BETJENING
IGANGSETTING

/\ FORSIKTIG
Advarsel om elektrisk spenning!

Trekk alltid ut pluggen nar bordet ikke er i bruk!

Tilkobling til stramforsyningen: Stikk apparatpluggen inn i sikkerhetsbryteren og
legg en skjateledning (medfalger ikke) fra sikkerhetsbryteren til stikkontakten

(. 3.7).

Sikkerhetsbryteren inneholder ogsa en termisk utkoblingsmekanisme. Denne
utleses ved hayt stramforbruk. Fer ferste igangsetting trykker du pa tasten pa siden
(1. 3.2)! Trykk deretter pa den rade knappen (AV) (lll. 3.3).

Fest innkoblingsklemmen p& apparatet. Trykk p& den granne knappen (PA) og
kontroller maskinens klaring i spalteinnsatsen. Trykk deretter pa den rede knappen
(AV). Vent 5-10 minutter med 4 trykke en gang til pa termobryteren etter
strembrudd p& grunn av overspenning. Betjen deretter PA-bryteren (ll. 3.2 -

I1l. 3.4).

HENVISNING

Kontroller alltid fer du skal bruke sagen, at spaltekilen og alle festedelene er
trukket forsvarlig til.

STASJON/R SAGING MED HANDSIRKELSAGEN (FUNKSJON
BORDSIRKELSAG) - 90° SNITT

/\ ADVARSEL
Fare for personskade ved manglende ngdstans!

Hvis elektroverktayet ikke tilkobles via sikkerhetsbryteren, kan det ikke slds av i et
eventuelt nedstilfelle!

SIa alltid pa handsirkelsagen med sikkerhetsbryteren (Ill. 3.1 - III. 3.4).

/\ FORSIKTIG
Fare for personskader pa grunn av rester som sprer seg utover!

Det er fare for personskade som falge av rester som sprer seg utover, dersom du
ikke bruker et vernedeksel og/eller et stavavsug.

Bruk alltid vernedekslet og stevavsuget ndr du arbeider med sagen!

/\ FORSIKTIG

Fare for personskader ved sagbladet!
Det kan oppsta personskade hvis du bergrer sagbladet som gar.

Pass alltid pa a holde hendene i betryggende avstand fra sagbladet! Bruk alltid
skyvepinnen ved saging av smalere arbeidsstykker.

Saging med parallellanslag:

/\ FORSIKTIG

Fare for personskader som folge av feilmonterte parallellanslag!
Det er fare for personskade pa grunn av at arbeidsstykket slar tilbake!

Den korte aluminiumsprofilen ma maks skyves inn til enden av sirkelsagbladet, slik
at tilbakeslag av arbeidsstykket unngds under saging. (/ll. 3.6).

Monter aluminiumsprofilen pa den lange aluminiumsprofilen. Lasne de to
unbrakoskruene, skyv aluminiumsprofilen pa de to firkantmutterne og stram
deretter til skruene (Ill. 3.5 og Ill. 3.6). Still inn parallellanslaget pa @nsket
skjeerebredde med dpne eksenterhandtak. Nar du skal stille inn parallellanslaget
parallelt, ma du orientere deg etter markeringene pa bordets profiler. Lukk deretter
de to eksenterhandtakene.

Tilkoble stavavsug: Koble enden av stavsugerslangen til festet i vernedekslet. Fest
na stavsugerslangen til holderen for vernedekslet med borrelds. SI& pa
handsirkelsagen med sikkerhetsbryteren. Skyv arbeidsstykket som vist i pilens
retning mot sirkelsagbladet, helt til det er saget fullstendig gjennom. SIa av sagen
med sikkerhetsbryteren igjen etter sagingen (lll. 3.8). Bruk alltid den medfelgende
skyvepinnen ved saging av smalere arbeidsstykker (lll. 3.9). Overhold maksimal
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bredde pa arbeidsstykker, som oppgitt (lll. 3.10). Ved behov kan parallellanslaget
0gsa monteres pa venstre side av sagbladet. For dette formalet ma
aluminiumsprofilen monteres pd parallellanslaget pa nytt (Ill. 3.11).

Sage med vinkelanslaget: Monter aluminiumsprofilen (1.13) fra parallellanslaget
til vinkelanslaget (IlI. 2.17 - Ill. 2.22). Skyv vinkelanslaget inn i feringssporet

(Ill. 3.12). Pass pa at den svarte enden av anslaget forlaper under vernedekslet, slik
at blir mulig & heve dekslet (Ill. 3.13). Trekk deretter vinkelanslaget tilbake og legg
pa plass arbeidsstykket. SI& pa handsirkelsagen med sikkerhetsbryteren. Skyv
arbeidsstykket pd vinkelanslaget i pilens retning mot sirkelsagbladet (Ill. 3.14) helt
til det er saget fullstendig gjennom. SI& deretter av handsirkelsagen igjen med
sikkerhetsbryteren. Med vinkelanslaget kan du sage arbeidsstykker i en vinkel fra
0-60°. Lasne gripeskruen, still inn @nsket vinkel og trekk gripeskruen fast til igjen
(lll. 3.15).

STASJONZR SAGING MED HANDSIRKELSAGEN (FUNKSJON
BORDSIRKELSAG) - VERTIKALE GJARINGSSNITT

Ved vertikale gjeeringssnitt ma handsirkelsagen stilles inn pa nytt. Still inn @nsket
gjeeringsvinkel. Monter sa handsirkelsagen som beskrevet i kapittelet "Montering
av handsirkelsagen”.

Handsirkelsag med spaltekile:

— For justering se lll. 3.16 til lll. 3.19

— For montering se Ill. 2.29 til lll. 2.41
Handsirkelsag uten spaltekile:

— For justering og montering se Ill. 7.18 il lll. 7.31
Ved behov ma vernedekslet forskyves til siden med justeringsskruen, slik at
sagbladet kan rotere fritt og med tilstrekkelig avstand under dekslet. Pass pa at
sagbladet har tilstrekkelig klaring i spalteinnsatsen, og at sagbladet er stilt inn
parallelt med maskinplaten.
BRUK AV STOPPERE FOR ARBEIDSSTYKKE

Leveransen inkluderer fire stoppere som anslag for bearbeiding av arbeidsstykker
(Ill. 3.20).

TRANSPORT OG OPPBEVARING

HENVISNING

Nar bordet ikke brukes eller klappes sammen, md elektroverktay og skjatekabler
alltid kobles fra sikkerhetsbryteren!

Fiern alle lgse deler fra bordet. Vernedeksel, parallellanslag og vinkelanslag kan
forbli montert pa bordet under transport eller oppbevaring. Alternativt kan du
demontere tilbehgret. For oppbevaring setter du bordet pa aluminiumsprofilen med
den korte siden vendt opp (Ill. 4.1). Apne eksenterhandtakene og ta av de fire
beina (Ill. 4.2). Lukk eksenterhandtakene (Ill. 4.3). Oppbevar beina nede i bordet. |
beina er det hull som man kan bruke til & sette beina pa tuppene pa holdeplatene.
Fest deretter beina med borreldsene (Ill. 4.4).

Tips for vinkelanslaget!

Sett minst to av de fire arbeidsstykkestopperne inn i bordet som
transportsikring, da sklir ikke vinkelanslaget ut av profilen (lll. 4.5).

For transport kan bordet baeres pa den lange eller korte siden (lll. 4.6).



VEDLIKEHOLD OG RENGJQRING

— Rengjor maskinbordet med en tarr klut eller en stevsuger etter hver bruk.
— Ikke bruk aggressive og/eller skurende rengjerings- eller lasningsmidler.

DEMONTERING OG KASSERING

Serg alltid for & avfallshandtere emballasjen miljgvennlig og overhold gjeldende
lokale forskrifter om avfallshdndtering nar du skal kassere produktet.

GARANTIVILKAR

Kjeere hjemmehdndverker! Du har kjopt et wolfcraft-produkt av hay kvalitet som du
vil ha mye glede av nr du gjer arbeidet selv. wolfcraft-produkter holder en hay
teknisk standard og gjennomgar intensiv utvikling og testing fer de havner i
butikkene. Under serieproduksjon sikrer stadige kontroller og regelmessige tester
en hay kvalitetsstandard. Solide tekniske utviklinger og palitelige kvalitetskontroller
gir deg en sikkerhet av d ha gjort et riktig kjep. Vi gir deg 10 drs garanti pa
wolfcraft-produktet ditt fra kjopsdato, forutsatt at det bare har vaert brukt til private
formdl. Garantien omfatter bare skader pa selve kjgpsgjenstanden, og bare skader
som skyldes material- og produksjonsfeil. Garantien omfatter ikke mangler og
skader som skyldes feil bruk eller manglende vedlikehold. Garantien omfatter heller
ikke vanlige slitasjemerker og vanlig bruksslitasje eller mangler og skader som var
kjent for kunden pa kjpstidspunktet. Garantikrav ma alltid dokumenteres med
faktura/kjepskvittering. Garantien fra wolfcraft begrenser ikke dine juridiske
rettigheter som forbruker (erstatning, angrerett eller avslag, skadeserstatning eller
refusjon).

Garantikrav sendes til:
wolfcraft GmbH
Wolffstralse 1

56746 Kempenich
Tyskland

SAMSVARSERKLARING | HENHOLD TIL EUS

MASKINDIREKTIV 2006/42/EF, VEDLEGG Il A

Herved erklaerer firmaet Wolfcraft GmbH i D-56746 Kempenich, Wolffstr. 1, at
dette produktet (MASTER cut 2200) er i trad med maskindirektiv 2006/42/EF.

I overensstemmelse med felgende standarder:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 25.05.2022

Dr. Martin Kraus

Person som har fullmakt til & undertegne samsvarserklaeringen og sette sammen
den tekniske dokumentasjonen (medlem av ledelsen i Wolfcraft GmbH).
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MONTERING OG BETJENING AV SPESIALTILBEHGR
SPALTEKILER, ART.NR. 6916000 OG 6917000 FOR
BRUK MED HANDSIRKELSAGER UTEN SPALTEKILE

FORSKRIFTSMESSIG BRUK

Med spaltekilene kan du bruke handsirkelsager uten spaltekile i MASTER cut 2200.
Spaltekile 6916000 er tillatt brukt med handsirkelsager med sagblad opp til en
maksimal diameter pa 159 mm og en skjaerebredde mellom min 2,4 mm og maks
2,8 mm. Spaltekile 6917000 er tillatt brukt med handsirkelsager med sagblad med
en diameter mellom min 160 mm og maks 200 mm, en skjaerebredde mellom min
2,4 mm og maks 2,8 mm og en maksimal kuttdybde pa 66 mm.

MONTERING AV SPALTEKILENE (ART.NR. 6916000 OG 6917000)
| det folgende beskriver vi bare montering og virkemate for spaltekilen med
artikkelnr. 6916000. Spaltekilen med artikkelnr. 6917000 monteres og fungerer pa
samme mate.
Spaltekilen med artikkelnr. 6916000 bestdr av felgende komponenter: (lll. 7.1):

— Ix spaltekile (for sagblad med maks diameter 159 mm)

— 1 xfestebolt med spennhylse (lang utfarelse)
1 x folerlere
Spaltekilen med artikkelnr. 6917000 bestar av felgende komponenter: (Ill. 7.2):

— 1 x spaltekile (for sagblad med en diameter fra min 160 mm til maks

200 mm)

— 1 x festebolt med spennhylse (kort utferelse)
1 x folerlaere
De to spaltekilene er formontert ved levering.
Innsetting av spaltekilen i maskinplaten: Lasne de fremre justeringsmutterne
halvveis. Stram den bakre justeringsmutteren (Ill. 7.3). Skyv festebolten med lgst
montert spennhylse inn i maskinplaten (lll. 7.4). Stikk spaltekilen inn i de to
sporene pa festebolten (lll. 7.5). Juster spaltekilen loddrett og stram deretter
spennhylsen fast (Ill. 7.6). Snu maskinplaten og plasser den i utsparingen i
arbeidsplaten (1ll. 7.7).
Feste og justere handsirkelsagen: Farst md du lesne kuttedybdesperren pa
sagen, deretter trekker du pendel-vernedekslet bakover. Plasser handsirkelsagen
midt i spalteinnsatsens utsparing. Kjer ut den maksimale kuttdybden til
handsirkelsagen og stram til kuttdybdesperren (Ill. 7.8).
Kontroller sirkelsagbladets klaring, og at sagbladet stilles inn parallelt med
maskinplaten. Den parallelle avstanden til siden mellom sirkelsagbladet og
maskinplatens ytterkant ber vaere ca. 103 mm (lll. 2.32), slik at sagbladet flukter
med markeringen som er risset opp pa maskinplaten.
Innstilling av sirkelsagbladet pa spaltekilen: Lasne festeboltens spennhylse. Skyv
spaltekilen helt frem til sirkelsagbladet. Falerlaeren ma skyves inn over to av
sagbladets tenner som vist. Drei eventuelt litt pa sirkelsagbladet. Dermed sikres en
avstand mellom min 3 mm og maks 8 mm mellom sirkelsagblad og spaltekile.
Stram den fremre justeringsmutteren (Ill. 7.9). Da stilles sirkelsagbladet inn
sammen med spaltekilen.
Fest na handsirkelsagen pa maskinplaten (Ill. 7.10). Avhengig av sterrelsen pa
grunnplaten brukes det forskjellige anslag og spennklemmer (Ill. 2.33 til Ill. 2.35).
Montering av maskinplate med montert handsirkelsag: Snu maskinplaten.
Lasne festeboltens spennhylse og lasne den fremre justeringsmutteren pa
folerlaeren (Ill. 7.11). Ta ut spaltekilen og festebolten (Ill. 7.12). Fjern
spalteinnsatsen (lll. 7.13). Sett maskinplaten inn i arbeidsplaten og fest den med
de fire skruene (Ill. 7.14). Sett spalteinnsatsen pa plass igjen (lll. 7.15). Monter na
festebolten og spaltekilen igjen. Juster spaltekilen slik at sagbladet sitter i folerlzeret
igjen (Ill. 7.16). Stram den fremre justeringsmutteren og trekk deretter til
festebolten (Ill. 7.17). Fjern falerlaeren (lll. 7.18).
Kontroller at sirkelsagbladet er sentrert i forhold til spaltekilen, og at avstanden
mellom sirkelsagblad og spaltekile er mellom min 3 mm og maks 8 mm. | motsatt
fall ma spaltekile og handsirkelsag stilles inn pa nytt.
Justering av kuttdybde: Hvis du skal endre handsirkelsagens kuttdybde, ma du
0gsa justere hayden til spaltekilen, slik at sikkerhetsavstanden til sagbladet forblir
mellom min 3 mm og maks 8 mm. Farst lgsner du spaltekilen med
unbrakonakkelen. Still inn den gnskede kuttdybden til handsirkelsagen og stram til
kuttdybdesperren pa nytt. Monter og posisjoner falerleeren sammen med
spaltekilen som beskrevet. Fiern falerlaeren etter innstillingen.



Vertikale gjaeringssnitt

Folg de gvrige merknadene om stasjonar saging i kapittelet
"Betjening".

Ved vertikale gjeeringssnitt ma handsirkelsagen stilles inn pa nytt.

Innsetting av spaltekilen i maskinplaten: Lasne de fremre justeringsmutterne
halvveis. Stram den bakre justeringsmutteren (Ill. 7.3). Skyv festebolten med last
montert spennhylse inn i maskinplaten (lll. 7.4). Stikk spaltekilen inn i de to
sporene pa festebolten (Ill. 7.5). Juster spaltekilen loddrett og stram deretter
spennhylsen fast (lll. 7.6). Snu maskinplaten og plasser den i utsparingen i
arbeidsplaten (Ill. 7.7).

Feste og justere handsirkelsagen: Still inn @nsket vinkel pa handsirkelsagen

(1. 7.19). Farst ma du lgsne kuttedybdesperren pa sagen, deretter trekker du
pendel-vernedekslet bakover. Plasser handsirkelsagen midt i spalteinnsatsens
utsparing. Kjer ut den maksimale kuttdybden til handsirkelsagen og stram til
kuttdybdesperren (Ill. 7.21).

Kontroller sirkelsagbladets klaring, og at sagbladet stilles inn parallelt med
maskinplaten. Den parallelle avstanden til siden mellom sirkelsagbladet og
maskinplatens ytterkant bar vaere ca. 103 mm (lll. 2.32), slik at sagbladet flukter
med markeringen som er risset opp pa maskinplaten.

Innstilling av sirkelsagbladet pa spaltekilen: Lasne festeboltens spennhylse. Skyv
spaltekilen helt frem til sirkelsagbladet. Folerleren ma skyves inn over to av
sagbladets tenner som vist. Drei eventuelt litt pa sirkelsagbladet. Dermed sikres en
avstand mellom min 3 mm og maks 8 mm mellom sirkelsagblad og spaltekile.
Stram den fremre justeringsmutteren (lll. 7.22). Da stilles sirkelsagbladet inn
sammen med spaltekilen.

Fest nd handsirkelsagen pa maskinplaten (lll. 7.23). Avhengig av sterrelsen pa
grunnplaten brukes det forskjellige anslag og spennklemmer (Ill. 2.33 til Ill. 2.35).
Montering av maskinplate med montert handsirkelsag: Snu maskinplaten.
Lasne festeboltens spennhylse og lasne den fremre justeringsmutteren pa
folerlaeren (Ill. 7.24). Ta ut spaltekilen og festebolten (Ill. 7.25). Fjern
spalteinnsatsen (Ill. 7.26). Sett maskinplaten inn i arbeidsplaten og fest den med
de fire skruene (Ill. 7.27). Sett spalteinnsatsen pa plass igjen (lll. 7.28). Monter na
festebolten og spaltekilen igjen. Juster spaltekilen slik at sagbladet sitter i falerlaeret
igjen (lll. 7.29). Stram den fremre justeringsmutteren og trekk deretter til
festebolten (IlI. 7.30). Fjern folerlaeren (Ill. 7.31).

Kontroller at sirkelsagbladet er sentrert i forhold til spaltekilen, og at avstanden
mellom sirkelsagblad og spaltekile er mellom min 3 mm og maks 8 mm. | motsatt
fall md spaltekile og handsirkelsag stilles inn pa nytt.

Justering av kuttdybde: Hvis du skal endre handsirkelsagens kuttdybde, ma du
0gsa justere hayden til spaltekilen, slik at sikkerhetsavstanden til sagbladet forblir
mellom min 3 mm og maks 8 mm. Ferst lesner du spaltekilen med
unbrakongkkelen. Still inn den enskede kuttdybden til handsirkelsagen og stram til
kuttdybdesperren pa nytt. Monter og posisjoner falerleeren sammen med
spaltekilen som beskrevet. Fjern folerlaeren etter innstillingen.

45



PL

MONTAZ

NARZEDZIA MONTAZOWE
Potrzebne narzedzia montazowe (brak w zestawie):

e fol I

Wkretak: PH 1 Klucz ptaski: rozm.
10

Klucz nasadowy:
rozm. 10

Klucz imbusowy:
rozm. 8

Potrzebne narzedzia montazowe (w zestawie):

Klucz imbusowy:
rozm. 5

MONTAZ STOLU MASZYNOWEGO

Montaz ndg: Potozyc stot tylem na réwnym i czystym podtozu (Rys. 2.1).

Rozpiac rzepy mocujace cztery nogi w stole (Rys. 2.2). Otworzy¢ cztery dZzwignie mi-
mosrodowe i whozy¢ cztery nogi w przewidziane do tego celu otwory. Noge ze stop-
ka o regulowanej wysokosci nalezy zamontowac z przodu po prawej stronie. Przéd
mozna rozpoznac po naklejkach z piktogramami bezpieczefistwa (Rys. 2.3 i

Rys. 2.4).

Zablokowac cztery dzwignie mimosrodowe. Jezeli sita zacisku dzwigni mimosrodo-
wych jest zbyt mata, mozna mocniej dokreci¢ dzwignie mimosrodowe za pomoca
$ruby na klinie zaciskowym (Rys. 2.5).

Haczyki do przechowywania: Przykreci¢ cztery haczyki do obu uchwytéw. Nastep-
nie wcisna¢ uchwyty do szyny profilowej az do styszalnego klikniecia. Haczyki moz-
na przesuwac na uchwytach w szynie (Rys. 2.6).

Wytacznik bezpieczefistwa: Po wewnetrznej stronie stotu odkreci¢ nakretki samo-
zabezpieczajace i podkfadki. Przesunac sruby do odpowiedniej pozycji. Zatozy¢ wy-
tacznik bezpieczenstwa na Sruby i przykreci¢ go nakretkami z podkfadkami

(Rys. 2.7).

Ustawic stof na czterech nogach (Rys. 2.9). Przednia prawa noge mozna regulowac
w pionie (Rys. 2.10).

Ostona: Zamontowac poszczegolne elementy ostony. Wsunac uchwyt ostony w pro-
fil aluminiowy i tak ustawi¢ ostone nad szczeling ciecia, aby zastaniata przod szcze-
liny. Zamocowac dzwignie mimosrodowg (Rys. 2.11).

Zacisk wiacznika: Przymocowac sznurek pod stotem do naroznika stotu, przektada-
jac go przez otwor mocujacy (Rys. 2.12). Sznurek musi miec tylko taka dtugos¢, aby
zacisk wigcznika automatycznie odczepiat sie od elektronarzedzia przy zdejmowa-
niu ptyty maszynowej.

Pozostate akcesoria mozna zawiesi¢ na bocznych haczykach (Rys. 2.13).

Montaz prowadnicy katowej lub wzdtuznej

WSKAZOWKA

Profil aluminiowy (1.13) jest potrzebny do montazu zaréwno prowadnicy katowej,
jak i prowadnicy wzdtuznej. Jednoczesne stosowanie prowadnicy katowej i pro-
wadnicy wzdtuznej jest zabronione.

Prowadnica wzdtuzna: Zamontowac na dtugim profilu aluminiowym oba ogra-
niczniki przesuwu. Zatozy¢ prowadnice na aluminiowy profil stotu i zamkna¢ obie
dZwignie mimosrodowe (Rys. 2.14). Umiesci¢ luzno na prowadnicy $ruby z pod-
ktadkami oraz nakretki czworokatne (Rys. 2.15). Nasuna¢ profil aluminiowy na obie
nakretki czworokatne i dokreci¢ $ruby (Rys. 2.16).

Prowadnica katowa: Wsuna¢ prowadnice katowa w rowek prowadzacy. Zmonto-
wac sruby z podktadkami oraz nakretkami i wtozy¢ je w prowadnice katowa, jak
pokazano na rysunku (Rys. 2.17 i Rys. 2.18).

WSKAZOWKA

W przypadku materiatu o grubosci min. 15 mm, profil aluminiowy nalezy zamonto-
wac pionowo na "wysoki kant" (Rys. 2.19 i Rys. 2.20). W przypadku materiatu o
grubosci ponizej 15 mm, profil aluminiowy nalezy zamontowac ptasko (Rys. 2.21 i
Rys. 2.22).
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Zwréci¢ uwage na to, aby czarna koncdéwka prowadnicy poruszata sie pod ostona,
aby zapewnic¢ podnoszenie ostony. Wsuna¢ prowadnice aluminiowa (1.13) na na-
kretki czworokatne. Nastepnie dokrecic sruby.

Demontaz/montaz i ustawienie ptyty maszynowej

Demontaz ptyty maszynowej: Unies¢ lekko wktadke szczelinowa we wgtebieniu w
celu odblokowania. Nastepnie pociagna¢ wktadke szczelinowa w kierunku strzatki.
Wyjac¢ wkiadke szczelinowg (Rys. 2.23 i Rys. 2.24). Wykreci¢ cztery sruby ptyty ma-
szynowej. Unies¢ plyte maszynowa za wgtebienie i zdjac ja (Rys. 2.25 do Rys. 2.27).
Whozy¢ z powrotem wktadke szczelinowg dla pilarek tarczowych (1.3), az sie zatrza-
$nie. Druga wktadka szczelinowa (1.4) jest potrzebna do wyrzynarek oraz frezarek
gornowrzecionowych (Rys. 2.28).

Montaz ptyty maszynowej: Unies¢ lekko wktadke szczelinowg we wgtebieniu

w spos6b przedstawiony na rysunku w celu odblokowania. Nastepnie pociagnac
wkiadke szczelinowa w kierunku strzatki. Wyja¢ wkfadke szczelinowa (Rys. 2.36).
Umiesci¢ ptyte maszynowa posrodku wgtebienia w ptycie roboczej (Rys. 2.37). Za-
montowac 4 sruby w sposdb przedstawiony na rysunku. Ptyta maszynowa ustawi
sie centralnie w ptycie roboczej (Rys. 2.38). Ponownie wiozy¢ wkiadke szczelinowa
(Rys. 2.39).

Ustawianie ptyty maszynowej: W razie potrzeby wysoko$¢ plyty maszynowej moz-
na ustawic rowno z ptyta robocza. W tym celu mozna reqgulowac wysokos¢ czterech
wpuszczonych srub imbusowych. Ponadto mozna rowniez przestawic obie dodatko-
we $ruby regulacyjne pod ptyta robocza. Poluzowac obie nakretki kontrujace i za
pomocg dwach $rub regulacyjnych ustawic wysoko$¢ ptyty maszynowej réwno

Z plyta robocza. Nastepnie dokrecic z powrotem nakretki kontrujace. Zawsze przed
rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ dokrecenie nakretek kontrujacych (Rys. 2.40 i

Rys. 2.41).

Montaz recznej pilarki tarczowej

Mozna stosowac reczne pilarki tarczowe z klinem rozszczepiajacym i bez klina. Do
pilarek bez klina konieczne jest uzywanie klina rozszczepiajacego z akcesoriéw. Aby
zamontowac reczna pilarke tarczowa, nalezy zdemontowac ptyte maszynowa (patrz
rozdziat ,Demontaz/montaz i ustawienie ptyty maszynowej”, Rys. 2.23 do

Rys. 2.28). Najpierw wyja¢ wktadke szczelinowa, a nastepnie wymontowac plyte
maszynowa i ponownie zamontowac na niej odpowiednig wkfadke szczelinowa.
Niewykorzystang wktadke mozna zawiesi¢ na haczykach. Montaz pilarek tarczo-
wych z klinem pokazano na Rys. 2.29 do Rys. 2.41. Montaz pilarek tarczowych bez
klina pokazano na Rys. 7.1 do Rys. 7.18.

WSKAZOWKA

Odpowiednie pilarki tarczowe: Sprawdzi¢ maksymalne wymiary ptyty podstawy
w posiadanej pilarce tarczowej (Rys. 2.29). Stosowac tylko reczne pilarki tarczowe
z klinem rozszczepiajacym o maks. srednicy tarczy 200 mm i maks. gebokosci cie-
cia 70 mm.

Zamocowanie i ustawienie pilarki tarczowej: Wiozy¢ ptyte maszynowg z wsta-
wiong wkiadka szczelinowa we wgtebienie stotu jak pokazano na rysunku

(Rys. 2.30). Zwolni¢ blokade gtebokosci ciecia recznej pilarki tarczowe] i odsunac
ostone ochronna. Umiescic pilarke tarczowa posrodku wgtebienia wktadki szczeli-
nowej. Ustawi¢ maksymalna gteboko$¢ ciecia pilarki i zacisna¢ blokade gtebokosci
ciecia (Rys. 2.31).

Sprawdzi¢, czy tarcza pilarki obraca sie swobodnie, a podczas ustawiania, czy jest
ustawiona réwnolegle do ptyty maszynowej. Boczna réwnolegta odlegtos¢ od tarczy
pilarki do zewnetrznej krawedzi ptyty maszynowej powinna wynosi¢ ok. 103 mm
(Rys. 2.32), aby tarcza lezata w jednej linii z oznaczeniem na plycie maszynowej.
Reczne pilarki tarczowe z waska ptyta podstawy (odlegtosc od srodka tarczy
do zewnetrznej krawedzi ptyty podstawy mniejsza niz 128 mm): Zamontowac
sze$¢ ogranicznikow bocznych w taki sposéb, aby wszystkie stykaty sie na catej po-
wierzchni z ptytg podstawy maszyny. Oba tylne ograniczniki wzdtuzne stuza jako
blokady recznej pilarki tarczowej w kierunku ciecia, ktére zapewniaja stabilne osa-
dzenie pilarki podczas ciecia (Rys. 2.33).

Nastepnie zamontowac cztery tapy mocujace na dtuzszym boku ptyty podstawy pi-
larki tarczowej, jak pokazano na rysunku (Rys. 2.34).

Reczne pilarki tarczowe z szeroka ptyta podstawy (odlegtos¢ od srodka tarczy
do zewnetrznej krawedzi ptyty podstawy wieksza niz 128 mm): Ustawic pilarke
tarczowa na pfycie maszynowej, jak opisano powyzej. Zamontowac ograniczniki z
tapami w sposob przedstawiony na Rys. 2.35 (detal Z). Nastepnie zamontowac oba
dtugie ograniczniki boczne, jak pokazano na Rys. 2.35 (detal X i Y). Oba dfugie
ograniczniki boczne stuza réwnoczesnie jako blokady recznej pilarki tarczowej.
Sprawdzi¢, czy tarcza pilarki obraca sie swobodnie, a podczas ustawiania, czy jest
ustawiona réwnolegle do ptyty maszynowej. W razie potrzeby na nowo ustawic
reczna pilarke tarczowa.



Montaz wyrzynarki

Aby zamontowac wyrzynarke, nalezy zdemontowac ptyte maszynowa
(patrz rozdziat ,Demontaz/montaz i ustawienie plyty maszynowej”,
Rys. 2.23 do Rys. 2.28). Najpierw wyja¢ wkiadke szczelinowa, a na-
stepnie wymontowac plyte maszynowa i ponownie zamontowac na
niej odpowiednig wkfadke szczelinowa. Niewykorzystana wktadke
mozna zawiesi¢ na haczykach.

Wtozy¢ wkiadke szczelinowg do wyrzynarek w ptyte maszynowg (Rys. 2.42). Usta-
wic wyrzynarke na ptycie maszynowej w taki sposéb, aby brzeszczot znajdowat sie
na srodku otworu ciecia (Rys. 2.43). Zamontowac wyrzynarke zgodnie z rysunkiem
(Rys. 2.44). Zamontowac ptyte maszynowa i sprawdzic jeszcze raz swobode ruchu
brzeszczotu wyrzynarki. Zamocowac ostone na srodku nad brzeszczotem

(Rys. 2.45).

OBStUGA
URUCHOMIENIE

/\ OSTROZNIE!
Ostrzezenie przed napieciem elektrycznym!

Jesdli stot nie jest uzywany, wyciagac wtyczke z gniazdka!

Podfaczanie do zasilania: Podtaczy¢ wtyczke urzadzenia do wytacznika bezpie-
czenstwa i utozy¢ przedtuzacz (brak w zestawie) od wytacznika bezpieczenstwa do
gniazdka (Rys. 3.1).

Wytacznik bezpieczenstwa zawiera rowniez wytacznik termiczny. Wytacznik zadzia-
ta, gdy pobdr pradu jest zbyt duzy. Przed pierwszym uruchomieniem nacisnac przy-
cisk z boku (Rys. 3.2)! Nastepnie nacisnac czerwony przycisk (WYL.) (Rys. 3.3).
Zamocowac zacisk wiacznika do urzadzenia. Nacisnac zielony przycisk (Wt.)

i sprawdzi¢ swobode ruchu maszyny we wktadce szczelinowej. Nastepnie nacisna¢
czerwony przycisk (WYt.). W przypadku przerwy w doptywie pragdu spowodowanej
przepieciem, nacisna¢ wyfacznik termiczny dopiero po odczekaniu 5 — 10 minut.
Nastepnie nacisna¢ wiacznik (Rys. 3.2 — Rys. 3.4).

Zawsze przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy klin rozszczepiajacy i wszystkie
elementy mocujace sa dobrze dokrecone.

CIECIE STACJONARNE PRZY UZYCIU RECZNEJ PILARKI TARCZOWE)
(FUNKCJA PILARKI STOLtOWEJ) — CIECIE POD KATEM 90°

/\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen z powodu braku wytgcznika awaryjnego!

Jezeli elektronarzedzie nie jest podfaczone za pomocg wytacznika bezpieczenstwa,
nie mozna go wylgczy¢ w sytuacji zagrozenia!

Pilarke tarczowa podtaczac zawsze do wytacznika bezpieczenstwa (Rys. 3.1 -
Rys. 3.4).

/\ OSTROZNIE!
Niebezpieczenstwo obrazen przez odpryski!

Istnieje niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych przez odpryskujace fragmen-
ty, jezeli nie jest uzywana ostona i/lub odciag.

Zawsze pracowac z ostong i uzywac odciggu pytu na ostonie!

/\ OSTROZNIE!
Niebezpieczenstwo obrazen przez tarcze tnaca!
Istnieje niebezpieczenstwo obrazen w przypadku dotkniecia obracajacej sie tarczy.

Zawsze zachowywac wystarczajacy odstep obu rak od tarczy tnacej! W przypadku
waskich obrabianych elementow zawsze uzywac popychacza materiatu.

Ciecie przy uzyciu prowadnicy wzdtuznej:
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/\ OSTROZNIE!

Niebezpieczenstwo obrazen spowodowanych nieprawidtowym montazem
prowadnicy wzdtuznej!

Istnieje niebezpieczenstwo obrazen wskutek odbicia cietego elementu!

Krotki profil aluminiowy moze by¢ wsuniety tylko do koca tarczy, aby zapobiec
odbiciu cietego elementu (Rys. 3.6).

Zamontowac profil aluminiowy na dtugim profilu aluminiowym. W tym celu odkre-
ci¢ obie sruby imbusowe, nasunac profil aluminiowy na obie nakretki czworokatne
i dokreci¢ $ruby (Rys. 3.5 i Rys. 3.6). Ustawic¢ prowadnice wzdtuzng z otwartymi
dzwigniami mimosrodowymi na odpowiedniej szerokosci ciecia. Aby ustawi¢ réw-
nolegle prowadnice wzdtuzna, uzy¢ do orientacji oznaczen na profilach stofu. Na-
stepnie zamknac obie dZzwignie mimosrodowe.

Podtaczanie odkurzacza: Potaczy¢ koniec weza odkurzacza z mocowaniem ostony.
Przymocowac waz odkurzacza do uchwytu ostony za pomoca tasmy rzepowej. Wia-
czy¢ reczng pilarke tarczowa za pomoca wytacznika bezpieczenstwa. Dosuwac ob-
rabiany element w kierunku strzatki do tarczy, az zostanie catkowicie przeciety. Po
zakonczeniu ciecia wytaczy¢ pilarke za pomoca wytacznika bezpieczenstwa

(Rys. 3.8). W przypadku waskich obrabianych elementéw nalezy koniecznie uzy¢
znajdujacego sie w komplecie popychacza materiatu (Rys. 3.9). Nie przekraczac
maks. podanej szerokosci cietych elementow (Rys. 3.10). W razie potrzeby prowad-
nice wzdtuzng mozna zamontowac takze po lewej stronie tarczy. W tym celu nalezy
ponownie zamontowac profil aluminiowy na prowadnicy wzdtuznej (Rys. 3.11).
Ciecie z prowadnicg katowa: Zamontowac profil aluminiowy (1.13) z prowadnicy
wzdtuznej na prowadnicy katowej (Rys. 2.17 - Rys. 2.22). Wsuna¢ prowadnice ka-
towa w rowek prowadzacy (Rys. 3.12). Zwrdci¢ uwage na to, aby czara koncéwka
prowadnicy poruszafa sie pod ostona, aby zapewnic¢ podnoszenie ostony

(Rys. 3.13). Cofnac prowadnice katowa i dosunac do niej obrabiany element. Wia-
czy¢ reczng pilarke tarczowa za pomoca wytacznika bezpieczenstwa. Dosuwac ob-
rabiany element na prowadnicy katowej w kierunku strzatki do tarczy (Rys. 3.14),
az zostanie catkowicie przeciety. Nastepnie wylaczy¢ pilarke za pomoca wytacznika
bezpieczenstwa. Za pomoca prowadnicy katowej mozna przecinac¢ przedmioty pod
katem od 0° do 60°. W tym celu nalezy odkreci¢ srube uchwytu, ustawi¢ odpo-
wiedni kat i ponownie mocno dokreci¢ $rube (Rys. 3.15).

CIECIE STACJONARNE PRZY UZYCIU RECZNEJ PILARKI TARCZOWE)
(FUNKCJA PILARKI STOLOWEJ) — PIONOWE CIECIA UKOSNE
W przypadku pionowych ciec¢ ukosnych nalezy ustawic reczng pilarke tarczowa.
Ustawi¢ odpowiedni kat ukosu. Nastepnie zamontowac reczng pilarke tarczowa
zgodnie z opisem w rozdziale ,Montaz recznej pilarki tarczowej”.
Reczna pilarka tarczowa z klinem rozszczepiajacym:

— Ustawienie patrz Rys. 3.16 do Rys. 3.19,

— Montaz patrz Rys. 2.29 do Rys. 2.41
Reczna pilarka tarczowa bez klina rozszczepiajacego:

— Ustawienie i montaz patrz Rys. 7.18 do Rys. 7.31
W razie potrzeby nalezy wyregulowac ostone na boki, aby tarcza mogta sie swo-
bodnie obracac pod ostong przy zachowaniu odpowiedniego odstepu. Upewnic sie,
Ze tarcza porusza sie swobodnie we wkfadce szczelinowej i jest ustawiona rownole-
gle do ptyty maszynowe;.

UZYWANIE STOPEROW
W komplecie znajduja sie cztery stopery stuzace jako ograniczniki do ciecia przed-
miotéw (Rys. 3.20).



TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

WSKAZOWKA

Gdy stot nie jest uzywany lub gdy jest ztozony, nalezy zawsze odtaczac elektrona-
rzedzia i przedtuzacze od wylacznika bezpieczenstwal

Usunac¢ wszystkie luzne czesci ze stotu. Ostona, prowadnica wzdiuzna i prowadnica
katowa moga pozosta¢ zamontowane na stole podczas transportu lub przechowy-
wania. Akcesoria mozna tez zdemontowac. Ustawic stot krétszym bokiem do gory
na profilu aluminiowym (Rys. 4.1). Otworzy¢ dzwignie mimosrodowe i wyjac cztery
nogi (Rys. 4.2). Zablokowac dzwignie mimosrodowe (Rys. 4.3). Schowac nogi pod

stofem. W nogach znajduja sie otwory, ktérych mozna uzy¢ do zatozenia ndg na za-

czepy mocujace na ptytkach mocujacych. Nastepnie przymocowac nogi na rzepy
(Rys. 4.4).

Zabezpieczenie prowadnicy katowej

Wiozy¢ co najmniej dwa z czterech stoperéw do stotu jako blokady
transportowe, dzieki czemu prowadnica katowa nie wysunie sie z pro-
filu (Rys. 4.5).

Podczas transportu stot mozna przenosi¢ za dtugi lub krétki bok (Rys. 4.6).

KONSERWACJA | CZYSZCZENIE

— Za kazdym razem po zakofczeniu pracy wyczyscic stét suchg szmatka lub od-
kurzaczem.

— Nie uzywac agresywnych srodkéw czyszczacych, srodkéw do szorowania ani
rozpuszczalnikow.

DEMONTAZ | UTYLIZACJA

Materiaty opakowaniowe zawsze utylizuj w sposob przyjazny dla $rodowiska, a w
przypadku utylizacji produktu przestrzegaj rowniez lokalnych przepiséw dotycza-
cych utylizacji.
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WARUNKI GWARANCJI

Szanowni Panstwo! Serdecznie dziekujemy za zakup produktu firmy wolfcraft. Ce-
chuje sie on wysoka jakoscig i z pewnoscig przyniesie Panstwu wiele radosci pod-
czas majsterkowania. Produkty firmy wolfcraft spetniaja najbardziej rygorystyczne
normy techniczne i zanim trafig na rynek, przechodza wiele ztozonych etapéw kon-
strukcyjnych i testowych. State kontrole i reqularne testy podczas produkdji seryjnej
zapewniaja wysoka jako$¢ naszych produktow. Dzieki starannemu opracowaniu
konstrukji i niezawodnym kontrolom jakosci mozemy dac¢ naszym Klientom pew-
nos¢, ze dokonali oni dobrego zakupu. Na zakupiony produkt firmy Wolfcraft otrzy-
muja Pafstwo gwarancje na 10 lat od daty zakupu, pod warunkiem korzystania z
produktu wytacznie w zakresie amatorskim, tj. do majsterkowania. Gwarancja obej-
muje tylko szkody dotyczace samego przedmiotu zakupu, spowodowane wadami
materiatu i produkcyjnymi. Gwarancja nie sa objete usterki ani uszkodzenia wynika-
jace z nieprawidtowej obstugi lub braku konserwacji produktu. Gwarancja nie obej-
muje takze zwyktych i wynikajacych z normalnego uzytkowania oznak zuzycia ani
brakow lub uszkodzen, o ktorych klient wiedziat w momencie zawierania transakgji.
Roszczen gwarancyjnych mozna dochodzi¢ wyfacznie za okazaniem rachunku / do-
wodu zakupu. Przyznawana przez firme Wolfcraft gwarancja nie ogranicza praw
kupujacego jako konsumenta (do wymiany lub naprawy, odstapienia od umowy lub
obnizenia ceny, odszkodowania lub zwrotu naktadow).

Roszczenia gwarancyjne nalezy kierowac na adres:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany

DEKLARACJA ZGODNOSCI ZGODNIE Z DYREKTYWA
MASZYNOWA WE, 2006/42/WE, ZALtACZNIK Il A

Firma wolfcraft GmbH z siedzibg w Niemczech, 56746 Kempenich, Wolffstr. 1 ni-
niejszym oswiadcza, ze produkt (MASTER cut 2200) spetnia wymagania Dyrektywy
Maszynowej 2006/42/WE.

Zgodnos¢ z nastepujacymi normami:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 25.05.2022

Dr Martin Kraus

Osoba upowazniona do podpisania deklaracji zgodnosci oraz do przygotowania
dokumentacji technicznej (cztonek zarzadu spétki wolfcraft GmbH).



MONTAZ | OBSLUGA DODATKOWYCH AKCESORIOW
KLINY ROZSZCZEPIAJACE, NR ART. 6916000 ORAZ
6917000 DO RECZNYCH PILAREK TARCZOWYCH BEZ
KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

PRZEZNACZENIE

Kliny rozszczepiajace pozwalaja na uzywanie recznych pilarek tarczowych bez klina
rozszczepiajacego w MASTER cut 2200. Klin rozszczepiajacy 6916000 moze by¢
stosowany do recznych pilarek tarczowych z tarczami o maksymalnej $rednicy 159
mm i szerokosci ciecia od min. 2,4 mm do maks. 2,8 mm. Klin rozszczepiajacy
6917000 moze byc stosowany do recznych pilarek tarczowych z tarczami o srednicy
od min. 160 mm do maks. 200 mm, szerokosci ciecia od min. 2,4 mm do maks.
2,8 mm oraz maks. gtebokosci ciecia 66 mm.

MONTAZ KLINOW ROZSZCZEPIAJACYCH (NR ART. 6916000 |
6917000)
Ponizej opisano montaz i dziatanie klina rozszczepiajacego nr art. 6916000. Mon-
taz i dziatanie klina rozszczepiajacego nr art. 6917000 s3 identycznie.
Klin rozszczepiajacy 6916000 zawiera nastepujace elementy (Rys. 7.1):

— 1 klin rozszczepiajacy (do tarczy o maks. $rednicy 159 mm)

— 1 stworzen mocujacy z tuleja zaciskowa (wersja dtuga)

— 1 przymiar
Klin rozszczepiajacy 6917000 zawiera nastepujace elementy (Rys. 7.2):

— 1 klin rozszczepiajacy (do tarczy o srednicy min. 160 i maks. 200 mm)

— 1 stworzen mocujacy z tulejg zaciskowa (wersja krotka)

— 1 przymiar
Oba kliny rozszczepiajace sg fabrycznie zmontowane.
Wktadanie klina do ptyty maszynowej: Odkreci¢ do potowy przednia nakretke ra-
detkowana. Dokrecic tylna nakretke radetkowang (Rys. 7.3). Wsunac trzpien mocu-
jacy z luzno zamontowana tuleja zaciskowg w ptyte maszynowa (Rys. 7.4). Wiozy¢
klin rozszczepiajacy w oba rowki trzpienia mocujacego (Rys. 7.5). Ustawic klin pio-
nowo i nastepnie dokreci¢ tuleje zaciskowa (Rys. 7.6). Odwrdcic ptyte maszynowg
i umiesci¢ ja we watebieniu w ptycie roboczej (Rys. 7.7).
Zamocowanie i ustawienie pilarki tarczowej: Zwolni¢ blokade gtebokosci ciecia
recznej pilarki tarczowej i odsunac ostone ochronna. Umiescic pilarke tarczowa po-
srodku wgtebienia wkiadki szczelinowej. Ustawi¢ maksymalna gtebokos¢ ciecia pi-
larki i zacisna¢ blokade gtebokosci ciecia (Rys. 7.8).
Sprawdzi¢, czy tarcza pilarki obraca sie swobodnie, a podczas ustawiania, czy jest
ustawiona réwnolegle do ptyty maszynowej. Boczna réwnolegta odlegtos¢ od tarczy
pilarki do zewnetrznej krawedzi ptyty maszynowej powinna wynosi¢ ok. 103 mm
(Rys. 2.32), aby tarcza lezata w jednej linii z oznaczeniem na ptycie maszynowej.
Ustawienie tarczy pilarki wzgledem klina rozszczepiajacego: Poluzowac tuleje
zaciskowa trzpienia mocujacego. Dosunac klin do tarczy. Przymiar nalezy wsuna¢
miedzy dwa zeby tarczy, jak pokazano na rysunku. Ewentualnie obrocic troche tar-
cze. W ten sposéb zostaje zagwarantowana odlegtos¢ miedzy tarcza a klinem rozsz-
czepiajacym od min. 3 mm do maks. 8 mm. Dokreci¢ przednig nakretke radetkowa-
na (Rys. 7.9). Tarcz wyrdwna sie z klinem rozszczepiajacym.
Przymocowac pilarke na ptycie maszynowej (Rys. 7.10). W zaleznosci od wielkosci
podstawy stosuje sie rozne ograniczniki i tapy mocujace (Rys. 2.33 do Rys. 2.35).
Montaz ptyty maszynowe]j z zamontowanga reczng pilarka tarczowa: Obroci¢
plyte maszynowa. Poluzowac tuleje zaciskowa trzpienia mocujacego oraz przednia
nakretke radetkowana przymiaru (Rys. 7.11). Wyjac klin rozszczepiajacy i stworzen
mocujacy (Rys. 7.12). Usuna¢ wkiadke szczelinowa (Rys. 7.13). Wstawic plyte ma-
szynowg W ptyte robocza i przymocowac jg czterema srubami (Rys. 7.14). Ponownie
wiozy¢ wktadke szczelinowa (Rys. 7.15). Zamontowac z powrotem klin rozszczepia-
jacy i stworzen mocujacy. Ustawic klin tak, aby tarcza znalazta sie z powrotem w
przymiarze (Rys. 7.16). Dokreci¢ przednig nakretke radetkowana, a nastepnie do-
krecic¢ trzpien mocujacy (Rys. 7.17). Wyjac przymiar (Rys. 7.18).
Sprawdzi¢, czy tarcza tnaca jest ustawiona centralnie wzgledem klina rozszczepiaja-
cego i czy jest zachowany odstep min. 3 mm do maks. 8 mm miedzy tarcza a kli-
nem. W przeciwnym razie nalezy ponownie ustawic¢ klin rozszczepiajacy i pilarke
reczna.
Regulacja gtebokosci cigcia: Przy zmianie gtebokosci ciecia recznej pilarki tarczo-
wej nalezy takze zmieni¢ wysokosc klina rozszczepiajacego, aby zapewnic bezpiecz-
ny odstep min. 3 mm do maks. 8 mm do tarczy. Najpierw odkrecic klin rozszczepia-
jacy kluczem imbusowym. Ustawic¢ gtebokos¢ ciecia recznej pilarki tarczowej i do-
kreci¢ blokade gtebokosci ciecia. Zamontowac i ustawic przymiar wraz z klinem roz-
szczepiajacym zgodnie z opisem. Po ustawieniu usung¢ wzornik nastawczy.
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Pionowe ciecia uko$ne

Nalezy zapoznac sie z dalszymi wskazowkami na temat ciecia stacjo-
narnego w rozdziale,Obstuga”.

W przypadku pionowych ciec¢ ukosnych nalezy ustawic reczng pilarke tarczowa.
Wktadanie klina do ptyty maszynowej: Odkrecic¢ do potowy przednig nakretke ra-
detkowana. Dokreci¢ tylng nakretke radetkowana (Rys. 7.3). Wsunac trzpien mocu-
jacy z luzno zamontowana tuleja zaciskowa w ptyte maszynowga (Rys. 7.4). Wiozy¢
klin rozszczepiajacy w oba rowki trzpienia mocujacego (Rys. 7.5). Ustawic klin pio-
nowo i nastepnie dokreci¢ tuleje zaciskowa (Rys. 7.6). Odwroci¢ ptyte maszynowa

i umiescic jg we watebieniu w ptycie roboczej (Rys. 7.7).

Zamocowanie i ustawienie pilarki tarczowej: Ustawi¢ odpowiedni kat recznej pi-
larki tarczowej (Rys. 7.19). Zwolni¢ blokade gtebokosci ciecia recznej pilarki tarczo-
wej i odsunac ostone ochronng. Umiescic pilarke tarczowa posrodku wgtebienia
wkiadki szczelinowej. Ustawi¢ maksymalna gteboko$¢ ciecia pilarki i zacisna¢ blo-
kade gtebokosci ciecia (Rys. 7.21).

Sprawdzi¢, czy tarcza pilarki obraca sie swobodnie, a podczas ustawiania, czy jest
ustawiona réwnolegle do ptyty maszynowej. Boczna réwnolegfa odlegtosc od tarczy
pilarki do zewnetrznej krawedzi ptyty maszynowej powinna wynosi¢ ok. 103 mm
(Rys. 2.32), aby tarcza lezata w jednej linii z oznaczeniem na ptycie maszynowe;.
Ustawienie tarczy pilarki wzgledem klina rozszczepiajacego: Poluzowac tuleje
zaciskowa trzpienia mocujacego. Dosunac klin do tarczy. Przymiar nalezy wsunac
miedzy dwa zeby tarczy, jak pokazano na rysunku. Ewentualnie obrdci¢ troche tar-
cze. W ten sposdb zostaje zagwarantowana odlegtos¢ miedzy tarcza a klinem rozsz-
czepiajacym od min. 3 mm do maks. 8 mm. Dokreci¢ przednia nakretke radetkowa-
na (Rys. 7.22). Tarcz wyréwna sie z klinem rozszczepiajacym.

Przymocowac pilarke na ptycie maszynowej (Rys. 7.23). W zaleznosci od wielkosci
podstawy stosuje sie rézne ograniczniki i fapy mocujace (Rys. 2.33 do Rys. 2.35).
Montaz ptyty maszynowej z zamontowang reczna pilarka tarczowa: Obrdci¢
plyte maszynowa. Poluzowac tuleje zaciskowa trzpienia mocujgcego oraz przednia
nakretke radetkowang przymiaru (Rys. 7.24). Wyjac klin rozszczepiajacy i stworzen
mocujacy (Rys. 7.25). Usuna¢ wkiadke szczelinowa (Rys. 7.26). Wstawi¢ plyte ma-
szynowa W plyte robocza i przymocowac ja czterema $rubami (Rys. 7.27). Ponownie
whozy¢ wkiadke szczelinowa (Rys. 7.28). Zamontowac z powrotem klin rozszczepia-
jacy i stworzen mocujacy. Ustawic klin tak, aby tarcza znalazta sie z powrotem w
przymiarze (Rys. 7.29). Dokreci¢ przednig nakretke radetkowana, a nastepnie do-
krecic trzpien mocujacy (Rys. 7.30). Wyjac przymiar (Rys. 7.31).

Sprawdzi¢, czy tarcza tnaca jest ustawiona centralnie wzgledem klina rozszczepiaja-
cego i czy jest zachowany odstep min. 3 mm do maks. 8 mm miedzy tarcza a kli-
nem. W przeciwnym razie nalezy ponownie ustawic klin rozszczepiajacy i pilarke
reczna.

Regulacja gtebokosci ciecia: Przy zmianie gtebokosci ciecia recznej pilarki tarczo-
wej nalezy takze zmieni¢ wysoko$¢ klina rozszczepiajgcego, aby zapewnic¢ bezpiecz-
ny odstep min. 3 mm do maks. 8 mm do tarczy. Najpierw odkreci¢ klin rozszczepia-
jacy kluczem imbusowym. Ustawi¢ gteboko$¢ ciecia recznej pilarki tarczowej i do-
krecic¢ blokade gtebokosci ciecia. Zamontowac i ustawi¢ przymiar wraz z klinem roz-
szczepiajacym zgodnie z opisem. Po ustawieniu usuna¢ wzornik nastawczy.
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2YNAPMOAOIHzZH

EPTAAEIA ZYNAPMOAOTHZHZ
Amartotvrat ta akéAovba epyaleia auvappoAdynonc (bev mepilauPavovial ota ma-

padotéa):
KAei6i AMev: Katoapi6t: PH 1 KAeibi: avoryua  Kapuddkt: avotypa

kAel6100 10 kAet6100 10

Anartotvrat ta akéAovba epyaleia ouvappoAdynonc (mepthapBavovtal ota mapa-
dotéa):

avotypa kAeidiov 8

KAeidl AMev:
Qvotypa kAetdion 5

2YNAPMOAOTHZH TOY MATKOY MHXANHMATOZ

SuvappoAdynon modiwv: ToroBetrote Ty Tiow TAEUPA TOU TIAYKOU EMAVW O€
pia emimedn kat kaBapn emdavea (Ei. 2.1).

Avoite TI¢ Tawiec velcro, pe Ti¢ omoie¢ ta modIa Exouv otepewel 010 Tpamét

(Eik. 2.2). Avoite TOUC TEGOEPLC £KKEVTPOUG HOXAOUC Kall ToToBETAOTE Ta TE00EPQ
nodia otic TpoPAEnOpeveC oTteG. AdPete umoyn oag Ot 10 TOSL Le T0 TEAUA puBuL-
(bpevou UPoug Tipémel va tomoBetnBel ot prpootvy Se€1a TAeupd. Mmopeite va
QVaYVWPIOETE T UITPOOTIVA TIAEUPA AMO T OTEPEWHEVA AUTOKOAANTC TIOU HEPOLV
ta o0pPola aodaleiag (Ek. 2.3 kat Ek. 2.4).

KAeiote toug T€00epIq EKkevIpoug MoxAolg. EGv ) d0vaun olodIEN Twv Ekkevipwy
HoyAWv €ival umepBOAIKA KPR, MTTopEite va odiEeTe TIEPIOTOTEPO TOUG EKKEVIPOUG
poxAoUC peow tng Bidag otn odAva cuodienc (Ei. 2.5).

Bidwrtoi yavt{ot yta ¢puAagn: Bidwote 1ou¢ téaoepic yavi{oug ata dUo atnpiypata
yavtCwv. YT oUvEKELD, TTIECTE Ta oTnpiypata otn paya TpodiA, téxpt va aodali-
00UV JUE TOV XapaKTINpLoTikd Ayo. Mmopeite va petakivioete toug yavioug padi pe
1a otnpiyuata otn pdya (E. 2.6).

Alakomng aodadeiag: 2y e0wTEPIKr TAEUPE TOL TTAYKOU, ADOTE T AUTOAoHAAL-
(Opeva maiadia kat ¢ podéAeC. Zrpwéte T¢ Pidec otnv emBuuntr Béon. Tomobe-
THOTE Tov 6lakdmn aopaleiag mavw otig Pideg kat PLowate adiytd Tov dlakorn
aodaleiag pe ta magadia kat ¢ podéAeg (Eik. 2.7).

TomoBetrote 1a téooepa mOdIa kal onkwote Tov Tayko (Eik. 2.9). Mmopeite va pub-
pioete 1o 0Pog Tou Prpoatvol de€lol Todiol (Eik. 2.10).

K&Auppa mpoataoiag: XuvappoAoynoTe Ta emipépoug e€apTApaTa Tou KaAUpUATog
npoataciac. 2pwETe 1o oTAPIya Tou KaAUppatog mpoataciag oto mpodiA aAoup-
viou kat TomoBeTote 10 KAAUpa TTpoaTaciag EMAvw amd TV €YKot KT, WOTe
va KAAUTTTEL TN UITPOOTIVE TIEPLOXN TN EYKOTINC KOTIAG. ZOIETE TOV €KKeVIPO HOXAD
(Eik. 2.11).

AKpOSEKTNG EVEPYOTIOINONG: ZTEPEWOTE TO KOPSAVI KATW QMO TOV TIAYKO 0N Yw-
via Tou TIGyKou, MEPVAVTAC TO oA amo TV orr otepéwong (Eik. 2.12). Adpete
unmoYN 0ag 0Tl To KOPOOVI TIPETIEL VAL £XEL TETOLO HKOC, WOTE O AKPOGEKTNG EVEPYO-
moinong va Abvetal avtopata amd 1o NAeKTpIkd epyaeio katd v apaipean e
TAdkag epyaleiou.

Mropeite va avaptioete Tov umdAotmno Tipoabeto e€omAiopo otov mhaive Pidwto
yavt(o (Eik. 2.13).

JuvappoAoynon mapdAAnAouv avactoAéd fj ywvIaKol avaotoAéa

YMOAEI=H

To tpodik aAoupviou (1.13) xpeldletal 1000 yia T oLVAPHOAGYNAN TOU YwVIAKOD
avaoToA£d, 600 Kal yia T auvappoAdynan tou TapdAAnAou avaotoAéd. Aev emi-
TPETIETAL N} TAVTOXPOVN XPNON TOU ywviakol avaotoAéa kat tou apdAinAou ava-
otoAéa.
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MapaAAnAog avactoAéag: ZuvappoAoynote kat ta GUo otolyeia Slakorig oto pa-
kpU TtpodiA ahoupviou. TomoBetrote Tov avaatodéa oto TpodiA aloupviov Tou
Ttéykou Kat kAgiote kat toug SUo ekkevipoug HoxAoug (Eik. 2.14). Zuvappoloynote
TG Pideg, T¢ podeAeg kal ta tetpdywva naéadia xaAapd otov avaotoréa

(Eik. 2.15). ZripwéTe 10 podik ahoupviou kal ota duo TeTpaywva magpadla kat
ot ouvexela odi€te Ti¢ Pidec (Eik. 2.16).

TwVIaKO¢ avaoToAéag: MepAoTe TOV ywvIaKOd avaoToAéd oTnv eykortr 0dAynong.
Tuvappodoyrote xahapd Ti¢ Bideg, T podeAeC kat Ta magiuadia, onwe arelkovide-
101, Kal TorofeTAoTe Ta ooV ywviako avactodéa (Eik. 2.17 kat Eik. 2.18).

YMNOAEIZH

Y€ mepimwon méyoug UAIKoD, DPoug TovAayiotov 15 mm, cuvappoAoynate 6pbio
10 TIPOdiA aAoupviou (Eik. 2.19 kat Eik. 2.20). e mepimwan méyoug UAIKOD KATw
Twv 15 mm, ouvappoAoynote {ola 1o podid ahoupviou (Eik. 2.21 kal Eik. 2.22).

Mpooé€Te, WOTE T0 Lavpo AKPo ToU avacToAéa va Tepva KATW arto 1o KAAUUMA
npootaciac yia va dtaopalietal n aviPwaon Tou KAAUUUATOC. ZTIPWETE TOV AAOUI-
vévio avaatoAéa (1.13) ota tetpaywva magiuadia. 2 ouvéxela, odite tg Pideg.

Aneykatdotaon/eykatdotaon kal pOBpion mAakag epyaieiov
Aneykataotaon tng mAdkag epyaieiov: Avaonkwate Aiyo o epyaleio daxwpt-
0oL ard T0 Avolypa, WoTe va anaopaAloTe. 2Tn ouvéxela Tpapnse to epyaleio
dlaxwplopou Tpog T popd Tou BEAouc. AdaipEoTe Twpa T0 £pyaAEio Slaywplopol
(Eik. 2.23 kat Eik. 2.24). Xahapwote Ti¢ téaoepiC Pideg ¢ mAakag epyaleion. Ava-
ONKWATe TNV MAGKA epyaleiou amo t Aafn kat apaipéote v (EiK. 2.25 €wg

Eik. 2.27). ToroBetrate Eava 10 €pyaleio Slaywplopol yia Slokompiova Xeipog
(1.3), uéxpt va aoparioel. To Seutepo epyaleio diaxwpiopou (1.4) 1o xpelaeate yia
OEYEC N yla katakopudeg dpedec (Eik. 2.28).

Eykataotaon tng mAdkag epyaAeiov: Avaonkwote Aiyo 1o epyaleio diaxwpiopol
QaToé 10 AVOLyla, e ToV TPOTIO TToV amelkovileTal, WOTE va arnacdalloTel. 2T ou-
véxela tpaPnére o epyaieio Slaywplapol poc T Gpopd Tou PEAOUG. AdaipéaTe T0
epyaAeio Slaywptapo (Eik. 2.36). ToroBetrote v TAAKa €pyaAEiou OTO KEVTpo
T0U aVOiyHatog Tne MAdkag epyaoiag (Eik. 2.37). TomobBetate Ti¢ 4 Pideg e Tov
TpoT0 ™oL amelkoviletal. H mAdka epyaleiov eubuypappiletal oto kévipo Tng
mAdkac epyaoiac (Eik. 2.38). ToroBetriote ava 1o epyaleio diaxwplopol

(Ewk. 2.39).

PUBuLoN ¢ TAAkag epyaleiov: Edv ypelaotei, n TAdka epyaleiou pmopei va
puBLOTEl WC TIPOC TO LPOG TNE Kat EVBUYPANLLOHEVA TIPOC TV TIAAKA epyaaiag. MNa
T0 OKOTIO QUTO, Ol TEOOEPIC EVOWHATWHEVEC BibeC Allen pumopolv va pubuiotoly o€
0pog. Emiong, pmopouv va puBpiotolv kat ot 6o emmAéov Bidec puBuione Katw
amo v mhdka epyaoiac. ZeBidwate kat ta G0o kovrpa magadia kat evbuypaypi-
ot 10 OYog TG TAAkag epyaleiou pe Ti¢ Svo Pideg puBuiong wote va €pbel ato
{10 emimedo pe v MAAKa epyaaiac. 2tn ovvéxela adite Eavd ta kovrpa mal-
padta. Mpiv armo kabe epyaoia mpemel va eAEyete Qv Ta kGvpa maguadia evat ka-
A& odtypéva (Eik. 2.40 kat Eik. 2.41).

JuvappoAdynan tou dlokompiovou Xepag

Mmopolv va tortoBetnBolv SlokoTpiova Xelpog e 1 Xwpi¢ adAva. Ma mpiovia xw-
pic odAva anarteital onwodAmote o mpdabetog e€omAiondg odAvac. Ma t ouvap-
oAGynan Tou SIoKOTPIOVOU XEIPOC, TIPETIEL vV ATTEYKATAGTACETE TNV TIAGKA £pya-
Aelov (BAéme kedaAalo "Ameykatdotaon/eykatdatacn kal puBuion mAdkag epyatei-
ou", Eik. 2.23 €w¢ Eik. 2.28). Adaipéate apyikd 1o epyaleio Slayxwplopou, ameyka-
TAOTAOTE OTN GLVEXELD TNV TIAGKA £pyaAeion kat cuvapoAoyHoTE TIAAL TO KATAAAN-
Ao epyaleio dlaxwplopol otnv MAdka epyaleiou. Mmopeite va avaptioete atov
yavtCo 1o epyaleio Slaywptapo Tou dev xpeladeate. H ouvappuoAdynon twy 6loKo-
Tiplovwv Xelpog pe adprva ameikoviletat oty Eik. 2.29 €wg Eik. 2.41. H ouvappo-
Adynan twv dlokompiovwy Xepog Xwpic adrva ameikoviletat oty Eik. 7.1 éwg

Eik. 7.18.

YMNOAEI=H

Xpnotpomotopeva Stokompiova Xelpog: EAEYETE TIC péyloTeC SlaoTacelC Tne Ba-
olkA¢ TAdkag tou dlokotpiovou Xelpdc oag (Eik. 2.29). Xpnolpomoleite uévo Sioko-
Ttplova xelpoc péytotng Stapétpou diokou kortrc 200 mm Kat péyiotou PaBoug ko-
¢ 70 mm.

YtaBepomoinon kat evBuypdaupion Tou dlokompiovou Xelpdg: Torobetrote v
TAdKa epyaAeiou e ToroBetnuévo epyaieio dlaxwplopol, onw amelkovietal, 010
Qvotypa tou Taykou (Eik. 2.30). Abote v acddAeia BaBoug korn¢ Tou diokorpio-
VOU XEIPOC Kal TpaBri&te Tpog ta Ttiow To KaAuppa ripoctasiag. ToroBetAote o di-
oKoTIPIOVO XEIPOC OTO KEVIPO, TIAVW OTO AVOLYHa TOU EpyaAeiou diaywplapou.
Avoi€te teAeiw To PaBog korC Tou Slokompiovoy XEIpOC Kal adifte v aopalela
Baboug kormrc (Eik. 2.31).



EAéytte v edebBepn meplotpodr| Tou KUKAKOL biokou kottr¢ kat katd tnyv ubu-
ypappion eAeyEte av o diokog komrg evbuypapuiCetal mapaAAnAa mpog v mAaka
epyaleiou. H mAgupikr) mapaAAnAn amoataon armo tov KUkAKG {oKo KOTIC £wg 10
€EWTEPIKO AKPO TNG TAAKaC epyaAeiou Ba mpérel va eivat epimou 103 mm
(Eik. 2.32), ¢t01 wote o diokog kortiq va Bpioketal o€ eubeia ypappr Ke T onuavon
NAvw oty TAAKA PnxavAuatoc.
Alokompiova Xelpog pe mAdka Baong pkpou mAdtoug (amdotaon anod to
KEVTPO TOU GioKou KOTIAG PEXPL TO EEWTEPIKO AKPO TNC BaotkiC TAAKAC -
KpoTEPN amd 128 mm): TuvapuoAoyroTe TOUG £€1 TTAEUPIKOUE AVACTOAEIC e
TETOlOV TPOTIO, WOTE GAOL Ol TIAEUPIKOL AVAOTOAEIC va epamtovial ae 0AGKANpPN TV
emadavela e mAdkag paonc tov epyaleion. Ot 6o Tiow avaotoAeic otn Slapnkn
KateuBuvan XpNGIUELOUY WG AVAOTOAELC TOU SIOKOTIPIOVOU XEIPOC TPOC TNV KATEL-
Buvon ¢ korn¢, wote va egaopalietal n aoparng otpeiEn tou Slokorpiovou Xel-
po¢ katd v kot (Eik. 2.33).
2Tn OUVEYELD, OLVAPHOAOYAOTE TOUC TEGOEPIC ODIYKTNPEC, OMWC amelkovi(etal, aTnv
Hakpld mAeupd tng Adkag Bacng tou dlokotpiovou Xelpodc oag (Eik. 2.34).
Miokompiova Xelpog pe MAdka Baong peyaAvtepou mAdtoug (améotaon amnod
T0 KEVTPO TOU SioKou KOt £wg TO EEWTEPIKO AKpo TNG MAdKaC Baong peya-
Aotepn amd 128 mm): EvBuypappiote 1o diokoripiovo Xelpog OTiwg Teplypadetat
napanavw mavw otnv TAdka epyaleiou. ZuvappoAoynote Toug aVaoTOAE(C e TOUG
odIyKTnpeG, onwg anelkovietal otnv Eik. 2.35 (Aemtopépela Z). 2T OLVEXELD OU-
vappoAoynote Toug 600 pakplolg TAEUPIKOUC avaoToAeis OTiwg Teptypadetal oty
Eik. 2.35 (Aerrtopépela X kat Y). Ot 60o pakploi MAeupikoi avaoToAe(C xpnotpebouy
TaUTOXPOVa WC AVaaTOAE(S yia To dlokoTipiovo Xelpog.
EAéyEte v eXebBepn TepLoTpodr| TOU KUKAIKOD Giokou KoTtA¢ kat katd Ty ubu-
ypaupion eAEyEte €av o Giokog KoTIG €xel eBUYPaupIOTEr TapdAAnAa TTpog TV
TAGKa pyaAeiov. Eav XpelaoTei, Tpémel va evBuypappioeTe €k véou To dlokoTipiovo
XEPOC.
JuvappoAdynaon tng ogyag
Mo T ouvappoAdynan TNC O£yag, TPETEL VA ATEYKATAOTATETE TV
mAdka epyaleiov (BAéme kep@Aato "Arneykataotaon/eykatdotaon Kat
pUBuIoN TAAkag epyaleion” kat Eik. 2.23 éwc Eik. 2.28). Adaipéote
apxka 1o epyaAeio Slaywplopol, aTeyKataoTHaTe oTr CLVEXELD TNV
TAGKa epyaAgiou kat ouvappoloynote TaAL 10 katdAAnAo epyaleio
dlaxwplopol otnv TIAdka epyaleiou. Mmopeite va avaptioete otov
yavt{o 1o epyaleio Slaywplopol Tou dev Xpelaleate.

TomoBetrote 10 epyadeio dlaywplopol yia agyeg otnv MAdka epyaleiov (Eik. 2.42).
EvBuypapyliote tn oéya endvw oty MAAKa epyaeiou, €101 WOTE 0 diokog Kotr¢ va
KIVE{TaL 0T0 KEVTpo Tou avoiypatog ko (Eik. 2.43). ZuvappoAoynote 1 ogya
onw¢ anetkoviCetat (Ek. 2.44). TomoBetrote v TAGKa epyaleiou kat eAEyETe yia
AN pia dopa v eAebBepn kivnon tng Aemidag e ogyag. TEPEWOTE 10 KAAUPHA
npootaaiac oto kevipo péow e Aemidac oeyag (Eik. 2.45).

XEIPIZMOZ
OEZH ZE AEITOYPTIA

/\ MPOZOXH
Mpogidomnoinon yla nAektpikn téon!

Aroouvbéete avta 10 dIC eav dev XpnoloTIolETe Tov Tdyko!

YOvdeon otnv nAektpikn Tpododoaia: TuvOETTE T0 BIC TS GUOKELNC OToV dla-
komtn aopaleiag kat torobetrote 1o kaAwdio mpogktaong (Gev mepthapPavetar)
and tov dlakortn acdaAeiag mpog v mpida (Ei. 3.1).

0 Slakomng aodadeiac mepthapPavet emiong pia Beppukr dldtatn amnevepyoroin-
ong¢. Autr) evepyoroleital og Tepimwan umepPoAika vPnAng katavaAwaong pevpa-
10¢. Mpwv amé v ipwtn B¢on oe Aertoupyia, matiote 1o MAaivo TARKTpO (EK. 3.2)!
21N OUVEYELQ TIEDTE TO KOKKIVO TIARKTPO (AMENEPTOMOIHZH) (Eik. 3.3).

YTEPEWOTE TOV AKPOSEKTN EVEPYOTIOINGNC OTN OUCKELH. MIETTE TO TTPACIVO TIARKTPO
(ENEPTOTOIHZH) kat ehey€te v eAe0Bepn mepioTpodr| Tou epyaleiov oto epya-
Aelo blaywpIopo. 2T GUVEELT TIEDTE TO KOKKIVO TIARKTPO (ATIENEPTOTOIHZH). 2e
Tepimwon dlakomi¢ pebpatog Adyw UmEPTAonC, TiEate Tov Bepuikd SlakoTn uévo
HETA amo Xpovo avapovic 5 - 10 Aerttwy. Metd matrote tov dlakomtn ENEPTOMOI-
HXHY (Eik. 3.2 - Ek. 3.4).

YNOAEIZH

Mpv amé k&Be epyaoia Ha mpémel va eAeyxete v n adrva kal 0Aa ta eaptipata
oTEPEWONC Elval kaAd adiypeva.
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ZTATIKH KOITH ME TO AIZKOMPIONO XEIPOZ (AEITOYPTIA
ENITPAMEZIOY AIZKOMPIONOY) - KOIMEZ 90°

/A\ NMPOEIAOMOIHZH

Kivduvog tpavpatiopold Adyw EAAewpng didtagng anevepyormoinang EKTAKTNG
avaykng!

Edv 10 nAektpiko epyaleio Gev ouvbeDel péow tou Slakdmn aodaleiag, tote dev
Ba propei va amevepyortoinBei o mepimwon éktaktng avéykng!

Tuvdéete mava To dlokoripiovo Xelpog otov Slakomn acpaleiag (E. 3.1 -
Ei. 3.4).

/N NPO3OXH

Kivéuvog tpavpatiopol Adyw ektoeudpevwv e€aptnpdtwyv!

Yoiotatat kivduvog Tpavpatiopol amd ektoteudpeva eCaptipata, eav dev xpnot-
HoTIoI0ETE KAAUppa TipooTaciag kat / i alotnua anoppddnang g okovng.

Mpémel va £pyadeote mavia Pe 10 KAAUPA TIpOaTaciag Kal va XpnolpOTIOLETE TO
000TNHa amoppodnang okovng oTo kAAupa Tpootasiag!

/\ NMPO3OXH

Kivéuvog tpavpatiopol atov dioko Kotrg!

Yoiotatat kivbuvo tpavpatiopol qv ayyi€ete Tov Gioko KOTIG v AUTOC AEToup-
yel.

MPOOEETE TIAVTA WOTE T XéPLa 0aC Va PPIoKOVTAL APKETA MAKPLA ATTO TOV KUKAIKO
bioko Kott¢! Z€ TEPAXIA e HIKPO TIAATOC, TIPETTEL VA XPNOLUOTIOLETE TIAVTA T
papdo whnang.

Ko pe tov mapdAAnAo avaotoAéa:

/\ MPOZOXH

Kivéuvog tpavpatiopot Adyw AaBog cuvappoloynpévou mapdAiniov ava-
otoAéa!

Yoiotatar kivéuvoc tpaupatiopol amnd 1o tivayua tou Tepayiou!

To kovt6 TtpodiA aAoupuviov emTpémetal va wheital péxpL 1o Akpo Tou KUKAIKOUL bi-
0KOU KOTNC WOTE va arodelyetal Tivayua tou tepayiou katd v kot (Ei. 3.6).

TuvappoAoyrote 10 podiA aAoupviou oo pakpL TpodiA aroupviou. Ta Tov oko-
O autdy, AUoTe TI¢ duo Bide¢ AMev, ompwéTe 1o podid ahoupiviov ota dvo te-
Tpaywva maglddia kat katdmv odi€te ¢ Bidec (Eik. 3.5 kat Eik. 3.6). Eubuypapui-
0OTe TovV TapaAAnAo avactoAéa pe avolxTolg €kkevipoug LoxAoUg oto embupntd
TAGTo¢ Kortr¢. Mla v mapdAAnAn euBuypdppion tou apaAAnAou avactoAéa, Tpo-
oavatoAloTeite oTIC onuAvaElg ota TIPOGIA TOU TIAYKOU. 21N GUVEYELD KAEIOTE Kal
T0UC SU0 EKKEVTIPOUC HOXAOUC.

Y0Ovdeon ouotrhpatog anoppddnong okoOVNG: ZUVOETTE T0 AKPO TOU GWARvVa TNG
NAEKTPIKAG okoUTIAE He TV UTodoxH ToU KAADPMATOC TIPOOTAsag. ZTEPEWOTE TWPA
10V 0WARVa TG NAEKTPIKAG OKOUTAC HE TNV KOAANTIKA Tawvia oTo oTAplypa Tou Ka-
Abppatog mpoataciag. Evepyoroliote 10 Slokompiovo XEIPOC MEGW TOU SLaKOTTTN
aodaAeiag. TTpWETE 10 TEPAXL0 TIPOC T Gopa Tou PEAOUC, TPOC TOV KUKAIKG Sioko
KOTING HEXPL TO TEPAYI0 va KoTiel TeEAEiwG. METa TV KoTTr, armevepyotoliote Kat TTaAL
10 SloKoTIpiovo XElpog amo Tov blakomn acpaleiag (Eik. 3.8). Ze Tepayla pe LKpo
TIAQTOG va XpnotpoToleite omwadnmote T napexopevn pdpdo wbnong (Ei. 3.9).
Tnpeite 10 avadepopeva, peyiota mAatn tepayiov (Ei. 3.10). Edv xpelaotei, umopei-
T€ VA OUVAPLOAOYAOETE Tov TAPAAANAC avaoToAéa Kal apIoTEPA aTTO TOV KUKAKO
Sioko kottn¢. Tia Tov oKOTIO AUTV TIPETEL va cuvappoAoyroete Eavd to TIpodid
aloupiou otov mapdAAnAo avactoAéa (Eik. 3.11).

Komr pe Tov ywviakoé avaotoAéa: ZuvappoAoynate 10 mpodid adoupviov (1.13)
10U TTapaAAnAou avactoAéa Tavw OTov ywviakod avaotoAéd (Eik. 2.17 - Eik. 2.22).
IPWETE Tov ywviakd avaatoAéa otny eykortr 06fynong (Eik. 3.12). Mpoo€€e,
(OTE T0 PaUPO AKPO TOU AVAOTOAEX va TiEPVA KATW ard To kKGAupa Tpoatasiag
yla va dlaodahiCerat n avopwon tou kaAoppatog (Ei. 3.13). TpaPhéte twpa tov
ywviakd avactoAéa Tpog Ta Tiow Kat ToTIoBETATTE TO TEUAYIO OTOV YWwVIaKO avaoTo-
Aéa. Evepyomolfote 1o S1oKoTpiovo Xelpdg amo Tov Slakomn aodaleiag. Znpwéte
10 TEPAXI0 OTOV YWVIAKS avaoToAéa, Tipog T dopd Tou PEAoUG, TIPOG TOV KUKAIKO
Sioko korn¢ (Eik. 3.14), HEXPLTO TEMAYIO va KOTEl TEAEIWG. 21N CLVEXELD ATIEVEPYO-
ol oTe TAAL 10 SlokoTipiovo XElpog éow Tou dlakomtn acpaleiac. Me Tov ywvia-
k6 avaotoAéa pmopeite va koPete Tepdyia o€ ywvieg petagd 0° kat 60°. Na tov
okoto autodv, AUaTe tn poléta, pubpiote Ty emBuuNTy ywvia kat odiEte MaAL T
poCéta (E. 3.15).



STATIKH KOITH ME TO AIZKOMPIONO XEIPOZ (AEITOYPTIA
ENITPAIMEZIOY AIZKOMPIONOQY) - KAOETEZ AO=OTOMEZ

Ma kabetec Ao&otopéc Tpemel va euBuypappioeTe ek véou To SloKoTpiovo XEIPOC.
PuBuiote v emBuunti daAtooywvia. 2 GUVEKELD GUVAPLOAOYHTTE TO SloKoTipio-
VO XELPOC, OTIWC TEptypddetal oto kKepdAalo "Zuvapporoynan tou diokompiovou
XEPOC".

Aiokorpiovo Xelpdg pe opAva:

— Ta v evBuypappion, BAEme Eik. 3.16 €wg Eik. 3.19,

— Tla ) ouvappoAdynan, PAéme Eik. 2.29 éwc Eik. 2.41
Awokormpiova Xelpog xwpic odrva:

— Tla v evBuypdauplion kat tn ouvappoAdynon, PAéme Eik. 7.18 €wc Eik. 7.31
EQv ypelaoTel, TIPEMEL val JETAKIVAOETE 0TO TIAAL TO KAAUPUA TIPOOTACiAC, WOTE 0 di-
0KOG KOTIAG vl Prtopei va meplatpédetal eAelBepa kal o€ emapkr| amootaon KAtw
aro 1o kGAuppa ripoataciag. NMpoaoéfte onwodnmote v eAelBepn TEPIOTPODT TOU
diokou kott¢ 010 epyaAeio Slaywplopol kat PeBaiwbeite Ot 0 diokog KorrC Exel
euBuypapliotel apdAAnAa ipog Ty TIAdKa epyaleiou.

XPHZH TQN ANAZTOAEQN TEMAXIQN

21N ouokevaoia mapddoaong mepthapBavovial TEaoEPIC avaoTOAE(C Tepayiwy yia Ty
eneCepyaoia tepayiwv (Ek. 3.20).

META®OPA KAI AMOOHKEYZH
YMOAEI=H

Ye mepimwan un xpriong 1 avadimwong Tou Téykou, armoouVOEETe TAVTA Td NAE-
KTpIKG epyaleia kat ta kaAwdia pogktaong amod tov Slakomtn aopaleiac!

Adaipeite 0Ma ta xakapd e§aptrpata anod tov néyko. To KAAUpA Tipoatasiag, o
napaAAnAoC avactoAéag Kal 0 Ywviakdg avaotoAéag Umopoly va Tapapeivouy ou-
VapUOAOyNHEVOL OTOV TIAYKO Katd tn petadopd f v anobrikevon. EvaiAaktika,
Hropeite va amoouvappooynoete tov ipdabeto e§omAioud. MNa v anobrikeuon,
T0TIOBETAOTE TOV TIAYKO TTAVW 0T0 TPodiA aAoupiviou He TV kovir MAELPA Tou
otpappévn mpog ta mavw (E. 4.1). Avoi€te Toug €kkevipoug HoxAolg kal adal-
péote 1a téooepa Todla (Eik. 4.2). KAeiote toug ékkevipoug poxAoug (Eik. 4.3).
AmoBnkevote 1a modla katw armod tov Téyko. 21 TOSIa UTIAPXOUV OTIEG, TIC OTIOIEC
HITOpE(TE va XpnolHOTIOOETE yia va TortofeTioeTe ta modla Mavw oTIC HUTEC OU-
YKPATNONC Twv EAAOPATWY OLYKPATNONG. 2Tr OLVEXELD, oTabepomolnote Ta Todla
He TI¢ Tauvieg velcro (Eik. 4.4).

JupBouAn yia Tov ywviako avaostoAal
EQv ouvdeaete Touhayiotov 600 amo TOUG TEGOEPIC AVAOTOAELS Tepayi-

WV W¢ aopalela PeTahopag otov TAyKo, TOTE 0 YWVIOKOC avaoToAeag
dev petatomierat €¢w amd 1o MpodiA (Eik. 4.5).

MTOpEITE Val [ETADEPETE TOV TIAYKO OTTO TN HAKPLA 1} TV Kovtr MAELPA TOU
(Eik. 4.6).

2YNTHPHZH KAI KAGAPIZMOZ
— KaBapiCete Tov mayko pyaAeiwy e Eva oteyvo Tavi f fe nAekTpIkr okolTa
HeTd amo kabe epyaaia.
— M XPnOUOTIOIETE KAUOTIKA fi/Kat A€lavTikG KaBaploTika péoa Kat SIaAUTEC.

AMOZYNAPMOAOIHZH KAI AITOPPIVH

Na anoppirtete ta AKG cuokevaoiag mava katd TpoTo MepIBAAOVTIKWG aodaAr
Kal akopa, Kat oTnv Tepimwan andppuPng Tou TPOidvIog TPEITE TI¢ KaTd TOTIoUg
loxUouaeg dlata&elg amoppipng.
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AIATAZEIZ ETTYHZHZ

Ayartntol XprioTe OIKIAKWY £pYaAEiy, ayopdaate €va Tpoiov uPnAng oloTnTag
¢ wolfcraft 1o omoio Ba oac mpoadépet peyan suxapiotnon e Ti¢ pyacieC o010
omitl. Ta mpoiovta wolfcraft avtarokpivovtal oTi¢ UPNAEC TEXVIKEC TTPOSIAYPAdEC
Kal TPV GTACOUY OTO EUMOPIO, £XOLV TIEPATEL AMO EVIATIKEC GATEIC EEEAENC Kal
SOKIUWY. 2T0 0TASI0 TIAPAywWYAE, Ol CUVEXEIC EAEYXOL KAl TAKTIKEC SOKIUES SlaohaAi-
Couv I PNAEC podlaypadéc moldtnTag. Ot TexvoAoyIke £€EAICELC kat oL agloTi-
otol éAeyxol ToIOTNTAC 0GC Sivouv TN GlyouPId OTL EXETE KAVEL T OWaTH €TAOYK
ayopdc. MNa to mpoidv wolfcraft mov mpounBeutrikare mapéxoupe 10 xpdvia eyyon-
on ané TV NUEPOLNVIa ayopdg yia AroKAELOTIKY Xprian amo pAoITéXVeC LATTOPEC.
H eyyOnon kaATter pdvo Ti¢ (NIEC TTOU TIPOKAAOLVTAL 0TO QVTIKEEVO ayopdc Kal
JOVO aUTEC TIoU odeidovtal oe opAAMaTa LAIKOU Kal Kataokeung. H eyyunan Gev
kaAOTTel Tig (nuieg kat ¢ pBopéc mou Ba ipokAnBolv Adyw AavBaapévng xpAong
1} avetapkoUL¢ ouvtpnonc. EmmpoaBetwe, n eyybnaon dev kaAlmel T¢ ouvnBi-
opeve pBopec amo tn duatoAoyikn xpnon, kabuwc kal ehattwuata kat (NEC T
otole¢ 0 TeAdtn¢ ywwplde katd tn abvayn tou cupPBolaiou. Ot aflwaelg yyonang
propoly va eyepBolv Povo (e Ty emidelEn tou TioAoyiou/tng anddelgng ayopdg.
H eyybnon mou mapéxetat and v wolfcraft dev mepiopidet ta voppa Sikaiwpatd
00¢ W¢ KatavaAwtr (Uetémeta amokatdotaon, uravaywpenon 1 Heiwon, anolnuiw-
on yla Bopéc 1y damave).

Ot a§lwoelg eyybnong mpéemel va areuBivovial atny:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ SYM®QNA ME THN OAHTIA
NMEPI MHXANHMATQN 2006/42/EK, MAPAPTHMA Il A

Awa tou mapovrog, n etaipeia wolfcraft GmbH, pe €6pa ot diebBuvon D-56746
Kempenich, Wolffstr. 1, SnAwvet 6t to mapdv mipoiov (MASTER cut 2200) avtaro-
kpivetat oti¢ dlatagelc e 06nyiac mepi Mnyavnuatwy 2006/42/EK.

To mpoidv evappovi(etal pe ta akoAouBa mpdtuma:
DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 25.05.2022

Dr. Martin Kraus
E€ouatobotnpévo dtopo yia Ty umoypadr e dnAwang cuppdpdwong Kat t ab-
viaén Twv TeRVIKwy eyypddwv (LéAog ¢ Sloiknong tne etaipeiag wolfcraft GmbH).



2YNAPMOAOIHZH KAI XEIPIZMOZ TOY EIAIKOY
MPOZOETOY EZONMAIZMOY S®HNEZ, KQA. MPOIONTOZ
6916000 KAI 6917000 I'A TH XPHZH AI=KOMPIONQN
XEIPOZ XQPIZ ZOHNA

MPOBAEMMOMENH XPHZH

Ot orveC eTTpémouy T Xpron SloKompiovwy XEIPOC Xwpic adrva ato

MASTER cut 2200. H adrva 6916000 emitpémetal va xpnaolporoleital o€ dlokorpi-
ova XEIPOC e Siokoug KorrC péylotng Slapétpou 159 mm kat MAATOUC KOTIC HETa-
€0 2,4 mm kat 2,8 mm. H odpriva 6917000 emitpémetal va XpnolpoToleital o€ di-
okompiova ¥elpog e Siokoug Kot eAaxiotng dlapétpov 160 mm kat péylotng dla-
érpou 200 mm, TIAATOUE KOTTC amnd 2,4 mm €wg T TIOAD 2,8 mm Kal PEyITTOU
Badoug kormig 66 mm.

ZYNAPMOAOTHZH TQN Z®HNQN (KQA. MPOTONTOZ 6916000 KAI
6917000)
Mapakdtw mepypadetal Povo n ouvappoAdynan kat n Asttovpyia g oprivag pe
kwd. Tpaidvtoc 6916000. H cuvappoAdynan kat n Aettoupyia tng odrAvag pe kwo.
Tpoidviog 6917000 eivat avopoldtuT.
H odAva 6916000 mepapPavel ta e€n¢ e€aptipata (Eik. 7.1):

— 1 xodnva (ya peylotn diapetpo diokou korg 159 mm)

— 1 xmelpog umodoxnc e mepiPAnpa alodiEng (Exkdoon peydAou pAKkoug)

— 1 x00nyoc pubuiong
H adrva 6917000 mepapPavel ta €Ac e€aptpata (Ei. 7.2):

— 1 xodnva (ya diapetpo diokou kori¢ and 160 mm €wc 10 oA 200 mm)

— Ixmeipog umodoxi¢ pe TepiPANua clodIENC (Ekdoan HIKpoU pAKoUC)

— 1 x006nyo¢ pubuiong
Kat ot 600 odrivec eival ipoouvappoAoynpéveg katd v mapadoon.
TonoBétnon tng odrivag atnv mAdka epyaeiov: ZeB1Owate 10 UMPOOTIVO AUAQ-
Kwto Tagipadt g Ponbelag puBuiong €wg to AU, XdiETe To Tiow auAAKWIO Ta-
Eluadt (Ew. 7.3). Zmpwéte tov meipo urodox g He xakapd tomobetnpévo mepiPAnua
o0odIENC otnv TAAKa tou epyaleiou (Ewk. 7.4). ToroBetrote T odrva otig d0o
€yKoTIEC Tou Telpou umodoxrnc (Eik. 7.5). EuBuypapliote T odAva katakopuda kat
oTn ouvexeld odi€te 1o mepiPAnpa ouodiEnc (E. 7.6). Tupiote v MAdka epyalei-
0U Kal ToTIoBETAOTE TV 0To Avolypa tng mAakag epyaciag (Ei. 7.7).
>tabepomoinon kat evBuypdupion Tou Slokompiovou XeLpAg: AUoTe T
aodaAeia paboug korrc Tou dlokoTpiovou Xeipac kat Tpaite mpog ta Tiow 1o
KaAupua ipootaciag. ToroBetate 10 diokompiovo XelpdC aTo KEVTPO, TMAvW 01O
Qolypa tou epyaleiou Slaywplopo. Avoi€te Tedeiwg To BaBo¢ kot Tou diokotpi-
0VOU XEIPOC Kkal aditte v aodaiela faboug korrc (Eik. 7.8).
EAéyEte v eXebBepn meploTpodr| ToU KUKAKOD biokou kottrg kat katd tnv ubu-
ypappion eAeyETe €av o biokog kotirg evBuypappiletat mapaAAnAa mpog Ty mAdka
epyaleiov. H mAevpiki mapaAAnAn amoataocn armo tov KukAiko Sioko Komr¢ Ewg To
€EWTEPIKO AKpO TG TTAAKaC epyaAeiov Ba mperel va eivat epimou 103 mm
(Eik. 2.32), ¢to1 wote o diokog kot va Bpioketal o€ eubeia ypappr Ke T onuavon
MAvw oty TAAKA PnxavAuatoc.
EuBuypappuon tou kukAikoO diokou koriig ot adriva: ADote 1o epiPAnpa o0-
odIENG Tou Telpou LTI0GOKAG. ZTPWETE TN adAva KEXPL TOV KUKAIKO Sioko korrc. O
0dnyo¢ puBLLong Tpémel va wheital mavw arod 600 GovTia Tou KUKAIKOU biokou Ko-
TN¢ OTwC paivetat otnv ikova. Eav xpelaletal, meplotpéPte eAadpws Tov KUKAKS
bioko korr¢. Me autdv tov Tpomo Slaodaliletal pia anootaon avapeoa otov Ku-
KAIKO Gioko KoTti¢ kal T odriva peta&d 3 mm kat 8 mm. Xifte 10 Ppootvé auv-
Aakwtd magadt (Ei. 7.9). Katd i dladikasia autr, o KUkAIKOC Siokog KoTtrC €v-
Buypappiletal pe n opAva.
YtaBepormolote Twpa 1o Slokompiovo Xelpoc otnv Adka epyaleiou (Eik. 7.10).
Avaloya pe 1o péyeBog e mAdkac Baong xpnotpomotobviat Sladopetikol avaaoto-
Ael¢ kat odiyktipeg (Eik. 2.33 €wg Eik. 2.35).
Eykatdotaon tng mAakag epyaleiov e tomobetnpévo Slokompiovo XELpOg:
Tupiote v MAdka epyaleion. Abate to TepiBAnpa ovodIEng Tou Teipou LTOdOXAC
Kal ADOTE TO UTPOoTIvVO ALACKWTO MaIadt tou 0dnyou pouBpiong (Eik. 7.11). Adar-
péate T odrva kal Tov Tieipo urodoyn (Eik. 7.12). Adaipéate to pyaleio daxw-
plopo0 (Eik. 7.13). TomoBetiote v mAGka epyaAeiov atnv mAAKa epyasiag kat ote-
PEWOTE TNV e TIC TéaoepIC BideC (Eik. 7.14). TomoBetrote Eavd To epyaAeio Slayw-
plopo0 (E. 7.15). Twpa, cuvappoAoynote Eava T odAva Kat Tov Teipo umodoxnC.
EuBuypapyliote T odriva e Tétolov TpOTo, WATe 0 diokog Kottr¢ va edpaletal AL
atov 06nyo puBuiong (Eik. 7.16). ZGi€te 10 PTPooTIve AUAAKWTO TIAgIAdL Kat aTn
ouvéyela odi€te Tov Teipo umodoxnc (Eik. 7.17). Adaipéate Tov 0dnyo puBHIong
(Eik. 7.18).
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EAEy&te edv 0 KUKAIKOC SIoKOC KOTIC €ival EVBUYPOUUIOHEVOC KEVIPIKA HE TN adriva
Ka 61l n anodotaon avapeoa otov KukAiko dioko Komi¢ kat T adrva avépyetal oe
3 mm kat' eAAyI0To Kal o€ 8 mm 10 HéYIoTo. AladOPETIKA TIPETEL va uBUypapuioe-
T€ €K VEOU Tr) adrAva Kal To SloKoTpiovo Xelpac.

AM\ayr p0Bpiong Baboug komrg: Eav aAAdgel to fabog kortr¢ tou Slokorpiovou
XEpOC TipEmeL va puBloTel emiong To o TNC odrivag yia va tpnbei n anootaon
aodaAeiag amo toudxlotov 3 mm £wg 8 mm 10 UéYIoTo TIPOC Tov Sioko KottAg. Al-
OTE TIpWIa T odrAva e 1o KAdi AMev. PuBuiote 1o embupnté Baboc komig tou
Siokompiovou Xelpog kat odi€te MaAL Ty aopaAeia Pabouc Kot¢. Zuvapuoloyrote
kat tomoBetrate Tov 0dnyd pubiong padi pe ) odAva onwg meplypadetal. Meta
n puBLLoN adaipéate Tov 0dny6 puBIONC.

KaBetec Aofotopég

AABETe LTOPN 0ag TIC MEPAITEPW UTTOGEIEEIC yIal TN GTATIKY KOTIF TIOU
napatiBevial o1o kedaiato "Xeiplopoc”.

MNa k&Betec AoCotopéc Tpémel va euBuypappioeTe ek vEou To Glokompiovo Xepoc.
Tomobétnon tng odprivag otnv TAaka epyadeiov: ZePISWOTE T0 PITPOOTIVO AUAQ-
kw6 maguadt e PoriBelag puBuione éwg to Ao, 2ditTe To Tiow auAakwtd Ta-
EpadL (Ewk. 7.3). Tmpwéte tov meipo uttodoxrC pe xahapd tomobetnpévo mepiPAnpa
000dIENC otV TIAAKa Tou epyaleiov (Eik. 7.4). TortoBetrote T odrAva otic dUo
€ykoméc tou meipou umodoxnc (Eik. 7.5). Eubuypappliote ) odAva katakopuda kat
ot ouvexela odi€te To TepiPAnpa ovodiEng (Eik. 7.6). Nupiote v TAdka epyalei-
0U Kal ToToBETAOTE TV 0TO Avolypa ¢ TAdkag epyaaiac (Ei. 7.7).
YtaBepomoinon kat evBuypappion tou Slokompiovou Xepog: Pubuiote Ty emi-
Bupnt ywvia tou diokorpiovou xelpdc (Eik. 7.19). Abote v aopaAela faboug ko-
TIrC Tou SlokoTipiovou Xelpoc kat TpaBrgte mpog ta Tiow to KaAupa Tipootaciac.
ToroBetrote 10 SlokoTpiovo Xelpdg 010 KEVIPO, TIAVW OTO AVOlya Tou epyaleiou
dlaxwplopou. Avoi€te tereing 1o BaBog korr¢ Tou dtakotpiovou xelpodg kat odite
v aopaleia Baboug korng (Eik. 7.21).

EXéyEte v edelBepn mepLoTpodr) ToU KUKAIKOU Siokou KOTTAC Kal katd v euBu-
ypaupion eAéyte eav o diokoc kot euBuypappidetal mapdAAnAa pog Ty Adka
epyaheiov. H mAeupiki mapdAAnAn amdotaon aré tov KukAikd dioko Korrc Ewg 1o
€CWTEPIKO AKPO TNC TTAAKAC epyaAeiou Ba Tpémel va eival Tepinou 103 mm

(Eik. 2.32), €101 wote o diokog kottA¢ va Ppioketal o€ ubeia ypapun pe T ofjuavon
TIAVW OTNV TIAGKA X QvALATOC.

EvuBuypappion tou kukAikol diokou Kot otn aprva: AUoTe 1o TepiBAnua ov-
odIEn¢ Tou meipou uModOXAC. ZPWETE TN odAVA LEXPL TOV KUKAIKO Sioko kortig. O
06nyo¢ pLBLIoNG Tpemel va wheital mavw armoé GVo dovtia Tou KukAikou diokou ko-
TI¢ oMW daivetal otnv elkéva. Eav ypelddetal, meplotpePte eAadpwe TV KUKAIKO
Sioko korn¢. Me autdv tov Tpomo SlaodaAiletal pia amooTacn avaueoa otov Ku-
KAIKO Gloko KoT¢ kat T odrva petagh 3 mm kat 8 mm. Xdi€te 10 umpootvéd auv-
Aakwtd maguadt (Eik. 7.22). Kata t dtadikasia autr, o KUKAIKOC diokog KoTTi¢ €u-
BuypappiCetal pe ) odhva.

T1aBepormotote Twpa to dlokompiovo Xelpog otnv TAdka epyaleiov (Eik. 7.23).
Avaloya e To péyeBoc e mhakag Baong xpnotpomotolval diadopetikoi avaoto-
Aeig kat odryktpeg (Eik. 2.33 ewg Eik. 2.35).

Eykatdotaon g mAdkag epyaleiou pe tomoBetnuévo Slokompiovo Xelpog:
lupiote TV mMAdka epyaleiov. AboTe To TepiPAnpa cOodIENC ToL TEipoL UTOdOXIC
kat AUoTE T0 Unpoativo auAakwto magpadt 1ov 0dnyol pubuiong (Eik. 7.24). Adar-
peaTe T adriva kat tov Teipo umodoxn¢ (Ek. 7.25). Apaipeote 10 epyaleio dlayw-
plopou (Ew. 7.26). TomoBetrote v mAdka epyaleiou otnv mAGKa epyaciag kat ote-
PEWOTE TNV HE TIC TE00EPIC Pide (Ek. 7.27). Tomobetriote {avd 1o epyaAeio dayw-
plopou (Ew. 7.28). Twpa, ouvappoAoynote ava T odrva kat Tov Telpo urodoxrC.
EvBuypappiote ) adAva e TETolov TpOT0, WOTE 0 biokog korn¢ va edpadetal maAL
otov 0dny6 puBpong (Eik. 7.29). 2oi€te 1o pmpootive auAakwto magiuadt kat otn
ouvéxela odi€te Tov meipo vmodoxnc (Eik. 7.30). Adaipgate tov 0dnyo puBuiong
(Ek. 7.31).

EAéyEte edv 0 KUKAIKOC SIoKOC KOTIC €ival EVBUYPAUUIOUEVOC KEVIPIKA HE T adrva
Kal 6Tl n andotaorn avapeoa otov KUkAIKG Sioko KoTtiC Kal T adrva avépyetal o€
3 mm Kat' eAAxI0TO Kal o€ 8 mm T0 PEYLOTO. AlahOPETIKA TIPETEL va €VBUYpPappioe-
T €K VEOU Tr adrva Kal To SloKompiovo Xelpoc.

ANayn p0Bpiong Baboug korr¢: Eav aArdEel to Babog kottrg Tou Slokompiovou
XEIPOC TIPETEL va PUBIOTEI €TtioNC T0 OPog TG adrvag yia va tpenbei n armootaon
aodaleiac amod TouAaxiotov 3 mm £wg 8 mm TO HEYLOTO TIPOC TOV Sioko KortC. AU-
OTE TIPWTA T adrva He To KAEWGi AMev. Pubpiote o embupntd pabog korrg Tov
dlakotipiovou ¥elpog kat adifte maAL Ty aopaleia Babouc kornc. Tuvappoloynote
kat tortofetrote Tov 0dnyd puBoNC padi pe T odRva Onwe mepypadetal. Metd
n p0BuIon adaipéate Tov 0dnyo puBuLoNC.
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MONTAJ

MONTAJ ALETI
Gerekli olan montaj aletleri (teslimat kapsamina dahil degildir):

e fol I

Tornavida: PH 1 Tornavida: Anahtar
agzi genisligi 10

Somun anahtart:
Anahtar agzi
genisligi 10

Alyan anahtar:

Anahtar agzi
genisligi 8

Gerekli olan montaj aletleri (teslimat kapsamina dahildir):

Alyan anahtar:
Anahtar agzi
genisligi 5

MAKINE TEZGAHININ MONTAJI
Ayak montaji: Tezgahin arka tarafini diiz ve temiz bir zemine yerlestirin (Sekil 2.1).
Dort adet gegmeli ayagin tezgaha sabitlendidi cirt bantlar agin (Sekil 2.2). Dért
adet eksantrik mandali acin ve dort adet ge¢meli ayagi dngortlen deliklere sokun.
Ylksekligi ayarlanabilir ayakli gecmeli ayagin sag on tarafa takiimasi gerektigini
unutmayin. On tarafi, giivenlik piktogramlari bulunan etiketlerden taniyabilirsiniz
(Sekil 2.3 ve Sekil 2.4).
Dort adet eksantrik mandali kapatin. Eksantrik mandallarin kenetleme kuvveti
yeterli degilse, eksantrik mandallari kenetleme kamasindaki vidayi kullanarak daha
fazla sikabilirsiniz (Sekil 2.5).
Saklama kancalari: Dért adet kancay iki kanca tutucusuna vidalayin. Ardindan
tutucular duyulacak sekilde yerine oturana kadar profil rayina bastirin. Kancalari
tutucularla ray icerisinde kaydirabilirsiniz (Sekil 2.6).
Emniyet anahtar: Tezgahin i¢ kisminda kendinden kilitlenen somunlari ve
rondelalari gevsetin. Vidalari istediginiz pozisyona kaydirin. Emniyet anahtarini
vidalara oturtun ve emniyet anahtarini somunlar ve rondelalar ile sikin (Sekil 2.7).
Tezgahi dort ayadin Uzerine koyun (Sekil 2.9). Sag on taraftaki ayagin yiiksekligi
ayarlanabilir (Sekil 2.10).
Koruyucu kapak: Koruyucu kapagin tek tek parcalarini monte edin. Koruyucu
kapak tutucusunu aliminyum profilin icine itin ve koruyucu kapagi, 6n kesme
boslugu bolgesi kapanacak sekilde kesme boslugunun izerine yerlestirin. Eksantrik
mandali sikin (Sekil 2.11).
Gii¢ klemensi: ipi baglanti deliginden gecirerek tezgahin altinda tezgahin kosesine
sabitleyin (Sekil 2.12). ipin yalnizca makine plakasi ¢ikarildiginda guic klemensinin
otomatik olarak elektrikli aletten ayrilmasina yetecek kadar uzun oldugundan emin
olun.
Diger aksesuarlar yan taraftaki vidali kancalara asabilirsiniz (Sekil 2.13).

Paralel stoper veya acili génye montaji

NOT

Aliiminyum profil (1.13) hem agili gényenin montaji hem de paralel stoperin
montaji icin gereklidir. Acili gényenin ve paralel stoperin ayni anda kullaniimasi
yasaktir.

Paralel stoper: Her iki dayanma parcasini uzun aliminyum profile monte edin.
Stoperi tezgahin altiminyum profiline yerlestirin ve her iki eksantrik mandali kapatin
(Sekil 2.14). Vidalari, rondelalarr ve kare somunlari gevsek bir sekilde stopere
monte edin (Sekil 2.15). Aliiminyum profili iki adet kare somuna gegirin ve
ardindan vidalari sikin (Sekil 2.16).

Acili gonye: Acili gonyeyi kilavuz olugun icine itin. Gosterildigi gibi vidalari,
rondelalari ve somunlari gevsek bir sekilde birbirine monte edin ve bunlar acili
gonyeye yerlestirin (Sekil 2.17 ve Sekil 2.18).
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NOT

En az 15 mm malzeme kalinliklarr icin altiminyum profili dik olarak monte edin
(Sekil 2.19 ve Sekil 2.20). 15 mm'nin altindaki malzeme kalinliklari icin alliminyum
profili diiz olarak monte edin (Sekil 2.21 ve Sekil 2.22).

Kapagin kaldinlmasini saglamak icin, stoperin siyah ucunun koruyucu kapagin
altindan ilerlemesine dikkat edin. Aliminyum stoperi (1.13) kare somunlara gecirin.
Ardindan vidalarr sikin.

Makine plakasinin sokiilmesi/takilmasi ve ayarlanmasi

Makine plakasinin sokilmesi: Kilidi agmak icin bosluk destegini girintiden biraz
kaldirin. Ardindan bosluk destegini ok yoniinde cekin. Simdi bosluk destegini
cikanip alin (Sekil 2.23 ve Sekil 2.24). Makine plakasinin dort vidasini ¢dzun.
Makine plakasini girintili tutamaktan kaldirin ve ¢ikarin (Sekil 2.25 ile Sekil 2.27
arasl). Manuel daire testereler (1.3) icin bosluk destegini, yerine oturana kadar
yerlestirin. ikinci bosluk destedi (1.4), dekupaj testereler ve tist frezeler icin gerekli
olacaktir (Sekil 2.28).

Makine plakasinin takilmasi: Kilidi agmak icin gosterildigi gibi bosluk destegini
girintiden biraz kaldirin. Ardindan bosluk destegini ok yontnde ¢ekin. Bosluk
destegini ¢ikarip alin (Sekil 2.36). Makine plakasini ortalayarak calisma plakasinin
girintisine yerlestirin (Sekil 2.37). 4 viday! gosterildigi gibi monte edin. Makine
plakasi bu esnada calisma plakasinda ortalanir (Sekil 2.38). Bosluk destegini tekrar
yerlestirin (Sekil 2.39).

Makine plakasinin ayarlanmasi: Gerekirse, makine plakasinin yiksekligi, calisma
plakasi ile ayni hizada olacak sekilde hassas bir sekilde ayarlanabilir. Bu amagla,
dort adet gomlii allen vidasinin yiiksekligi ayarlanabilir. Ek olarak, calisma plakasi
altindaki iki ek ayar vidasi da ayarlanabilir. Iki kontra somunu gevsetin ve makine
plakasini iki adet ayar vidasi ile calisma plakasi ile ayni yikseklikte olacak sekilde
ayarlayin. Ardindan kontra somunlari tekrar sikin. Her calismadan 6nce kontra
somunlarin iyice sikili oldugunu kontrol edin (Sekil 2.40 ve Sekil 2.41).

Manuel daire testerenin montaji

Yarmali ve yarmasiz manuel daire testereler kullanilabilir. Yarmasiz kesme
islemlerinde yarma aksesuarinin kullanilmasi zorunludur. Manuel daire testerenin
montaji icin makine plakasi sokilmelidir (bkz. "Makine plakasinin sokilmesi/
takilmasi ve ayarlanmasi" bélima, Sekil 2.23 ile Sekil 2.28 arasi). Once bosluk
destegini ¢ikarin, ardindan makine plakasini ¢ikarin ve uygun bosluk destegini
yeniden makine plakasina takin. Gerekli olmayan bogsluk destegini kancaya
asabilirsiniz. Yarmali manuel daire testerelerin montaji Sekil 2.29 ile Sekil 2.41
arasinda gosterilmistir. Yarmasiz manuel daire testerelerin montaji Sekil 7.1 ile
Sekil 7.18 arasinda gosterilmistir.

NOT

Takilabilir manuel daire testereler: Manuel daire testerenizin temel plakasinin
maksimum olcilerini kontrol edin (Sekil 2.29). Sadece maks. 200 mm testere
bicagi capina ve maks. 70 mm kesme derinligine sahip manuel daire testereler
kullanin.

Manuel daire testerenin sabitlenmesi ve hizalanmasi: Bosluk destegi
yerlestirilmig olan makine plakasini gésterildigi gibi tezgah bosluguna yerlestirin
(Sekil 2.30). Manuel daire testerenin kesme derinligi kilidini acin ve bicak koruma
kapadini geriye dogru cekin. Manuel daire testereyi ortalayarak bogsluk desteginin
girintisine yerlestirin. Manuel daire testerenin maksimum kesme derinligini uzatin
ve kesme derinligi kilidini sikin (Sekil 2.31).

Daire testere bicaginin serbestce dondugind ve hizalama sirasinda testere
bicaginin makine plakasina paralel hizalandigini kontrol edin. Testere bicaginin
makine plakasi tizerine cizilen isaret ile ayni hizada olmasi icin daire testere
bicagindan makine plakasinin dis kenarina olan yanal paralel mesafe yaklasik 103
mm olmalidir (Sekil 2.32).

Dar bir temel plakasina sahip manuel daire testereler (testere bicaginin
ortasindan temel plakasinin dis kenarina kadar 128 mm'den daha az
mesafe): Alti adet yan stoperi, tiim yan stoperler makinenin temel plakasina tam
temas edecek sekilde monte edin. Uzunlamasina yondeki iki arka stoper, kesme
sirasinda manuel daire testerenin givenli bir sekilde tutulmasini saglamak icin
kesme yoniinde manuel daire testere icin durdurucu gérevi gorir (Sekil 2.33).
Ardindan dért sikistirma parcasini gosterildigi gibi manuel daire testerenizin temel
plakasinin uzun tarafina monte edin (Sekil 2.34).

Genis temel plakasina sahip manuel daire testereler (testere bicaginin
ortasindan temel plakasinin dis kenarina 128 mm'den biiyik mesafe): Manuel
daire testereyi yukarida agiklandigr gibi makine plakas tizerinde hizalayin.
Stoperleri sikistirma parcalaniyla Sekil 2.35 (Ayrinti Z) altinda gésterildigi gibi monte



edin. Ardindan iki uzun yan stoperi Sekil 2.35 (Ayrinti X ve Y) altinda gésterildigi
gibi monte edin. iki uzun yan stoper ayni zamanda manuel daire testere icin
durdurucu gdrevi gordr.

Daire testere bicaginin serbestce dondigiini ve hizalama sirasinda testere
bicaginin makine plakasina paralel hizalandigini kontrol edin. Gerektiginde manuel
daire testere yeniden hizalanmalidir.

Dekupaj testere montaj

Dekupaj testerenin montaji icin makine plakasi soktilmelidir (bkz.
"Makine plakasinin sokilmesi/takilmasi ve ayarlanmasi” bolimu ve
Sekil 2.23 ile Sekil 2.28 arasi). Once bogluk destegini cikarin, ardindan
makine plakasini ¢ikarin ve uygun bosluk destegini yeniden makine
plakasina takin. Gerekli olmayan bosluk destegini kancaya
asabilirsiniz.

Dekupaj testeresi bosluk destegini makine plakasina yerlestirin (Sekil 2.42).
Dekupaj testereyi, testere bicagi testere acikliginda ortalanacak sekilde makine
plakasina hizalayin (Sekil 2.43). Dekupaj testereyi gosterildigi sekilde monte edin
(Sekil 2.44). Makine plakasini monte edin ve dekupaj testere bicaginin serbestce
donmesini bir kez daha kontrol edin. Koruyucu kapadi ortalayarak dekupaj testere
bicagr Uzerinde sabitleyin (Sekil 2.45).

KULLANIM
iSLETIME ALMA

/A\ DIKKAT

Elektrik voltaji uyarisi!

Tezgahin kullaniimamasi durumunda sebeke fisini her zaman ¢ekin!

Elektrik beslemesine baglanti: Cihazin fisini emniyet anahtarina sokun ve emniyet
anahtarindan elektrik prizine kadar bir uzatma kablosu (dahil degildir) doseyin
(Sekil 3.1).

Emniyet anahtarinin icerisinde ayrica bir termal kesme cihazi mevcuttur. Bu, gli
tiketimi cok yiiksek oldugunda devreye girer. Cihazi isletime almadan dnce yan
taraftaki dugmeye basin (Sekil 3.2)! Ardindan kirmizi diigmeye (KAPALI) basin
(Sekil 3.3).

Glic klemensini cihaza sabitleyin. Yesil digmeye (ACIK) basin ve makinenin bosluk
desteginde calismasini kontrol edin. Ardindan kirmizi digmeye (KAPALI) basin.
Agin gerilim sonucu elektrik kesintisinden sonra termal anahtara ancak 5 - 10
dakika bekledikten sonra basin. Ardindan AC anahtarina basin (Sekil 3.2 -

Sekil 3.4).

NOT

Her calismadan énce yarmanin ve tim sabitleme parcalarinin iyice sikilmis olup
olmadigini kontrol edin.

MANUEL DAIRE TESTERE iLE SABIT KESiM YAPMA (DAIRE TESTERE
TEZGAHI FONKSIYONU) - 90°'LiK KESiMLER

/\ UYARI

Acil kapatma olmamasi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
Elektrikli alet, emniyet anahtari Uzerinden bagh degilse, acil durumda kapatilamaz!

Manuel daire testereyi her zaman emniyet anahtarina baglayin (Sekil 3.1 -
Sekil 3.4).

/I DiKKAT

Etrafta ucusan parcalar nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Koruyucu kapak ve/veya toz emme sistemi kullanmadiginizda, etrafta ugusan
parcalar nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.

Daima koruyucu kapak ile calisin ve koruyucu kapakta toz emme sistemi kullanin!

/A\ DIKKAT

Testere bicaginda yaralanma tehlikesi!

Calismakta olan testere bicagina temas edilmesi halinde yaralanma tehlikesi s6z
konusudur.

Daima her iki elinizin de daire testere bicagindan yeterince uzakta olmasina dikkat
edin! Dar is parcalarinda her zaman itme cubugunu kullanin.
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Paralel stoper ile kesim yapma:

/A DIKKAT

Yanlis monte edilmis paralel stoper nedeniyle yaralanma tehlikesi!
Is parcasinin geri tepmesi nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir!

Kisa aliminyum profil, kesme sirasinda is parcasinin geri tepmesini 6nlemek icin
en fazla daire testere bicaginin sonuna kadar itilebilir (Sekil 3.6).

Aliminyum profili uzun aliminyum profile monte edin. Bunun icin iki adet icten alti
kaseyi viday gevsetin, aliminyum profili iki adet kare somuna gegirin ve ardindan
vidalari sikin (Sekil 3.5 ve Sekil 3.6). Paralel stoperi, eksantrik mandallar agikken
istenen kesme genigliginde hizalayin. Paralel stoperi paralel hizalamak icin, tezgah
profillerindeki isaretleri kilavuz olarak kullanin. Ardindan iki eksantrik mandali
kapatin.

Toz emme sisteminin baglanmasi: Stipiirge hortumunun ucunu koruyucu kapak
yuvasina baglayin. Simdi siprge hortumunu cirt bantla koruyucu kapak
tutucusuna sabitleyin. Manuel daire testereyi emniyet anahtari Gzerinden agin. s
parcasi tamamen kesilene kadar is parcasini ok yoniinde daire testere bicagina
dogru itin. Kestikten sonra manuel daire testereyi emniyet anahtari izerinden tekrar
kapatin (Sekil 3.8). Dar is parcalarinda mutlaka birlikte teslim edilen itme cubugunu
kullanin (Sekil 3.9). Belirtilen maksimum is parcasi genigliklerini dikkate alin

(Sekil 3.10). Gerektiginde paralel stoper, daire testere bicaginin soluna da monte
edilebilir. Bunu yapmak icin altiminyum profil, paralel stopere yeniden monte
edilmelidir (Sekil 3.11).

Acili gonye ile kesim yapma: Paralel stoperdeki altiminyum profili (1.13) acili
gonyeye monte edin (Sekil 2.17 - Sekil 2.22). Acili gonyeyi kilavuz olugun icine itin
(Sekil 3.12). Kapagin kaldinlmasini saglamak icin, stoperin siyah ucunun koruyucu
kapadin altindan ilerlemesine dikkat edin (Sekil 3.13). Simdi acili gényeyi geri cekin
ve is parcasini acili gényeye dayayin. Manuel daire testereyi emniyet anahtari
izerinden aqin. is parcasi tamamen kesilene kadar is parcasini agili gonyede ok
yoniinde daire testere bicagina dogru itin (Sekil 3.14). Ardindan manuel daire
testereyi emniyet anahtari iizerinden tekrar kapatin. Acili génye ile is parcalar 0°
ile 60° arasl aclyla kesilebilir. Bunun icin kavrama vidasini gevsetin, istenilen aciyi
ayarlayin ve kavrama vidasini tekrar iyice sikin (Sekil 3.15).

MANUEL DAIRE TESTERE iLE SABIT KESIM YAPMA (DAIRE TESTERE
TEZGAHI FONKSIYONU) - DIKEY GONYE KESIMLERI

Dikey gonye kesimlerinde manuel daire testere yeniden hizalanmalidir. istenilen
gonye agisini ayarlayin. Ardindan manuel daire testereyi "Manuel daire testerenin
montaji" boluminde anlatildigi gibi monte edin.

Yarmali manuel daire testere:
— Hizalama icin bkz. Sekil 3.16 ile Sekil 3.19 aras|,
— Montaj icin bkz. Sekil 2.29 ile Sekil 2.41 arasi
Yarma olmadan manuel daire testere ile kesim yapma:
— Hizlama ve montaj icin bkz.Sekil 7.18 ile Sekil 7.31 arasi

Gerekirse koruyucu kapak, testere bicaginin serbestce ve koruyucu kapak altinda
yeterli mesafede hareket edebilmesi icin yanlamasina ayarlanmalidir. Testere
bicaginin bosluk desteginde serbestce hareket ettiginden ve testere bicaginin
makine plakasina paralel hizalandigindan emin olun.

iS PARCASI STOPERININ KULLANIMI

is parcalarini islemek icin stoper olarak dért is parcasi stoperi teslimat kapsamina
dahildir (Sekil 3.20).



TASIMA VE DEPOLAMA

NOT

Tezgah kullaniimadiginda veya katlanacagi zaman her zaman elektrikli aletleri ve
uzatma kablolarini emniyet anahtarindan cekin!

Tiim sabitlenmemis parcalar tezgahtan alin. Koruyucu kapak, paralel stoper ve agili
gonye, tasima veya depolama sirasinda tezgaha monteli halde kalabilir. Alternatif
olarak aksesuarlari sokebilirsiniz. Depolamak icin tezgahi kisa tarafi yukar bakacak
sekilde altiminyum profilin zerine yerlestirin (Sekil 4.1). Eksantrik mandallari agin
ve dort adet ayadi alin (Sekil 4.2). Eksantrik mandallari kapatin (Sekil 4.3). Ayaklari
tezgahin altinda saklayin. Ayaklarda, ayaklan tutucu saclar tizerindeki tutucu
tirnaklara takmak icin kullanilabilecek delikler mevcuttur. Akabinde ayaklar cirt
bantlarla sabitleyin (Sekil 4.4).

Acili g6nye icin ipucu!

Dért is parcasi stoperinden en az ikisini tagima emniyeti olarak tezgaha
takin, boylece agili gonye profilden kaymaz (Sekil 4.5).

Tezgahi uzun veya kisa tarafindan tutarak tasiyabilirsiniz (Sekil 4.6).

BAKIM VE TEMIZLiK

— Her calismadan sonra makine tezgahini kuru bir bez veya elektrikli stipirge ile
temizleyin.
— Keskin ve/veya agindirici temizlik maddeleri veya ¢oziiciler kullanmayin.

SOKME VE IMHA ETME

Ambalaj malzemelerini daima cevreye zarar vermeyecek sekilde imha edin ve ayrica
{rlinii imha ederken gecerli yerel imha yonetmeliklerine uyun.

GARANTI DUZENLEMELERI

Sevgili ev ustalari, zanaatkarlik isleri yaparken ¢ok egleneceginiz yiiksek kaliteli bir
wolfcraft Urind satin aldiniz. wolfcraft Uriinleri yiksek teknik standarttadir ve siz
satin almadan once yogun AR-GE ve test asamalarindan gecmistir. Seri tiretim
sirasinda yapilan strekli kontroller ve diizenli testler yiksek kalite standardi saglar.
Mikemmel teknik gelismeler ve guvenilir kalite kontrolleri sayesinde, dogru Uriin
satin aldidinizdan emin olabilirsiniz. Satin almis oldugunuz wolfcraft Grind igin,
sadece "Kendin Yap" amaciyla kullaniimasi durumunda satin alma tarihinden
itibaren 10 yil garanti vermekteyiz. Sadece satin alinan Uriindeki hasarlar ile
malzeme ve Uretim hatalarindan kaynaklanan hasarlar garanti kapsamina girer.
Yanlis kullanim veya bakim hatalarindan kaynaklanan kusur ve hasarlar garanti
kapsaminda degildir. Ek olarak, normal kullanimdan dogan asinma ve zararlar ile
musteriye sozlesme ile bildirilen kusur ve hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.
Garanti talepleri yalnizca fatura veya fis sunulmasi halinde gegerli olur. wolfcraft
tarafindan saglanan garanti, tiiketici olarak yasal haklarinizi (sonradan telafi, iade
veya indirim, hasar veya kullanim tazminati) kisitlamaz.

Garanti haklari icin suraya basvurulmalidir:
wolfcraft GmbH

Wolffstrae 1

56746 Kempenich

Germany
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AT MAKINE DIREKTIiFi 2006/42/AT, EK Il A UYARINCA

UYGUNLUK BEYANI

Wolff Str. 1 D-56746 Kempenich adresine kayitl wolfcraft GmbH firmasi, bu
drinin (MASTER cut 2200) 2006/42/AT Makine Yonetmeligine uygun oldugunu
beyan eder.

Asagidaki standartlara uygun olarak:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 25.05.2022

Dr. Martin Kraus

Uygunluk beyanini imzalamaya ve teknik belgeleri diizenlemeye yetkili kisi
(wolfcraft GmbH Yonetim Kurulu Oyesi).



YARMASIZ MANUEL DAIRE TESTERE KULLANIMI iCiN
YARMA, URUN NO. 6916000 VE 6917000 OZEL
AKSESUARININ MONTAJI VE KULLANIMI

AMACA UYGUN KULLANIM

Yarmalar, MASTER cut 2200'de yarmasiz manuel daire testerelerin kullanimina
olanak saglar. Yarma 6916000'in, cap maksimum 159 mm olan, kesme genisligi
minimum 2,4 mm ile maksimum 2,8 mm arasinda olan manuel daire testere bicakli
manuel daire testerelerde kullanimina izin verilmektedir. Yarma 6917000'in, cap!
min. 160 mm ile maks. 200 mm arasinda olan, kesme genisligi minimum 2,4 mm
ile maksimum 2,8 mm arasinda olan ve maksimum kesme derinligi 66 mm olan
manuel daire testere bicakli manuel daire testerelerde kullanimina izin
verilmektedir.

YARMA MONTAJI (URUN NO. 6916000 VE 6917000)
Asagida sadece Uriin no. 6916000 olan yarmanin montaj ve islevi aciklanmistrr.
Uriin no. 6917000 olan yarmanin montaji ve iglevi aynidir.
Yarma 6916000 Griinintn icerdigi bilesenler (Sekil 7.1):

— 1 xyarma (maks. 159 mm daire testere bicagi cap! icin)

— 1 xgerme kovanli tutucu civata (uzun tip)

— 1 xayar mastar
Yarma 6917000 drlinintn icerdigi bilesenler (Sekil 7.2):

— 1 xyarma (min. 160 mm ile maks. 200 mm arasI daire testere bicagi ¢ap icin)

— Tx germe kovanli tutucu civata (kisa tip)

— 1 xayar mastar
Her iki yarma teslimat durumunda énceden montelidir.
Yarmanin makine plakasina yerlestirilmesi: Ayar yardiminin 6n tirtilli somununu
yariya kadar gevsetin. Arka tirtilli somunu sikin (Sekil 7.3). Tutucu civatayr gevsek
bir sekilde monte edilmis germe kovani ile makine plakasina itin (Sekil 7.4). Yarmay
tutucu civatanin iki yivine yerlestirin (Sekil 7.5). Yarmayi dikey olarak hizalayin ve
ardindan germe kovanini sikin (Sekil 7.6). Makine plakasini cevirin ve calisma
plakasinin girintisine yerlestirin (Sekil 7.7).
Manuel daire testerenin sabitlenmesi ve hizalanmasi: Manuel daire testerenin
kesme derinligi kilidini acin ve bicak koruma kapagini geriye dogru cekin. Manuel
daire testereyi ortalayarak bosluk desteginin girintisine yerlestirin. Manuel daire
testerenin maksimum kesme derinligini uzatin ve kesme derinligi kilidini sikin
(Sekil 7.8).
Daire testere bicaginin serbestce dondigiini ve hizalama sirasinda testere
bicaginin makine plakasina paralel hizalandigini kontrol edin. Testere bicaginin
makine plakasi Uzerine cizilen isaret ile ayni hizada olmasi icin daire testere
bicagindan makine plakasinin dig kenarina olan yanal paralel mesafe yaklasik 103
mm olmalidir (Sekil 2.32).
Daire testere bicaginin yarmaya hizalanmasi: Tutucu civatanin germe kovanini
¢ozlin. Yarmay daire testere bicagina kadar yanastirin. Ayar mastari, gosterildigi
gibi iki daire testere bicak disi Uzerinden itilmelidir. Gerekirse daire testere bicagini
biraz dondrin. Bu sekilde daire testere bicagi ile yarma arasinda min. 3 mm ile
maks. 8 mm arasinda bir mesafe saglanmis olur. Ondeki tirtilli somunu sikin
(Sekil 7.9). Bu sirada daire testere bicadi, yarma ile birlikte hizalanir.
Simdi manuel daire testereyi makine plakasina sabitleyin (Sekil 7.10). Temel
plakasinin biyukligiine bagh olarak farkli stoperler ve sikistirma parcalari kullanilir
(Sekil 2.33 ile Sekil 2.35 arasi).
Manuel daire testere monte edilmis durumdayken makine plakasinin
takilmasi: Makine plakasini dondtirin. Tutucu civatanin germe kovanini gevsetin
ve ayar mastarinin 6ndeki tirtilli somununu gevsetin (Sekil 7.11). Yarmayi ve tutucu
cavatayi alin (Sekil 7.12). Bosluk destegini ¢ikarin (Sekil 7.13). Makine plakasini
calisma plakasina yerlestirin ve dért vida ile sabitleyin (Sekil 7.14). Bosluk destegini
tekrar yerlestirin (Sekil 7.15). Simdi tutucu civatayi ve yarmayi yeniden monte edin.
Yarmayl, testere bicagi yeniden ayar mastarina oturacak sekilde hizalayin
(Sekil 7.16). Ondeki tirtilli somunu sikin ve ardindan tutucu civatay sikin
(Sekil 7.17). Ayar mastarini alin (Sekil 7.18).
Daire testere bicaginin yarmaya ortalandigini ve daire testere bicagi ile yarma
arasindaki mesafenin min. 3 mm ile maks. 8 mm arasinda oldugunu kontrol edin.
Aksi takdirde yarma ve manuel daire testere yeniden hizalanmalidir.
Kesme derinligi ayar: Manuel daire testerenin kesme derinligi ayari
degistirildiginde, manuel daire testere bicagina min. 3 mm ile maks. 8 mm arasi
mesafenin saglanmasi icin yarmanin yikseklik ayari da degistirilmelidir. ilk 6nce
alyan anahtar ile yarmayi sékiin. Manuel daire testere icin istenen kesme derinligini
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ayarlayin ve kesme derinligi kilidini tekrar sikin. Ayar mastarini yarma ile birlikte
aciklandigr gibi monte edin ve konumlandirin. Ayari yaptiktan sonra ayar mastarini
alin.

Dikey gonye kesimi

"Kullanim" bélimiinde belirtilen, sabit kesim ile ilgili diger bilgileri
dikkate alin.

Dikey gonye kesimlerinde manuel daire testere yeniden hizalanmalidir.

Yarmanin makine plakasina yerlestirilmesi: Ayar yardiminin 6n tirtilli somununu
yarlya kadar gevsetin. Arka tirtilli somunu sikin (Sekil 7.3). Tutucu civatay gevsek
bir sekilde monte edilmis germe kovani ile makine plakasina itin (Sekil 7.4). Yarmay
tutucu civatanin iki yivine yerlestirin (Sekil 7.5). Yarmayi dikey olarak hizalayin ve
ardindan germe kovanini sikin (Sekil 7.6). Makine plakasini cevirin ve calisma
plakasinin girintisine yerlestirin (Sekil 7.7).

Manuel daire testerenin sabitlenmesi ve hizalanmasi: Manuel daire testere icin
istediginiz aciyr ayarlayin (Sekil 7.19). Manuel daire testerenin kesme derinligi
kilidini acin ve bigak koruma kapagini geriye dogru cekin. Manuel daire testereyi
ortalayarak bogsluk desteginin girintisine yerlestirin. Manuel daire testerenin
maksimum kesme derinligini uzatin ve kesme derinligi kilidini sikin (Sekil 7.21).
Daire testere bicaginin serbestce dondigiini ve hizalama sirasinda testere
bicaginin makine plakasina paralel hizalandigini kontrol edin. Testere bicaginin
makine plakasi Uzerine izilen isaret ile ayni hizada olmasl icin daire testere
bicagindan makine plakasinin dig kenarina olan yanal paralel mesafe yaklasik 103
mm olmalidir (Sekil 2.32).

Daire testere bicaginin yarmaya hizalanmasi: Tutucu civatanin germe kovanini
¢oziin. Yarmay daire testere bicagina kadar yanastirin. Ayar mastari, gésterildigi
gibi iki daire testere bicak disi Uzerinden itilmelidir. Gerekirse daire testere bicagini
biraz dondurin. Bu sekilde daire testere bicagi ile yarma arasinda min. 3 mm ile
maks. 8 mm arasinda bir mesafe saglanmis olur. Ondeki tirtilli somunu sikin

(Sekil 7.22). Bu sirada daire testere bicagi, yarma ile birlikte hizalanr.

Simdi manuel daire testereyi makine plakasina sabitleyin (Sekil 7.23). Temel
plakasinin biyikligine bagh olarak farkli stoperler ve sikistirma parcalan kullanilir
(Sekil 2.33 ile Sekil 2.35 aras).

Manuel daire testere monte edilmis durumdayken makine plakasinin
takilmasi: Makine plakasini déndurin. Tutucu civatanin germe kovanini gevsetin
ve ayar mastarinin ondeki tirtill somununu gevsetin (Sekil 7.24). Yarmay ve tutucu
civatayr alin (Sekil 7.25). Bosluk destegini ¢ikarin (Sekil 7.26). Makine plakasini
calisma plakasina yerlestirin ve dort vida ile sabitleyin (Sekil 7.27). Bosluk destegini
tekrar yerlestirin (Sekil 7.28). Simdi tutucu civatay! ve yarmayi yeniden monte edin.
Yarmayl, testere bicagi yeniden ayar mastarina oturacak sekilde hizalayin

(Sekil 7.29). Ondeki tirtilli somunu sikin ve ardindan tutucu civatay sikin

(Sekil 7.30). Ayar mastarini alin (Sekil 7.31).

Daire testere bicaginin yarmaya ortalandigini ve daire testere bicagi ile yarma
arasindaki mesafenin min. 3 mm ile maks. 8 mm arasinda oldugunu kontrol edin.
Aksi takdirde yarma ve manuel daire testere yeniden hizalanmalidir.

Kesme derinligi ayari: Manuel daire testerenin kesme derinligi ayari
degistirildiginde, manuel daire testere bicagina min. 3 mm ile maks. 8 mm arasi
mesafenin saglanmasi icin yarmanin yikseklik ayari da degistirilmelidir. ilk once
alyan anahtar ile yarmayi sokiin. Manuel daire testere icin istenen kesme derinligini
ayarlayin ve kesme derinligi kilidini tekrar sikin. Ayar mastarini yarma ile birlikte
aciklandigi gibi monte edin ve konumlandirin. Ayari yaptiktan sonra ayar mastarini
alin.
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MONTAZ
MONTAZNi NARADI
Je zapotfebi nasledujici montazni nafadi (neni soucasti dodavky):

¢ fel I

imbusovy klic: kli¢ na Srouby:
vel. 8 vel. 10
Je zapotfebi nasledujici montaZni nafadi (soucést dodavky):

imbusovy Klic:
vel. 5

nastrckovy Klic:
vel. 10

Sroubovak: PH 1

MONTAZ STROJNiHO STOLU

Montaz nohou: Polozte stiil zadni stranou na rovny, Cisty podklad (Obr. 2.1).
Rozepnéte suché zipy, kterymi jsou Ctyfi nasouvaci nohy pfipevnéné ke stolu

(Obr. 2.2). Uvolnéte Ctyfi excentrické paky a zasurite vsechny Ctyfi nasouvaci nohy
do urcenych otvord. Dejte pozor, abyste nohu s vyskové prestavitelnou patkou
zasunuli do pravého pfedniho otvoru. Pfedni stranu poznate podle nalepenych
samolepek s bezpecnostnimi piktogramy (Obr. 2.3 a Obr. 2.4).

Upnéte vechny Ctyfi excentrické paky. Pokud je upinaci sila excentrickych pak pfilis
nizka, mdZete paky utahnout pevnéji pomoci $roubu na upinacim klinu (Obr. 2.5).
Sroubové haky na zavéseni: Nasroubujte ¢tyfi haky na oba hakové drzaky. Poté
zatlacte drzaky do profilové listy tak, aby slySitelné zacvakly. Haky na drzacich
miZzete v listé posouvat (Obr. 2.6).

Bezpecnostni spinac: Povolte na vnitfni strané stolu samosvorné matice s
podlozkami. Zasufite Srouby do poZadované pozice. Nasadte na Srouby
bezpecnostni spinac a pripevnéte jej naSroubovanim matic s podlozkami (Obr. 2.7).
Postavte stll na vsechny Ctyfi nohy (Obr. 2.9). Patku pravé pfedni nohy Ize vyskové
prestavovat (Obr. 2.10).

Ochranny kryt: Namontujte jednotlivé dily ochranného krytu. Zasunte drzak
ochranného krytu do hlinikového profilu a umistéte ochranny kryt nad feznou sparu
tak, aby zakryval predni Cast fezné spary. Pevné upnéte excentrickou paku

(Obr. 2.11).

Zapinaci svorka: Pripevnéte Siiliru pod stolem k rohu stolu tak, Ze ji prostrcite
upeviiovacim otvorem (Obr. 2.12). Dejte pozor, aby $idra byla jenom tak dlouhd,
aby se zapinaci svorka pfi vyjmuti strojni desky automaticky odpojila z elektrického
naradi.

Zbyvajici pfislusenstvi mlizete zavésit na bocni Sroubové haky (Obr. 2.13).

Montaz podélné zarazky nebo uhlové zarazky

UPOZORNENI{

Hlinikovy profil (1.13) je zapotfebi jak pro montaz thlové zarazky, tak i pro montaz
podélné zarazky. SouCasné pouzivani dhlové zarazky a podélné zarazky neni
dovoleno.

PodéIna zarazka: Namontujte oba dorazové jezdce na dlouhy hlinikovy profil.
Nasadte zarazku na hlinikovy profil stolu a upnéte obé excentrické paky

(Obr. 2.14). Namontujte na zarazku volné $rouby, podlozky a ¢tythranné matice
(Obr. 2.15). Nasunite na obé ¢tythranné matice hlinikovy profil a poté Srouby pevné
utdhnéte (Obr. 2.16).

Uhlova zarazka: Zasufite Ghlovou zarazku do vodici drézky. Podle obrézku volné
smontujte Srouby, podlozky a matice a vloZte je do Uhlové zarazky (Obr. 2.17 a
Obr. 2.18).

UPOZORNENI

V pfipadé tloustky materidlu minimalné 15 mm namontujte hlinikovy profil
nastojato (Obr. 2.19 a Obr. 2.20). V pfipadé tloustky materidlu mensi nez 15 mm
namontujte hlinikovy profil naleZato (Obr. 2.21 a Qbr. 2.22).
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Dejte pozor, aby ¢erny konec zarazky prochdzel pod ochrannym krytem, aby se dal
kryt zvednout. Nasufite hlinikovou zarazku (1.13) na Ctythranné matice. Poté
Srouby pevné utahnéte.

Demontdz, montaz a nastaveni strojni desky

Demontaz strojni desky: Nadzvednéte kousek drazkovou vlozku u vyfezu, aby se
odjistila. Poté drazkovou vlozku zatahnéte ve sméru Sipky. Nyni vlozku vyjméte
(Obr. 2.23 a Obr. 2.24). Povolte Ctyfi Srouby strojni desky. Nadzvednéte strojni
desku za Uchopnou prohlubef a sejméte ji (Obr. 2.25 aZ Obr. 2.27). Nasadte zpét
drazkovou vlozku pro rucni kotoucové pily (1.3), a to tak, aby zaklapla. Druhou
drazkovou vlozku (1.4) potfebujete pro pfimocaré pily, resp. horni frézky

(Obr. 2.28).

Montaz strojni desky: Podle znazornéni na obrazku nadzvednéte kousek
drazkovou vlozku u vyfezu, aby se odjistila. Poté drazkovou vlozku zatahnéte ve
sméru Sipky. Nyni viozku vyjméte (Obr. 2.36). VloZte strojni desku doprostfed do
vybrani v pracovni desce (Obr. 2.37). Namontujte podle obrazku 4 Srouby. Strojni
deska se pfitom vyrovna v pracovni desce tak, aby byla uprostfed (Obr. 2.38).
Nasadte zpét drazkovou vlozku (Obr. 2.39).

Nastaveni strojni desky: V pfipadé potfeby |ze strojni desku pfesné vySkové
nastavit, aby licovala s pracovni deskou. K tomu tcelu Ize pfestavovat vysku Ctyf
zapusténych imbusovych Sroubl. Kromé toho Ize prestavovat i oba dodatecné
stavéci Srouby pod pracovni deskou. Povolte obé kontramatice a vySkové vyrovnejte
strojni desku pomoci obou stavécich Sroubl tak, aby licovala s pracovni deskou.
Poté kontramatice znovu utahnéte. Pfed kazdou praci zkontrolujte, jsou-li
kontramatice pevné utazeny (Obr. 2.40 a Obr. 2.41).

Montaz ru¢ni kotoucové pily

Lze pouzivat rucni kotoucové pily s rozpérnym klinem i bez néj. Pro pily bez
rozpémého klinu je ovsem bezpodminecné nutny rozpérny klin dodavany jako
pfislusenstvi. Pro namontovani rucni kotoucové pily se musi demontovat strojni
deska (viz kapitola ,Demontaz, montaz a nastaveni strojni desky”, Obr. 2.23 az
Obr. 2.28). Nejprve odstrarite drazkovou vloZku, pak demontuijte strojni desku a
namontujte na ni zpét vhodnou drazkovou vioZku. Nepotfebnou drazkovou viozku
miiZete zavésit na hak. Montaz ru¢nich kotoucovych pil s rozpérnym klinem je
znazornéna na Obr. 2.29 a7 Obr. 2.41. MontaZ ru¢nich kotoucovych pil bez
rozpémého klinu je znazornéna na Obr. 7.1 aZ Obr. 7.18.

UPOZORNENI

Pouzitelné rucni kotoucové pily: Zkontrolujte maximalni rozméry zakladni desky
Vasi ru¢ni kotoucové pily (Obr. 2.29). Pouzivejte pouze rucni kotoucové pily o max.
prliméru kotouce 200 mm a s max. hloubkou fezu 70 mm.

Upevnéni a vyrovnani rucni kotoucové pily: Vlozte strojni desku s nasazenou
drazkovou vloZkou podle zndazormnéni na obrazku do vybranf stolu (Obr. 2.30).
Uvolnéte aretaci hloubky fezu ru¢ni kotoucové pily a zatdhnéte vykyvny ochranny
kryt dozadu. PoloZte ru¢ni kotoucovou pilu doprostred na vyfez drazkové vlozky.
Nastavte maximalni hloubku fezu ru¢ni kotoucové pily a utahnéte aretaci hloubky
fezu (Obr. 2.31).

Zkontrolujte, zda pilovy kotou¢ béZi volné, a presvédcte se, Ze je kotouc vyrovnan
rovnobézné se strojni deskou. Bocni rovnobézna vzdalenost pilového kotouce od
vnéjsi hrany strojni desky musi byt cca 103 mm (Obr. 2.32), aby byl kotou¢ v
zakrytu se znackou na strojni desce.

Rucni kotoucové pily s uzkou zakladni deskou (vzdalenost stfedu pilového
kotouce od vnéjsi hrany zakladni desky mensi neZ 128 mm): Namontujte Sest
bacnich zarazek tak, aby byly viechny celou svou plochou v kontaktu se zakladni
deskou stroje. Obé zadni zarazky v podélném sméru slouzi jako zastavovaci zarazky
rucni kotoucové pily ve sméru fezani pro zajisténi bezpecného drzeni pily pfi fezani
(Obr. 2.33).

Poté namontujte podle znazornéni na obrazku Ctyfi upinky na dlouhé strané
zakladni desky Vasi rucni kotoucové pily (Obr. 2.34).

Rucni kotoucové pily se Sirokou zakladni deskou (vzdalenost stfedu pilového
kotouce od vnéjsi hrany zakladni desky vétsi nez 128 mm): Vyrovnejte ru¢ni
kotoucovou pilu na strojni desce, viz vyse. Namontujte zarazky s upinkami, viz
Obr. 2.35 (detail 7). Poté namontujte obé dlouhé bocni zarazky, viz

Obr. 2.35 (detail X a Y). Obé dlouhé bocni zarazky slouzi zaroven jako zastavovaci
zarazky rucni kotoucové pily.

Zkontrolujte, zda pilovy kotou¢ bézi volné, a presvédcte se, Ze je kotouc vyrovnan
rovnobézné se strojni deskou. Popf. se musi ru¢ni kotoucova pila znovu vyrovnat.



Montaz pfimocaré pily
Pro namontovani pfimocaré pily se musi demontovat strojni deska (viz
kapitola , Demontaz/montaz a nastaveni strojni desky” a Obr. 2.23 az
Obr. 2.28). Nejprve odstrarite drazkovou vlozku, pak demontujte
strojni desku a namontujte na ni zpét vhodnou drazkovou vlozku.
Nepotfebnou drazkovou vlozku mizete zavésit na hak.

VloZte do strojni desky drazkovou vlozku pro pfimocaré pily (Obr. 2.42). Vyrovnejte
piimocarou pilu na strojni desce tak, aby pilovy platek prochazel stfedem fezného
otvoru (Obr. 2.43). Namontujte piimocarou pilu, viz (Obr. 2.44). Namontujte strojni
desku a jesté jednou zkontrolujte volny chod pilového platku. Upevnéte ochranny
kryt uprostfed nad pilovym platkem (Obr. 2.45).

OBSLUHA
UVEDENIi DO PROVOZU

/\ POZOR

Varovani pred elektrickym napétim!

Pokud stlil nechcete pouzivat, vzdy vytdhnéte sitovou zastrcku!

Pfipojeni k napajeni: Pristrojovou zastrcku zapojte do bezpecnostniho spinace a
prodluZovaci kabel (neni soucasti dodavky) zapojte jednim koncem do
bezpecnostniho spinace a druhym koncem do sitové zasuvky (Obr. 3.1).
BezpeCnostni spinal ma v sobé integrovano také tepelné vypinaci zafizeni. To se
aktivuje, resp. vypne, pfi pfilis velkém odbéru proudu. Pfed prvnim uvedenim do
provozu stisknéte tlacitko na boku (Obr. 3.2)! Poté stisknéte Cervené tlacitko (VYP.)
(Obr. 3.3).

Pripevnéte k zafizeni zapinaci svorku. Stisknéte zelené tlacitko (ZAP.) a zkontrolujte
volny chod stroje v drazkové vlozce. Poté stisknéte Cervené tlacitko (VYP.). V
piipadé preruseni napajeni v dlisledku prepéti stisknéte znovu tepelny spinac, ale
az po uplynuti 5—=10 minut. Poté stisknéte spinaC ZAP. (Obr. 3.2 - Obr. 3.4).

UPOZORNENI{

Pred kazdou praci zkontrolujte, jsou-li rozpémy klin a vsechny upeviovaci dily
pevné utazeny.

STACIONARNI REZANi RUCNI KOTOUCOVOU PILOU (FUNKCE
STOLNi KOTOUCOVE PILY) — REZY V UHLU 90°

/\ VAROVAN(
Nebezpedi poranéni v disledku chybéjiciho nouzového vypinace!

Pokud neni elektrické nafadi pfipojeno pfes bezpecnostni spinac, nelze je v
piipadé nouze vypnout!

Rucni kotoucovou pilu vzdy pfipojte k bezpecnostnimu spinaci (Obr. 3.1 -
0Obr. 3.4).

/\ POZOR

Nebezpedi poranéni odletujicimi ¢astmi!
Pokud nebudete pouzivat ochranny kryt a/nebo odsavani prachu, hrozi nebezpedi
poranéni odletujicimi ¢astmi.

Pracujte vzdy s ochrannym krytem a pouZivejte k nému pfipojené odsavani prachu!

/\ POZOR

Nebezpedi poranéni o pilovy list!

Pfi dotyku s bézicim pilovym listem hrozi nebezpeci poranén.

Davejte neustale pozor, abyste méli obé ruce v dostatecné vzdalenosti od pilového
kotouCe! Pfi praci s Uzkymi obrobky pouzivejte vzdy pfitlacnou tycku.

Rezéni s podélnou zarazkou:

/\ POZOR

Nebezpeci poranéni nespravné namontovanou podélnou zarazkou!
Hrozi nebezpedi poranéni pfi odrazeni obrobku!

Kratky hlinikovy profil se smi zasunout maximalné na konec pilového kotouce, aby
se predeslo odraZeni obrobku pfi fezani (Obr. 3.6).
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Namontujte hlinikovy profil na dlouhy hlinikovy profil. Povolte pfi tom oba
imbusové Srouby, nasufite hlinikovy profil na obé ¢tythranné matice a poté $rouby
utahnéte (Obr. 3.5 a Obr. 3.6). Vyrovnejte podéinou zarazku s uvolnénymi
excentrickymi pakami na poZadovanou $itku fezu. Pro rovnobéZné vyrovnani
podélné zarazky se orientujte podle znacek na profilech stolu. Poté obé excentrické
paky upnéte.

PFipojeni odsavani prachu: Pfipojte konec hadice odsavace prachu k tchytu
ochranného krytu. Nyni upevnéte hadici odsavace prachu paskou na suchy zip k
drzaku ochranného krytu. Zapnéte ru¢ni kotoucovou pilu bezpe¢nostnim spinacem.
Posouvejte obrobek ve sméru Sipky k pilovému kotou¢i, dokud nebude Uplné
profiznuty. Po skoncent fezani ru¢ni katoucovou pilu opét vypnéte bezpecnostnim
spinacem (Obr. 3.8). V pfipadé Uzkych obrobki bezpodmine¢né pouzivejte
dodanou pfitlacnou tycku (Obr. 3.9). DodrZujte maximalnf $itky obrobkd, jak je
uvedeno (Obr. 3.10). V pfipadé potfeby Ize podélnou zarazku namontovat také
vlevo od pilového kotouce. Hlinikovy profil na podéiné zarazce se pfi tom musi
pfemontovat (Obr. 3.11).

Rezani s Uhlovou zarazkou: Namontuite hlinikovy profil (1.13) z podéIné zarazky
na Uhlovou zarazku (Obr. 2.17 - Qbr. 2.22). Zasufite thlovou zarazku do vodici
drazky (Obr. 3.12). Dejte pozor, aby Cerny konec zarazky prochazel pod ochrannym
krytem, aby se dal kryt zvednout (Obr. 3.13). Nyni zatahnéte Uhlovou zarazku
zpatky a pfilozte k ni obrobek. Zapnéte ru¢ni kotoucovou pilu bezpecnostnim
spinacem. Posouvejte obrobek na Uhlové zarazce ve sméru Sipky k pilovému kotouci
(Obr. 3.14), dokud nebude Uplné profiznuty. Poté rucni kotoucovou pilu
bezpecnostnim spinaem opét vypnéte. S thlovou zarazkou Ize fezat obrobky pod
Uhlem 0° az 60°. K tomu (celu povolte vroubkovany $roub, nastavte poZadovany
Uhel a Sroub opét pevné utahnéte (Obr. 3.15).

STACIONARNI REZANi RUCNi KOTOUCOVOU PILOU (FUNKCE
STOLNi KOTOUCOVE PILY) — VERTIKALNI REZY NA POKOS
Pro vertikalni fezani na pokos se musi rucni kotoucova pila znovu vyrovnat.
Nastavte pozadovany pokosovy Uhel. Pak namontujte rucni kotoucovou pilu, jak je
popsano v kapitole ,Montaz rucni kotoucoveé pily”.
Ru¢ni kotoucova pila s rozpérnym klinem:

— Vyrovnani viz Obr. 3.16 aZ Obr. 3.19,

— MontaZ viz Obr. 2.29 a7 Obr. 2.41
Ru¢ni kotoucové pily bez rozpérného klinu:

— Vyrovnani a montdz viz Obr. 7.18 az Obr. 7.31
V piipadé potfeby se musi ochranny kryt prestavit do strany, aby pod nim mohl
pilovy kotouc bézet volné a s dostatecnym odstupem. Dejte bezpodminecné pozor
na volny chod pilového kotouce v drazkové vlozce a také na to, aby byl pilovy
kotouc vyrovnan rovnobézné se strojni deskou.

POUZITi OBROBKOVYCH ZARAZEK
Soucasti dodavky jsou Ctyfi zardzky slouzici k obrabéni obrobkd (Obr. 3.20).

PREPRAVA A SKLADOVANI

UPOZORNEN(

V piipadé nepouzivani stolu nebo pfed jeho slozenim vzdy odpojte elektrické
nafadi a prodluzovaci kabel z bezpecnostniho spinace!

Odstrante ze stolu vSechny neupevnéné pfedméty. Ochranny kryt, podélna zarazka
a Uhlova zardzka mohou z{stat pfi prepravé nebo skladovani stolu namontované
na svych mistech. Alternativné miZete pfislusenstvi demontovat. Pro uskladnéni
polozte stlil kratkou stranou nahoru na hlinikovy profil (Obr. 4.1). Uvolnéte
excentrické paky a vyjméte ven viechny Ctyfi nohy (Obr. 4.2). Upnéte excentrické
paky (Obr. 4.3). UloZte nohy dold do stolu. V nohach jsou otvory, které Ize vyuzit k
nasazeni noh na pfidrzné vystupky na plechovych drZacich. Poté nohy upevnéte
pomoci paskd na suchy zip (Obr. 4.4).

Trik pro thlovou zarazku!

Zasurite alespon dvé ze Ctyi obrobkovych zaraZek do stolu jako
pfepravni pojistky, protoZe pak nebude Ghlova zarazka moci
vyklouznout ven z profilu (Obr. 4.5).

Pfi pfepravé m0zete stll pfendset uchopenim za dlouhé nebo kratké strany
(Obr. 4.6).

UDRZBA A CISTENI
— Po kazdém pouZiti ocistéte strojni stdl suchym hadrem nebo vysavacem.
— NepouZivejte Zadné ostré a/nebo abrazivni Cistici prostfedky ani rozpoustéd|a.



DEMONTAZ A LIKVIDACE
Obalové materidly likvidujte vzdy ekologicky a i v pfipadé likvidace produktu se
fidte platnymi mistnimi pfedpisy pro likvidaci odpada.

ZARUCNi PODMINKY

Mili domaci kutilové, ziskali jste kvalitni vyrobek od firmy wolfcraft, ktery Vam bude
pfi domacim kutilstvi pfinaet mnoho radosti. Vyrobky firmy wolfcraft splfiuji
narocné technické normy, a nez se dostanou do prodejni sité, prochdzeji
intenzivnim vyvojem a testovanim. V priibéhu sériové vyroby zajistuji vysokou
Uroven kvality neustalé kontroly a pravidelné testy. Stabilnf technicky vyvoj a

spolehlivé kontroly kvality Vam davajf jistotu, Ze jste se pfi nakupu rozhodli spravné.

Na zakoupeny vyrobek wolfcraft Vam pfi jeho vyhradnim pouzivani k hobby dceldm
poskytujeme zaruku po dobu 10 let od data zakoupeni. Zaruka se vztahuje pouze
na Skody na samotném zakoupeném predmétu, a to pouze takové, které vznikly v
disledku vady materialu nebo vyrobni vady. Zaruka se nevztahuje na zavady a
Skody zpUsobené nespravnou obsluhou nebo zanedbanim Gdrzby. Stejné tak se
zaruka nevztahuje na obvyklé znamky opotfebeni v diisledku béZného pouzivani ani
na vady a Skody, které byly zakaznikovi znamy pfi uzavieni kupni smlouvy. Naroky
vyplyvajici ze zaruky Ize uplatnit jen pfi predlozeni Uctenky, resp. dokladu o koupi.
Zaruka poskytovana firmou wolfcraft neomezuje Vase zékonem stanovena prava
spotfebitele (dodatecné pInéni, odstoupeni od smlouvy nebo jeji omezeni, nahrada
$kody nebo vynaloZenych nakladd).

Naroky vyplyvajici ze zaruky adresuijte na:
wolfcraft GmbH

Wolffstralse 1

56746 Kempenich

Némecko

PROHLASENi O SHODE PODLE SMERNICE ES O
STROJNICH ZARIZENICH 2006/42/ES, PRILOHY Il A

Spolecnost Wolfcraft GmbH se sidlem na adrese D-56746 Kempenich, Wolffstr. 1,
prohlasuje, Ze tento vyrobek (MASTER cut 2200) vyhovuje poZadavkidm smérnice o
strojnich zafizenich 2006/42/ES.

V souladu s nasledujicimi normami:
DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 25. 5. 2022

Dr. Martin Kraus

Osoba opravnéna k podpisu prohlaseni o shodé a k sestaveni technické
dokumentace (¢len vedeni spolecnosti wolfcraft GmbH)
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MONTAZ A OBSLUHA SPECIALNIHO PRISLUSENSTVi
ROZPERNE KLIiNY, €. ZBOZi 6916000 A 6917000 PRO
POUZiVANi RUCNICH KOTOUCOVYCH PIL BEZ
ROZPERNEHO KLiNU

STANOVENY UCEL POUZITi

Rozpérné kliny dovoluji pouZivat se stolem MASTER cut 2200 rucni kotoucové pily
bez rozpérného klinu. Rozpérny klin 6916000 je dovoleno pouzivat s runimi
kotoucovymi pilami s maximalnim primérem kotouce 159 mm a Sitkou fezu min.
2,4 mm az max. 2,8 mm. Rozpérny klin 6917000 je dovoleno pouzivat s ru¢nimi
kotoucovymi pilami s pilovymi kotouci o prméru min. 160 mm az max. 200 mm,
Sitkou fezu min. 2,4 mm az max. 2,8 mm a maximalni hloubkou fezu 66 mm.

MONTAZ ROZPERNYCH KLINU (C. ZBOZi 6916000 A 6917000)
Nasleduijici text popisuje pouze montaZ a funkci rozpérného klinu s €. zboZi
6916000. Montdz a funkce rozpérného kiinu s ¢. zbozi 6917000 je totozna.
Rozpérny klin s . zboZi 6916000 obsahuje tyto soucasti (Obr. 7.1):

— 1 x rozpérny klin (pro max. primér pilového kotouce 159 mm)

— 1 x upinaci ¢ep s upinacim pouzdrem (dlouhé provedeni)
1 x sefizovaci mérka
Rozpérny klin s ¢. zbozi 6917000 obsahuje tyto soucasti (Obr. 7.2):

— 1 x rozpérny klin (pro pilové kotouce o priméru min. 160 mm az max.

200 mm)

— 1 x upinaci ¢ep s upinacim pouzdrem (kratké proveden)
1 x sefizovaci mérka
Oba rozpémé kliny jsou pfi dodani jiz pfedbéZné smontovany.
VloZeni rozpérného klinu do strojni desky: Povolte pfedni ryhovanou matici
sefizovaci pomlicky aZ do poloviny. Utdhnéte zadni ryhovanou matici (Obr. 7.3).
Zasufite upinaci ¢ep s volné namontovanym upinacim pouzdrem do strojni desky
(Obr. 7.4). Nasadte rozpérny klin do obou drazek upinaciho ¢epu (Obr. 7.5).
Vyrovnejte rozpémy klin tak, aby byl svisle, a poté utdhnéte upinaci pouzdro
(Obr. 7.6). Obratte strojni desku a vloZte ji do vybrani v pracovni desce (Obr. 7.7).
Upevnéni a vyrovnani ru¢ni kotoucové pily: Uvolnéte aretaci hloubky fezu rucni
kotoucové pily a zatdhnéte vykyvny ochranny kryt dozadu. PoloZte ru¢ni kotoucovou
pilu doprostred na vyfez drazkové vlozky. Nastavte maximalni hloubku fezu ruéni
kotoucové pily a utahnéte aretaci hloubky fezu (Obr. 7.8).
Zkontrolujte, zda pilovy kotou¢ béZi volné, a presvédcte se, Ze je kotouc vyrovnan
rovnobézné se strojni deskou. Bocni rovnobézna vzdalenost pilového kotouce od
vnéjsi hrany strojni desky musi byt cca 103 mm (Obr. 2.32), aby byl kotou¢ v
zakrytu se znackou na strojni desce.
Vyrovnani pilového kotouce vici rozpérnému klinu: Povolte upinaci pouzdro
upinaciho Cepu. Pfisurite rozpérny klin aZ k pilovému kotoudi. Sefizovaci mérka se
musf zasunout, jak je zndzornéno na obrazku, pres dva zuby pilového kotouce.
Pfipadné pilovym kotoucem kousek pootocte. Timto zplisobem bude zajisténa
vzdalenost pilového kotouce od rozpérného klinu v rozmezi min. 3 mm az max. 8
mm. Utahnéte predni ryhovanou matici (Obr. 7.9). Pilovy kotouc se pfi tom vyrovna
spolecné s rozpérnym klinem.
Nyni ru¢ni kotoucovou pilu upevnéte na strojni desce (Obr. 7.10). Podle velikosti
zakladni desky se pouZivaji riizné zarazky a upinky (Obr. 2.33 aZ Obr. 2.35).
Montaz strojni desky s namontovanou ru¢ni kotoucovou pilou: Obratte strojni
desku. Povolte upinaci pouzdro upinaciho ¢epu, stejné jako pfedni ryhovanou
matici sefizovaci mérky (Obr. 7.11). Vyjméte rozpérny klin i upinaci cep (Obr. 7.12).
Vyjméte drazkovou vlozku (Obr. 7.13). VloZte strojni desku do pracovni desky a
upevnéte ji Ctyfmi Srouby (Obr. 7.14). Nasadte zpét drazkovou vlozku (Obr. 7.15).
Nyni namontuijte zpét upinaci Cep i rozpérny klin. Vyrovnejte rozpérny klin tak, aby
byl pilovy kotou¢ znovu v sefizovaci mérce (Obr. 7.16). Utdhnéte pfedni ryhovanou
matici a poté i upinaci Cep (Obr. 7.17). Odstrarite sefizovaci mérku (Obr. 7.18).
Presvédcte se, Ze je pilovy kotouc vystiedén viici rozpérnému klinu, a Ze je mezi
kotoucem a klinem vzdalenost min. 3 mm az max. 8 mm. Jinak se musf rozpérny
klin a ru¢ni kotoucova pila znovu vyrovnat.
Prestaveni hloubky fezu: Pfi zméné hloubky fezu ru¢ni kotoucové pily se musi
prestavit i vyska rozpérného klinu, aby byla zarucena bezpecnostni vzdalenost mezi
klinem a kotou¢em min. 3 mm az max. 8 mm. Nejprve uvolnéte imbusovym klicem
rozpérny klin. Nastavte pozadovanou hloubku fezu rucni kotoucové pily a pak
znovu utahnéte aretaci hloubky fezu. Namontujte sefizovaci mérku spolu s
rozpérnym klinem a umistéte je do spravné polohy, viz vySe. Po nastaveni sefizovaci
mérku odstrarite.



Vertikalni fezy na pokos

Dodrzujte i dalsi pokyny pro staciondrni fezani, uvedené v kapitole
,Obsluha”.

Pro vertikalni fezani na pokos se musi ru¢ni kotoucova pila znovu vyrovnat.
Vlozeni rozpérného klinu do strojni desky: Povolte predni ryhovanou matici
sefizovaci pomicky aZ do poloviny. Utahnéte zadni ryhovanou matici (Obr. 7.3).
Zasunte upinaci Cep s volné namontovanym upinacim pouzdrem do strojni desky
(Obr. 7.4). Nasadte rozpérny klin do obou drazek upinaciho ¢epu (Obr. 7.5).
Vyrovnejte rozpérny klin tak, aby byl svisle, a poté utahnéte upinaci pouzdro

(Obr. 7.6). Obratte strojni desku a vlozte ji do vybrani v pracovni desce (Obr. 7.7).
Upevnéni a vyrovnani ru¢ni kotoucové pily: Nastavte poZadovany dhel rucni
kotoucové pily (Obr. 7.19). Uvolnéte aretaci hloubky fezu ru¢ni kotoucové pily a
zatahnéte vykyvny ochranny kryt dozadu. Polozte rucni kotoucovou pilu doprostred
na vyrez drazkové vlozky. Nastavte maximalni hloubku fezu rucni kotoucové pily a
utahnéte aretaci hloubky fezu (Obr. 7.21).

Zkontrolujte, zda pilovy kotou¢ béZi volné, a presvédCte se, Ze je kotouc vyrovnan
rovnobézné se strojni deskou. Bocni rovnobézna vzdalenost pilového kotouce od
vnéjsi hrany strojni desky musi byt cca 103 mm (Obr. 2.32), aby byl kotouc v
zakrytu se znackou na strojni desce.

Vyrovnani pilového kotouce viici rozpérnému klinu: Povolte upinaci pouzdro
upinaciho Cepu. Pisufite rozpérny klin aZ k pilovému kotoudi. Sefizovaci mérka se
musi zasunout, jak je znazornéno na obréazku, pres dva zuby pilového kotouce.
Piipadné pilovym kotoucem kousek pootocte. Timto zpdsobem bude zajisténa
vzdalenost pilového kotouce od rozpérného klinu v rozmezi min. 3 mm aZ max. 8
mm. Utdhnéte pfedni ryhovanou matici (Obr. 7.22). Pilovy kotouc se pfi tom
vyrovna spolecné s rozpérnym klinem.

Nyni ru¢ni kotoucovou pilu upevnéte na strojni desce (Obr. 7.23). Podle velikosti
zakladni desky se pouZivaji riizné zarazky a upinky (Obr. 2.33 az Obr. 2.35).
Montaz strojni desky s namontovanou ru¢ni kotoucovou pilou: Obratte strojnf
desku. Povolte upinaci pouzdro upinaciho Cepu, stejné jako predni ryhovanou
matici sefizovaci mérky (Obr. 7.24). Vyjméte rozpérny klin i upinaci cep (Obr. 7.25).
Vlyjméte drazkovou vlozku (Obr. 7.26). VloZte strojni desku do pracovni desky a
upevnéte ji Ctyfmi Srouby (Obr. 7.27). Nasadte zpét drazkovou viozku (Obr. 7.28).
Nyni namontujte zpét upinaci Cep i rozpémy klin. Vyrovnejte rozpérny klin tak, aby
byl pilovy kotou¢ znovu v sefizovaci mérce (Obr. 7.29). Utahnéte pfedni ryhovanou
matici a poté i upinaci Cep (Obr. 7.30). Odstrarite sefizovaci mérku (Obr. 7.31).
Presvédcte se, Ze je pilovy kotou¢ vystfedén vaci rozpérnému klinu, a Ze je mezi
kotoucem a klinem vzddlenost min. 3 mm az max. 8 mm. Jinak se musi rozpérny
klin a ru¢nf kotoucova pila znovu vyrovnat.

Prestaveni hloubky fezu: Pfi zméné hloubky fezu rucni kotoucové pily se musi
prestavit i vyska rozpérného klinu, aby byla zarucena bezpe¢nostni vzdalenost mezi
klinem a kotoucem min. 3 mm az max. 8 mm. Nejprve uvolnéte imbusovym klicem
rozpérny klin. Nastavte poZzadovanou hloubku fezu rucnf kotoucové pily a pak
znovu utahnéte aretaci hloubky fezu. Namontuijte sefizovaci mérku spolu s
rozpérnym klinem a umistéte je do spravné polohy, viz vySe. Po nastaveni sefizovaci
mérku odstrarite.
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FELSZERELES

SZERELOSZERSZAM
A szereléshez a kovetkez szerszamokra van sziikség (a szallitasi terjedelem nem

d

Csavarkulcs: 10-es Dugokulcs: 10-es

Imbuszkulcs: 8-as
kulcsméret kulcsméret kulcsméret

Csavarhuzd: PH 1

A szereléshez a kovetkezG szerszamokra van sziikség (a szallitasi terjedelem tartal-
mazza):

Imbuszkulcs: 5-0s
kulcsméret

A GEPASZTAL OSSZESZERELESE

A labak felszerelése: Helyezze a hatdra az asztalt egy egyenes és tiszta felliletre
(abra 2.1).

Nyissa ki a tépézaras szalagokat, amelyek az asztalhoz rdgzitik a négy bedughato
labat (4bra 2.2). Nyissa ki a négy excentrikus kart, majd tolja be a négy bedughaté
labat az erre szolgélé furatokba. Ugyeljen arra, hogy az allithatd magassagu be-
dughato 13b a jobb elsé saroknal legyen. Az eliilsd oldalt a biztonsagi piktogramo-
kat tartalmazo matricakrdl ismerheti fel (dbra 2.3 és dbra 2.4).

Szoritsa le a négy excentrikus kart. Ha tdl alacsony az excentrikus karok szoritdere-
je, akkor a szoritdéken taldlhatd csavar segitségével allithatja szorosabbra az ex-
centrikus karokat (abra 2.5).

Alkatrésztarto csavaros kampok: Csavarozza fel a négy kampét a két kampétar-
tora. Ezutdn nyomja be a tartkat a profilsinbe, amig jol hallhatoan a helyiikre nem
pattannak. A tartét és a kampokat eltolhatja a sin mentén (abra 2.6).

Biztonsagi kapcsold: Vegye le az asztal belsd oldalan 1évd Onbiztosito anyakat és
alatéteket. Tolja a csavarokat a kivant helyzetbe. Helyezze fel a biztonsagi kapcso-
16t a csavarokra, majd rogzitse a biztonsagi kapcsolét az anyak és az alatétek segit-
ségével (abra 2.7).

Allitsa az asztalt a négy labéra (abra 2.9). A jobb elsé 1ab magassaga allithatd (ab-
ra 2.10).

Véddburkolat: Szerelje 6ssze a véd6burkolat egyes részeit. Tolja be a védéburkola-
tot az aluminiumprofilba, és pozicionalja a védéburkolatot a flirészrés felett Ugy,
hogy az lefedje a flirészrés ellils6 részét. Szoritsa le az excentrikus karokat (db-
ra2.11).

Késziilékkapcsold kengyel: Rogzitse a zsinort az asztal alatt az asztal sarkahoz.
Ehhez vezesse azt at a rogzit6furaton (abra 2.12). Ugyeljen arra, hogy a zsindr csak
olyan hosszd legyen, hogy a gépalaplap leszedésekor a késziilékkapcsold kengyel
automatikusan lekapcsolodjon az elektromos szerszamrdl.

A t6bbi tartozékot az oldalsé csavaros kampokra akaszthatja fel (dbra 2.13).

A parhuzamiitkoz6 vagy szogvezetd felszerelése

ERTESITES

Az aluminiumprofil (1.13) mind a sz6gvezetd, mind a parhuzamiitkozd felszerelé-
séhez sziikséges. A parhuzamiitkozo és a szogvezetd egylttes haszndlata tilos.

Parhuzamiitk6zd: Szerelje fel mindkét itkdzébakot a hosszu aluminiumprofilra.
Helyezze az iitkdz6t az asztal aluminiumprofiljara, és szoritsa le mindkét excentrikus
kart (abra 2.14). Szerelje fel lazan a csavarokat, alatéteket és négylapfeji anyakat
az (itkdzdre (abra 2.15). Tolja fel az aluminiumprofilt a két négylapfejli anyara,
majd huzza meg a csavarokat (abra 2.16).

Szogvezetd: Tolja be a szOgvezetdt a vezet6horonyba. Szerelje dssze lazan a csava-
rokat, alatéteket és anyakat az abran lathaté mddon, és helyezze be azokat a sz6g-
vezetbe (dbra 2.17 és abra 2.18).
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ERTESITES
15 mm-nél vastagabb anyagok esetén allitva szerelje fel az aluminiumprofilt (ab-

ra 2.19 és abra 2.20). 15 mm-nél vékonyabb anyagok esetén fektetve szerelje fel
az aluminiumprofilt (dbra 2.21 és bra 2.22).

Ugyeljen arra, hogy az titk6z6 fekete vége a véddburkolat alatt haladjon el, hogy
biztositsa a fedél megemelhetdségét. Tolja fel az aluminiumiitkéz6t (1.13) a négy-
lapfejd anyakra. Ezutan hlzza meg a csavarokat.

A gépalaplap ki-/beszerelése és beallitasa

A gépalaplap kiszerelése: A kioldashoz kissé emelje meg a résbetétet a kivaga-
son. Ezutan hizza el a résbetétet a nyil irdnyaba. Vegye ki a résbetétet (abra 2.23
és abra 2.24). Oldja ki a gépalaplap négy csavarjat. Emelje meg és vegye ki a gép-
alaplapot a megfogohornyoknal fogva (abra 2.25 — abra 2.27 abra). Helyezze visz-
sza a kézi korflirészekhez szikséges résbetétet (1.3), hogy az a helyére pattanjon. A
masik résbetét (1.4) szdréflrészhez és felsémarohoz sziikséges (abra 2.28).

A gépalaplap beszerelése: A kioldashoz kissé emelje meg a résbetétet a kivaga-
son az dbranak megfelelden. Ezutan hizza el a réshetétet a nyil iranyaba. Vegye ki
a résbetétet (abra 2.36). Helyezze a gépalaplapot kozépen a munkalap kivagasaba
(dbra 2.37). Szerelje be a 4 csavart az abra szerint. Ekkor a gépalaplap a munkalap
kozepéhez igazodik (dbra 2.38). Helyezze vissza a résbetétet (dbra 2.39).

A gépalaplap beallitasa: Sziikség esetén a gépalaplap magassaga pontosan beal-
lithatd a munkalap magassagara. Ehhez a négy besillyesztett imbuszcsavar magas-
saga atallithato. Ezenfeliil a munkalap alatti két kiegészité allitocsavar is bedllitha-
t6. Oldja ki mindkét ellenanyat, és allitsa be a gépalaplap magassagat a két bealli-
tocsavarral a munkalap magassagara. Ezutdn hizza meg az ellenanyakat. Minden
munkavégzés el6tt ellendrizze, hogy az ellenanyak meg vannak-e hizva (abra 2.40
és abra 2.41).

A kézi korfiirész felszerelése

Hasitoékkel rendelkezd vagy anélkiili kézi korflirészek hasznalhatok. A hasitoék nél-
kiili firészekhez kotelez6 a hasitoék tartozék haszndlata. A kézi kérflirész felszerelé-
sehez ki kell szerelni a gépalaplapot (lasd , A gépalaplap ki-/beszerelése és beallita-
sa” cim( fejezetet, dbra 2.23 — 4bra 2.28). EI6sz0r vegye ki a résbetétet, majd sze-
relje ki a gépalaplapot és szerelje be a megfelel6 résbetétet a gépalaplapba. A nem
hasznalt réshetétet az eqyik kampdra akaszthatja fel. A hasitoékes kézi korflirészek
felszerelését a dbra 2.29 — dbra 2.41 4bra mutatja be. A hasitoék nélkili kézi kor-
flirészek felszerelését a dbra 7.1 — 4bra 7.18 abra mutatja be.

ERTESITES
Behelyezhetd kézi korflirészek: Ellendrizze a kézi korflirész alaplapjanak maxi-

mélis méreteit (dbra 2.29). Csak max. 200 mm atmér6j( fiirészlappal és max.
70 mm vagasmélységgel rendelkezd kézi korflirészt hasznaljon.

A kézi korflirész rogzitése és beigazitasa: Helyezze ra a gépalaplapot a behelye-
zett résbetéttel az abra szerint az asztal kivagasara (abra 2.30). Oldja ki a kézi kor-
flirész vagasmélység-rogzit6jét, és hlzza vissza a lengéfedelet. Helyezze a kézi kor-
flirészt kdzépen a résbetét kivagasara. Allitsa be maximalis vagasmélységet a kézi
korfirészen, majd hlizza meg a vagasmélység-rogzitést (abra 2.31).

Ellendrizze a flrészlap szabad forgasat, és beallitaskor gydzddjon meg arrdl, hogy a
flirészlap parhuzamos a gépalaplappal. A korflirészlap és a gépalaplap kiils6 pere-
me kozotti parhuzamos oldaltavolsag kb. 103 mm legyen (abra 2.32), hogy a f(i-
részlap egy vonalban legyen a gépalaplapra felrajzolt jel6léssel.

Kézi korflirészek keskeny alaplappal (a fiirészlap kozepe és az alaplap kiilsé
pereme kozotti tavolsag kisebb, mint 128 mm): Szerelje fel a hat oldallitkoz6t
(gy, hogy az dsszes oldalitkdzd teljes fellletén érintkezzen a gép alaplapjaval. A
hossziranyban elhelyezett két hats (itkozd flirészleallitd iitkozoként szolgal a fliré-
szelés iranyaban, és biztositja a kézi korflrész biztonsagos tartasat a flrészelés so-
ran (abra 2.33).

Ezutan szerelje fel a négy szoritokormot a kézi korflrész alaplapjdra az dbra szerint
(abra 2.34).

Kézi korflirészek keskeny alaplappal (a flirészlap kozepe és az alaplap kiilsé
pereme kozotti tavolsag nagyobb mint 128 mm): Allitsa be a kézi korflirészt az
alaplaphoz a fenti leirasnak megfelelden. Szerelje fel az (itkdz6ket a szoritokrmok-
kel a dbra 2.35 dbra szerint (Z részlet). Ezutan szerelje fel a két hosszt oldalitkdzot
a abra 2.35 abra szerint (X és Y részlet). A két hosszd oldalitkozd egyidejlileg a kézi
korflirész ledllito Utkozojeként is szolgal.

Ellendrizze a flrészlap szabad forgasat, és beallitaskor gydzddjon meg arrdl, hogy a
flirészlap parhuzamos a gépalaplappal. Adott esetben allitsa be Ujbol a kézi korfd-
részt.



A szuroflirész felszerelése

A szarof(irész felszereléséhez szerelje ki a gépalaplapot (Iasd , A gép-
alaplap ki-/beszerelése és beallitasa” cim{ fejezetet, abra 2.23 — ab-
ra 2.28). El6sz0r vegye ki a résbetétet, majd szerelje ki a gépalaplapot
és szerelje be a megfeleld résbetétet a gépalaplapba. A nem hasznalt
résbetétet az egyik kampora akaszthatja fel.

Helyezze be a szlroflirészekhez valo résbetétet a gépalaplapba (dbra 2.42). Helyez-
ze el a szurofirészt a gépalaplapon Ugy, hogy a fiirészlap a fiirésznyilas kozepén
fusson (abra 2.43). Szerelje fel a szUrof(irészt az abra szerint (dbra 2.44). Szerelje
be a gépalaplapot, és ellendrizze még egyszer a flirészlap szabad jarasat. Rogzitse
a véddburkolatot a szuréflirészlap felett kdzépen (abra 2.45).

KEZELES
UZEMBE HELYEZES

/\ VIGVAZAT
Figyelmeztetés elektromos fesziiltségre!

Mindig huzza ki a haldzati csatlakozot, ha nem hasznalja az asztalt!

Csatlakoztatas az elektromos haldzatra: Dugja be a késziilék csatlakozddugojat
a biztonsagi kapcsoldba, és vezessen egy hosszabbitdkabelt (a csomag nem tartal-
mazza) a biztonsagi kapcsolotol a fali csatlakozdaljzathoz (dbra 3.1).

A biztonsagi kapcsold egy termikus lekapcsoldszerkezettel is rendelkezik. Ez tul
nagy aramfelvétel esetén kapcsol. Az elsd iizembe helyezés el6tt nyomja meg oldalt
a gombot (dbra 3.2)! Ezutan nyomja meg a piros (KI) gombot (abra 3.3).

Rogzitse a készilékkapcsold kengyelt a készilékre. Nyomja meg a zéld (BE) gom-
bot, és ellendrizze, hogy a gép szabadon mozog-e a réshetétben. Ezutan nyomja
meg a piros (KI) gombot. Tdlfesziiltség okozta dramkimaradas esetén csak 5-10
perc varakozasi idd elteltével nyomja meg Ujra a hékapcsolot. Ezutan nyomja meg
a BE kapcsolot (abra 3.2 — abra 3.4).

ERTESITES
Minden munkavégzés el6tt ellendrizze, hogy meg van-e hizva a hasitoék és az
0sszes rogzitdeszkoz.

HELYHEZ KOTOTT FORESZELES KEZI KORFURESSZEL (ASZTALI
KORFURESZ FUNKCIO) — 90°-0S VAGASOK

/\ FIGYELMEZTETES
Sértilésveszély hianyzo vészleallitas miatt!

Ha az elektromos szerszam nincs a biztonsagi kapcsolora csatlakoztatva, akkor az
nem kapcsol ki vészhelyzetben!

A kézi korfdrészt mindig csatlakoztassa a biztonsagi kapcsolora (abra 3.1 — ab-
ra3.4).

/\ VIGYAZAT
Sériilésveszély szerteszét ropkodo részecskék miatt!

Ha nem hasznal védéburkolatot ésivagy porelszivast, akkor a szerteszét ropkddd
részecskék sériilést okozhatnak.

Mindig véddburkolattal dolgozzon, és hasznalja a védéburkolaton 1évé porelszi-
vast!

/\ VIGYAZAT
Sériilésveszély a fiirészlapnal!
Sérilésveszély all fenn, ha a mozg6 flirészlaphoz nydl.

Mindig Ugyeljen arra, hogy mindkét keze megfelel§ tavolsagra legyen a korfirész-
laptol! Keskeny munkadarabok esetén mindig hasznalja a tolétokszarat.

Flirészelés parhuzamiitkézdvel:
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/\ VIGYAzAT
Sériilésveszély helytelenil felszerelt parhuzamiitk6z6é miatt!
Sértilésveszély visszarigo munkadarab miatt!

A rovid aluminiumprofilt legfeljebb a kérflirészlap végéig szabad betolni, igy firé-
szeléskor elkerllhetd a munkadarab visszarigasa (dbra 3.6).

Szerelje fel az aluminiumprofilt a hosszd aluminiumprofilra. Ehhez lazitsa meg a két
imbuszcsavart, tolja fel az aluminiumprofilt a két négylapfej(i anyara, majd hizza
meg a csavarokat (dbra 3.5 és abra 3.6). Allitsa be a parhuzamiitkdzét nyitott ex-
centrikus karok mellett a megfelel6 vagasszélességre. A parhuzamiitkéz6 parhuza-
mos bedllitasahoz vegye figyelembe az asztal profiljan lathatd jeloléseket. Végl
szorftsa le az excentrikus karokat.

Porelszivas csatlakoztatasa: Csatlakoztassa a porszivotomld végét a véddburkolat
felvevdjéhez. Ezutan rdgzitse a porszivotomlét a tépdzaras szalaggal a véddéburkolat
tartéjahoz. Kapcsolja be a kézi kérflirészt a biztonsagi kapcsoldval. Tolja a munka-
darabot a nyil iranyaba a korflrészlap felé, amig teljesen at nem fiirészelte a mun-
kadarabot. Flrészelés utan kapcsolja ki a kézi korflirészt a biztonsagi kapcsoloval
(abra 3.8). Keskeny munkadarabok esetén feltétlenil hasznélja a mellékelt tol6tok-
szarat (dbra 3.9). Vegye figyelembe a megadott maximalis munkadarab-szélessége-
ket (dbra 3.10). Szlikség esetén a parhuzamitkoz6 a korfiirészlaptol balra is felsze-
relhet6. Ehhez at kell szerelni az aluminiumprofilt a parhuzamitkdzén (abra 3.11).
Fiirészelés szogvezetdvel: Szerelje at az aluminiumprofilt (1.13) a parhuzamiitko-
2616l a szogvezetdre (abra 2.17 - dbra 2.22). Tolja be a szgvezet6t a vezet6ho-
ronyba (4bra 3.12). Ugyeljen arra, hogy az (itkdz fekete vége a védgburkolat alatt
haladjon el, hogy biztositsa a fedél megemelhetéségét (abra 3.13). Most huzza
vissza a szogvezet6t, és tamassza neki a munkadarabot a sz6gvezet6hoz. Kapcsolja
be a kézi korflirészt a biztonsagi kapcsoldval. Tolja @ munkadarabot a szogvezetd
mentén a nyil iranyaba a korf(irészlap felé (abra 3.14), amig teljesen at nem firé-
szelte a munkadarabot. Ezutan kapcsolja ki a kézi korfiirészt a biztonsagi kapcsold-
val. A szogvezetével 0° — +60°-0s szgben flrészelheti el a munkadarabokat. Eh-
hez lazitsa meg a marokcsavart, dllitsa be a kivant szoget, majd hizza meg a ma-
rokcsavart (abra 3.15).



HELYHEZ KOTOTT FURESZELES KEZI KORFURESSZEL (ASZTALI
KORFURESZ FUNKCIO) - FUGGOLEGES GERVAGASOK
A fliggéleges gérvagashoz Ujbol llitsa be a kézi korfdrészt. Allitsa be a kivant gér-
sz0get a kézi korflirészen. Ezutan szerelje fel a kézi korfirészt ,A kézi korfirész fel-
szerelése” cim(i fejezet lefrasa szerint.
Kézi korflirész hasitoékkel:

— Beallitas: lasd abra 3.16 — abra 3.19,

— Felszerelés, lasd abra 2.29 — abra 2.41
Hasitoék nélkili kézi korflirészek:

— Bedllitas és felszerelés: 1asd bra 7.18 — dbra 7.31
Sziikség esetén dllitsa el oldaliranyban a véddburkolatot az allitdcsavarok segitsé-
gével, hogy a flirészlap szabadon, a véddburkolattdl megfeleld tavolsagra forog-
hasson. Feltétleniil iigyeljen a flirészlap szabad mozgdsara a résbetétben és arra,
hogy a fiirészlap a gépalaplappal parhuzamosan legyen beallitva.
A MUNKADARAB-MEGALLITOK HASZNALATA

A szdllitasi terjedelem négy, Utkozoként hasznalhaté munkadarab-megallitot tartal-
maz munkadarabok megmunkaldsahoz (abra 3.20).

SZALLITAS ES TAROLAS
ERTESITES

Ha nem hasznalja vagy ha 6sszecsukja az asztalt, mindig huzza ki az elektromos
szerszamokat és a hosszabbito kabelt a biztonsagi kapcsolobol!

Tavolitsa el az 6sszes nem rogzitett munkadarabot és tartozékot az asztalrdl. A vé-
déburkolat, a parhuzamiitkdzd és a szogvezetd az asztalra szerelve maradhat szalli-
tas és tarolas esetén. Ugyanakkor le is szerelheti ezeket a tartozékokat. A tarolds-
hoz az aluminiumprofilra, a révidebb oldalaval felfelé dllitsa fel az asztalt (ab-

ra 4.1). Nyissa ki az excentrikus karokat, majd vegye ki a négy bedughaté labat
(dbra 4.2). Hajtsa be az excentrikus karokat (dbra 4.3). Akassza be a labakat az
asztal alatt. A labakon furatok taldlhatok, amelyeknél fogva a labak beakaszthatok
a tartélemezeken 1év6 tartofilekbe. Ezutan rogzitse a labakat a tépdzdras szalagok-
kal (abra 4.4).

Tanacs a szégvezetd rogzitéséhez!

Helyezzen be a négy munkadarab-megallitd koziil legalabb kett6t az
asztalba szallitasi biztositasként, igy a szogvezetd nem csuszik ki a
profilbol (abra 4.5).

Az asztalt a hosszabb vagy a rovidebb oldalanal fogva szallithatja (dbra 4.6).
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KARBANTARTAS ES TISZTITAS

— Minden munkavégzés utan tisztitsa meg a gépasztalt egy szaraz kenddvel
vagy porszivoval.
— Ne haszndljon mar6 és/vagy surold hatasu tisztito- vagy olddszereket.

SZETSZERELES ES ARTALMATLANITAS

A csomagoldanyagokat mindig a komyezetvédelem figyelembevételével kezelje, és
a termék leselejtezésekor is vegye figyelembe a helyi hulladékkezelési elGirasokat.

GARANCIAFELTETELEK

Tisztelt Barkacsold! On egy mindségi wolfcraft terméket vasarolt, amely sok dromet
fog szerezni Onnek barkacsolas kozben. A wolfcraft termékek a legkorszer(bb tech-
noldgiaval késziilnek, és a kereskedelmi forgalomba kertilés el6tt intenziv fejlesztési
és tesztelési fazisokon esnek at. A sorozatgyartas soran folyamatos ellendrzések és
rendszeres tesztek biztositjak a kivalo mindséget. A korszerd mszaki fejlesztések-
nek és a megbizhaté mindségellenérzéseknek kdszonhetSen On biztos lehet abban,
hogy jol dontott, amikor ezt a terméket vasarolta. A megvasarolt wolfcraft termékre
kizarolag barkdcsolasi célokra vald hasznalat esetén 10 év garanciat biztositunk a
vasarlas idépontjatdl szamitva. A garancia a vasarlas targyanak csak azon karesete-
ire vonatkozik, amelyek anyag- vagy gyartasi hibara vezetheték vissza. A garancia
olyan hibakra vagy karokra nem vonatkozik, amelyek szakszer(itlen hasznalatra
vagy a karbantartas hidnyara vezethetdk vissza. A garancia nem vonatkozik tovab-
bd a szokdsos elhasznalodasi jelenségekre és a hasznalatbol eredd kopdsra, illetve
olyan hibakra és sériilésekre, amelyek a vasarlo szamara a vasarlas pillanataban is-
mertek voltak. A garancidlis igények csak a szamla, ill. a vasarlast igazold bizonylat
bemutatasaval érvényesithetdk. A wolfcraft dltal nydjtott garancia nem korlatozza
az On torvény ltal biztositott fogyaszti jogait (utdlagos teljesités, visszalépés vagy
arcsokkentés, kar- vagy koltségtérités).

A garancidlis igényeket az alabbi cimre kildje:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT A 2006/42/EK
GEPEKROL SZOLO IRANYELV Il A FUGGELEKENEK

MEGFELELOEN

A wolfcraft GmbH (D-56746 Kempenich, Wolff Str. 1) eztton kijelenti, hogy ez a
termék (MASTER cut 2200) megfelel a 2006/42/EK gépekrdl szolo iranyelvnek.
A kévetkezd szabvanyokat alkalmaztuk:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 2022. 05. 25.

Dr. Martin Kraus

A megfelel6ségi nyilatkozat alairdsara és a miszaki dokumentacio dsszedllitasara
felhatalmazott személy (a wolfcraft GmbH (igyvezet6ségének tagja).



A HASITOEK, CIKKSZAM: 6916000 ES 6917000
SPECIALIS TARTOZEK FELSZERELESE ES HASZNALATA
HASITOEK NELKULI KEZI KORFURESZEKHEZ

RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A hasitoékek lehetdvé teszik hasitoék nélkiili kézi korflirészek hasznalatat a MAS-
TER cut 2200 gépasztallal. A 6916000 cikkszamU hasitoék max. 159 mm atmérdj(i
korflirészlapos, min. 2,4 mm és max. 2,8 mm vagasszélesséqli kézi korfirészekkel
hasznalhatd. A 6917000 cikkszamu hasitéék min. 160 mm és max. 200 mm atmé-
r6jl korfdrészlapos, min. 2,4 mm és max. 2,8 mm vagasszélesség(i és min. 66 mm
vagasmélyséq(i kézi korflirészekkel hasznlhato.

A HASITOEKEK FELSZERELESE (CIKKSZAM: 6916000 ES 6917000)
A kovetkez6kben csak a 6916000 cikkszamu hasitoék felszerelését és miikodését
mutatjuk be. A 6917000 cikkszamU hasitoék felszerelése és mlikodése ezzel meg-
egyezik.
A 6916000 cikkszamu hasitdék a kdvetkezd részekbdl all (abra 7.1):

— 1 .db hasitoék (max. 159 mm atmérdjd korfirészlapokhoz)

— 1 .db felvevd csapszeg befogdpersellyel (hosszu kivitel)

— 1db beallité idomszer
A 6917000 cikkszamu hasitoék a kovetkezo részekbdl all (abra 7.2):

— 1 .db hasitéék (min. 160 mm és max. 200 mm atméréj(i korflrészlapokhoz)

— 1 db felvevd csapszeg befogopersellyel (rovid kivitel)

— 1db beallito idomszer
A két hasitoék szallitasi dllapotban el6 van szerelve.
A hasitdék behelyezése a gépalaplapba: Csavarja ki félig a bedllitd idomszer
ellls6 recézett anyajat. Huzza meg a hatso recézett anyat (abra 7.3). Tolja be a fel-
vevG csapszeget lazan felszerelt befogopersellyel a gépalaplapba (abra 7.4). He-
lyezze be a hasitdéket a felvevd csapszeg két hornyaba (abra 7.5). Allitsa be fliggd-
legesre a hasitoéket, majd hiizza meg a befogoperselyt (dbra 7.6). Forditsa meg a
gépalaplapot, és helyezze a munkalap kivagasaba (dbra 7.7).

A kézi korfiirész rogzitése és beigazitasa: Oldja ki a kézi korflirész vagasmélység-

rogzitdjét, és hlzza vissza a lengéfedelet. Helyezze a kézi korflirészt kozépen a rés-
betét kivagésara. Allitsa be maximalis vagasmélységet a kézi korflirészen, majd
hlzza meg a vagasmélység-rogzitést (dbra 7.8).

Ellendrizze a flrészlap szabad forgasat, és beallitaskor gydzédjon meg arrol, hogy a
flrészlap parhuzamos a gépalaplappal. A kérflrészlap és a gépalaplap kilsé pere-
me kozotti parhuzamos oldaltavolsag kb. 103 mm legyen (abra 2.32), hogy a fd-
részlap egy vonalban legyen a gépalaplapra felrajzolt jel6léssel.

A korfirészlap beallitasa a hasitéékhez: Oldja ki a felvevé csapszeg befogdper-
selyét. Tolja ra a hasitoéket a korflrészlapra. Tolja a beallitd idomszert két korfli-
részfog folé az abranak megfelel6en. Adott esetben forgassa el kissé a korfirészla-
pot. Ezzel biztositja a korflrészlap és a hasitoék kozotti min. 3 mm és max. 8 mm
tavolsagot. Huzza meg az elilsd recézett anyat (dbra 7.9). Ennek soran a korflirész-
lap és a hasitdék egymashoz igazodik.

Rogzitse a kézi korflirészt a gépalaplaphoz (abra 7.10). Az alaplap méretétdl fliggé-

en kilonboz4 Utkozoket és szoritokormoket kell hasznalni (abra 2.33 — abra 2.35).
A gépalaplap beszerelése felszerelt kézi korflirésszel: Forditsa meg a gépalapla-
pot. Oldja ki a felvevd csapszeg befogoperselyét, majd lazitsa meg a beallitd idom-
szer ellils@ recézett anyajat (abra 7.11). Vegye ki a hasitdéket és a felvevé csapsze-
get (abra 7.12). Vegye ki a réshetétet (abra 7.13). Helyezze a gépalaplapot a mun-
kalapba, és rogzitse azt a négy csavarral (abra 7.14). Helyezze vissza a réshetétet
(abra 7.15). Ezutan szerelje vissza a hasitdéket és a felvevd csapszeget. Igazitsa be
a hasitdéket gy, hogy a flirészlap ismét a beallitd idomszerben legyen (abra 7.16).
Hlzza meg az eliilsd recézett anyat, majd a felvevé csapszeget (dbra 7.17). Vegye
ki a beallité idomszert (abra 7.18).

Ellendrizze, hogy a korflirészlap a hasitoékhez képest kozpontosan van-e bellitva,
és a korflirészlaptol a hasitoékig mért tavolsag min. 3 mm és max. 8 mm. Ellenkezd
esetben Ujra igazitsa be a hasitoéket és a kézi korflrészt.

A vagasmélység bedllitasa: A kézi korflirész vagasmélységének bedllitdsahoz a
hasitoék magassagat is be kell allitani, hogy biztositott legyen a kézi korflirészlaptol
mért min. 3 mm-es és max. 8 mm-es biztonsagi tavolsag. ElGszor lazitsa ki a hasito-
éket az imbuszkulccsal. Allitsa be a kivant vagasmélységet a kézi korflirészen, majd
hlzza meg a vagasmélység-rogzitést. Szerelje fel és helyezze el a bedllitd idomszert
a hasitoékkel eqyltt az itt leirt modszerrel. Beallitas utan tavolitsa el a beallito
idomszert.
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Fligg6leges gérvagasok

Vegye figyelembe a helyhez kotott flrészeléssel kapcsolatos tovabbi
utasitasokat a ,Kezelés" cim(i fejezetben.

A fiiggéleges gérvagashoz Gjbdl allitsa be a kézi korflirészt.

A hasitoék behelyezése a gépalaplapba: Csavarja ki félig a beallitd idomszer
ellilsG recézett anyajat. Hizza meg a hatso recézett anyat (dbra 7.3). Tolja be a fel-
vevd csapszeget lazan felszerelt befogdpersellyel a gépalaplapba (abra 7.4). He-
lyezze be a hasitoéket a felvevd csapszeq két hornyaba (abra 7.5). Allitsa be fiiggé-
legesre a hasitoéket, majd hlzza meg a befogéperselyt (abra 7.6). Forditsa meg a
gépalaplapot, és helyezze a munkalap kivagasaba (abra 7.7).

A kézi korfiirész rogzitése és beigazitasa: Allitsa be a kivant szdget a kézi korf(i-
részen (abra 7.19). Oldja ki a kézi korflirész vagasmélység-rogzitdjét, és hizza visz-
sza a leng6fedelet. Helyezze a kézi kérflirészt kozépen a résbetét kivagasara. Allitsa
be maximalis vagasmélységet a kézi korflrészen, majd hizza meg a vagasmélység-
rogzitést (abra 7.21).

Ellendrizze a flrészlap szabad forgasat, és beallitaskor gydzddjon meg arrdl, hogy a
flirészlap parhuzamos a gépalaplappal. A kérflirészlap és a gépalaplap kiils6 pere-
me kozotti parhuzamos oldaltavolsag kb. 103 mm legyen (abra 2.32), hogy a f(i-
részlap egy vonalban legyen a gépalaplapra felrajzolt jel6léssel.

A korfiirészlap bedllitasa a hasitoékhez: Oldja ki a felvev csapszeg befogdper-
selyét. Tolja rd a hasitoéket a korflrészlapra. Tolja a bedllitd idomszert két korfli-
részfog folé az dbranak megfeleléen. Adott esetben forgassa el kissé a korflirészla-
pot. Ezzel biztositja a korflrészlap és a hasitoék kozotti min. 3 mm és max. 8 mm
tavolsagot. Huzza meg az ellilsd recézett anyat (dbra 7.22). Ennek soran a korfd-
részlap és a hasitoék egymashoz igazodik.

Rogzitse a kézi korflirészt a gépalaplaphoz (dbra 7.23). Az alaplap méretétdl fliggd-
en kilonbozd tkozoket és szoritokdrmoket kell hasznalni (dbra 2.33 — abra 2.35).
A gépalaplap beszerelése felszerelt kézi korfiirésszel: Forditsa meg a gépalapla-
pot. Oldja ki a felvevd csapszeg befogoperselyét, majd lazitsa meg a beallito idom-
szer ellils6 recézett anyajat (abra 7.24). Vegye ki a hasitoéket és a felvevd csapsze-
get (abra 7.25). Vegye ki a réshetétet (abra 7.26). Helyezze a gépalaplapot a mun-
kalapba, és rogzitse azt a négy csavarral (dbra 7.27). Helyezze vissza a résbetétet
(dbra 7.28). Ezutan szerelje vissza a hasitdéket és a felvevd csapszeget. Igazitsa be
a hasitdéket dgy, hogy a flirészlap ismét a bedllitd idomszerben legyen (abra 7.29).
Huzza meg az eliils6 recézett anyat, majd a felvevé csapszeget (dbra 7.30). Vegye
ki a beallito idomszert (abra 7.31).

Ellendrizze, hogy a korflirészlap a hasitoékhez képest kdzpontosan van-e bedllitva,
és a korflrészlaptol a hasitoékig mért tavolsag min. 3 mm és max. 8 mm. Ellenkezd
esetben Ujra igazitsa be a hasitoéket és a kézi korflrészt.

A vagasmélység beallitasa: A kézi korflirész vagasmélységének beallitdsahoz a
hasitoék magassagat is be kell allitani, hogy biztositott legyen a kézi korfirészlaptdl
mért min. 3 mm-es és max. 8 mm-es biztonsagi tavolsag. El6szor lazitsa ki a hasito-
éket az imbuszkulcesal. Allitsa be a kivant vagasmélységet a kézi korf(irészen, majd
huzza meg a vagasmélység-rogzitést. Szerelje fel és helyezze el a beallitd idomszert
a hasitoékkel egyutt az itt leirt modszerrel. Beallitas utan tavolitsa el a beallitd
idomszert.
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MONTAREA

UNELTE DE MONTARE
Sunt necesare urmatoarele unelte de montare (nu sunt cuprinse in pachetul livrat):

e (o

Cheie imbus Surubelnita: PH 1 Cheie pentru Cheie tubulara:
hexagonala: latime suruburi: latime latime cheie 10
cheie 8 cheie 10

Sunt necesare urmatoarele unelte de montare (sunt cuprinse in pachetul livrat):

Cheie imbus
hexagonala: latime
cheie 5

MONTAREA MESEI PENTRU UNELTE ELECTRICE

Montarea pe picioare: Asezati masa cu partea posterioara pe 0 baza plana,
curata (Fig. 2.1).

Deschideti benzile cu scai cu care cele patru picioare sunt fixate in masa (Fig. 2.2).
Deschideti cele patru parghii cu excentric si introduceti cele patru picioare in
gaurile prevdzute. Atentie: piciorul reglabil pe inaltime trebuie introdus in partea
din fata dreapta. Partea frontald se poate recunoaste dupd autocolantele aplicate
cu pictograme de siguranta (Fig. 2.3 si Fig. 2.4).

Inchideti cele patru parghii excentrice. Dacé forta de strangere a parghiilor
excentrice este prea slaba, le puteti strange mai bine de la surubul de pe pana de
strangere (Fig. 2.5).

Suruburile cu cap carlig pentru pastrare: Insurubati cele patru carlige de cele
doud suporturi de carlig. Apdsati apoi suporturile in sina cu profil pana cand se
fixeaza cu un clic. Puteti impinge carligele cu suporturile in sind (Fig. 2.6).
Intrerupatorul de siguranta: Desfaceti piulitele autobloocante si saibele de pe
partea inferioard a mesei. Impingeti suruburile in pozitia dorita. Asezati
intrerupatorul de sigurantd pe suruburi si fixati-l cu piulite si saibe (Fig. 2.7).
Asezati masa pe cele patru picioare (Fig. 2.9). Piciorul din dreapta fata poate fi
reglat pe inaltime (Fig. 2.10).

Capacul de protectie: Montati componentele individuale ale capacului de
protectie. Impingeti suportul capacului de protectie in profilul din aluminiu si
pozitionati capacul de protectie deasupra fantei ferastraului astfel incat zona
frontald a fantei ferastraului sd fie acoperita. Strangeti parghia excentrica

(Fig. 2.11).

Borna de pornire: Fixati snurul sub masa de coltul mesei, trecandu-l prin gaura de
fixare (Fig. 2.12). Aveti grija ca snurul sa fie numai atat de lung, incat la scoaterea
placii pentru unelte electrice, borna de pornire sd se desprinda automat de la
unealta electrica.

Puteti agata celelalte accesorii de surubul lateral cu carlig (Fig. 2.13).

Montarea opritorului paralel sau unghiular

INDICATIE

Profilul din aluminiu (1.13) este necesar atat pentru montarea opritorului
unghiular, cat si pentru montarea opritorului paralel. Utilizarea simultana a
opritorului unghiular si a opritorului paralel nu este permisa.

Opritorul paralel: Montati ambele cursoare opritoare pe profilul lung din aluminiu.
Asezati opritorul pe profilul din aluminiu al mesei si inchideti ambele parghii
excentrice (Fig. 2.14). Montati lejer suruburile, saibele si piulitele patrate pe opritor
(Fig. 2.15). Impingeti profilul din aluminiu pe cele doud piulite patrate si apoi
strangeti suruburile (Fig. 2.16).

Opritorul unghiular: impingeti opritorul unghiular in canelura de ghidaj. Montati
lejer suruburile, saibele si piulitele conform figurii si introduceti-le in opritorul
unghiular (Fig. 2.17 si Fig. 2.18).
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INDICATIE

in cazul materialelor cu grosimea de minim 15 mm indltime, montati profilul din
aluminiu in pozitie verticald (Fig. 2.19 si Fig. 2.20). In cazul materialelor cu
grosimea mai mica de 15 mm, montati profilul din aluminiu in pozitie orizontald
(Fig. 2.21 si Fig. 2.22).

Capatul negru al opritorului trebuie sa se deplaseze sub capacul de protectie,
pentru a garanta ridicarea capacului. impingeti opritorul din aluminiu (1.13) pe
piulitele patrate. Strangeti apoi bine suruburile.

Demontarea/Montarea si reglarea placii pentru unelte electrice
Demontarea pldcii pentru unelte electrice: Mai intai, ridicati putin insertia de
despicat din decupajul mesei, pentru deblocare. Trageti apoi insertia de despicat in
directia indicatd de sdgeata. Scoateti acum insertia de despicat (Fig. 2.23 si

Fig. 2.24). Slabiti cele patru suruburi ale pldcii pentru unelte electrice. Ridicati
placa pentru unelte electrice, tinand de locasul pentru apucare, si scoateti-o

(Fig. 2.25 pana la Fig. 2.27). Asezati insertia de despicat pentru ferastraie circulare
manuale (1.3) inapoi, pana cand se fixeaza. Aveti nevoie de a doua insertie de
despicat (1.4) pentru ferastraie pendulare respectiv pentru oberfreze (Fig. 2.28).
Montarea placii pentru unelte electrice: Mai intai, ridicati putin insertia de
despicat din decupajul mesei, pentru deblocare. Trageti apoi insertia de despicat in
directia indicatd de sdgeata. Scoateti insertia de despicat (Fig. 2.36). Asezati placa
pentru unelte electrice in centru pe decupajul placii de lucru (Fig. 2.37). Montati
cele 4 suruburi ca in figura. Placa pentru unelte electrice se orienteaza central in
placa de lucru (Fig. 2.38). Introduceti la loc insertia de despicat (Fig. 2.39).
Reglarea placii pentru unelte electrice: Daca este necesar, placa pentru unelte
electrice poate fi reglata fin pe indltime, aliniata cu placa de lucru. Pentru aceasta,
cele patru suruburi cu cap hexagonal trebuie sa fie reglate pe inaltime. In plus, pot
fi reglate ambele suruburi de reglare suplimentare de sub placa de lucru. Desfaceti
ambele contrapiulite si orientati placa pentru unelte electrice pe indltime cu
ajutorul celor doua suruburi de reglare aliniata cu placa de lucru. Strangeti apoi din
nou contrapiulitele. naintea fiecarei lucrari, verificati daca sunt stranse bine
contrapiulitele (Fig. 2.40 si Fig. 2.41).

Montarea ferastraului circular manual

Puteti folosi ferastraiele circulare manuale cu si fara pana de despicat. Accesoriul
pana de despicat este obligatoriu pentru debitarea fara pand de despicat. Pentru
montarea ferdstraului circular manual, placa pentru unelte electrice trebuie sa fie
demontata (vezi capitolul “Demontarea/Montarea si reglarea placii pentru unelte
electrice”, Fig. 2.23 pand la Fig. 2.28). Scoateti mai intai insertia de despicare,
demontati apoi placa pentru unelte electrice si montati din nou insertia de despicat
potrivitd pe placa pentru unelte electrice. Insertia de despicat, care nu este folositd,
poate fi agatata de carlig. Montarea ferastraielor circulare de mand cu pand de
despicat este ilustrata in Fig. 2.29 pand la Fig. 2.41. Montarea ferdstraielor
circulare de mana fdrd pana de despicat este ilustrata in Fig. 7.1 pand la Fig. 7.18.

INDICATIE

Ferastraie circulare manuale utilizabile: Verificati dimensiunile maxime ale
placii de baza a ferastraului dvs. circular manual (Fig. 2.29). Utilizati numai
ferdstraie circulare manuale cu diametrul panzei de ferastrau de maximum 200
mm si adancimea de taiere de maximum 70 mm.

Fixarea si orientarea ferastraului circular manual: Asezati placa pentru unelte
electrice cu insertia de despicat montata, conform figurii, in decupajul mesei

(Fig. 2.30). Desfaceti dispozitivul de blocare pentru adancimea de tdiere aferent
ferdstraului circular manual si trageti inapoi capacul pendular de protectie. Asezati
ferdstraul circular manual in centru pe decupajul insertiei de despicare. Aduceti
ferdstraul circular manual la adancimea maxima de tdiere si strangeti dispozitivul
de blocare pentru adancimea de taiere (Fig. 2.31).

Verificati rularea liberd a panzei de ferastrau circular si in ceea ce priveste
orientarea, daca panza de ferdstrau este orientatd paralel cu placa pentru unelte
electrice. Distanta laterala paraleld de la panza de ferastrau circular pand la
marginea exterioard a placii pentru unelte electrice trebuie sa fie cca. 103 mm
(Fig. 2.32), astfel incat panza de ferdstrau sd fie aliniatd cu marcajul aplicat pe
placa pentru unelte electrice.

Ferdstraie circulare manuale cu placd de baza ingusta (distanta de la centrul
panzei de ferdstrau pand la marginea exterioara a placii de baza este mai
mica de 128 mm): Acum, montati cele sase opritoare laterale, astfel incat acestea
sa se afle in contact pe intreaga suprafata cu placa de bazd a utilajului. Cele doua
opritoare posterioare situate pe directia longitudinald servesc drept opritoare
terminale pentru ferastraul circular manual pe directia de taiere, pentru a asigura
fixarea fermd a ferdstrdului circular manual in timpul tdierii (Fig. 2.33).



Montati apoi conform figurii cele patru gheare de prindere pe latura lunga a placii
de baza a ferastraului dvs. circular manual (Fig. 2.34).

Ferastraie circulare manuale cu placa de baza lata (distanta de la centrul
panzei de ferastrau pana la marginea exterioara a pldcii de baza este mai
mare de 128 mm): Orientati ferastraul circular manual conform descrierii de mai
sus pe placa pentru unelte electrice. Montati opritoarele cu ghearele de prindere
conform Fig. 2.35 (Detaliul Z). Montati apoi ambele opritoare laterale lungi
conform Fig. 2.35 (Detaliul X si Y). Cele doua opritoare laterale lungi servesc
simultan drept opritoare terminale pentru ferastrdul circular manual.

Acum verificati inca o datd rularea libera a panzei de ferastrau circular si in ceea ce
priveste orientarea, daca panza de ferastrau este orientata paralel cu placa pentru
unelte electrice. Dupd caz, ferastraul circular manual trebuie aliniat din nou.

Montarea ferastraului pendular

Pentru montarea ferastraului pendular, placa pentru unelte electrice
trebuie sd fie demontata (vezi capitolul “Demontarea/Montarea si
reglarea pldcii pentru unelte electrice”, Fig. 2.23 si Fig. 2.28). Scoateti
mai intai insertia de despicare, demontati apoi placa pentru unelte
electrice si montati din nou insertia de despicat potrivita pe placa
pentru unelte electrice. Insertia de despicat, care nu este folosita,
poate fi agatata de carlig.

Introduceti insertia de despicat pentru ferdstraie pendulare in placa pentru unelte
electrice (Fig. 2.42). Aliniati ferastraul pendular pe placa pentru unelte electrice
astfel incat panza ferdstraului sa ruleze central in deschiderea ferastraului

(Fig. 2.43). Montati acum ferdstraul pendular conform figurii (Fig. 2.44). Montati
placa pentru unelte electrice si verificati inca o datd rularea libera a panzei de
ferastrdu pendular. Fixati capacul de protectie central deasupra panzei de ferastrau
pendular (Fig. 2.45).

UTILIZARE
PUNEREA iN FUNCTIUNE

/\ ATENTIE

Avertisment: tensiune electrica!

Scoateti intotdeauna din priza stecherul de retea atunci cand nu folositi masa!

Conectarea la sursa de curent electric: Introduceti stecherul aparatului in
intrerupdtorul de sigurantd i instalati un cablu prelungitor (nu este inclus) de la
intrerupdtorul de sigurantd la priza de retea (Fig. 3.1).

Intrerupatorul de siguranta are si un dispozitiv termic de deconectare. Acesta se
declanseaza in cazul unui consum prea mare de curent. Inainte de prima punere in
functiune, apasati butonul lateral (Fig. 3.2)! Apasati apoi tasta rosie (OPRIT)

(Fig. 3.3).

Fixati borna de pornire pe aparat. Apdsati tasta verde (PORNIT) si verificati rularea
libera a utilajului in insertia de despicare. Apasati apoi tasta rosie (OPRIT). in cazul
unei intreruperi a curentului ca urmare a unei supratensiuni, apasati din nou
comutatorul termic numai dupd o durata de asteptare de 5 — 10 minute. Actionati
apoi comutatorul de PORNIRE (Fig. 3.2 - Fig. 3.4).

INDICATIE

Tnaintea fiecarei lucrari, verificati daca pana de despicat si toate componentele de
fixare sunt stranse bine.

DEBITAREA STATIONARA CU FERASTRAUL CIRCULAR MANUAL
(FUNCTIA DE FERASTRAU CIRCULAR DE MASA) - DEBITARI LA 90°

/\ AVERTIZARE
Pericol de vatamari corporale din cauza lipsa opririi de urgenta!

Dacd unealta electrica nu este conectata prin intrerupatorul de siguranta, in cazuri
de urgenta nu poate fi opritd!

Conectati ferastraul circular manual intotdeauna la intrerupatorul cu siguranta
(Fig. 3.1 —Fig. 3.4).
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/\ ATENTIE

Pericol de vatamari corporale din cauza pieselor proiectate in exterior!

Daca nu folositi un capac de protectie si/sau un sistem de aspirare, exista pericolul
de vatamari corporale din cauza pieselor proiectate in exterior.

Lucrati intotdeauna cu capacul de protectie si utilizati sistemul de aspirare a
prafului de pe capacul de protectie!

/N ATENTIE

Pericol de vatamari corporale la panza de ferdstrau!
Existd pericol de vatamari corporale dacd atingeti panza de ferastrau in functiune.

Aveti grija intotdeauna sd tineti ambele maini la o distantd suficienta fata de
panza ferastraului circular! In cazul pieselor de lucru inguste utilizati intotdeauna
tija de Tmpingere.

Debitarea cu opritorul paralel:

/N ATENTIE

Pericol de vatamari corporale din cauza montdrii gresite a opritorului
paralel!

Exista pericol de vatamari corporale din cauza reculului piesei de lucru!

Profilul scurt din aluminiu poate fi impins maximum pana la capdtul panzei de
ferdstrau circular, pentru a se evita reculul piesei de lucru la debitare (Fig. 3.6).

Montati profilul din aluminiu pe profilul lung din aluminiu. Desfaceti cele doua
suruburi cu locas hexagonal, impingeti profilul din aluminiu pe cele doud piulite
patrate si apoi strangeti suruburile (Fig. 3.5 si Fig. 3.6). Orientati opritorul paralel
cu manetele excentrice deschise la latimea de tdiere dorita. Pentru alinierea
paraleld a opritorului paralel, orientati-va dupa marcajele de pe profilurile mesei.
inchideti apoi ambele parghii excentrice.

Conectarea sistemului de aspirare a prafului: imbinati capatul furtunului
aspiratorului cu prinderea de la capacul de protectie. Acum fixati furtunul
aspiratorului cu banda adeziva pe suportul capacului de protectie. Porniti ferastraul
circular manual de la intrerupatorul de siguranta. impingeti piesa de lucru in
directia sagetii spre panza ferdstraului circular, pana cand piesa de lucru este
debitata complet. Dupd debitare, opriti ferdstraul circular manual de la
intrerupatorul de siquranta (Fig. 3.8). in cazul pieselor de lucru inguste, utilizati
obligatoriu tija de impingere din pachetul de livrare (Fig. 3.9). Respectati latimile
maxime ale piesei de lucru, conform figurii (Fig. 3.10). Daca este necesar, opritorul
paralel se poate monta i in stanga panzei de ferastrdu circular. Profilul din
aluminiu trebuie montat din nou pe opritorul paralel (Fig. 3.11).

Debitarea cu opritorul unghiular: Montati profilul din aluminiu (1.13) de pe
opritorul paralel pe opritorul unghiular (Fig. 2.17 - Fig. 2.22). Impingeti opritorul
unghiular in canelura de ghidaj a mesei (Fig. 3.12). Capdtul negru al opritorului
trebuie sa se deplaseze sub capacul de protectie, pentru a garanta ridicarea
capacului (Fig. 3.13). Acum retrageti opritorul unghiular si asezati piesa de lucru in
acesta. Porniti ferastraul circular manual de la intrerupatorul de siguranta.
Impingeti piesa de lucru la opritorul unghiular in directia sagetii spre panza
ferdstraului circular (Fig. 3.14), pana cand piesa de lucru este debitata complet.
Opriti apoi ferastraul circular manual de la intrerupatorul de siguranta. Cu ajutorul
opritorului unghiular puteti debita piese de lucru intr-un unghi de 0° - 60°.
Desfaceti surubul cu maner, reglati unghiul dorit si strangeti din nou surubul cu
maner (Fig. 3.15).



DEBITAREA STATIONARA CU FERASTRAUL CIRCULAR MANUAL
(FUNCTIA DE FERASTRAU CIRCULAR DE MASA) - DEBITARI OBLICE
VERTICALE
In cazul debitarilor oblice verticale, ferastraul circular manual trebuie s fie aliniat
din nou. Reglati unghiul de oblicitate dorit. Montati apoi ferastraul circular manual
conform descrierii din capitolul “Montarea ferastraului circular manual”.
Ferastrdu circular cu pand de despicat:

— Pentru orientare, consultati Fig. 3.16 pana la Fig. 3.19.

— Pentru montare, consultati Fig. 2.29 pana la Fig. 2.41
Ferdstraie circulare manuale fard pana de despicat:

— Pentru orientare si montare, consultati Fig. 7.18 pana la Fig. 7.31

Daca este necesar, capacul de protectie trebuie sd fie deplasat lateral, astfel incat
panza de ferdstrau sa poatd rula liber si sd aiba suficient spatiu sub capacul de
protectie. Apoi aveti grija obligatoriu la rularea liberd a panzei de ferastrau in
insertia de despicat si la orientarea panzei de ferastrau paralel cu placa pentru
unelte electrice.

UTILIZAREA OPRITOARELOR PENTRU PIESELE DE LUCRU
In setul sunt incluse patru opritorare pentru piese de lucru pentru prelucrarea
pieselor de lucru (Fig. 3.20).

TRANSPORTUL SI DEPOZITAREA

INDICATIE

Atunci cand nu folositi masa sau o pliati, scoateti intotdeauna uneltele electrice si
cablul prelungitor din intrerupdtorul de siguranta!

Indepartati toate componentele nefixate de pe masa. Capacul de protectie,
opritorul paralel si cel unghiular pot rdmane montate pe masa in timpul
transportului sau depozitdrii. Alternativ puteti demonta accesoriile. Pentru
depozitare, asezati masa cu partea scurta in sus, orientatd spre profilul din
aluminiu (Fig. 4.1). Deschideti parghiile excentrice si scoateti cele patru picioare
(Fig. 4.2). Inchideti parghiile excentrice (Fig. 4.3). Depozitati picioarele sub masa.
In picioare exista gauri care pot fi folosite pentru a aseza picioarele pe carligele de
pe tablele de sustinere. Fixati apoi picioarele cu benzile cu scai (Fig. 4.4).

Sfat privind opritorul unghiular!
Introduceti in masa minim doua dintre cele patru opritoare pentru

piese de lucru ca sigurante pentru transport; atunci opritorul unghiular
nu va aluneca din profil (Fig. 4.5).

Pentru transport puteti cdra masa de partea lunga sau scurta (Fig. 4.6).

INTRETINERE SI CURATARE

— Curdtati masa pentru unelte electrice dupa fiecare lucrare cu o laveta uscata
sau cu aspiratorul.

— Nu utilizati agenti de curdtare sau solventi cu efect agresiv si/sau abraziv.

DEMONTARE $SI ELIMINARE

Eliminati intotdeauna in mod ecologic materialele de ambalare si respectati
prevederile locale referitoare la eliminare, de asemenea, in cazul eliminarii
produsului la deseuri.
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CLAUZELE GARANTIEI

Dragi pasionati de bricolaj, ati achizitionat un produs wolfcraft de inalta calitate,
care va va aduce multe satisfactii la bricolaj. Produsele wolfcraft corespund unui
standard tehnic Tnalt si sunt supuse unor faze intensive de dezvoltare si testare,
inainte de a ajunge in comert. In timpul productiei in serie, controalele permanente
si testele requlate asigurd standardul inalt de calitate. Dezvoltdrile tehnice solide si
controalele de calitate fiabile va ofera siguranta unei decizii de achizitie corecte. Va
oferim o garantie de 10 ani de la data achizitiei pentru produsul wolfcraft, in cadrul
utilizarii aparatelor exclusiv in domeniul bricolajului. Garantia acoperd numai
daunele care se refera strict la obiectul achizitionat si numai pe acelea care sunt
cauzate de defecte la materiale sau defecte de fabricatie. Aceasta garantie nu
acopera deficientele si daunele, care sunt cauzate de utilizarea necorespunzatoare
sau lipsa intretinerii. De asemenea, garantia nu acopera semnele comune de uzurd
si uzarea normala cauzatd de utilizare, precum si deficientele si daunele care i erau
cunoscute clientului la incheierea contractului. Acordarea garantiei se efectueaza
numai in cazul prezentarii facturii/a bonului de achizitie. Garantia oferitd de
wolfcraft nu va limiteaza drepturile legale in calitate de cumpdrdtor (performanta
suplimentara, retragere sau reducere, despdgubirea pentru daune sau costuri).

Solicitarile de garantie trebuie trimise catre:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germania

DECLARATIE DE CONFORMITATE CONFORM DIRECTIVEI
CE 2006/42/CE PRIVIND ECHIPAMENTELE TEHNICE,
ANEXA I A

Prin prezenta, societatea wolfcraft GmbH cu sediul in D-56746 Kempenich,
Wolffstr. 1, declara ca acest produs (MASTER cut 2200) corespunde Directivei
2006/42/CE privind masinile.

Conformitate cu urmatoarele norme:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 25.05.2022

Dr. Martin Kraus

Persoana imputernicita pentru a semna declaratia de conformitate si pentru a
intocmi documentatia tehnica (membru al conducerii societatii wolfcraft GmbH).

MONTAREA SI UTILIZAREA ACCESORIILOR SPECIALE —
PENE DE DESPICAT, NR. ART. 6916000 SI 6917000
PENTRU UTILIZAREA FERASTRAIELOR CIRCULARE
MANUALE FARA PANA DE DESPICAT

UTILIZAREA CORESPUNZATOARE

Penele de despicat permit utilizarea ferdstraielor circulare manuale fara pand de
despicat in MASTER cut 2200. Pana de despicat 6916000 este permisa pentru
utilizarea ferastraielor circulare manuale cu panze pentru ferastraie circulare
manuale pana la un diametru maxim de 159 mm si o latime a taieturii de minimum
2,4 mm pana la maximum 2,8 mm. Pana de despicat 6917000 este permisa pentru
utilizarea ferastraielor circulare manuale cu panze pentru ferastraie circulare
manuale cu un diametru de minimum 160 mm pand la maximum 200 mm, o
latime a tdieturii de minimum 2,4 mm pana la maximum 2,8 mm i o adancime
maximd a taieturii de 66 mm.



MONTAREA PENELOR DE DESPICAT (NR. ART. 6916000 SI
6917000)
Mai jos sunt descrise montarea si functionarea penei de despicat nr. art. 6916000.
Pana de despicat nr. art. 6917000 se monteaza si functioneaza identic.
Avrticolul pand de despicat 6916000 contine componentele (Fig. 7.1):

— 1 xpana de despicat (pentru panze de ferastrau circular cu diametrul maxim

de 159 mm)

— 1 xbolt de centrare cu manson de prindere (varianta lungd)

— 1 x calibru de reglare
Articolul pana de despicat 6917000 contine componentele (Fig. 7.2):

— 1 x pana de despicat (pentru panze de ferastrdu circular cu diametrul minim

de 160 mm si maxim de 200 mm)

— 1 xbolt de centrare cu manson de prindere (varianta scurtd)

— 1 xcalibru de reglare
Ambele pene de despicat sunt premontate la livrare.
Montarea penei de despicat in placa pentru unelte electrice: Desfaceti pana la
jumdtate piulita moletata din fata de la ajutorul pentru reglare. Strangeti piulita
moletatd din spate (Fig. 7.3). Impingeti boltul de centrare cu mansonul de prindere
montat lejer in placa pentru unelte electrice (Fig. 7.4). Introduceti pana de despicat
in ambele caneluri ale boltului de centrare (Fig. 7.5). Orientati pana de despicat
vertical si apoi strangeti bine mansonul de prindere (Fig. 7.6). Intoarceti placa
pentru unelte electrice si asezati-o in decupajul placii de lucru (Fig. 7.7).
Fixarea si orientarea ferastraului circular manual: Desfaceti dispozitivul de
blocare pentru adancimea de tdiere aferent ferastraului circular manual si trageti
Tnapoi capacul pendular de protectie. Asezati ferastraul circular manual in centru
pe decupajul insertiei de despicare. Aduceti ferastraul circular manual la
adancimea maxima de tdiere si strangeti dispozitivul de blocare pentru adancimea
de tdiere (Fig. 7.8).
Verificati rularea libera a panzei de ferastrau circular si in ceea ce priveste
orientarea, daca panza de ferastrdu este orientatd paralel cu placa pentru unelte
electrice. Distanta laterala paralela de la panza de ferastrau circular pana la
marginea exterioard a placii pentru unelte electrice trebuie sa fie cca. 103 mm
(Fig. 2.32), astfel incat panza de ferastrau sa fie aliniatd cu marcajul aplicat pe
placa pentru unelte electrice.
Alinierea panzei ferastraului circular la pana de despicat: Desfaceti mansonul
de prindere al boltului de centrare. Impingeti pana de despicat pana la panza de
ferastrdu circular. Calibrul de reglare trebuie sa fie impins peste doi dinti ai panzei
de ferastrau circular conform figurii. Eventual rotiti putin panza de ferastrau
circular. Astfel se asigura o distantd intre panza de ferastrau circular si pana de
despicat de minimum 3 mm pana la maximum 8 mm. Strangeti piulita moletata din
fatd (Fig. 7.9). Panza de ferastrau circular se orienteazd impreuna cu pana de
despicat.
Fixati acum ferastraul circular manual pe placa pentru unelte electrice (Fig. 7.10).
In functie de marimea placii de baza, se folosesc diferite opritoare si gheare de
strangere (Fig. 2.33 pana la Fig. 2.35).
Montarea placii pentru unelte electrice cu ferastraul circular manual montat:
intoarceti placa pentru unelte electrice. Desfaceti mansonul de prindere al boltului
de centrare si desfaceti piulita moletata din fata a calibrului de reglare (Fig. 7.11).
Scoateti pana de despicat si boltul de centrare (Fig. 7.12). Indepartati insertia de
despicat (Fig. 7.13). Asezati placa pentru unelte electrice in placa de lucru si fixati-
0 cu cele patru suruburi (Fig. 7.14). Introduceti la loc insertia de despicat
(Fig. 7.15). Montati inapoi boltul de centrare si pana de despicat. Orientati pana de
despicat astfel incat panza ferastraului sd stea din nou in calibrul de reglare
(Fig. 7.16). Strangeti piulita moletata din fata si apoi strangeti boltul de centrare
(Fig. 7.17). Indepartati calibrul de reglare (Fig. 7.18).
Verificati daca panza ferastraului circular este aliniatd centrat fata de pana de
despicat si daca distanta de la panza ferastraului circular pana la pana de despicat
este de minimum 3 mm pana la maximum 8 mm. in caz contrar, pana de despicat
si ferastraul circular manual trebuie sa fie aliniate din nou.
Reglarea adancimii de tiere: Dacd se modificd adancimea de taiere a
ferastrdului circular manual, pana de despicat trebuie sa fie reglatd pe indltime,
pentru a garanta distanta de siguranta de minimum 3 mm pana la maximum 8 mm
fatd de panza ferdstraului circular manual. Desfaceti mai intai pana de despicat cu
cheia imbus hexagonald. Reglati adancimea de taiere doritd la ferdstrdul circular
manual si strangeti din nou dispozitivul de blocare pentru adancimea de tdiere.
Montati si pozitionati calibrul de reglare impreund cu pana de despicat, conform
descrierii. Dupa reglare, indepartati calibrul de reglare.
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Debitari oblice verticale

Beachten Sie die weiteren Hinweise zum stationdren Sagen im Kapitel
,Bedienung”.

in cazul debitarilor oblice verticale, ferdstraul circular manual trebuie s3 fie aliniat
din nou.

Montarea penei de despicat in placa pentru unelte electrice: Desfaceti pana la
jumdtate piulita moletata din fata de la ajutorul pentru reglare. Strangeti piulita
moletata din spate (Fig. 7.3). Tmpingeti boltul de centrare cu mansonul de prindere
montat lejer in placa pentru unelte electrice (Fig. 7.4). Introduceti pana de despicat
in ambele caneluri ale boltului de centrare (Fig. 7.5). Orientati pana de despicat
vertical si apoi strangeti bine mansonul de prindere (Fig. 7.6). intoarceti placa
pentru unelte electrice si asezati-o in decupajul placii de lucru (Fig. 7.7).

Fixieren und Ausrichten der Handkreissage: Stellen Sie den gewtinschten Winkel
der Handkreissdge ein (Fig. 7.19). Desfaceti dispozitivul de blocare pentru
adancimea de taiere aferent ferastraului circular manual si trageti inapoi capacul
pendular de protectie. Asezati ferastraul circular manual in centru pe decupajul
insertiei de despicare. Aduceti ferastrdul circular manual la adancimea maxima de
taiere si strangeti dispozitivul de blocare pentru adancimea de taiere (Fig. 7.21).
Verificati rularea liberd a panzei de ferastrau circular si in ceea ce priveste
orientarea, daca panza de ferdstrau este orientatd paralel cu placa pentru unelte
electrice. Distanta laterala paraleld de la panza de ferastrau circular pand la
marginea exterioard a placii pentru unelte electrice trebuie sa fie cca. 103 mm

(Fig. 2.32), astfel incat panza de ferdstrau sd fie aliniatd cu marcajul aplicat pe
placa pentru unelte electrice.

Alinierea panzei ferastraului circular la pana de despicat: Desfaceti mansonul
de prindere al boltului de centrare. Impingeti pana de despicat pana la panza de
ferdstrau circular. Calibrul de reglare trebuie sa fie impins peste doi dinti ai panzei
de ferdstrdu circular conform figurii. Eventual rotiti putin panza de ferastrau
circular. Astfel se asigurd o distantd intre panza de ferastrau circular si pana de
despicat de minimum 3 mm pana la maximum 8 mm. Strangeti piulita moletata din
fatd (Fig. 7.22). Panza de ferastrau circular se orienteazd impreund cu pana de
despicat.

Fixati acum ferdstraul circular manual pe placa pentru unelte electrice (Fig. 7.23).
in functie de marimea placii de baza, se folosesc diferite opritoare si gheare de
strangere (Fig. 2.33 pand la Fig. 2.35).

Montarea placii pentru unelte electrice cu ferastraul circular manual montat:
Intoarceti placa pentru unelte electrice. Desfaceti mansonul de prindere al bolului
de centrare si desfaceti piulita moletata din fata a calibrului de reglare (Fig. 7.24).
Scoateti pana de despicat si boltul de centrare (Fig. 7.25). Indepartati insertia de
despicat (Fig. 7.26). Asezati placa pentru unelte electrice in placa de lucru si fixati-
o cu cele patru suruburi (Fig. 7.27). Introduceti la loc insertia de despicat

(Fig. 7.28). Montati inapoi boltul de centrare si pana de despicat. Orientati pana de
despicat astfel incat panza ferastraului sd stea din nou in calibrul de reglare

(Fig. 7.29). Strangeti piulita moletata din fatd si apoi strangeti boltul de centrare
(Fig. 7.30). Indepértati calibrul de reglare (Fig. 7.31).

Verificati daca panza ferastraului circular este aliniata centrat fata de pana de
despicat si daca distanta de la panza ferastraului circular pana la pana de despicat
este de minimum 3 mm pana la maximum 8 mm. In caz contrar, pana de despicat
si ferdstraul circular manual trebuie sd fie aliniate din nou.

Reglarea adancimii de taiere: Dacd se modifica adancimea de taiere a
ferastraului circular manual, pana de despicat trebuie sa fie reglata pe inaltime,
pentru a garanta distanta de siguranta de minimum 3 mm pana la maximum 8 mm
fatd de panza ferastraului circular manual. Desfaceti mai intai pana de despicat cu
cheia imbus hexagonala. Reglati adancimea de taiere dorita la ferastraul circular
manual si strangeti din nou dispozitivul de blocare pentru adancimea de taiere.
Montati si pozitionati calibrul de reglare impreund cu pana de despicat, conform
descrierii. Dupa reglare, indepartati calibrul de reglare.
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MOHTAX

WHCTPYMEHTU 3A MOHTAX
Heobxoaumu ca CefHUTe MHCTPYMEHTM 3a MOHTaX (He Ca BKIOYeHM B

KomnnekTa):

Fnyx raeyeH KJoY:

Knioy 3a BbTpeLLeH
pa3mep 10

[aeyeH kntoy:
pa3mep 10

Otseprka: PH 1
LLIeCTOCTeH:
pasmep 8

Heobxonmu ca cneaHnTe MHCTPYMEHTM 3@ MOHTaX (BKIIOYEHM B KOMMIEKTA):

Kntou 3a BbTpeLLeH
LIeCTOCTeH:
pa3mep 5

MOHTAX HA MALLWHHATA MACA

MoHTax Ha kpakarta: llocTaBere Macara CbC 33[1HaTa CTpaHa Bbpxy pPaBHa, Yu1CTa
noBbPXHOCT (Pur. 2.1).

OTBOpeTe BESIKPO NIEHTITE, C KOUTO YeTUpuTe CBANALLYM Ce Kpaka Ca 3akpernexu
KbM Macata (Pur. 2.2). OTBOpeTe YeTupuTe eKCLEHTPUKOBY 10CTA U BKapaiTe
YeTupuTe CBaNALLM Ce Kpaka B npeasuaeHuTe otBopn. OGbpHeTe BHUMAaHMeE Ha
TOBA, Ye CBANALLMAT Ce KpaK C perympyemara CTbrka Tpabsa 4a Obzie BkapaH
oTnpe[ BAACHO. lpeaHaTa CTpaHa Lue pa3no3Haete no nocTaBeHuTe CTUKepu ¢
nukTorpamu 3a 6esonacHoct (Gur. 2.3 n dur. 2.4).

3aTBOpeTe YeTnpUTe eKCLEHTPUKOBI 10CTA. AKO CUaTa Ha 3aTAraHe Ha
eKCLIeHTPUKOBITE IOCTOBE € TBbPAE Maska, MOXeTe [ 3aTerHere
eKCLieHTPUKOBNTE NIOCTOBE N0-30paBO Ype3 BIUHTA Ha 3aTAralna Knut (dur. 2.5).
Kyku ¢ BUHTOBE 33 CbXpaHeHue: 3aBuHTeTe YeTpuTe KykKi KbM ABaTa AbpXaya
3a kyku. Crief TOBa HaTUCHeTe ibpxayuTe B NponiaHaTa WIHa, AoKaTto Te ce
dukcmpart ¢ wpakBaHe. MoxeTe Aa npemecTBaTte Kykute ¢ AbpXkaqnTe B LUNHATA
(Pur. 2.6).

3aLmTeH npeBKOYBaTeN: Pa3suitTe CamooCUrypABalLLATe Ce raiku u NOLIOXHU
Wainbu oT BbTpeLUHaTa CTpaHa Ha Macarta. Mb3HeTe BUHTOBETE B XeflaHara
no3numa. MocraseTe 3aLLUTHUA NPEBKIIIOYBATEN BbPXY BUHTOBETE 1 3aBUHTETE
3[1paB0 3aLMTHNA NPEBKIIOYBATEN C railkuTe v NOANOXHUTE Wanbu (dur. 2.7).
MocTaBeTe Macata BbpXy YeTupuTe kpaka (®ur. 2.9). KpakbT oTnpef BAACHO MOXe
na Ovge peryaupaH no BucounHa (dur. 2.10).

lMpennasex kanak: MoHTUpalTe OTAEHITE YACTI Ha NpeanasHig Kanak.
Mnb3HeTe AbpXaya Ha NpefnasHNa kanak B anymuH1esua npodun u
no3WLMOHMpaNTe NpeAna3HNa Kanak Haf npoLiena 3a pA3aHe Taka, ye npeaHata
4aCT Ha mpoLiena 3a pA3aHe fia ce NOKPUBa. 3aTerHeTe 30paBo eKCLEHTPUKOBUA
noct (dur. 2.11).

Ckoba 3a BKtOYBaHe: 3akpeneTe LWHYpa Nof MacaTa KbM brbfia Ha MacaTa, Kato
ro NpekapaTe npe3 0TBOPA 3a 3akpensaHe (Gur. 2.12). CreaeTe WHYpPLT Aa e
CaMO TOJIKOBA AbJTbI, Ye Npu CBasAHe Ha MalUUHHWA MJI0T KfleMaTa 3a BKJI0YBaHe
ABTOMATUYHO [ia Ce 0CBODOX/aBa OT eeKTPUYECKUA UHCTPYMEHT.

OctaHanuTe NpUHALNEXHOCTU MOXETE 33 OKaylTe Ha CTPAHNYHHUTE KYKU C
BuHTOBE (DUr. 2.13).

MoHTax Ha ycnopeneH orpaHnyunTen Uian brnoB orpaHnyunTen

YKA3AHMNE

AnymntnesusT npocnn (1.13) e HEOOXOANM KaKTO 33 MOHTaXa Ha br/oBUA
OrpaHM4uTeN, Taka v 3a MOHTaXa Ha yCropenHIUA orpaHuduTen.
EnHOBPEMEHHOTO M3M0M13BaHe Ha bITIOBUA OrPaHNYUTEN 1 Ha YCOpeaHus
OrpaHM4uTeN He € paspeLLeHo.

YcnopepeH orpanunyuten: MoHTVpaliTe Bata ONopHY Miib3raya KbM Abarus
anymuHues npocun. MoctaseTe OrpaHU4UTENs BbPXY anyMUHMEBIUA NPOdUA Ha
MacaTa 1 3aTBOpeTe fiBaTa eKCUEeHTpIUKoBu nocTa (dur. 2.14). MoHTHpaiiTe
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BUHTOBETE, MOANOXHUTE AN 1 YETUPUCTEHHITE FaliKK XN1abaBo KbM
orpanuyutens (®ur. 2.15). Mav3HeTe anymuHneBna npocun BbPXy AeeTe
YeTUPUCTEHHU Taiikn W CIef ToBa 3aTerHeTe BuHToBeTe (Our. 2.16).

brnoB orpaHnyuTen: Mub3HeTe brA0BMA OrPaHNYUTEN B HANpPaBAABALLMA XJ1eb.
CrnoGete xnabaBo BUHTOBETE, MOANOXHITE LWARON 1 raitkuTe, KakTo e NokasaHo,
11 TV MoCTaBeTe B braoBua orpaHuuuten (Gur. 2.17 u Gur. 2.18).

YKA3AHUE

Mpu nebenuHn Ha Matepuana ot noHe 15 mm BUCOYMHA MOHTUPaNTE
anymuHvesus npocnn usnpaser (Our. 2.19 u GOur. 2.20). Npu aebennHu Ha
maTepuana nog 15 mm MoHTMpaiiTe anymuHueBua npoun nerHan (dur. 2.21 n
dur. 2.22).

BHWMaBawTe YepHUAT Kpalt Ha OrpaHn4YMTeNa 1a MUHABA NOA NPeAna3Hua Kanak,
3a [la Ce oCurypy NoBAMraHe Ha kanaka. locrasete anymuHnesns

orpaHuyuten (1.13) Bbpxy YeTupucTeHHUTe raitku. Cnef ToBa 3aTerHete
BWHTOBETE.

[leMoHTMpaHe/MOHTMPaHe 1 perynmpaHe Ha MalMHHWA MJIOT
JeMoHTUpaHe Ha MaLIMHHUA NNOT: MoBANTHETe NEKO pa3fenuTens 3a npopesa
C uen febnokupare. (e ToBa M3LbpnaitTe pa3aenuTens no Nocoka Ha
cTpenkata. Cera u3Bagete pasgenutens (Our. 2.23 u Gur. 2.24). Ocsobogaete
4YeTMpuTe BUHTA HA MALLIMHHIAA MNOT. TIOBAMIHETe MALUMHHNA NAOT 33
BIUTbOHATMHATA 3a XBallaHe 1 ro n3sagete (Our. 2.25 no dur. 2.27). MocTaseTte
OTHOBO pa3fennTens 3a pbyHu Lupkynapu (1.3), gokato ce dukcnpa. Bropuar
pasgenuten (1.4) Bi e Heobxofnm 3a npobOLHN TPUOHY, CbOTB. 33 0bepdpesn
(Dur. 2.28).

MoHTMpaHe Ha MaLUMHHKA NAOT: [oBAMrHeTe NIeko pa3fenuTens 3a npopesa,
KaKTo € MokasaHo, C Uuen aebnokupaHe. Cnef ToBa U3nbpnaiTe pasaenurens no
nocoKka Ha cTpenkata. /3sanete pasgenutens (dur. 2.36). MoctaBeTe MaLNHHWA
N0T B CpeaaTa Ha npopesa Ha pabotHua nnot (dur. 2.37). MoHTupaliTe 4 BUHTa,
KaKTo e Noka3aHo Ha curypata. lpu ToBa MALUVHHWAT MAOT Ce LieHTPOBa B
cpeniaTa Ha pabotHua nnot (®ur. 2.38). MocTaBeTe 0THOBO pasgennTens

(Dur. 2.39).

PerynupaHe Ha MalMHHNA NNOT: [Py HYXAa MALUVHHWAT MAOT MOXe [ia Ce
perynupa (UHO Ha BIUCOYMHA HAPaBHO C PaboTHUA NNOT. 3a LenTa YeTnpuTe
MOHTVPAHM BUHTA C BbTPELLIEH LIeCTOCTeH MOraT Aa ce NpPeMecTAT Mo BUCOYNHA.
OcBeH TOBa [1BaTa AOMbHUTENHN PEryaupaliy BUHTa Nog paboTHNA NAoT Morat
Ja Ce npemMecTaT. PasxnabeTe fiBeTe KOHTParaiki U NoApaBHETe MAlWUHHWUA NNOT
C A1BaTa perynupalLy BUHTA, Taka Ye f1a Ce 13paBHU C BUCOYMHATA Ha PabOTHUA
nnot. Cnef ToBa OTHOBO 3aTerHeTe KOHTparaikuTe. Mpeau Bcaka pabora ce
yBepsBaiiTe, Ye KOHTparalikuTe ca 3aterHatu 3apaso (Our. 2.40 n Gur. 2.41).

MoHTax Ha pbyYHUA LMPKYNAp

Morat fia 6baT “3non3BaHN PbyHI LMPKYNAPK C 1 Be3 HOX 3a paskinHBaHe. 3a
TPUOHY 6e3 HOX 3a Pa3KIMHBAHE 3abJXNUTENHO e HeobXoauMa
NPUHALIEXHOCTTA HOX 33 Pa3k/IMHBaHe. 3a MOHTAXa Ha PbyHNA LMpKyNAap
MaLMHHNAT NNOT TpAOBA Aa Obae AeMOHTUPAH (BUXTe rnaBa ,JeMOoHTUpaHe/
MOHTUPaHe 1 perynnpaxe Ha MalwnHHna naot”, dur. 2.23 fo ®ur. 2.28). Mbpso
OTCTpaHeTe pa3fenuTens, clef ToBa AeMOHTAPaiTe MaLMHHIA MI0T U OTHOBO
MOHTMPaiTe NOAXOAALNA pa3aenuTen Bbpxy MallunHHNA nioT. MoxeTe aa
0KauuTe HeHyXHMA pa3fennTen Ha kykara. MOHTaXbT Ha PbYHI LMPKYAAPY C HOX
3@ pa3kNnHBaHe e nokasaH Ha dur. 2.29 fo Our. 2.41. MOHTaXbT Ha PbYHN
LMpKynApK 0e3 HOX 3a paskinHBaHe e nokasaH Ha ®ur. 7.1 go ®ur. 7.18.

YKA3AHUE

CbBMeCTUMU PbYHM LMPKYNApK: Mposepere MakcuMasHuTe pasmepu Ha
OornopHarta nioya Ha Balwma pbyen umpkynap (Gur. 2.29). 3non3saitte camo
PBYHI LMPKYAAPY C AUAMETBP Ha pexeLLms auck oT Makc. 200 mm 1 gbnbo4uHa
Ha pA3aHe oT Makc. 70 mm.

®uKcnpaHe 1 U3paBHABaHE Ha PbYHUA LIMPKYAAP: T0CTaBeTe MaLUNHHIA NAOT
C NOCTaBeH pa3fenuTen B Npope3a Ha MacaTa, KakTo e nokasaHo (dur. 2.30).
OcBobogeTe 60KMPOBKaTA 33 ibA00YNHATA HA PA3aHE HA PBYHUA LUPKYNAP 1
n3obprainTe NOABUXHIA NPefnaseH kanak Hasag. [loctaBete pbyHUA LMPKYAAP B
CpefiaTa BbpXy Npope3a Ha pasgenutens. V3kapaiite MakcumanHaTa AbnboynHa
Ha pA3aHe Ha PbYHNA LMPKYNAP U 3aTerHeTe OAOKMPOBKATa 3a AbNO0YMHATA Ha
ps3aHe (dur. 2.31).

MpoBepeTe CBOOOLHMA X0 Ha pexeLLua AUCK Ha LMpKyNnapa, a npu
113paBHABAHETO NpoBepeTe JaNni pexeLLuaT ANCK e U3paBHEH YCnopeaHo ¢
MaLUNHHNA NAOT. CTPAHNYHOTO YCNOPEAHO Pa3CTOAHNE OT pexeluns ANCK Ha



LMPKYNApa [0 BbHWHUA Pbb HA MaLIWHHWA NNoT TpAbea Aa e npuba. 103 mm
(®ur. 2.32), 33 i@ MOXe pexeLnaT AUCK [1a e Pa3nofoXeH Ha efHa IMHNA ¢
oTbensA3aHata Bbpxy MaLUVHHWA NOT MapKUPOBKa.

PbYHM LMPKYNApK € TACHA ONOPHa Noya (pa3cToAHMe 0T cpefata Ha
pexeLuna LUCK Lo BbHLWHMA pb0 Ha onopHaTa naoya nof 128 mm):
MoHTHpaiTe LWecTTe CTpaHNYHY OrpaHu4YnTeNa Taka, Ye Lanata noBbpxHOCT Ha
BCUYKUTE LWECT CTPAHNYHY OrpaHU4YMTENA [a € B KOHTAKT C 0nopHaTa naoda Ha
MallnHaTa. [lBata 3afiH1 OrpaHnyuTens B HafTbXHa Nocoka CyXar Kato
CNNPALLY OrPaHUYNTENN HA PHYHNA LMPKYNAP B NOCOKATa Ha pA3aHe, 3a Aa
OCUTYPAT CUTYPHO 3afibpXaHe Ha PbUHNA LPKYNAP npu pasaHe (Our. 2.33).
Cnef TOBa MOHTUpaNTe YeTupuTe 3aTAralL lany KbM barata CTpaHa Ha
0ornopHaTa nioya Ha Balma pbyeH LMpKynap, KakTo e nokasaHo (dur. 2.34).
PbYHM LMPKYNApK € WKUpoKa onopHa nioya (pa3ctoaHne oT cpefata Ha
pexeLuna LUCK Lo BbHLWHMA pb0 Ha onopHaTa nnaoya Hag 128 mm):
/3paBHeTe PbYHIA LMPKYIAP BbPXY MALLUHHIA NJ10T, KaKTO € 0nncaHo no-rope.
MoHTMpalTe orpaH1yuTeNuTe CbC 3aTAralLuTe Nani, KakTo e NoKasaHo Ha
®ur. 2.35 (Jetaitn Z). Cnep ToBa MOHTUpAiTe ABaTa AbAN CTPAHUYHN
OrpaHu4uTens, KakTo e onucao 8 Gur. 2.35 (Oetainn X u'Y). [1gata Abaru
CTPAHNYHI OTPAHNYUTENA CNYXAT ChLUEBPEMEHHO KaTo CNUPaLLy OrpaHudnTenm
3a PBYHMA LMPKYNAp.

MpoBepeTe CBOOOAHNA XOA Ha PeXeLLya AUCK Ha LMpKynapa, a npu
N3paBHABAHETO NPOBePeTe fajl PeXELLUAT AUCK € YCropeeH Ha MaLUHHKA
nnoT. Mpn HyXAa PbYHUAT LMpKynAap TpAbBa Aa ce LLleHTpoBa HaHoBO.

MoHTax Ha npobogHUA TPUOH

33 MOHTaXa Ha NpobOoHMA TPUOH MALLUMHHWAT NNOT TPAOBA Aa Obae
JEMOHTUPAH (BUXTe rnaBa ,[leMOHTMPaHe/MOHTUPaHe 11 perynnpaHe
Ha MalWVHHUA NnoT” v ®ur. 2.23 no ®ur. 2.28). MbpBo oTCTpaHeTe
pasfenuTens, cief ToBa AEMOHTUPATE MALMHHIA MJI0T U OTHOBO
MOHTVpalTe NOAXOAALNA PA3AENUTEN BbPXY MALIMHHWUA NOT.
MosxeTe 1a OKaunTe HEeHyXHNA PA3LeNUTeN Ha KykaTa.

MocTaBeTe pasfennTens 3a npoboaHM TPUOHN B MALWIMHHKA nnoT (Pur. 2.42).
LleHTpupaiiTe NPOOOAHNA TPUOH BPXY MALLIMHHMA NAOT Taka, Y€ HOXbT 13 BbpBU
B Cpefarta Ha 0TBOpa 3a pAsaHe (Pur. 2.43). MoHTMpaliTe NPOBOLHMA TPUOH,
KakTo e nokasaHo (®ur. 2.44). MoHTMpaiiTe MalWMHHWA NIOT 1 NPOBEpeTe OLLe
BefHbBX CBODOLHMA XOZ Ha HOXa Ha Npob0oAHNA TPUOH. 3akpeneTe npefnasHus
Kanak B cpefaTa Hafj Hoxa Ha npobosiHua TpnoH (Our. 2.45).

OBCJTY)XKBAHE
MYCKAHE B EKCMJIOATALNA

/\ BHUMAHKE
MpenynpexpaeHue 3a enekTpuyecko HanpexeHue!

BuHaru ugbpnsaiTe 3axpaHBaLLna LLencen, KoraTto He u3non3gare Macaral

CBbp3BaHe KbM efleKTpo3axpaHBaHeTo: BkapaiiTe Wencena Ha ypeaa B
3aLLMTHWA NpeBKJI0YBaTeN 11 NpOKapaliTe yAb/xaBall, kaben (He ce cbabpxa B
KOMMeKTa) OT 3alUMTHIA NPeBKIOYBATEN [0 3aXpaHBaLna KOHTaKT (Pur. 3.1).
3aLUMTHUAT NPEBKII0YBATEN CbAbPXA CbLUO W TEpMIYEH 13ktouBaten. Tor
CpaboTBa Npw TBbPAE BMCOKA KOHCYMaLMA Ha TOK. Mpeayn MbpBOTO MycKaHe B
ekcnoatauma HatucHete bytoHa oTcTparu (dur. 3.2)! Cne ToBa HaTUCHeTe
yepseHua BytoH (M3KJT.) (Pur. 3.3).

3akpeneTe ckobaTa 3a BK/t0UBaHe KbM ypesa. HaTucHete 3enenus 6yToH (BKJ.) u
npoBepeTe CBOOOAHMA X0 Ha MalUWHATA B pa3fenntens. HatucHeTe cnef ToBa
yepBeHus byToH (M3KJ1.). B ciyyait Ha NpekbcBaHe Ha enekTpo3axpaHBaHeTo
BC/IEACTBME HA CBPBXHAMPEXEeHWe HaTUCHETe TepMOMNpeKbCBaya eaBa dies
n34akeaHe o1 5 - 10 muHyTn. Cnefl ToBa 3a4eiCTBaNTe npesktoysatens BKJI.
(Dur. 3.2 - dur. 3.4).

YKA3AHMNE

I'Ipe;m pa60Ta BUHaru ce yBepﬂBaMTe, Y€ HOXDbT 3a Pa3K/IMHBaHE 1 KpenexHuTe
€/1eMEeHTI Ca 3aTerHatn ,£L06pe.

CTALUOHAPHO PA3AHE C PbYHNA LUPKYNAP (PYHKL A
HACTOJIEH LIUPKYNIAP) - 90°-1 PA3PE3U

/N MPELYTIPEXIEHME

OnacHOCT OT HapaHsBaHe Nopajm JMNca Ha aBapunHo M3KYsaHe!

AKO eNeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT He Ce CBbpXe Npe3 3allUTHUA NpesKtoyBaTes,
npw aBapueH Cyyali Tolh He MoXe Aa Obie u3KAtoyeH!

BuHaru cBbp3BaiiTe pbYHNA LMPKYNAP KbM 3aluTHNA Npesktoysaten (dur. 3.1 -
our. 3.4).

A BHUMAHWE
OnacHOCT OT HapaHABaHe NOPaAM XBbPYaLLM HA0KONO YacTn!

CbLLLGCTByBa 0NaCHOCT OT HapaHABaHe NopaAn XBbpyalllh Ha0kK0oJ10 4acCTk, ako He
n3non3sate npeanasHma Kanak ninu cucrtema 3a NPaxon3cMykBaHe.

BuHarn pa60TeTe cnpennaseH Kanak u 13noJ13BaiTe cucTemMara 3a
Npaxon3cmMykBaHe Ha npenanasHna kanak!

& BHUMAHWE
OnacHocT oT HapaHFIBaHe oT pexew,vm JJ,I/ICK!

CbLLECTBYBA OMACHOCT OT HApaHABaHe, ako OKOCHETe BUXELNA Ce pexell]
IUCK.

BuHaru BHUMaBaiTe 11 iBeTe By pblie fia ca AOCTaTbYHO Aarey 0T pexewms Auck
Ha uupkynApa! Mpw TecHW neTailau BUHArA U3Mon3BaiiTe NpbTa 3a U30yTBaHe.

PA3aHe € ycnopeaHus orpaHnyuTen:

/A BHUMAHVE

OnacHOCT OT HapaHABaHe Nopajy rpeLHo MOHTUPaH ycrnopeaeH
orpaHuyuten!

ChlLecTByBa ONMACHOCT OT HapaHABaHe Nopafy 0TKaT Ha Aetannal

Kbcnat anymuHmes npodun Moxe fia ce BKapa MakCuMyM [0 Kpas Ha pexeLua
AVCK Ha LMPKYNApa, 3a fia ce n3bere 0TkaT Ha [eTaina npu pasaHeTo
(Dur. 3.6).

MoHTupaliTe anymuHneBna npodun KbM AbArua anymuHnes npodun. 3a uenta
pa3xnabeTe [1BaTa BIHTA C BbTPELLEH LUECTOCTEH, BKapaiiTe anyMuH1eBna npodun
BbpXY [1BETE YeTUPUCTEHHM Falikin 11 CNlef TOBA 3aTerHeTe BuHTOBeTe (Pur. 3.5 1
®ur. 3.6). Mpy 0TBOPEHN eKCLEHTPUKOBY I0CTOBE HarfaceTe ycnopeaHus
OrpaHNyuUTesN Ha XefaHaTa LUMPOYMHa Ha pA3aHe. 3a YCnopefHOoTo LieHTpoBaHe Ha
YCMOpeaHA OrpaHNYNTeN ce OpUeHTUPaiiTe Mo MapKMPOBKITE Ha NpodunnTe Ha
macata. (e[, T0Ba 3aTBOpeTe [Bata eKCLeHTPUKOBM N1oCTa.

CBbp3BaHe Ha cuCTeMa 3a npaxouscMykBaHe: CBbpXeTe Kpasa Ha Mapkyya Ha
npaxocmykaykaTta € rHe3[0To Ha npefnasHns kanak. Cera 3akpenete mMapkyya Ha
npaxocmykaykaTta € BEJIKPO fleHTaTa KbM NpeAnasHua kanak. Bknoyere pbyHua
LMPKYNIAP Ype3 3alnTHIA NpeskiIoyBaTen. byraiTe fetaina no nocoka Ha
CTpesKaTa KbM pexeLna ANCK Ha LMpKyNapa, [oKaTo CpexeTe U3LANO AeTanna.
Cneq psA3aHeTo U3K/ItoYeTe 0THOBO PbYHUA LIMPKYNAP OT 3aLLinNTHIA
npeskntouBaten (dur. 3.8). NMpu TeCHN feTalinn 3abXUTENHO U3MN0N3BaiTe
BK/II04EHaTa B KOMMIeKTa npbyka 3a u3byteare (Pur. 3.9). Cvbnioaasaite
MaKCUMAHUTE LUMPOYNHY Ha fieTalinuTe, KakTo e nocoyeHo (dur. 3.10). Mpn
HYX[a yCNopeAHVAT OrpaHi4uTesl MoXe 4a Ce MOHTUPA W OT/IABO Ha PeXeLLns
AVCK Ha LMpKynApa. 3a uenta anyMuHueBuaT npodun Tpabea a ce MoHTMpa
HaHOBO BbPXY yCropesHus orpaHnynten (dur. 3.11).

PA3aHe ¢ brnoBuA orpaHnyuten: MoHTupaiite anymuHnesna npocpun (1.13) ot
yCOpeaHNA orpaHnynTen Ha brnosua orpauyuten (Our. 2.17 - ®ur. 2.22).
MTb3HeTe brAOBUA OrpaHUYUTEN B HANPaBAABaLLMA xneb (Pur. 3.12).
BHWUMaBawTe YepHUAT Kpalt Ha OrpaHn4YuTeNa 1a MUHABa NOA NPeAnasHua Kanak,
3a [la Ce 0CUrypy noBauraKe Ha kanaka (dur. 3.13). Cera u3gbpnaite brnosuA
OrpaHu4mMTeN Ha3ag 1 NocTaseTe feTaiina 4o Hero. BkioyeTe pbyHIAA LUPKYAAp
OT 3alNTHNA NpeBKIItoYBaTes. bytaiTe fetainna A0 brI0BUA OrpaHnyuTen no
nocoka Ha CTpenkaTa KbM pexeLuns Anck Ha unpkynapa (®ur. 3.14), gokato
cpexere u3LAno fetaina. Cnef T0Ba M3KIt0UeTe OTHOBO PbYHMA LMPKYNIAP OT
3alLMTHUA NpeBkNtoyBaTes. C br0BUA OrpaHNyuTeN Morar ia ce pexar AeTanam
nog brun o1 0° 1o 60°. 3a wenTa pa3suiTe BIUHTA C PbKOXBATKa, Harnacete
XeNaHNA brb/ 1 3aTerHeTe 0THOBO BUHTA C pbkoxBaTka (®ur. 3.15).



CTALMNOHAPHO PA3AHE C PbYHNA LUPKYNAP (PYHKLNA
HACTOJIEH LIUPKYNAP) - BEPTUKAJTHN KOCU PA3PE3N
Tpy BEPTUKAHN KOCK pa3pe3n pbYHUAT LMpKynAp TpAGBa fia ce LeHTpoBa
HaHOBO. HacTpoiiTe XenaHua brb Ha ckocaaHe. (/e ToBa MOHTUPANTE PbYHNA
LMPKYNAP, KaKTo e OnncaHo B rnasa ,MOHTaX Ha pbyYHIA LMPKYNAp”.
PbueH LmpKyssap ¢ HOX 3a paskuHBaHe:

— 3a ueHTpupaHe Buxrte ®ur. 3.16 go dur. 3.19,

— 3a MOHTax BuxTe Qur. 2.29 go dur. 2.41
PBuHM LMpKynApu 6e3 HOX 3a pa3kinNHBaHe:

— 33 UeHTpupaHe 1 MOHTax BuxTe ®ur. 7.18 go dur. 7.31

ﬂle HEO6XO,£I,VINIOCT NpeanasHuAT Kanak TpH6Ba [a Ce npemMecT BCTpaHK, 3a fa
MOXe pexewmnaT Anck aa ce ABNXKn CBO60,EI,HO W Ha OCTAaTb4HO pa3CToAHNE Noa
npennasHuA Kanak. 3ab/IXUTENHO BHUMaBanTe 3a CBO60,£I,HVIFI X0/, Ha pexeLina
AWCK B Pa3fenntend v 3a T0Ba, PEXeWKnAT ANCK Aa € UeHTPUPaH ycnopeaHo Ha
MalUWHHWA NJ10T.

N3MON3BAHE HA CTONEP 3A AETANI

B obema Ha JocTaBKkaTa ca BKIIOYEHN YETUPHK CToNepa 3a [ieTain kato
orpaHu4uTeny 3a 0bpaboTkata Ha aetannn (dur. 3.20).

TPAHCMOPTUPAHE N CbXPAHEHUE

YKA3AHUNE

Korato He ce u3non3BaTt uiv npu CrbBaHe Ha Macata BUHArk 13kiioyBalTe
eNeKTPUYECKUTE NHCTPYMEHTY W YObIXABALLNAA Kaben OT 3aLLUUTHUA
npeskitoysares!

OTCTpaHeTe BCYKM CBOOGOAHM 4acTit OT MacaTa. MpefnasHuAT kanak,
YCNOPeOHWNAT OrPaHUYUTEN U BITIOBUAT OTPaHNYMATEN MOraT Aa OCTaHaT
MOHTMPAHW Ha MacaTa npy TPaHCNOPTUPAHETO N CbxpaHerueto. Kato
a/lTepHaTiBa MOXeTe fja AeMOHTAPaTe NPUHAANEXHOCTUTE. 33 CbXpaHeHue
nocTaBeTe MacaTa C Kbcata CTpaHa Harope BbpXy anymuH1esns npodua

(®ur. 4.1). OTBOpETE EKCLLEHTPUKOBIUTE NIOCTOBE U CBAJNeTe YeTUpHTe Kpaka
(®ur. 4.2). 3aTBOpETe eKclieHTpuKoBNTE N0cToBe (Pur. 4.3). MpubepeTe Kpakara
0TH0/Y B MacaTa. B kpakata ma 0TBOPY, KOUTO MOraT Aa Ce U3no3BaT 3a
BKapBaHe Ha KpakaTa BbpXy 3afbpXaLlinTe WINoBe Ha 3afbpXaLinTe nnacTuHu.
Cnep ToBa dukcmpaiiTe kpakara ¢ Benkpo neHtute (Our. 4.4).

Tpuk 3a brnosus orpaHuyuten!

Bkapaiite Hait-Masko [iBa OT YeTUpuUTe CTonepa 3a [eTait B MacaTa
KaTo TPaHCMOPTHA OCUTYPOBKA, TOTaBa bIOBUAT OrpaHNuUTeN He
MOXe [ia Ce M3Nb3He HaBbH 0T npochuna (dur. 4.5).

3a TPAHCMOPTMPAHETO MOXETE f1a HOCMTE MacaTa 3a [ibJrata Uam kKbcata CTpaHa
(Dur. 4.6).

TEXHUWYECKO OBCJTY)XBAHE N MOYUCTBAHE

— (neq Beska paboTa NoYNCTBalTE MalLMHHATA Maca CbC Cyxa Kbpna Uin ¢
npaxocmykauka.

— He n3non3gaitte arpeciBHN U/ abpasuBHY NOYUCTBALLM CPEACTBA NN
pasTBoOpUTENN.

JNEMOHTAX N U3XBBPNIAHE KATO OTNAADBK

BuHaru U3xBbpAiAiiTe 0NakoBbYHITE MaTePUAN B ChOTBETCTBUE C U3NCKBAHUATA
33 0Na3BaHe Ha OKOJIHATa CPefla U B C/y4all Ha N3XBBPAISHE Ha NPOAYKTA KaTo
0TNAbK CbLLO CNa3BaiATe BaaUAHITE MECTHU Pa3nopendy 3a u3XBbpAAHe Ha
oTnagbL.
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FAPAHLINOHHW YC/10BUA

CkbNny AOMALLHN MACTOPKU U MANCTOPN, 3aKyNNXTe BUCOKOKAYECTBEH NPOAYKT Ha
wolfcraft, koitTo Wie By 4ocTaBM MHOrO pafiocT Npy MaliCTOPEHETO B KbLLM.
MpoaykTuTe Ha wolfcraft cboTBeTCTBAT Ha BUCOK TEXHMYECKN CTaHAAPT U
NpeMWUHaBaT Npe3 UHTEH3NBHN da3n Ha pa3paboTka v U3NUTBaHe, Npeau aa
nonagHat B TbproBckata Mpexa. MocTosHHNTE NPOBEPKI U PeOBHUTE
13NUTBAHNA NO BPeMe Ha CepUitHOTO NMPOU3BOACTBO rapaHTUPaT BUCOK CTaHAapT
Ha kayectB0. COnUAHNTE TEXHNYECKM Pa3paboTKM W HALEXAHNTE NPOBEPKM Ha
KayecTBOTO B HOCAT yBEPEHOCT, Ye CTe HanpaBuaN NpasuaHNa 136op npu
nokynkata. Mpu ynoTpeba Ha 3akyneHna npofykT Ha wolfcraft uskniountenHo 3a
[JeNHOCTI OT TNa ,Hanpasn ¢ cam”, Bu gaBame rapaHuus 10 roauHu oT faTaTa
Ha 3akynyBaHe. [apaHUMATa NOKpMBa Camo LLeTU NO CamiA Npeamer Ha
nokynkaTa v camo Takuea, KOUTO Ce IbfXaT Ha aedekTv B MaTepuana u
13paboTkata. Tasn rapaHunsa He nokpuea feekTi 1 LLETH, KOUTO Ce IIbAXaT Ha
HenpaBWNHa ekcnnoaTalna UK HefoCTaTbyHa NOAAPHKKA. FapaHUMATa Cblio
Taka He MOKPMBa NpW3HaLM Ha 0bu4aitHa aMopTH3aLLAA U TUINYHO 3a ynoTpebata
3HOCBaHe, KakTo U AedhekTh 1 WieTw, KOUTO ca OMV M3BECTHU HA KIUEHTA Npu
CK/I0YBaHe Ha A0roBopa. FapaHUMOHHM NpeTeHLMM MoraT fia ce NpeasBABaT camo
npu NpeacTasaHe Ha akTypata/KBUTAHLMATA 3a Nokynka. MNpefocTaBeHaTa ot
wolfcraft rapaHums He orpaHu4aBa 3akoHHUTe By npaBa Ha notpebuten
(nocnengallo U3NbAHEHNe, pa3BansaHe Ha JOroBopa UM OTOMB OT LieHaTa,
KOMMeHcauua Ha WeTute unn obe3LeTeHre 3a HanpaBeHUTe pa3xon).

lapaHLMOHHHTe NpeTeHLmMI C1efBa Aa ce OTNPaBAT KbM:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany

NEKJTAPALNA 3A CbOTBETCTBUE CbITIACHO
OWPEKTUBA 2006/42/E0 OTHOCHO MALLUWNHUTE,
MPUNOXXEHUE 11 A

C HacToswoTo dupma wolfcraft GmbH, D-56746 Kempenich, Wolffstr. 1,
Jeknapupa, ye To3u npoaykT (MASTER cut 2200) oTroBaps Ha U31CKBaHMATA Ha
[upektusa 2006/42/EO OTHOCHO MalLHNTE.

B cboTBETCTBME CbC CNefHUTe CTaHAAPTY:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
KemnepHux, 25.05.2022 .
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[-p Maptun Kpayc
YMbIHOMOLLLEHO NInLe 33 NoANUCBaHe Ha [leknapauuara 3a CbOTBETCTBYE 1 3a
(bCTaBAHE Ha TeXHMYecKaTa JOKyMeHTauuA (41eH Ha PbkOBOACTBOTO Ha wolfcraft
GmbH).

MOHTAX W ObCJTY)KBAHE HA CNELWATHU
NMPUHAJQNEXXHOCT HOXKOBE 3A PASKJ/INHBAHE, KAT.
Ne 6916000 1 6917000 3A U3MOJI3BAHE HA PbY4HIU
LWPKYNAPKU BE3 HOX 3A PA3KJINHBAHE

YNOTPEBA MO NPEAHA3ZHAYEHWNE

HoxoBeTe 33 pa3k/MHBaHe NO3BONABAT U3M0A3BAHETO HA PBYHN LUPKYNAPK be3
HoXoBe 3a paskauHBaHe B MASTER cut 2200. Hoxwb 3a pasknuHsare 6916000 e
pa3peLLeH 3a ynoTpeba npyu pb4HY LIPKYAAPH C pexeLLy ANCKOBe 33 PbyeH
LUMPKYNAp € MakcmaneH auamerbp 4o 159 mm v WwnpoyuHa Ha pssaHe ot
MUHUMYM 2,4 mm [0 Makcumym 2,8 mm. HoxbT 3a pasknunsade 6917000 e
pa3peLLeH 3a ynotpeba npyu pb4HM LPKYAAPH C pexeLLy ANCKOBe 33 PbyeH
LUMPKYNAp € auametbp ot MiUH. 160 mm go makc. 200 mm, WUPoYMHa Ha pAsaHe
OT MUHUMYM 2,4 mm A0 MaKCUMyMm 2,8 mm 1 MakcumanHa AbabounHa Ha pasaHe
0T 66 mm.



MOHTAX HA HO)XOBETE 3A PA3KJINHBAHE (KAT. Ne 6916000 1
6917000)
Mo-0ony ce onu1cBa Camo MOHTaXbT U MYHKLMOHMPAHETO Ha HOXa 3a
pasknnHeare ¢ kat. N2 6916000. HoxwbT 3a pasknnneaHe kat. N2 6917000 e
NAEHTUYEH N0 OTHOLLEHWE HA MOHTaXa v YHKLMOHMPAHETO.
ApTHKYNBT HOX 3@ pasknnHeaHe 6916000 cbabpxa koMnoHeHTuTe (Pur. 7.1):

— 1 6p. HOX 3a pa3kNnHBaHe (33 MakC. ANamMeTbp Ha pexeLLns A1cK Ha

umpkynapa ot 159 mm)

— 1 6p. MOHTaXeH LWMT CbC CTAraLLA BTYAKA (LbAro 13MbHeHMe)

— 1 6p. wabnoH 3a HacTpoitka
ApTNKYABT HOX 33 pa3knnHBaHe 6917000 cbabpxa KomnoHeHTUTe (Our. 7.2):

— 1 Op. HOX 3a pa3knnHBaHe (3a AMaMeTbp Ha PexeLna ANCK Ha LMpKynapa

0T MUH. 160 mm 10 makc. 200 mm)

— 1 Op. MOHTaXeH WuT CbC CTAraLLa BTYNKa (KbCO M3MbHEHNE)

— 1 6p. WabnoH 3a HacTpolika
Mpw KOCTaBKaTa [BaTa HOXa 3a Pa3k/MHBaHe Ca NpeBapUTENIHO MOHTUPAHN.
MocTaBsAHe Ha HOXa 3a Pa3k/IMHBaHe B MALUNHHUA NAOT: Pa3xnabete
MpefiHaTa ralka C HakaTka HanosoBNHA. 3aTerHeTe 3aAHaTa ranka ¢ Hakatka
(®ur. 7.3). Bkapaiite MOHTaXHNA LWMPT ¢ xNabaBo MOHTMpaHaTa CTAraLla BTy/ka
B MaLLMHHMA nnoT (Pur. 7.4). BkapaliTe HOXa 3a pa3ki1HBaHe B [aTa xieda Ha
MOHTaXHNA T (Gur. 7.5). HarnaceTe HoXa 3a pa3kauHBaHe BEPTUKANHO 1
Cflef TOBA 3aTerHeTe 34paBo cTArawiata BTynka (®ur. 7.6). O6bpHeTe MalLNHHNA
M0T W ro NocTaBeTe B Npope3a Ha pabotHus nnot (dur. 7.7).
®uKcnpaHe 1 LeHTpUpaHe Ha pbuHUA LMpKynap: OcobodeTe 6nokMpoBkaTa
3a Abnb0YMHATA Ha pA3aHe Ha PbYHNA LMPKYAAP U U3AbpnaitTe NOABUKHNA
npeanaseH kanak Hasag. floctaBeTte pbyHUA LMPKYNAP B Cpefiata Bbpxy Npopesa
Ha pa3genutens. 3kapaiiTe MakcMManHata AbN604YMHa Ha pA3aHe Ha pbyHuA
LMPKyNAp 1 3aTerHeTe 6J0KMpOBKaTa 3a AbNO0YMHATA Ha pAsaHe (Pur. 7.8).
MpoBepeTe CBOOOAHNA XOA, HA PeXeLLA AUCK Ha LMPKynapa, a npu
N3paBHABAHETO NPOBEPETe [ann PEXELLUAT SUCK € U3PaBHEH YCNOopeaHo C
MaLUUHHKA noT. CTPaHNYHOTO YCNOPeSHO Pa3CTOAHME OT PeXELLUA ANCK Ha
LMPKYNApa 40 BbHWHWUA pbb HA MaLLWHHWA NNoT TpAbea Aa e npub. 103 mm
(®ur. 2.32), 33 la MOXe PEXELLMAT AUCK A € Pa3noNoxXeH Ha efiHa UHNA C
oTbenA3aHata Bbpxy MaLLVHHWA NNOT MapKMUPOBKa.
MoppaBHABaHe Ha peXeLunsa ANCK Ha LIMPKYNAPa C HOXa 33 Pa3k/IMHBaHe:
Pa3xnabeTe cTAralyata BTyka Ha MOHTaXHuA WudT. U36yTaliTe HOXa 3a
Pa3K/IMHBaHe 10 pexeLLya OuCK Ha uupkynapa. LLlabnoHbT 3a HacTpoiika TpAGsa
1a Obfe n3byTaH Haf ABa 3b0a Ha pexeLna ANCK Ha LMpKyAApa, KakTo e
noKa3aHo. EBeHTyaNnHo 3aBbpTeTe NIeko pexeLLua AucK Ha Lupkynapa. Mo To3un
HaYMH Ce rapaHTMpa Pa3CTOAHNE MeXLY pexeLLyua AUCK Ha LMPKynapa 1 Hoxa 3a
Pa3kMHBAHe OT MUH. 3 mm [0 Makc. 8 mm. 3aTerHeTe npefHara raitka C Hakarka
(®ur. 7.9). Mpu TOBa pexewinaT ANCK Ha LMPKYAAPa Ce N3paBHABA C HOXa 3a
PasKNnHBaHe.
Cera duKcupaliTe puYHNA LMPKYAAP BbPXY MaWWHHKUA naoT (Our. 7.10). B
3aBNCMMOCT OT pa3Mepa Ha OnopHaTa noya ce U3N0A3BaT pasnuyHm
orpaHu4uTeny v 3atarawy nanu (dur. 2.33 go dur. 2.35).
MOHTaX Ha MaLUNHHNA NAOT C MOHTUPAH pbyeH LMpkynsap: ObbpHeTe
MalUWHHWA NNoT. Pa3xnabeTe cTAraluata BTyaKa Ha MOHTaXHNS WNAT v
pa3xnabeTe npefHaTa raiika C Hakatka Ha WabnoHa 3a HacTpoiika (dur. 7.11).
/13BafieTe HOXa 33 pPa3kNMHBaHe N MOHTaXHMA WudT (Gur. 7.12). OTcTpaHeTe
pasgenutens (Our. 7.13). MocTaBeTe MaWMHHKA NAOT B pabOTHNA MNOT U IO
3akpenere ¢ yeTupuTte BiHTa (Our. 7.14). MocTaseTe 0THOBO pa3aenutens
(®ur. 7.15). Cera MOHTMpalTe OTHOBO MOHTXHIA LMAT 1 HOXa 3a Pa3k/NHBaHe.
Harnacete Hoxa 3a pa3kfMHBaHe Taka, Ye PexeLlnaT ANCK OTHOBO [ia Nlere B
wabnoHa 3a HacTpoiika (dur. 7.16). 3aTerHeTe npeaHaTa raika C HakaTka 1 cnef,
TOBA 3aTerHeTe MOHTAXHMA WUDT (Our. 7.17). OTcTpaHeTe WwabnoHa 3a
HacTpoitka (dur. 7.18).
lpoBepeTe ganu pexeLLnaT LACK Ha LMPKYAApa e LIeHTPOBaH CMpAMO HOXa 3a
Pa3KMHBAHe U AANN Pa3CTOAHNETO OT pexellna AUCK Ha LLPKYIApa 10 HOXa 3a
Pa3KMHBAHe e MeXay MUH. 3 mm 1 Makc. 8 mm. B npoTMBeH Cllyyall HOXbT 3a
PA3KIMHBAHE U PHYHUAT LMPKYNApP TpAOBa Aa Ce LIeHTPOBAT HAHOBO.
MpomsHa Ha AbnboymMHaTa Ha pA3aHe: Mpy NpoMsAHa Ha AbnboYMHaTa Ha
ps3aHe Ha PbYHUA LMPKYAP HOXBT 3a pa3kinHBaHe Cbllo TpsbBa Aa ce
NpemecT No BUCOYMHA, 3a [la Ce rapaHTMpa 6e30MacHOTO Pa3CToAHNE OT MUH.
3 mm [0 Makc. 8 mm [0 pexeLna ANCK Ha umpkynapa. Hail-Hanpen pasxnabete
HOXa 3a pa3kIMHBaHe C KJTi0Ya 3a BbTPeLLeH LIeCToCTeH. HarnaceTe xenaxata
[bN00YMHA Ha pA3aHe Ha PbYHIA LMPKYNAP W 3aTerHeTe 0THOBO 010KMPOBKaTa 3a
Ibnb04MHaTa Ha pA3aHe. MoHTMpaliTe v No3uLMoHNpaiiTe WabnoHa 3a HacTpoiika
33e[1HO C HOXa 3a pa3kIMHBaHe, KakTo e onncano. Cnef, HacTpolikaTa oTCTpaHeTe
WabnoHa 3a HaCTpoika.
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BepTtukanHu kocu paspesu

CvbntofaBaiiTe OMbAHUTENHNTE YKa3aHWA 3a CTALMOHAPHO pA3aHe B
rnasa ,006cnyxBaHe".

Mpy BEPTUKANHM KOCW pa3pe3n pbYHIAT LMpPKYNAp TpAOBa [a Ce LEeHTpoBa
HaHOBO.

MocTaBAHe Ha HOXa 3a pa3k/MHBaHe B MalLNHHWA NNOT: Pa3xnabere
npefHaTa raiika ¢ Hakatka HanonoBMHa. 3aTerHeTe 3afiHaTa raika C HakaTka
(®ur. 7.3). Bkapaiite MOHTaXHNA WNADT C XxNabaBo MOHTMpPaHaTa CTAraLLa BTy/Ka
B MalWnHHMA nnoT (Gur. 7.4). BkapaliTe HOXa 3a pa3kvHBaHe B [iBaTa xseba Ha
MOHTAXHUA WudT (Gur. 7.5). HarnaceTe Hoxa 3a pa3kinHBaHe BePTVKANHO 1
CNlef TOBA 3aTerHeTe 34paBso cTAraluata Bryaka (®ur. 7.6). O6bpHeTe MaLLNHHAA
NJ0T 1 ro NoCTaBeTe B Npope3a Ha paboThua nnot (dur. 7.7).

®uKcnpaHe 1 n3paBHABaHE HA PBYHUA LIMPKYAAP: HarnaceTe XxenaHna vrof
Ha pbyHMA Lupkynap (Pur. 7.19). OcsoboaeTe HA0KMpoBKaTa 3a AbAO0OYMHATA Ha
pA3aHe Ha PbYHUA LUPKYNAP M U3AbpnaiTe NOABUXHUA Npefna3eH Kanak Hasag.
MocTaBeTe pbYHNA LMPKYAAP B CPeAaTa Bbpxy NPOpe3a Ha pasfenutens.
V13kapaiiTe MakcuManHaTa Abn0ounHa Ha pA3aHe Ha PbyHUA LMPKYAAD 1
3aTerHete 010KupoBKaTa 3a AbA004YMHaTa Ha pAsaHe (Pur. 7.21).

MpoBepeTe CBOOOAHNA XOF, Ha pexeLLus ANCK Ha LMPKYAApa, @ Npu
113paBHABAHETO NpOBEpeTe [aNn PEXELLUAT NCK € 13PaBHEH YCMOpeaHo ¢
MaLUNHHNA MAOT. CTPaHNYHOTO YCMOPEAHO Pa3CTOAHNE OT pexeLuns LNCK Ha
LMPKYNAPa [0 BBHLUHMA pbb HA MALLMHHWA NNOT TpAGBa Aa e npubn. 103 mm
(®ur. 2.32), 33 i3 MOXe peXeLLuaAT AUCK 43 € Pa3noioxXeH Ha efjHa NUHNA C
oTbenA3aHaTa BbPXy MalLMHHKA MN0T MapKMPOBKa.

MoppaBHABaHe Ha peXeLuna ANCK Ha LMPKYIAPa C HOXa 3@ Pa3k/MHBaHe:
Pa3xnabeTe cTAralLaTa BTy/IKa Ha MOHTaXHNA WndT. M3byTaiiTe Hoxa 3a
pa3knHBaHe 10 pexelLyna AUCK Ha Lupkynapa. LLIabnoHsT 3a HacTpolika TpAbsa
[a Obie n30yTaH Haf ABa 3b0a Ha pexeLLna NCK Ha LpKYAApa, KakTo e
nokasaHo. EBeHTyanHo 3aBbpTeTe Ieko pexelLyua QucK Ha umpkynapa. 1o To3un
HaYWH Ce rapaHTVpa Pa3CToAHNe MeXAY PeXeLLMA ANCK Ha LMPKYIApa v HOXa 3a
pask/ivHBaHe OT MUH. 3 mm A0 Makc. 8 mm. 3aTerHere npefHaTa ralika ¢ Hakatka
(®ur. 7.22). Npu TOBa peXeLLnaT AUCK Ha LMPKYNApa Ce U3paBHABA C HOXa 3a
pa3KIMHBaHe.

Cera cukcupaiiTe pbyHUA LMPKYNAP BbPXY MalMHHUA nnoT (Pur. 7.23). B
3aBUCMMOCT OT pPa3Mepa Ha OMOPHaTa No4a Ce U3Mo3BaT Pa3NNyHN
orpaHuynTeny v 3atarawy nanu (dur. 2.33 go dur. 2.35).

MOHTaX Ha MaLLWHHNA NNOT C MOHTUPAH pbyeH Lupkynap: O0bpHeTe
MaLUMHHNA NAOT. Pa3xnabeTe cTAralLaTa BTyKa Ha MOHTaXHNA WNADT 1
pa3xnabete npefHaTa raiika C Hakatka Ha WabnoHa 3a Hactpolika (Our. 7.24).
I13BaneTe HOXa 3a pasknnHBaHe 1 MOHTAXHUA WudT (dur. 7.25). OTcTpaHeTe
pasgenutens (Pur. 7.26). NocTaseTe MalMHKIUA NAOT B pabOTHMA NAOT U O
3akpenete ¢ YeTupuTe BuHTa (Pur. 7.27). MocTaBeTe 0THOBO pasfenntens

(Our. 7.28). Cera MOHTMpaNTe OTHOBO MOHTAXHNA LWMMT U HOXa 3a PasKIMHBAHe.
Harnacete HoXa 3a pa3kMHBaHe Taka, Ye PexeLLMAT INCK OTHOBO [ia NerHe B
WwabnoHa 3a HacTpoitka (Pur. 7.29). 3aTerHeTe npeaHaTa raiika C Hakatka 1 cnef
TOBa 3aTerHeTe MoHTaxXHUA Wt (Gur. 7.30). OTcTpaHeTe WaboHa 3a
HacTpolika (Qur. 7.31).

MpoBepeTe Aanu PeXeLLnaT AUCK Ha LUPKYIApa e LeHTpoBaH CNpamMo HoXa 3a
pa3kIMHBaHe 1 Aanu Pa3cToAHUETO OT pexeLLua AUCK Ha LUpKynspa 40 Hoxa 3a
paskInHBaHe € Mexay MiH. 3 mm 1 Makc. 8 mm. B npoTuBeH Cyyart HOXbT 3a
Pa3KIMHBaHe U PbYHUAT LMpKyNAp TpAbBa Aa Ce LLleHTPOBaT HaHOBO.

MpomaAHa Ha abnboumHaTa Ha pasaHe: Mpy NPoMAHa Ha Abnb04YMHATA Ha
pA3aHe Ha PbYHUA LMPKYNAP HOXBT 33 pa3kiNHBaHe Cbllo TpAOBA fia ce
npemecTy No BUCOYMHA, 33 Aa Ce rapaHTipa 6e30MacHOTO Pa3CToAHNE OT MUH.

3 mm [0 Makc. 8 mm 10 pexeLLa OucK Ha uupkynapa. Hait-Hanpen pa3xnabete
HOXa 3a pa3k/IMHBaHe C KJTioya 3a BbTPeLLeH WecTocTeH. HarnaceTe xenaxata
AbN60YMHA Ha pA3aHe Ha PbYHNA LMPKYAAP U 3aTerHeTe 0THOBO GOKMPOBKaTa 3a
Abn6oyMHaTa Ha pA3aHe. MoHTMpaiiTe n No3uLUMOHMpaliTe WaboHa 3a HacTpoiika
33eH0 C HOXa 3a pa3k/MHBaHe, KakTo e onuncaHo. Cnef HacTpoiikata oTcTpaHeTe
LWabsoHa 3a HacTpoika.
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MONTAZA

MONTAZNI ALAT
Potreban je sljede¢i montazni alat (nije sadrzan u opsegu isporuke):

e (o

imbus-klju¢:
veliCina kljuca 8

nasadni kljuc:
velicina kljuca 10

odvijac: PH 1 odvija¢: veli¢ina
kljuca 10

Potreban je sljedec¢i montaZni alat (sadrzan u opsegu isporuke):

imbus-kljuc:
veli¢ina kljuca 5

MONTAZA RADNOG STOLA

Montaza nogu: Polozite stol okrenut poledinom na ravnu Cistu podlogu (SI. 2.1).
Otvorite CiCak-trake kojima su Cetiri uticne noge pricvri¢ene za stol (SI. 2.2).
Otvorite Cetiri ekscentri¢ne poluge i umetnite Cetiri uticne noge u predvidene
otvore. Vodite racuna o tome da se uti¢na noga mora utaknuti sa stopom koja je
namijestiva po visini okrenutom naprijed desno. Prednju Cete stranu prepoznati po
postavljenim naljepnicama sa sigurnosnim piktogramima (SI. 2.3 i SI. 2.4).
Zatvorite Cetiri ekscentricne poluge. Ako je stezna sila ekscentricnih poluga
premala, moZete jace zategnuti ekscentri¢ne poluge preko vijka na steznom klinu
(SI. 2.5).

Vij¢ane kuke za ¢uvanje: Cetiri kuke uvijte na dva drzaca za kuke. Potom priti¢ite
drZace u profilnu $inu dok ¢ujno ne uskoce. Kuke s drzacima moZete pomicati u Sini
(SI. 2.6).

Sigurnosni prekidac: Na unutarnjoj strani stola otpustite samoosiguravajuce
matice i podloZne ploCice. Postavite vijke u Zeljeni polozaj. Postavite sigurnosni
prekidac na vijke i vijcima pricvrstite sigurnosni prekidac s maticama i podloznim
plo¢icama (Sl. 2.7).

Postavite stol na Cetiri noge (SI. 2.9). Stopa naprijed desno moze se pomicati po
visini (SI. 2.10).

Zastitni poklopac: Montirajte sastavne dijelove zastitnog poklopca. DrZzac
zastitnog poklopca utisnite u aluminijski profil pa zastitni poklopac pozicionirajte
iznad proreza za piljenje tako da se prekrije prednje podrucje tog proreza. Ucvrstite
ekscentricne poluge spojnicama (SI. 2.11).

Stezaljka za ukljucivanje: Pricvrstite uzicu ispod stola za rub stola tako Sto Cete je
provesti kroz otvor za pricvri¢ivanje (SI. 2.12). Pazite na to da duljina uzice smije
biti samo tolika da se stezaljka za ukljucivanje automatski odvoji od elektricnog
alata kada se izvadi ploca za ureda.

Preostali pribor moZete ovjesiti na bocne vij¢ane kuke (SI. 2.13).

Montaza paralelnog grani¢nika ili granicnika kuta

NAPOMENA

Aluminijski profil (1.13) potreban je kako za montazu kutnog tako i za montazu
paralelnog granicnika. Istovremena uporaba kutnog i paralelnog granicnika nije
dopustena.

Paralelni granic¢nik: Oba klizaca montirajte na dugi aluminijski profil. Granicnik
postavite na aluminijski profil stola i zatvorite obje ekscentricne poluge (SI. 2.14).
Vijke, podloZne plocice i Cetverokutne matice montirajte na granicnik, no jos ih ne
priteZite (SI. 2.15). Gurnite aluminijski profil na obje Cetverokutne matice i potom
pritegnite vijke (SI. 2.16).

Granicnik kuta: Grani¢nik kuta uvedite u utor vodilice. Kao Sto je prikazano na slici
labavo montirajte vijke, podloZne ploCice i matice i uvedite ih u grani¢nik kuta
(SI.2.17iSI.2.18).

NAPOMENA

Kod debljine materijala od najmanje 15 mm aluminijski profil montirajte okomito
(SI. 2,191 SI. 2.20). Kod debljine materijala manje od 15 mm aluminijski profil
montirajte ravno (SI. 2.21 SI. 2.22).
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Vodite racuna o tome da crni kraj grani¢nika mora prolaziti ispod zastitnog
poklopca da bi mogao podignuti poklopac. Aluminijski granicnik (1.13) gurnite na
Cetverokutne matice. Potom pritegnite vijke.

Demontiranje/ugradnja i namjestanje ploce za uredaj

Demontiranje ploce za uredaj: Malo podignite umetak s prorezom da biste ga
deblokirali. Zatim umetak s prorezom povucite u smjeru strelice. Sada izvadite
umetak s prorezom (SI. 2.23 i SI. 2.24). Otpustite Cetiri vijka na ploci za uredaj.
Usadnom ruckom podignite ploCu za uredaj pa je izvadite (slike SI. 2.25 do

SI. 2.27). Ponovno umetnite umetak s prorezom za rucne kruzne pile (1.3) tako da
usjedne u svoje mjesto. Drugi umetak s prorezom (1.4) potreban vam je za ubodnu
pilu odnosno za vertikalnu glodalicu (SI. 2.28).

Ugradnja ploce za uredaj: Malo podignite umetak s prorezom kao $to je
prikazano na slici da biste ga deblokirali. Zatim umetak s prorezom povucite u
smijeru strelice. Sada izvadite umetak s prorezom (SI. 2.36). Plo¢u za uredaj stavite
na sredinu otvora u radnoj ploci (SI. 2.37). Montirajte 4 vijka kao 3to je prikazano
na slici. Ploca za uredaj pritom e se izravnati po sredini u radnoj ploci (SI. 2.38).
Ponovno umetnite umetak s prorezom (SI. 2.39).

Namijestanje ploce za uredaj: Ako je potrebno, plocu za uredaj moguce je fino
namijestiti po visini tako da bude u istoj ravni s radnom plocom. U tu svrhu, Cetiri
upustena imbus-vijka moguce je namijestiti po visini. Osim toga, moguce je
prilagodavati i oba dodatna vijka za namjestanje ispod radne ploce. Otpustite obje
protumatice pa plocu za uredaj obama vijcima za namjestanje namjestite po visini
tako da bude u istoj ravni s radnom plocom. Potom ponovno pritegnite
protumatice. Svaki put prije rada provjerite jesu li protumatice Cvrsto pritegnute
(slike SI. 2.40i SI. 2.41).

Montaza rucne kruzne pile

Mogu se primjenjivati rucne kruzne pile s rascjepnim klinom ili bez rascjepnog
klina. Za piljenje s rascjepnim klinom obvezno je neophodan pribor rascjepni klin.
Za montazu rucne kruzne pile ploca za uredaj se mora demontirati (vidi poglavlje
,Demontiranje/ugradnja i namjestanje ploce za uredaj”, SI. 2.23 do SI. 2.28).
Najprije uklonite umetak s prorezom, potom demontirajte plocu za uredaj i
ponovno montirajte odgovarajuci umetak s prorezom na plocu za uredaj. Umetak s
prorezom koji nije potreban moZete ovjesiti na kuke. Montaza rucnih kruznih pila s
rascjepnim klinom prikazana je od SI. 2.29 do SI. 2.41. Montaza ru¢nih kruznih pila
bez rascjepnog klina prikazana je od SI. 7.1 do SI. 7.18

NAPOMENA

Primjenjive ru¢ne kruzne pile: Provjerite maksimalne dimenzije osnovne ploce
vase rucne kruzne pile (SI. 2.29). Upotrebljavajte samo rucne kruzne pile
maksimalnog promjera lista pile od 200 mm i do maksimalne dubine rezanja od
70 mm.

Fiksiranje i izravnavanje rucnih kruznih pila: Plocu za uredaj u koju je postavljen
umetak s prorezom umetnite u otvor stola na nacin prikazan na slici (SI. 2.30).
Otpustite blokadu dubine rezanja na ru¢noj kruznoj pili pa pomicni zastitni
poklopac povucite natrag. Ru¢nu kruznu pilu postavite na sredinu otvora umetka s
prorezom. Izvucite maksimalnu dubinu rezanja rucne kruzne pile i pritegnite
blokadu dubine rezanja (SI. 2.31).

Provjerite slobodan hod lista kruzne pile, a $to se tice izravnatosti, provjerite je Ii list
pile paralelan s plo¢om za uredaj. Bo¢ni paralelni razmak od lista kruzne pile do
vanjskog ruba ploce za uredaj trebao bi iznositi oko 103 mm (Sl. 2.32) tako da list
pile bude u istoj liniji s ucrtanom oznakom na ploci za ureda;.

Rucne kruzne pile s uskom osnovnom plo¢om (razmak od sredista lista pile
do vanjskog ruba osnovne ploce maniji je od 128 mm): Zatim montirajte Sest
bocnih grani¢nika tako da svi bo¢ni grani¢nici svojom punom povrsinom dodiruju
osnovnu plocu stroja. Oba straznja grani¢nika u uzduznom smjeru sluze kao
zaustavni granicnici ru¢ne kruzne pile u smjeru pile i jamce sigurno uporiste rucne
kruzne pile prilikom piljenja (SI. 2.33).

Nakon toga, Cetiri stezne stope montirajte na dugu stranu osnovne ploce vase
rune kruzne pile kao $to je prikazano na slici (SI. 2.34).

Rucne kruzne pile sa Sirokom osnovnom plo¢om (razmak od sredista lista pile
do vanjskog ruba osnovne ploce ve¢i je od 128 mm): Rucnu kruznu pilu
izravnajte na plocu za uredaj kao Sto je opisano gore. Grani¢nike montirajte
steznim stopama kao Sto je prikazano na SI. 2.35 (detaljnom prikazu Z). Nakon
toga oba duga bocna grani¢nika montirajte kao $to je opisano na SI. 2.35 (detaljni
prikazi X i Y). Oba duga bocna granicnika istodobno sluZe kao zaustavni granicnici
za ru¢nu kruznu pilu.

Provjerite slobodan hod lista kruzne pile, a $to se tiCe izravnatosti, provjerite je li list
pile paralelan s plocom za uredaj. Po potrebi je neophodno ponovno izravnati
rucnu kruznu pilu.



MontaZa ubodne pile

Za montazu ubodne pile ploca za uredaj se mora demontirati (vidi
poglavlje ,Demontiranje/ugradnja i namjestanje ploce za uredaj” i
SI. 2.23 do SI. 2.28). Najprije uklonite umetak s prorezom, potom
demontirajte ploCu za uredaj i ponovno montirajte odgovarajuci
umetak s prorezom na plocu za uredaj. Umetak s prorezom koji nije
potreban moZzete ovjesiti na kuke.

U plocu za uredaj umetnite umetak s prorezom za ubodne pile (SI. 2.42).
Poravnajte ubodnu pilu na alatnoj ploi tako da se list pile pomice centri¢no u
otvoru pile (SI. 2.43). Montirajte ubodnu pilu kao $to je prikazano na slici (SI. 2.44).

Zastitni poklopac pricvrstite na sredini iznad lista ubodne pile (SI. 2.45).

RUKOVANIJE
STAVLJANJE U POGON

/\ OPREZ

Upozorenje na elektri¢ni napon!

Kada stol ne upotrebljavate, uvijek izvucite utikac za napajanje!

Prikljucivanje na strujno napajanje: Utikac uredaja utaknite u sigurnosni
prekidac pa zatim produzni kabel (nije u opsegu isporuke) od sigurnosnog
prekidaca postavite u uticnicu za mrezno napajanje (SI. 3.1).

Sigurnosni prekidac ima i toplinsku napravu za iskljucivanje. Ona se aktivira pri
prevelikoj potro3nji struje. Prije prvog pustanja u rad pritisnite bocno tipkalo
(SI. 3.2)! Potom pritisnite crveni gumb (ISKU.) (SI. 3.3).

Stezaljku za ukljucivanje pricvrstite na uredaj. Pritisnite zeleni gumb (UKL.) i
provjerite slobodan hod stroja u umetku s prorezom. Potom pritisnite crveni gumb
(ISKLJ.). U slu¢aju prekida dovoda struje izazvanog prenaponom, termoprekidac
pritisnite ponovno tek nakon Sto pricekate 5 do 10 minuta. Potom pritisnite
prekidac za ukljucivanije (SI. 3.2 - SI. 3.4).

NAPOMENA

Svaki put prije rada provjerite jesu li rascjepni klin i pricvrsni dijelovi ¢vrsto
pritegnuti.

STACIONARNO PILJENJE RUCNOM KRUZNOM PILOM (FUNKCIJA
STOLNE KRUZNE PILE) - REZOVI POD KUTOM 0D 90°

/A\ UPOZORENJE
Opasnost od ozljeda zbog nedostajuceg hitnog iskljucivanja!

Ako se elektri¢ni alat ne prikljucuje preko sigurnosnog prekidaca, u slu¢aju nuzde
ne moze se iskljuiti!

Uvijek ukljucite ru¢nu kruznu pilu na sigurnosnom prekidacu (SI. 3.1 - SI. 3.4).

/\ OPREZ

Opasnost od ozljeda zbog dijelova koji lete unaokolo!

Postoji opasnost od ozljeda zbog dijelova koji unaokolo lete ako ne upotrebljavate
zastitni poklopac ifili usisavanje prasine.

Uvijek radite sa zastitnim poklopcem i upotrebljavajte sustav za usisavanje na
zastitnom poklopcu!

/\ OPREZ

Opasnost od ozljeda na listu pile!
Postoji opasnost od ozljeda ako dodirnete list pile koji se okrece.

Uvijek pazite na to da vam obje ruke budu dovoljno udaljene od lista kruzne pile!
Kod uskih obradaka uvijek upotrebljavajte Stap za guranje.

Piljenje uz upotrebu paralelnog granicnika:
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/\ OPREZ

Opasnost od ozljeda zbog nepravilno montiranog paralelnog granicnika!
Postoji opasnost od ozljeda zbog povratnog udara obratka!

Kratki aluminijski profil dopusteno je uvesti maksimalno do kraja lista kruzne pile
kako bi se sprijecili povratni udarci obratka pri piljenju (SI. 3.6).

Montirajte aluminijski profil na dugacki aluminijski profil. U tu svrhu otpustite oba
imbus-vijka, gurnite aluminijski profil na obje etverokutne matice i potom
pritegnite vijke (SI. 3.5 1 SI. 3.6). Paralelni granicnik s otvorenim ekscentri¢nim
polugama izravnajte na Zeljenu Sirinu reza. Radi paralelnog izravnavanja
orijentirajte se prema oznakama na profilima stola. Zatim zatvorite obje
ekscentricne poluge.

Prikljucivanje usisavanja prasine: Kraj crijeva usisavaca prasine prikljucite na
prihvat zastitnog poklopca. Sada crijevo usisavaca prasine Cicak-trakom pricvrstite
na drzac zastitnog poklopca. Ru¢nu kruznu pilu ukljucite sigurnosnim prekidacem.
Obradak gurajte u smjeru strelice prema listu kruzne pile, sve dok se obradak
potpuno ne prepila. Ru¢nu kruznu pilu nakon piljenja ponovno iskljucite
sigurnosnim prekidacem (SI. 3.8). Kod uskih obradaka obvezno upotrebljavajte
isporuceni Stap za guranje (SI. 3.9). Obratite pozornost na maksimalne Sirine
obradaka kao $to je navedeno (SI. 3.10). Po potrebi, paralelni grani¢nik moZe se
montirati i lijevo od lista kruzne pile. U tu svrhu aluminijski se profil ponovno mora
montirati na paralelni granicnik (SI. 3.11).

Piljenje s granicnikom kuta: Montirajte aluminijski profil (1.13) od paralelnog
granicnika na granicnik kuta (SI. 2.17 - SI. 2.22). Granicnik kuta uvedite u utor
vodilice (SI. 3.12). Vodite racuna o tome da crni kraj granicnika mora prolaziti ispod
zastitnog poklopca da bi mogao podignuti poklopac (SI. 3.13). Kutni grani¢nik
povucite natrag pa obradak stavite do njega. Ru¢nu kruznu pilu ukljucite
sigurnosnim prekidacem. Obradak gurajte na granicnik kuta u smjeru strelice
prema listu kruzne pile (SI. 3.14), sve dok se obradak potpuno ne prepila. Ru¢nu
kruZnu pilu nakon toga ponovno iskljucite sigurnosnim prekidacem. Granicnikom
kuta obratke je moguce piliti pod kutom od 0° do 60°. Pritom otpustite vijak s
ruckom, namijestite Zeljeni kut i ponovno pritegnite vijak s ruckom (SI. 3.15).

STACIONARNO PILJENJE RUCNOM KRUZNOM PILOM (FUNKCLJA
STOLNE KRUZNE PILE) — OKOMITI KOSI REZOVI
Za okomite kose rezove potrebno je ponovno centrirati ru¢nu kruznu pilu.
Namjestite zeljeni kosi kut. Montirajte ru¢nu kruznu pilu na nacin opisan u
poglavlju "Montaza rucne kruzne pile".
Ru¢na kruzna pila s rascjepnim klinom:

— Zaizravnavanje pogledajte SI. 3.16 do SI. 3.19,

— Za montazu pogledajte SI. 2.29 do SI. 2.41
Rucne kruzne pile bez rascjepnog klina:

— Za izravnavanje i montazu pogledajte SI. 7.18 do SI. 7.31
Po potrebi je zastitni poklopac neophodno bo¢no pomaknuti da bi se list pile
mogao okretati slobodno i s dostatnim razmakom ispod zastitnog poklopca.
Neizostavno provjerite slobodan hod lista pile u umetku s prorezom, kao i to je li
list pile paralelno izravnat s plocom za ureda;.

KORISTENJE ZAUSTAVLJACA OBRATKA

U opsegu isporuke sadrZana su Cetiri zaustavljaCa obratka kao granicnici za obradu
obradaka (SI. 3.20).



TRANSPORT | SKLADISTENJE

NAPOMENA

Kada se stol ne upotrebljava ili kada je sklopljen, uvijek izvucite elektricne alate i
produzne kabele iz sigurnosnih prekidaca!

Uklonite sve nepricvri¢ene dijelove sa stola. Tijekom transporta ili skladistenja
zastitni poklopac, paralelni granicnik i grani¢nik kuta mogu ostati montirani na
stolu. Alternativno moZete demontirati pribor. Radi skladistenja postavite stol na
aluminijski profil s kratkom stranom okrenutom prema gore (SI. 4.1). Otvorite
ekscentricne poluge i izvadite Cetiri noge (SI. 4.2). Zatvorite ekscentri¢ne poluge
(SI. 4.3). OdloZite noge ispod stola. U nogama se nalaze otvori koji se mogu
upotrijebiti za postavljanje nogu na oslonce na potpornim plo¢ima. Zatim fiksirajte
noge Cicak-trakama (1. 4.4).

Trik za granicnik kuta!

Najmanije dva od Cetiri zaustavljaCa obratka utaknite u stol kao
transportno osiguranje, u tom slucaju granicnik kuta nece isklizavati iz
profila (SI. 4.5).

Tijekom transporta stol mozete nositi drzeci ga za dugacku ili kratku stranu
(SI. 4.6).

ODRZAVANIJE | CISCENJE

— Svaki put po zavrsetku radova radni stol ocistite suhom krpom ili usisavacem.
— Ne upotrebljavajte ostra i/ili abrazivna sredstva za CiS¢enje ili otapala.

DEMONTAZA | ODLAGANJE U OTPAD

Ambalazne materijale uvijek odloZite u otpad na ekoloski prihvatljiv nacin, a i pri
zbrinjavanju proizvoda obratite pozornost na vazece lokalne propise o zbrinjavanju
otpada.

JAMSTVENE ODREDBE

Draga kucna majstorice, dragi kucni majstore, kupili ste visokokvalitetni proizvod
marke wolfcraft koji ¢e vam pruziti mnogo zadovoljstva pri ku¢nim radinostima.
Proizvodi tvrtke wolfcraft u skladu su s visokim tehnickim standardima, a prije nego
$to stignu u trgovinu prolaze intenzivne faze razvoja i ispitivanja. Stalne kontrole i
redovita ispitivanja osiguravaju visoku kvalitetu tijekom serijske proizvodnje.
Pouzdan tehnicki razvoj i kontrola kvalitete pruzaju vam sigurnost pri odluci o
kupnii. Za kupljeni proizvod tvrtke wolfcraft vrijedi 10-godiSnje jamstvo od datuma
kupnje ako ga upotrebljavate iskljucivo za ku¢nu radinost. Jamstvo pokriva
iskljucivo Stete na samom kupljenom proizvodu i samo one koje se odnose na
greSke u materijalu i tvornicke greske. Jamstvo ne pokriva nedostatke i Stete nastale
nestru¢nim rukovanjem ili nepravilnim odrzavanjem. Jamstvo ne obuhvaca ni
uobicajeno habanje ili istroSenost pri normalnoj uporabi niti nedostatke i Stete s
kojima je kupac bio upoznat prilikom zaklju¢enja ugovora. Jamstvo vrijedi samo uz
predoCenje racuna / dokaza o kupnji. Jamstvo tvrtke wolfcraft ne ogranicava vasa
zakonska prava kao potrosaca (pravni lijek, raskid ugovora ili ublazavanje gubitaka,
naknada Stete ili naknada troskova).

Jamstvene zahtjeve posaljite na:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Njemacka
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DEKLARACIJA O SUKLADNOSTI PREMA DIREKTIVI EZ O

STROJEVIMA 2006/42/EZ, PRILOG Il A

Ovime tvrtka wolfcraft GmbH u D-56746 Kempenich, Wolffstr. izjavljuje 1, da ovaj
proizvod (MASTER cut 2200) ispunjava uvjete Direktive o strojevima 2006/42/EZ.
Uskladen je sa sljede¢im normama:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
Kempenich, 25.5.2022.

Dr. Martin Kraus
Osoba opunomocena za potpisivanje Izjave o sukladnosti i sastavljanje tehnicke
dokumentacije (¢lan uprave tvrtke wolcraft GmbH).



MONTAZA | RUKOVANJE POSEBNIM PRIBOROM
RASCJEPNIM KLINOVIMA, BR. ARTIKLA 6916000 I
6917000 ZA UPORABU RUCNIH KRUZNIH PILA BEZ
RASCJEPNOG KLINA

NAMIJENSKA UPORABA

Rascjepni klinovi omogucuju uporabu rucnih kruznih pila bez rascjepnog klina u
uredaju MASTER cut 2200. Rascjepni klin 6916000 prikladan je za uporabu kod
rucnih kruznih pila s maksimalnim promjerom listova od 159 mm i Sirinom rezanja
od minimalno 2,4 mm do maksimalno 2,8 mm. Rascjepni klin 6917000 prikladan
je za uporabu kod ru¢nih kruznih pila s promjerom listova od minimalno 160 mm
do maksimalno 200 mm, sa Sirinom rezanja od minimalno 2,4 mm do maksimalno
2,8 mm te s maksimalnom dubinom rezanja od maksimalno 66 mm.

MONTAZA RASCJEPNIH KLINOVA (BR. ARTIKLA 6916000 |
6917000)
U nastavku su opisane montaza i funkcija rascjepnog klina, br. artikla 6916000.
Montaza i funkcija rascjepnog klina br. artikla 6917000 su identicne.
Proizvod rascjepni klin 6916000 sadrzi sljedece dijelove (SI. 7.1):

— Ixrascjepni klin (za maksimalni promijer lista kruzne pile od 159 mm)

— 1 x prihvatni svornjak sa steznom ¢ahurom (dugacka izvedba)

— 1 xkalibar za namjestanje
Proizvod rascjepni klin 6917000 sadri sljedece dijelove (SI. 7.2):

— TIxrascjepni klin (za promjer lista kruzne pile od min. 160 mm do maks. 200

mm)

— 1 x prihvatni svornjak sa steznom cahurom (kratka izvedba)

— 1 x kalibar za namjestanje
Oba rascjepna klina unaprijed su montirana pri isporuci.
Postavljanje rascjepnog klina u plocu za uredaj: Dopola otpustite prednju
nazubljenu maticu pomagala za namjestanje. Pritegnite straZnju nazubljenu maticu
(SI.7.3). Prihvatni svornjak uvedite u plocu za uredaj s labavo montiranom steznom
Cahurom (SI. 7.4). Rascjepni klin umetnite u dva utora prihvatnog svornjaka
(SI. 7.5). Okomito izravnajte rascjepni klin i nakon toga pritegnite steznu ¢ahuru
(SI. 7.6). Obrnite plocu za uredaj i stavite je u otvor radne ploce (SI. 7.7).
Fiksiranje i izravnavanje rucne kruzne pile: Otpustite blokadu dubine rezanja na
rucnoj kruznoj pili pa pomi¢ni zastitni poklopac povucite natrag. Ru¢nu kruznu pilu
postavite na sredinu otvora umetka s prorezom. Izvucite maksimalnu dubinu
rezanja rucne kruzne pile i pritegnite blokadu dubine rezanja (SI. 7.8).
Provjerite slobodan hod lista kruzne pile, a Sto se tice izravnatosti, provjerite je Ii list
pile paralelan s plocom za uredaj. Bo¢ni paralelni razmak od lista kruzne pile do
vanjskog ruba ploce za uredaj trebao bi iznositi oko 103 mm (SI. 2.32) tako da list
pile bude u istoj liniji s ucrtanom oznakom na ploci za uredaj.
Izravnavanje lista kruzne pile u odnosu na rascjepni klin: Otpustite steznu
¢ahuru prihvatnog svornjaka. Sada rascjepni klin gurnite do lista kruzne pile.
Kalibar za namjestanje potrebno je gurnuti preko dvaju zubaca lista kruzne pile kao
$to je prikazano na slici. Eventualno malo okrenite list kruzne pile. Tako se
omogucuje razmak od lista kruzne pile i rascjepnog klina od min. 3 mm do maks.
8 mm. Pritegnite prednju nazubljenu maticu (SI. 7.9). Pritom se izravnava list
kruzne pile zajedno s rascjepnim klinom.
Sad fiksirajte ru¢nu kruznu pilu na plocu za uredaj (SI. 7.10). Ovisno o velicini
osnovne ploce primjenjuju se razliciti granicnici i stezne stope (SI. 2.33 do SI. 2.35).
Ugradnja ploce za uredaj s montiranom ru¢nom kruznom pilom: Obrnite plo¢u
za ureda]. Popustite steznu Cahuru prihvatnog svornjaka pa popustite prednju
nazubljenu maticu kalibra za namjestanje (SI. 7.11). Izvadite rascjepni klin i
prihvatni svornjak (SI. 7.12). Izvadite umetak s prorezom (SI. 7.13). Plocu za uredaj
postavite u radnu plocu pa je pricvrstite s Cetiri vijka (SI. 7.14). Ponovno umetnite
umetak s prorezom (SI. 7.15). Sad ponovno montirajte prihvatni svornjak i rascjepni
klin. Izravnajte rascjepni klin tako da list pile ponovno nasjedne u kalibar za
namjestanje (SI. 7.16). Pritegnite prednju nazubljenu maticu te zatim pritegnite
prihvatni svornjak (SI. 7.17). Uklonite kalibar za namjestanje (SI. 7.18).
Provjerite je li list kruzne pile centriran u odnosu na rascjepni klin i iznosi li razmak
izmedu lista kruzne pile i rascjepnog klina izmedu min. 3 mm i maks. 8 mm. U
suprotnom slucaju neophodno je panovno izravnati rascjepni klin i ru¢nu kruznu
pilu.
Namjestanje dubine rezanja: Pri promjeni dubine rezanja ru¢nom kruznom pilom
mora se namjestiti i visina rascjepnog klina da bi bio zajamcen sigurnosni razmak
od min. 3 mm do maks. 8 mm od lista ru¢ne kruzne pile. Najprije imbus kljucem
otpustite rascjepni klin. Namjestite Zeljenu dubinu rezanja rucne kruzne pile i
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ponovno pritegnite blokadu dubine rezanja. Montirajte i pozicionirajte kalibar za
namjestanje zajedno s rascjepnim klinom kao 5to je opisano. Nakon namjestanja
uklonite kalibar za namjestanije.

Okomiti kosi rezovi

Obratite pozornost na daljnje napomene vezane uz stacionarno
piljenje u poglavlju ,Rukovanje”.

Za okomite kose rezove potrebno je ponovno centrirati ru¢nu kruznu pilu.
Postavljanje rascjepnog klina u plocu za uredaj: Dopola otpustite prednju
nazubljenu maticu pomagala za namjestanje. Pritegnite straznju nazubljenu maticu
(SI. 7.3). Prihvatni svornjak uvedite u plocu za uredaj s labavo montiranom steznom
¢ahurom (SI. 7.4). Rascjepni klin umetnite u dva utora prihvatnog svornjaka

(SI. 7.5). Okomito izravnajte rascjepni klin i nakon toga pritegnite steznu ¢ahuru
(SI. 7.6). Obrnite plocu za uredaj i stavite je u otvor radne ploce (SI. 7.7).
Fiksiranje i izravnavanje rucne kruzne pile: Namjestite Zeljeni kut rucne kruzne
pile (SI. 7.19). Otpustite blokadu dubine rezanja na ru¢noj kruznoj pili pa pomicni
zastitni poklopac povucite natrag. Ru¢nu kruznu pilu postavite na sredinu otvora
umetka s prorezom. Izvucite maksimalnu dubinu rezanja ru¢ne kruzne pile i
pritegnite blokadu dubine rezanja (SI. 7.21).

Provjerite slobodan hod lista kruzne pile, a $to se tice izravnatosti, provjerite je Ii list
pile paralelan s plo¢om za uredaj. Bo¢ni paralelni razmak od lista kruzne pile do
vanjskog ruba ploce za uredaj trebao bi iznositi oko 103 mm (Sl. 2.32) tako da list
pile bude u istoj liniji s ucrtanom oznakom na ploci za ureda;.

Izravnavanije lista kruzne pile u odnosu na rascjepni klin: Otpustite steznu
Cahuru prihvatnog svornjaka. Sada rascjepni klin gurnite do lista kruzne pile.
Kalibar za namjestanje potrebno je gurnuti preko dvaju zubaca lista kruzne pile kao
$to je prikazano na slici. Eventualno malo okrenite list kruzne pile. Tako se
omogucuje razmak od lista kruzne pile i rascjepnog klina od min. 3 mm do maks.

8 mm. Pritegnite prednju nazubljenu maticu (SI. 7.22). Pritom se izravnava list
kruZne pile zajedno s rascjepnim klinom.

Sad fiksirajte ru¢nu kruznu pilu na plocu za uredaj (SI. 7.23). Qvisno o velicini
osnovne ploce primjenjuju se razliciti granicnici i stezne stope (SI. 2.33 do SI. 2.35).
Ugradnja ploce za uredaj s montiranom ru¢nom kruznom pilom: Obrnite plocu
za uredaj. Popustite steznu Cahuru prihvatnog svornjaka pa popustite prednju
nazubljenu maticu kalibra za namjestanije (SI. 7.24). Izvadite rascjepni klin i
prihvatni svornjak (SI. 7.25). Izvadite umetak s prorezom (SI. 7.26). PloCu za uredaj
postavite u radnu plocu pa je pricvrstite s Cetiri vijka (SI. 7.27). Ponovno umetnite
umetak s prorezom (SI. 7.28). Sad ponovno montirajte prihvatni svornjak i rascjepni
klin. Izravnajte rascjepni klin tako da list pile ponovno nasjedne u kalibar za
namjestanje (SI. 7.29). Pritegnite prednju nazubljenu maticu te zatim pritegnite
prihvatni svornjak (SI. 7.30). Uklonite kalibar za namjeStanje (SI. 7.31).

Provjerite je Ii list kruzne pile centriran u odnosu na rascjepni klin i iznosi li razmak
izmedu lista kruZne pile i rascjepnog klina izmedu min. 3 mm i maks. 8 mm. U
suprotnom slucaju neophodno je ponovno izravnati rascjepni klin i ru¢nu kruznu
pilu.

NamjeStanje dubine rezanja: Pri promjeni dubine rezanja ru¢nom kruznom pilom
mora se namjestiti i visina rascjepnog klina da bi bio zajamcen sigurnosni razmak
od min. 3 mm do maks. 8 mm od lista rucne kruzne pile. Najprije imbus klju¢em
otpustite rascjepni klin. Namjestite Zeljenu dubinu rezanja rucne kruzne pile i
ponovno pritegnite blokadu dubine rezanja. Montirajte i pozicionirajte kalibar za
namjestanje zajedno s rascjepnim klinom kao $to je opisano. Nakon namjestanja
uklonite kalibar za namjestanije.
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MOHTAX

MOHTAXHbIE UHCTPYMEHTDbI
[ina MoHTaxa TpebyloTca ClefyioLLne UHCTPYMEHTbI (B KOMMNEKT MOCTaBKM He

Topueson Kitoy:

wypynosept: PH 1
SW 10

[aeyHbIn KNtoY:
SW 10

TOPLOBBIV LUECTU-
TPaHHbIN raeyHbIin
kntoy: SW 8

[LnA MoHTaxa TPebyIoTCA Cedytoline MHCTPYMEHTbI (BXOAAT B KOMMIEKT NOCTaB-
Kn):

TOPLOBbIN LLECTI-
TPaHHbIN raeyHbIN
kitoy: SW 5

MOHTAX PABOYEI0 CTOJIA

MoHTax Hoxek: Pacnonoxure cTo 3afiHeil CTOPOHO Ha POBHON YUCTON MOBEPX-
HocTm (Puc. 2.1).

OTKpOITe 3aCTeXKN-NUMYYKM, KOTOPbIe KPenaT YeTbipe HOXKY K cTony (Puc. 2.2).
OTKpoiTe YeTbipe SKCLEHTPUKOBLIX Pblyara 11 BCTaBbTe YeTbipe BCTaBHbIE HOXKN B
npeaycMoTPeHHbIe 0TBEPCTUA. YYTUTE, YTO BCTaBHAA HOXKa C perynupyemon no
BbICOTE HOXKOW A0/IXHA ObITb BCTaBNEHA Cepeay CNpaBa. Bbl MOXeTe y3HaTb
nepesHioio YacTb N0 NPUKPerIeHHbIM Hakeiikam ¢ MKTorpaMmamu 6eonacHo-
an. (Puc. 2.3 n Puc. 2.4).

MpUXMUTE YeTbipe 3KCLEHTPIUKOBbIX Pbiyara. ECM 3aXnMHoe ycunne KCLeHTpU-
KOBOrO pblyara CIMLLKOM HU3KOE, Bbl MOXeTe CUNbHee 3aTAHYTb IKCLEHTPUKOBBIN
pblYar ¢ NOMOLLBIO BUHTA Ha 33XIMHOM KinHe. (Puc. 2.5).

Kptouku ¢ pe3bboii 118 XpaHeHUA NpUHALIeXHOCTelR: MpukpyTuTe YeTbipe
KproYKa K [1ByM [lepxaTensm KpioukoB. 3aTem BAaBuUTe epxkarent B npodusbHyto
peky, Noka He yCrblLunTe Wwenyok. Bel MoXeTe nepemeLLath Kpoyku ¢ fiepxare-
naMn B penbce (Puc. 2.6).

MpepoxpaHuTenbHble BbIKOYaTeNnu: Ha BHYTpeHHel CTOpoHe CTona ocabbTe
CaMOKOHTPALLMECA railku 1 Wwaibbl. CABUHBTE BIHTHI B HYXXHOE NONoXeHue. YcTa-
HOBWTE 3aLLMTHbII BbIK/IOYATENb HA BONTHI U 3aTAHUTE 3aLLMTHBIN BbIKITIOYATENb C
MOMOLLbIO raek 1 Warb (Puc. 2.7).

YCTaHoBUTE CTON Ha YeTbipe HOXKM (Puc. 2.9). MepeaHAs NpaBaA HOXKa MOXeT
perynupoBathca (Puc. 2.10).

3aLUMTHBINA KOXYX: YCTaHOBUTE [eTan 3aLLUTHOTO KOXYyXa. BcTasbTe fepxatesib
3aLLMTHOrO KOXYXa B antoMUHUEBbIV NPONIb ¥ PACcNooXMTe 3alATHBIA Konnak
Haf, 3a30poM MWkl Takum 00pa3oM, 4ToObl NepeHAs YacTb 3a30pa Oblna 3aKpbl-
Ta. 3aUKCHpyiTe 3KCLEHTPUKOBBIA pbiyar (Puc. 2.11).

3axum ana BKOYeHNA: Mpukpenute WHYp Nof CTOSIOM K Yrny CToNa, Npoaes
ero yepe3 oTBepcTve ANA kpennenna (Puc. 2.12). LLUHyp fomkeH ObiTb Takon oau-
Hbl, NIPY KOTOPOV 33XMM [18 BKIIIOYEHVA NpU CHATUM NaHenn aBToMaTnyecku ot-
COEAVHANCA Obl OT 31eKTPONHCTPYMEHTa.

OcTanbHble NPUHALIEXHOCTH MOXHO NOBECKTL Ha HOKOBbIe Kptoyky (Puc. 2.13).

MoHTax napannenbHoro ynopa wuau yrnoBoro ynopa

YKA3AHMNE

AntoMuHmeBbIi npocdunb (1.13) He0OXOAMM Kak 15 MOHTaXa yrioBoro, Tak 1
napannenbHoro ynopa. OOHOBPEMEHHOE WCMOMb30BaHME YIII0BOTO W Napasefs-
HOro ynopa He pa3peLuaeTcs.

MapannenbHblii ynop: YctaHoBNTe 00a perynnpyembix ynopa Ha AnnHHbIR anto-
MUHIeBbIA NPOdUNb. YCTaHOBUTE YNOp Ha aloMUHKEBbI NPpod Kb cTona 1 3a-
KpoiiTe 00a 3KCLLEHTPUKOBBIX pblyara (Puc. 2.14). YcTaHoBWUTE BUHTHI, NOAKNAAHbIE
LaN6bbl 1 YeTbipexrpaHHble raikn, He 3aTarusas ux (Puc. 2.15). HamgnHbTe anio-
MUHWEBbI NPOdIAb Ha 00 YeTbipexrpaHHble raikit 1 3aTem 3aTAHNTE BUHTI
(Puc. 2.16).
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Yrnoson ynop: BcrasbTe yra0Boi ynop B HaNpaBAALLYo KaHaBky. Pacnonoxute
BUHTbI, NOAKNAAHbIe LWal0bl 1 raitky, Kak NOKa3aHOo Ha pUCyHKe, 1 BCTaBbTe WX B
yrnosow ynop (Puc. 2.17 u Puc. 2.18).

YKA3AHUE

Mpu TONLMHE MaTepuana He MeHee 15 MM MOHTUPYITE antoMUHNEBbI NPOMUAb
BepTUKanbHO (Puc. 2.19 u Puc. 2.20). Mpy ToNWyMHe MaTepuana Mexblue 15 MM
MOHTUPYWATE antoMUHNEBbI NPOMUAb rOpU30HTaNbHO (Puc. 2.21 1 Puc. 2.22).

CnepnuTe 3a Tem, 4TOObI YepHbIIA KOHELL yriopa NpoXoau Mo, 3aLUUTHbIM Koana-
KOM 1 Konnak Obin NOAHAT. 3afBUHbTE antoMiUHUeBbIi ynop (1.13), 3akpbB MM
YyeTbIpexrpaHHble raiku. 3aTem 3aTaHUTe BUHTbI.

[leMOoHTaX/MOHTaX 1 perynmpoBKa naHenun

CHATMe naHenu: Cnerka NpUNOAHUMUTE BCTABKY C 3a30pOM U3 BbleMKM, YTOObI
pa3ba0KMpoBaTh ee. 3aTeM NOTAHUTE BCTABKY C 3a30pOM B HaNpaBAeHUM CTPeNKy.
Tenepb BblHbTe BCTaBKY C 3a30poM (Puc. 2.23 u Puc. 2.24). OcnabbTe YeTbipe BUH-
Ta Ha NaHenw. MoLHNMNTE NaHeNb, B3ABLUNCH 3@ YTONJIEHHOE 0TBEPCTUE AN1A 3a-
XBaTa, 1 CHUmMuTe ee (Puc. 2.25 go Puc. 2.27). CHOBA BCTaBbTe BCTaBKY C 3a30pOM
IR pyYHOI uupkynapHoi nunbl (1.3) fo wenyka. Bropas BcTtaska ¢ 3a30pom (1.4)
HeobXxoaMMa Ana 3nekTpono63nkoB 1NN dpe3epHbIX CTaHKOB C BEPXHUM pacnono-
XeHuem wnuuaens (Puc. 2.28).

CHATue naHenu: Cerka NpUNoSHMMUTE BCTAaBKY C 3a30pOM 13 BbleMKK, Kak no-
Ka3aHo Ha pucyHke, 4ToObI pa3baoKMpOBaTL ee. 3aTeM NOTAHNUTE BCTABKY C 3330~
POM B HanpaB/ieHnn CTpenki. BblHbTe BCTaBky € 3a30poMm (Puc. 2.36). BcraBbte
naHenb Mo LeHTpy 0TBepcTIsA B paboyeit naHenn (Puc. 2.37). YcTaHosuTe 4 BUHTA,
Kak Moka3aHo Ha pucyHke. Mpy 3TOM NaHenb [ofXHa ObiTb PacnonoxeHa nocepe-
IuHe paboyeit naHenn (Puc. 2.38). CHoBa yCTaHOBMUTE BCTABKY C 3a30pOM

(Puc. 2.39).

Perynuposka naHenu: Mpn He0bX0ANMOCTY NaHeNb MOXHO OTPEryapoBaTh No
BbICOTE 3aN0ANLO0 C paboyel Nanenbto. [N 3T0ro oTperynnpyiTe no BbicoTe
YeTblpe YTOMEHHbIX BIUHTA C BHYTPEHHUM LIeCTUrPaHHUKOM. Kpome Toro, MOXHO
OTPerynMpoBaTh [18a ONONHUTENbHBIX YCTAHOBOYHbBIX BUHTA MO/ paboyeil naHe-
nblo. OcnabbTe 06e KOHTPraiikn v YCTaHOBUTE MaHesb C MOMOLLbIO [IBYX YCTaHO-
BOYHbIX BIHTOB 3an0A/IML0 C paboyeli NaHenbio. 3aTeM CHOBA 3aTAHUTE KOHTP-
raiku. Mepen npoeaeHem ntobbix paboT yoeanTecs, YTo KOHTPralikn nioTHO 3a-
TAHYTHI (Puc. 2.40 n Puc. 2.41).

MoHTaX py4YHON LIMPKYNAPHON MUAbI

MoryT ncnonb30BaTbCA PyyHbIe LIMPKYNAPHbIE MBI C PACNOPHBIM KIUHOM 11 6e3
Hero. [ins nun 6e3 pacnopHOro knHa pacnopHbIil KnH 06A3aTenbHO Heobxoanm
B Ka4ecTBe NPUHAANEXHOCTU. [InA COOPKM PYYHON LPKYNAPHOA NibI HEOOXOAM-
MO CHATb NaHenb (CM. rnaBy «CHATME/YCTAHOBKA 1 PEryMpoBKa NaHenmy,

Puc. 2.23 o Puc. 2.28). CHayana CHUMUTE BCTAaBKY C 3a30pOM, 3aTeM CHUMUTE
naHesb 1 CHOBa YCTaHOBUTE COOTBETCTBYIOLLYIO BCTABKY C 3@30pOM Ha naHesb. He-
HYXKHYIO BCTaBKY C 3330pOM MOXHO NOBECUTb Ha KPIoyku. MOHTaX py4HON Lnpky-
JIAPHOW NUMbI C PACMOPHbLIM KMHOM NoKa3aH Ha Puc. 2.29 no Puc. 2.41. MoHTax
PY4HOW LMPKYNAPHONA Nunbl 6e3 pacnopHoro KuHa nokasaH Ha Puc. 7.1 fo

Puc. 7.18.

YKA3AHUE

Ncnonb3yemble pydHble LMPKYNApHble Niibl: [TpoBepbTe MakcuManbHble pas-
Mepbl OMOPHOI NAACTUHBI BaLLed Py4HOM LMPKYAApHON nuabl (Puc. 2.29). Uc-
NoJsIb3yiTe TOLKO PYYHbIE LMPKYNAPHBIE MBI C MAKC. AUAMETPOM MIBHOTO Mo-
noTHa 200 MM 1 Makc. rny6uHoi paspesa 4o 70 M.

®uKcaumsa 1 BblpaBHUBAHME PYYHON LIMPKYNAPHOW NWAbI: BCTaBbTe naHenb o
BCTABKOW C 3330pOM B yriydneHue CTona, Kak nokasaHo Ha pucyHke (Puc. 2.30).
Ocnabbte hukcaTop rnyouHbI NPONKAa Py4HON LMPKYAAPHON NUAbI U OTBEANTE
OTKMIHOW 3aLUUTHBIN KOXYX Ha3a. YCTaHOBUTE PYYHYIO LIMPKYAAPHYIO MUY NO
LIeHTPY 3a30pa BCTaBKW. BblABUHBTE PYYHYIO LUPKYNIAPHYIO NUNY 13 MaKCUMaJlb-
HOI TyOMHbI pa3pesa v 3aTAHNTe CTonop ryouHbl paspesa (Puc. 2.31).
MpoBepbTe CBOOOAHBIV X0, MUNBHOTO NOAOTHA LUPKYNAPHON Nunbl. YoeauTecs,
4TO NWIbHOE NOJIOTHO PacnonaraeTca napanneabHo naHenu. Yrobel nubHOe No-
JI0THO COBMAZLaN0 C MApKMPOBKOWM Ha NaHenu, paccTosHune cOoky oT NAALHOMO Mo~
JI0THa [10 BHELUHEro Kpas NaHenn [OMKHO CoCTaBAATb ok. 103 MM (Puc. 2.32).
PyyHble LupKynApHbIe NbI C y3KOW OMOPHOI NAACTUHON (paccToAHMe OT
LLeHTpa NUIbHOrO NOOTHA [10 BHELLHEl KPOMKM OMOPHON MNacTUHbI MeHee
128 MMm): YcTaHoBuTe LuecTb 60KOBbIX YyNOPOB Taknm 06pa3om, YTOObI OHI MOMHO-
CTblO CONPUKACANUCh € OMOPHON NnacTuHoi. 06a 3aHMX NPOLOMBHBIX yNopa C1y-
XaT B KayecTBe CTONOPOB LIMPKYNAPHOM NWAbI B HANPABNEHUM PACNUNOBKN ANA
obecneyeHus ee be3onacHoit octaHoskm (Puc. 2.33).



3aTem yCTaHOBUTE YeTbipe 3aXUMHbIe NIanku C NPO0sIbHON CTOPOHbI OMOPHOK
NNACTUHbI BaLLe LMPKYNAPHOA NMbl, Kak NOKa3aHo Ha pucyHke (Puc. 2.34).
Pyu4Hble LyMpKynApHbIe NUbI € LUIMPOKOI ONOPHOI NNACTUHON (PaccToAHMe OT
LieHTPa NUIbHOTO MOIOTHA A0 BHELLHEN KPOMKM OMOPHOI NNacTuHb bonee
128 MM): BbIpOBHAITE Py4HYIO LIMPKYIAPHYIO MUY Ha NaHeu, Kak onucaHo Bbl-
we. CobepuTe ynopbl € 3aXNMHbIMU Nankamu, Kak NoKasaHo Ha puc.

Puc. 2.35 (Hetans Z). 3atem cobepute ABa ANMHHbIX HOKOBBIX YNopa, Kak nokasa-
HO Ha puc. Puc. 2.35 (Letanb X 1 Y). [1Ba AnnHHbIX GOKOBBIX yNopa C1yXat of-
HOBPEMEHHO CTOMOpamit Py4HOI LIMPKYNAPHON NIANbI.

MposepbTe CBOOOAHbIN XO4 NULHOMO NONOTHA LMPKYNAPHOI Nunbl. Ybeantecs,
4TO NWNbHOE NONOTHO pacnonaraeTca nNapaaienbHo naxenu. Npu HeobxoaMMocTi
3aHOBO BbIPOBHANTE PYYHYIO LIMPKYJAPHYIO NUNY.

MoHTax 31eKTpono63uka

[inst cBopKi py4HON UMPKYNSAPHOI NbI HEOOX0AMMO CHATL NaHeNb
(cm. rnaBy «CHATHe/yCTAHOBKA U perynuMpoBka naHenn» un Puc. 2.23
10 Puc. 2.28). CHayana CHUMNTe BCTaBKY C 3330pOM, 3aTeM CHUMUTE
naHeNb 1 CHOBA YCTAHOBUTE COOTBETCTBYIOLLYIO BCTABKY C 3a30pOM Ha
naHenb. HeHyXHyto BCTaBKY C 33a30pOM MOXHO NOBECHTb HA KPHOYKN.

BcTaBbTe BCTaBKY € 3a30pOM [ 31eKTpono63nKkoB B naens (Puc. 2.42). Bbipos-
HAVTE NO0XeHNe N0631Ka Ha NaHe N MalUnHb! TakuM 06pa3om, YToBbI M1bHOE
MOSIOTHO MPOXOAAN0 MO LUEHTPY 0TBEPCTUA Ans Nubl (Puc. 2.43). YcTaHoBuTe
3NeKTpono63unK, Kak NokasaHo Ha pucyHke (Puc. 2.44). YcTaHoBuTe NaHenb 1 elue
pa3 npoBepbTe CBOOOAHBIN XO4 NUBHOTO NONOTHA. 3aKpenuTe 3aLLNTHBIA Koanak
MO LEHTPY Haf, NUAbHBIM NONOTHOM (Puc. 2.45).

OBCJTY)XXUBAHUE
BBOJ, B SKCITYATALNIO

/\ 0CTOPOXHO
MpenynpexpaeHne 06 3NeKTpUYecKoM HanpsxeHun!

BbIHUManTe BUIKY U3 PO3ETKY, eC/iv CTON He UCnosb3yeTcs!

MoAKoYeHne K MCTOYHNKY NUTaHUA: BcTabTe BIKY YCTPOICTBA B NPEAOXPa-
HUTENbHBIN BbIKAIOYATENb, A YANNHNTENbHbIN Kabenb NPeAOXPaHNTENbHOTO Bbl-
KiioyaTens (He BXOMT B KOMMAEKT) B po3eTky 3nektpoceTy (Puc. 3.1).

3alUNTHbIA BbIKIOYATENb TakXe BKIOYAET B cebA TepMoBbIKNtoyaTenb. OH cpaba-
TbIBAET, KOraa notpebnsemas MOLHOCTb CILKOM BbiCOKa. Mepes nepsbim uc-
N0/1b30BaHMeEM YCTPOICTBA HaXMITE KHOMKY OOy (Puc. 3.2)! 3aTem HaxmuTe Ha
KpacHyto kHonky (BbIKN) (Puc. 3.3).

3aKpenuTte 3aX1M 1A BKIIOYeHWA Ha YCTPOCTBE. HaxmuTe Ha 3eeHyto KHoMKy
(BKJT) n ybeanTech, 4to OHO CBOOOAHO ABUXETCA BO BCTABKe C 3330pOM. 3aTeM Ha-
XMUTE Ha KpacHyto kHonky (BbIKJT). B cnyyae c6os nuTaHua u3-3a nepeHanpaxe-
HUA HaXVMalTe Ha TepMOBbIKIIOYaTENb He paHee, YeM Yepe3 5-10 MuHyT. 3aTem
HaxmuTe Ha nepekntoyatens BKJT (Puc. 3.2 - Puc. 3.4).

YKA3AHUE

Mepen npoBefeHneM Niobbix paboT yoeanTech, YT PaCNopHbI KIMH 11 BCe Kpe-
NEeXN NNOTHO 3aTAHYTI.

PACMUA C NOMOLLbIO CTALMOHAPHOW PYYHOW
LUPKYNAPHOW MUbI (HACTOJIbHAA LUPKYNIAPHASA NUNIA) -
PACNIAN NOA YINIOM 90°

/\ MPEAYNPEXEHME

Puck nony4yeHna TpaBMbl U3-3a OTCYTCTBUA aBapVII?IHOFO ocTaHoBa!

Ecnn JNEKTPONHCTPYMEHT He MOAK/THYeH Yepes 3aLLMTHbBIV BbIKIIOYATENb, €70 He-
BO3MOXHO BbIK/TIOYNTb B aBapMI7IHOl7I cvaaumm!

BK/tounTe pyYHYIo LMPKYIAPHYIO MUY C MOMOLLBIO KHOMKN HA NPeAoXpaHUTeNb-
HoM BblkNtouaTene (Puc. 3.1 - Puc. 3.4).

/\ 0CTOPOXHO

Puck nosy4eHna TpaBMbl U3-3a pasneTalonxca yacren!

Ecnn Bbl He ncnonbsyete 3aLLUMTHbBIV KONINaK u/innn ancremy nbineynanexHna, cy-
LLIeCTBYeT PUCK NoJly4eHna TpaBm OT pPa3fieTatoLmxca yacren.

Bcernia ucnonb3yiite npu paboTe 3aliMTHBIA Konnak. Mcnonb3yite nbinecoc ana
YLaNeHA Nblau € 3aLNUTHOro Koxyxa!
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/\ 0CTOPOXHO
OnacHoCTb TPaBMUPOBAHUA Ha NUALHOM MOJIOTHE!

Mpu NPUKOCHOBEHMN K paboTaloLLieMy MOSOTHY CYLLECTBYET ONaCcHOCTb TPABMUPO-
BaHuA.

Bcerga cnenute 3a Tem, YT0ObI 06€ BaLLN PYKU HAXOAMANCH HA LOCTAaTOYHOM pac-
CTOAHWW OT NULHOTO NofioTHa! Beeraa ncnonb3yiTe TonKatens os y3kux gera-
nen.

PacnunueaHue ¢ napannenbHbIM ynopom:

/\ 0CTOPOXHO

OnacHoCTb TPaBMUPOBAHKA M3-3a HeNpaBUIbHO YCTAaHOBJIGHHOTO Napan-
nenbHoro ynopal

OOpaTHBIN yiap 3aroToBKM MOXeT NpuBecTy K Tpasme!

KopoTknit anioMuH1eBblA Npoduab MOXHO 3aABUHYTb Ha MaKcUManbHOe paccTo-
AHUE [0 Kpas NUNBHOTO NOJOTHA, YTOObI NPefoTBPaTUTL 0TOPAChIBAHWE 3aroToB-
K11 npu pacnune (Puc. 3.6).

YCTaHOoBUTE antoMUHUEBLIV NPOMNb HA [MHHDBI aNlOMUHNEBbIA Npodunb. Ins
370r0 0C1abbTe 06a BUHTA C BHYTPEHHNM LIECTUrPAHHIKOM, Ha[BIHbTE afio-
MWUHUEBBI NPO(UIb Ha 0be YeTbipexrpaHHble raiki 1 3aTeM 3aTAHWUTE BIHTI
(Puc. 3.5 1 Puc. 3.6). BbipoBHAiTe NapannenbHblil ynop Npy OTKPbITHIX IKCLEHTPH-
KOBbIX pblyarax, cobnofan HyXHyto WrpuHy nponuna. Ytobbl BHIPOBHATL Napan-
NIeNbHbIA YNop, NCNoNb3yliTe MapkMpoBKy Ha NpodunAx cTona. 3atem 3akpoiTe
00a 3KCLEHTPUKOBBIX pblyara.

MopknioYeHne cucteMbl yaaneHus nbiaun: MoAcoeauHNTe KOHeL, WiaHra nbie-
€0Ca K NpUeMHOMY OTBEPCTMIO 3ALLMTHOTO KOXYXa. 3aKpenuTe LUNaHr nblnecoca ¢
MOMOLLbIO INNKOW NIEHTBI Ha lepxaTene 3aLUUTHOro Koxyxa. BKiounTe pyyHyto
LIMPKYAAPHYIO MUY C NOMOLLbIO NPeAOXPaHUTENbHOIO BbikoYaTens. Mepeme-
LjaliTe 3aroTOBKY B HaNpaBieHny CTPENOK K PYYHON LMPKYIAPHOW Nie 10 Tex
nop, Noka oHa He byaeT NoAHOCTbIO Nponunexa. Mocne pacniaa BbIKKOYUTE pyy-
HYIO LMPKYNAPHYIO MUY C MOMOLLbIO NPEAOXPaHIUTENLHOTO BbIKTOYaTeNa

(Puc. 3.8). TMpu 0bpaboTke y3K1x 3aroToBOK 0653aTefbHO MCNOMb3YiiTe TONKATeNb,
KOTOpaA BXOAWT B KOMNEKT noctaskn (Puc. 3.9). CobntofaliTe yka3aHHyl0 Makcu-
ManbHYI0 WnpKHy 3arotosku (Puc. 3.10). Mpu HeobxoaMMOCTY NapannenbHbli
yNOp MOXHO Take yCTaHOBUTb C/1eBa OT NUHOTO NOAOTHA. [AA 3Toro anto-
MWUHVEBBIV NPOUIb HEOBXOANMMO NepeyCTaHOBUTb Ha NapanesbHblil ynop

(Pnc. 3.11).

Munexve ¢ yrnoBbeIM ynopom: YCTaHoBUTe antomMinHresbii npoduib (1.13) ¢ na-
pannenbHoro ynopa Ha yrnosoi ynop (Puc. 2.17 - Puc. 2.22). BeeauTe yrnosoi
ynop B Hanpaenawwuii nas crona (Puc. 3.12). Cneaure 3a Tem, YT0Obl YePHBIA KO-
HeL, ynopa NpoXOAWA NOZ 3aLLMTHBIM KONNAKoM 1 KONnak Obln NOJHAT

(Puc. 3.13). OTTAHMTe YrNOBOI yNOP Ha3ad 1 NPUABMHLTE K Hemy 0bpabaTbiBae-
MYIO 3ar0TOBKY. BK/TI0UMTE PYYHYIO LMPKYNAPHYIO NATY C NOMOLLbIO NPefoXpaHi-
TeNbHOTO BbIK/to4aTena. fepemeLLaiTe 3aroToBKy Ha yrfloBOM ynope B Hanpasre-
HUI CTPENOK K PyYHOI LmpKynapHoit nune (Puc. 3.14) 1o Tex nop, noka oHa He 6y-
JeT NOSHOCTbIO NPONUNeHa. 3aTeM BbIKIIOYIUTE PYYHYIO LIMPKYAAPHYIO NNy C MO0~
MOLLbIO NPEeAOXpaHUTENbHOMO BbiKto4aTens. C NOMOLLbIO YrI0BOrO ynopa 3aro-
TOBKI MOXHO pacnununeath nog yraom 0° - 60°. ina 370ro ocnabbTe BUHT C pyKo-
ATKOW, YCTaHOBUTE HYXKHbIA YroN 1 CHOBA 3aTAHuUTe BUHT (Puc. 3.15).

PACNWJ C NOMOLLbIO CTALLMOHAPHOW PYYHOM
LUUPKYNAPHOW NUNbI (HACTOJIbHAA LUPKYNIAPHAA NMUNA) -
BEPTUKAJIbHbIE PA3PE3bl CO CKOCOM

[LnA BEPTMKANBHOIO PACMAMBAHIA CO CKOCOM HEOOXOAMMO U3MEHNTL MOMOXe-
HWe py4HOI LMPKYNAPHON Nunbl. YCTaHoBNTe Tpebyemblil yron ckoca. 3atem cobe-
pUTE PYYHYIO LIMPKYNAPHYIO NI, Kak OnucaHo B rnase «COopKa pyyHON LMpKy-
NIAPHOV MUMbIY.

PydHaa LMpKyNApHaA niuna ¢ pacnopHbIM KINHOM:
— BoblpaBHuBaHue cv. Puc. 3.16 go Puc. 3.19,
— MoHTax cm. Puc. 2.29 no Puc. 2.41
Py4Hble LMPKYNApHbIe Nkl 6e3 pacnopHOro KnHa:
— BblpaBHuMBaHue 1 MoHTax cM. Puc. 7.18 go Puc. 7.31

Mpy HeobX0MNMOCTH, 3aLLUTHBIA KOANaK HeobXoaMMOo OTPErynnpoBath COOKY,
4700bI MUILHOE MOIOTHO MOTJIO ABUTaThCA NOZ, HIM CBOBOAHO 1 C JOCTATOYHbIM
nHTepeanoM. 06s3aTeNbHO NpoBepbTe CBOBOAHINA X0 MUALHOMO MOIOTHA B 3a30-
pe BCTaBKU. Y6eauTech, 4To nuibHOe MOS0THO PacnonaraeTca napannenbHo na-
Henu.



MPUMEHEHUE CTOMOPOB 3ATOTOBKN

B KoMnnekT noctaBku BXOLAT YeTbipe CTONopa 3aroToBKN B Ka4eCTBe ynopos Ay
0bpaboTku 3aroToBok (Puc. 3.20).

TPAHCMOPTUPOBKA U XPAHEHUE

YKA3AHUNE

Korga cton He NCNONb3yeTca nnu CknaabiBaetca, Bcernia OTKJTIOYaNTe 3/ek-
TPOMHCTPYMEHTbI U YONUHWTENN OT 3alLMTHOrO BblIkJt0YaTena!

CHuMUTE CO CTOMA BCE He3aKpeneHHble JeTani. 3alUTHbIA KoNnak, napaniesns:
HbIVI Y0P 11 YrI0BOI YNOP MOTYT 0CTaBaThCA YCTaHOBIEHHBIMI Ha CTOJIE BO BPEMA
TPAHCNOPTUPOBKYM N XpaHeHWA. Kpome TOro, Bbl MOXETe Takke CHATb NPUHAZ-
NeXHOCTU. 119 XpaHeHs NONOXMTe CTON HA antoMUHNEBbI NPOdIIb KOPOTKOM
CTOPOHOI BBepX. (Puc. 4.1). OTKpOIiTe IKCLEHTPUKOBBIA PblHar N CHUMMNTE YeTbipe
HOXKW. (Puc. 4.2). 3aKpoiiTe IKCLLeHTPUKOBbIA pblyar (Puc. 4.3). Pacnonoxute
HOXKY MOZ, CTONIOM. B HOXKax UMEIOTCA O0TBEPCTUA, KOTOPbIE MOXHO MCMOMb30-
BaTb /1A HACAKMBAHMA HOXEK HAa (PUKCUPYIOLLME BBICTYMbI HA YAEPXMBAIOLLNX
nnacTuHax. 3atem 3adukcupyinTe HOrv pemMHAMN Ha nunyyke. (Puc. 4.4).

CoseT N1 yrnosoro ynopa!

BcTaBbTe He MeHee [ByX 13 YeTbIpex CTONOpOB 3aroToBKM B CTOA B Ka-
4ecTBe TPAHCMOPTHOW 3aLLWTbI, TOFZA YrI0BOW YNOP He BbICKONb3HET
3 npoduna. (Puc. 4.5).

[Lnst TPAHCNOPTUPOBKM CTO MOXHO HECTI 33 ANNHHYHO WU KOPOTKYO CTOPOHY
(Puc. 4.6).

YNCTKA N yxoa
BbITMDaiiTe 3aXUMHO/ CTON M CTON CTaHKa CyXOi TPANKO# AW NbINecocom
nocne Kax/aoro ero UCronb3oBaHus.

Hu B Koem Cyyae He VICI'IOJ'Ib3yl7ITe efikue n/nnn a6pa3|/|BHb|e Morouine cpen-
CTBa W paCTBOPUTENN.

JEMOHTAX N YTUITU3ALNA

Heobxoaumo YTUIN3POBATb YNAaKOBOYHbIE MaTepUuabl B COOTBETCTBUN C 3KOJ10-
rm4yecknMun HopmaTmeamu. |_|pl/l yTunusauum npondykra cneﬂyme MeCTHbIM HOP-
MaMm no yTuan3aLnu.

TAPAHTUIHbLIE OBA3ATE/IbCTBA

YBaxaemas xo3slika u yBaxaemblil xo3auH, Bbl npuobpenn npoaykT wolfcraft, ko-
TOpbIA NopaziyeT Bac B AomaluHem xo3siicTee. MpoaykTel wolfcraft cootsetcTBytoT
CTPOTMM TEXHWYECKUM CTaHOAPTaM W neper, NpoLaxel NPOXOAAT CTaauy TLLa-
TeNbHOI pa3paboTky 1 NPOBEpKI. BbICOKMIA ypOBEHb KayecTBa Npu CepUitHoMm
Npou3B0ACTBe U3aenuit 06eCneynBaeTca NOCTOAHHBIM KOHTPONEM U PerynspHbIMU
npoBepkami. Cepbe3Hble TexHU4eckue pa3paboTkn N HaLeXHbIiA KOHTPOSb Kave-
CTBa 06eCney1BatoT yBePeHHOCTb B NPaBUbHOCTI PeLlierus B Nosb3y npruobpere-
HUA Hallei npoaykumu. Ha npuobpeTeHHble npoaykTsl wolfcraft npenocrasnsetca
10-netHAA rapaHTUA OT faTbl NOKYNKW. [apaHTUA LerCTBYET UCKIIOYUTENBHO B TOM
Clyyae, e NPOAYKLLAA UCMONb3YeTCA ANA BbINONHeHA paboT no fomy. apaH-
TIA PaCNpOCTPAHAETCA UCKIIIOYUTENBHO HA MOBPEXEHNSA, CyLLeCTBYOLINE HA MO-
MEHT NOKYMKM, 11 TONIbKO Ha Te 13 HINX, KOTOpbIE YKa3bIBAOT HA HeKayeCTBeHHble
MaTepuanbl UM HU3KOe Ka4ecTBO M3roToBMeHMA. HacToALLaA rapaHTua He pac-
NPOCTPaHALTCA Ha AedekTbl 1 NOBPEXeHNS, BO3HUKLLNE BCeACTBIE HEHALLNexXa-
LLie IKCNAYaTaLn nnn HeHaanexatlero 06CnyxuBaHus. FapaHTna Takxe He pac-
NPOCTPaHALTCA Ha CJ1y4au 0OBIYHOTO U3HOCA U CTECTBEHHOTO UCTUPAHKA, 3 Takxe
Ha flechekTbl 1 NOBPEXAEHWA, O KOTOPbIX KJUEHTY ObII0 U3BECTHO HA MOMEHT 3a-
KIl0YeHNA LOroBopa NoKynku. FapaHTuitHble TpeboBaHWA UMEIOT CUY TONBKO B
Cly4ae NpeabABeHNA cyeTa-hakTypbl nn Yeka. MpenycMoTpeHHas Komnauen
wolfcraft rapaHTna He orpaHn4MBaeT 3akoHHble NpaBa, NpefocTaaseMble Bam
kak noTpebuTenio (NpaBo Ha ycTpaHeHue fedekTos, NpaBo Ha 0Tka3 T [OroBopa
NIV CHUKEHWE NOKYMHOM LeHbl, NPaBo Ha KOMMNeHcaumio YObITKOB MW pacxofios).

lapaHTUilHble NpeTeH3un ClIeflyeT HanpaBAATb N0 aApecy:
wolfcraft GmbH

WolffstraRe 1

56746 Kempenich

Germany

80

CEPTU®UKAT COOTBETCTBUA COMMACHO AUPEKTUBE
EC MO MALLNHOCTPOEHUIO 2006/42/EC,
MPUNOXXEHUE II A.

Hactoswmm komnanus wolfcraft GmbH, D-56746 Kempenich, Wolffstr. 1, uto 3toT
npoaykT (MASTER cut 2200) oTBeyaet aupekTiee EC N0 MaLIMHOCTPOEHMIO
2006/42/EC.

B cooTBeTCTBIUN CO CefyloLMMY CTaHAAPTaMN:

DIN EN 62841-1, DIN EN 62841-3-1, DIN EN 62841-2-11, DIN EN 61029-2-8
KemneHwux, 25.05.2022 r.

(_~
[oktop Maptu Kpayc

YNOAHOMOYEHHOE NNLO ANA NOANNCAHNA AeKNapaLn COOTBETCTBIA U COCTaBe-
HMA TeXHWNYeCKol fokymMeHTaumn (4neH npanenns wolfcraft GmbH).

MOHTAX W 3KCNJTYATALUA CNELNANIbHBIX
MPUHALNEXHOCTEN - KJIUHbA, APT Ne 6916000 M
6917000 ANA SKCMTYATALWN PYYHbIX
LUWPKYJIAPHBIX NAJT BE3 PACITOPHOTO KJINHA

LLENEBOE NPUMEHEHUE

06a pacnopHbIX KMHa N0O3BONAIOT UCMOMB30BATH PyUHblE LMPKYAAPHbIE Nubl 6e3
pacnopHoro knuHa 8 MASTER cut 2200. PacnopHbin knuH 6916000 npeaHasHa-
4YeH 4N UCMONb30BaHNA C PYYHBIMU LMPKYAAPHBIMYU MNAMU C MUAbHbBIM NONO0T-
HOM AuamerpoM A0 159 MM v LWuprHon nponuna ot 2,4 MM 1o 2,8 M. Pacnop-
HbIln KK 6917000 npefHa3HayeH Ana UCNOJb30BaHUA C PYYHBIMI LPKYAAPHBI-
MU UAaMK C NWbHBIM NONOTHOM Anametpom oT 160 MM 4o 200 MM, WKpUHON
nponuna ot 2,4 MM o 2,8 MM 1 rybuHoi nponuaa 4o 66 Mm.

MOHTAX PACNOPHbIX KJINHBEB (APT. N2 6916000 1 6917000)
[lanee onncbIBaeTCA T0bKO NPOLECC MOHTAaXa U NPUHLNN LENCTBUA PaCNOpHOro
knuHa apt. Ne 6916000. YcTaHoBka pacnopHoro knnxa apt. Ne 6917000 n pabota
C HAM OCYLLLeCTBAAETCA TaknM xe 06pa3om.
PacnopHbii kuH apt. Ne 6916000 copepXuT KOMMOHeHTbI (Puc. 7.1):

— 1 pacnopHbIit KAUH (414 NUAbHBIX NONOTEH C MAKCUMabHbLIM ANAaMeTPOM [0
59 Mm)
YCTAHOBOYHBIV NaneL| ¢ 3aXMMHON BTYNKOW (AMHHAA KOHCTPYKLMA)
X WabNoH ANA HaCTPONKM
PacnopHbiit knuH apt. Ne 6917000 copepXuT KOMMOHeHTbI (Puc. 7.2):

— 1 pacnopHbIi KUK (B1A NUNBHBIX NONOTEH C AMaMETPOM OT MUH. 160 MM

[0 Makc. 200 mMm)

— 1 yCTaHOBOYHbIA NaneL, C 3aXMMHOW BTYAKON (KOPOTKAA KOHCTPYKLMA)

— 1 X WabnoH ana HaCcTpoitku
06a pacnopHbIX KMHA NOCTaBNAIOTCA B NpeBapUTebHO COBPaHHOM BiAe.
BcTaBKa pacnopHOro KyiMHa B naHenb: OTBUHTUTE HAMONOBUHY NEPELHIO0
raviky C HakataHHoW rosI0BKOM C HACTPOEYHOTO YCTPONCTBA. 3aTAHNTE 3aAHI0N0
railky C HakaTaHHOW ronoBsko (Puc. 7.3). BcTaBbTe yCTaHOBOYHbIA Nanel, ¢ He3a-
(DUKCMPOBAHHOM 3aXMMHOI BTYJIKON B NaHeNb 0 NPeAoXpaHUTENbHOrO (ukcaTo-
pa (Puc. 7.4). BctasbTe pacnopHblil kN B 06a na3a ycTaHOBOYHOIO nasbla
(Puc. 7.5). BbIpoBHAITE pacnopHbIi KIUH 1 3aTeM 3aTAHUTE 3aXUMHYIO BTYAIKY
(Pnc. 7.6). NepeBepHuTe NaHenb 1 BCTaBbTe ee B yrnybnerue Ha paboyei naHenn
(Pnc. 7.7).
®uKcaums 1 BblpaBHUBAHME PYYHON LIMPKYNAPHOIA Nunbl: OcnabbTe dukcatop
rny6uHbI NPONNA PYYHOR LMPKYAAPHON NAbI U OTBEAUTE OTKMAHON 3aLLMTHBIIA
KOXYX Ha3afl. YCTaHOBUTE PYYHYIO LMPKYMAPHYIO MY NO LEEHTPY 3330pa BCTaBKM.
BblABMHbTE PYYHYIO LMPKYAAPHYIO NWNY 13 MaKCUManbHOW rybuHbI paspesa u 3a-
TAHWTE CTOMOP rNybuHbI paspesa (Puc. 7.8).
MpoBepbTe CBOOOAHBIV X0, MUNBHOTO NOOTHA LMPKYNAPHON Nunbl. YoeauTecs,
4TO NWIbHOE NOJIOTHO PacnonaraeTca napannenbHo naHenau. Yrobel nunbHOe no-
JI0THO COBMaZLaN0 C MapKMPOBKOW Ha NaHenu, paccTosHune cOoky OT NAALHOMO No-
JI0THa [10 BHELUHEro Kpas NaHenn JOMKHO CoCTaBAATb ok. 103 MM (Puc. 2.32).
BbipaBHMBaHNe MUIBHOTO NOMOTHA OTHOCUTENIbHO PACMOPHOro KNNHA:
OcnabbTe 3aXNMHYH0 BTY/KY YCTAHOBOYHOO Nanbua. MpywxmuTe WabaoH AnA Ha-
CTPOWKM C NOMOLLBKO PACNOPHOTO KIMHA K MAbHOMY NoAoTHy. Labnox ana Ha-
CTPOWKM HeobX0AMMO BCTaBUTL MEXAY ABYMA 3yObAMM MUABHOTO NONOTHA, Kak
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MOKa3aHo Ha pucyHke. Mpu HeOOXOAUMOCTY, HEMHOTO NOBEPHUTE NIbHOE NOJOT-
HO. 33 c4eT 3T0ro 06pa3yeTca PacCToAHNE MeX MY NUbHBIM MONOTHOM 1 pacnop-
HbIM KSIMHOM, KOTOPOE COCTAB/IACT OT 3 MM [10 8 MM. 3aTAHWTE NepeaHHoto raiky ¢
HakaTaHHO ronoBKkoi (Puc. 7.9). Mpu 3ToM NWAbHOE NONOTHO BbIPABHMBAETCA
BMeCTe C PacropHbIM KITMHOM.

Tenepb 3acpuKcUpyiiTe PYYHYIO LMPKYAAPHYIO Ny Ha naHenn (Puc. 7.10). B 3asu-
CUMOCTY OT pasmepa OMOPHON MUk UCMOSL3YIOTCA PasHbIE YNIOPbI 1 3aXUMHbIe
nanku (Puc. 2.33 po Puc. 2.35).

MoHTaX naHenun ¢ yCTaHOBMIEHHON PYYHOWN LMPKYNAPHOIA NUNoiA: NepesepHi-
Te NaHenb. OCnabbTe 3aXNUMHYI0 BTY/IKY YCTAHOBOYHOIO NasibLa 11 nepeaHioro
raiky € HakaTaHHoV ronoBKoi WabnoHa ana Hactpoitku (Puc. 7.11). 3aTem BbiHb-
Te PaCNopHBIA KVH 1 yCTaHOBOYHbIN naneL, (Puc. 7.12). CHumuTe BCTaBKY C 3a30-
pom (Puc. 7.13). BctabTe naHenb B yrnybnenne Ha paboyeit nanenu u 3aukcu-
pyiiTe C NOMOLLbIO YeTbipex BUHTOB (Puc. 7.14). CHOBa ycTaHOBMTE BCTaBKY C 3a30-
pom (Puc. 7.15). Tenepb CHOBA yCTaHOBUTE YCTAHOBOYHBIN NaseL, 1 pacnopHbli
KAMH. BbIPOBHAITE PacopHbIil KNKH Tak, YTOObl MONOTHO NUAbI YIPANoch B ycTa-
HOBOYHbIV WabnoH (Puc. 7.16). 3aTaHnTe NepedHIow0 raiky ¢ HakaTaHHO rofoB-
KOW, @ 3aTeM yCTaHoBOYHbIA nanel, (Puc. 7.17). BbiHbTe WabnoH Ans HacTpoku
(Pnc. 7.18).

MpoBepbTe, YTOObI NUNBHOE NOAOTHO ObINO BLIPOBHEHO OTHOCUTENBHO PACMOPHO-
r0 KNIMHa 1 paccToaHNe MeXay NUIbHbIM NOIOTHOM U PaCcrnopHbIM KIIMHOM CO-
CTaB/IAMO OT 3 MM A0 8 MM. B MPOTUBHOM CJly4ae BbIPOBHANTE PACMOPHBbIN KIUH U
MUIbHOE NOJIOTHO eLLe pas.

PerynupoBka rnybuHbl nponuna: Mpyu n3meHeHuu rayouHbl Nponuna pyyHoi
LMPKYNAPHOI Nubl He06X0AMMO Takxe 0TPeryanpoBaTh BbICOTY PaCNOPHOrO K-
Ha, 4T0ObI 00ecneunTh Oe30nacHbI UHTEPBAN A0 NULHOMO NOOTHA, KOTOPbIA
JOJIXeH COCTaBAATL 0T 3 MM o 8 MM. CHayana ocnabbTe pacnopHbIN KWK € no-
MOLLLIO TOPLLOBOrO LIECTUIPAHHOIO FaeYHOro KJTioya. YCTaHoBUTE HYXXHYI0 ry6u-
Hy NpoNuAa pyYHol LUPKYNAPHON NUNbI 11 CHOBA 3aTAHWTE CTONOP FAYONHbI NPO-
nuna. YcraHosuTe WabnoH f1s HAaCTPONKI BMECTe C PacnopHbIM KIMHOM, Kak
onucaHo BbilLe. Mocne perynnpoBKky yaanuTe WaboH AAA HACTPOVKN.

BepTuKanbHble pa3pesbl CO CKOCOM

Cobniofaitte LONONHUTENbHbIE YKa3aHWUA M0 PaCcTuy Ha CTaloHap-
HbIX NiNax, NPUBeAEHHbIe B rNaBe «JKCMnyaTaLuay.

[ins BePTVKANbHOTO PaCNMANBaHNA CO CKOCOM HEODXOANMO U3MeHUTb Nonoxe-
He PyYHOW LMPKYNAPHON MNbI.

BcraBka pacnopHoro knanHa B naHenb: OTBUHTIATE HAMOIOBUHY NEPefHIon
ranky ¢ HakaTaHHON rONI0BKON C HACTPORYHOTO YCTPOINCTBA. 3aTAHNTE 3a[HI00
raiky C HakaTaHHoW ronoBKoi (Puc. 7.3). BcraBbTe YCTaHOBOYHbI NaneL, C Hesa-
(UKCMPOBAHHOM 33XUMHOIA BTY/IKOW B NaHeNb 1o NpefoxpaHnTensHoro dukcato-
pa (Pvc. 7.4). BctasbTe pacnopHblil KAvH B 06a Na3a yCTaHoBOYHOrO NasbLa

(Puc. 7.5). BbIpoBHATE pacnopHbIil KIWH 1 3aTeM 3aTAHUTE 3aXUMHYIO BTYJIKY
(Puc. 7.6). MepeBepHWTe NaHenb 1 BCTaBbTe ee B yrnybnerne Ha paboyeit naHeu
(Pnc. 7.7).

®ukcaums n BbIpaBHUBaHNE PYYHOI LMPKYNAPHON NUAbI: YCTAHOBUTE HYXHbIV
Yron py4How LupkynapHoi nunbl (Puc. 7.19). Ocnabbre dukcatop rayouHs npo-
nua PYYHON LIMPKYIIAPHON NUMbl U OTBEAUTE OTKUAHOW 3aLLNTHBIA KOXYX Ha3ag,.
YCTaHOBUTE PYYHYIO LIMPKYNAPHYIO MUY NO LEHTPY 3a30pa BCTaBkW. BblABUHbLTE
PYYHYIO LIMPKYAAPHYIO MUY 13 MaKCUManbHON ryOuHbI pa3pesa u 3aTAHuTe CTo-
nop rny6uHel paspesa (Puc. 7.21).

lpoBepbTe CBOOOAHBIN X0 NULHOTO NOAOTHA LMPKYNAPHON Nunbl. Yoeantecs,
4TO MUIbHOE NOJIOTHO pacnosaraeTca NapannenbHo naHenu. Yrobel nunbHoe no-
JI0THO COBMafAan0 ¢ MapKMPOBKOWM HA NaHenu, paccroaxue cOOKy OT NUALHOMO Mo-
JI0THa [0 BHELLHEro Kpaa naHenn LJOKHO cocTaBaaTh ok. 103 MM (Puc. 2.32).
BbipaBHMBaHMeE MULHOIO NONOTHA OTHOCUTESILHO PACMOPHOro KJIMHA:
OcnabbTe 3aXMMHYI0 BTYIKY YCTaHOBOYHOTO Nanblia. MpuxmuTe WaboH ANA Ha-
CTPOVIKI C NOMOLLbI0 PACMOPHOTO KNWHA K NBHOMY N0A0THY. LLabnoH ana Ha-
CTPOVIKI HeOOXOAMMO BCTaBUTb MeXAY [BYMA 3yObAMM NUABHOTO NONOTHA, Kak
MOKa3aHo Ha pucyHke. Mpu HeobXxoAMMOCTH, HEMHOTO NOBEPHUTE NUNLHOE NOOT-
HO. 3a CyeT 3T0ro 06pasyeTca paccToAHNe MeXaY NUNbHEIM NOIOTHOM 1 pacnop-
HbIM KJIIHOM, KOTOPOE COCTaBNALT OT 3 MM 10 8 MM. 3aTAHUTE NepeaHioto raky ¢
HakaTaHHoW rofoskoi (Puc. 7.22). Mpw 3T0M NUNbHOE NONOTHO BbIPABHNBAETCA
BMeCTe C pacropHbIM KITMHOM.

Tenepb 3achUKCUPYIATE PYYHYIO LMPKYNAPHYIO MUY HA naHenu (Puc. 7.23). B 3aBu-
CMMOCTY OT pa3mepa OMOPHOW MINTbI UCMOSb3YIOTCA PasHble YNOpbl 1 3aXUMHbIe
nanku (Puc. 2.33 no Puc. 2.35).
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MoHTaX NaHenu ¢ yCTaHOBNIE@HHON PYYHON LMPKYNAPHON NUAONA: lepeBepHi-
Te naHenb. OcnabbTe 3aXXMMHYIO BTY/IKY YCTaHOBOYHOTO Nanbla v NepeHioio
raiky ¢ HakaTaHHOM rof10BKON WabnoHa Ana HacTpoitku (Puc. 7.24). 3atem BbiHb-
Te PAaCnOpHBbIV KNUH 11 YCTaHOBOYHbIA Nanel, (Puc. 7.25). CHumUTe BCTaBky € 3330-
pom (Puc. 7.26). BctasbTe naHenb B yrnybneHne Ha paboyeil naHenu v 3adukcu-
pyiiTe C NOMOLLbIO YeTbipex BUHTOB (Puc. 7.27). CHOBA yCTaHOBMTE BCTaBKY C 3330~
pom (Puc. 7.28). Tenepb CHOBA YCTaHOBUTE YCTAHOBOYHBIV Nanel, U pacropHbli
K/VH. BbIPOBHANTE PacnopHbIi KK TaK, 4To0bl NOAOTHO MWLl YIMPaANoCh B yCTa-
HOBOYHbIN WabnoH (Puc. 7.29). 3aTAHNTE NepeLHIO0 raliky C HakaTaHHON rofos-
KOW, @ 3aTem yCTaHOBOYHbII Nanel, (Puc. 7.30). BbiHbTe WabnoH Ans HaCTporKN
(Puc. 7.31).

MposepbTe, 4T06bI NUBHOE NOMOTHO ObINO BEIPOBHEHO OTHOCUTENBHO PACNOPHO-
rO K/IMHa 11 PACCTOAHME MEXAY NUIbHBIM NONOTHOM U PACNOPHBIM KUHOM CO-
CTaBNANo 0T 3 MM A0 8 MM. B NPOTUBHOM CJlyyae BbIPOBHANTE PacrnopHbI KIWH 1
NUIBHOE NOJIOTHO eLle pas.

Perynuposka ry6uHbl nponuna: Mpu u3mexeHnn FybuHsl nponina py4Hoi
LIMPKYNAPHOW NNl HEOBXOAMMO TakXe OTPErynnpoBaTh BbICOTY PaCroOpHOro K-
Ha, 4T00bI 00ecneynTs 6e30MacHbIi MHTEPBA 40 NUABHOTO NOIOTHA, KOTOPbIN
LOJIXeH COCTaBATb OT 3 MM A0 8 MM. CHayana ocnabbTe pacnopHblit KK € No-
MOLLb0 TOPLIOBOTO LLIECTUrPAHHOTO FAeYHOTO KI0Ya. YCTaHOBUTE HyXHYto ry6n-
Hy NPONWAA PYYHOI LIMPKYNAPHOW NINbI 1 CHOBA 3aTAHUTE CTONOP FyOUHbI NPO-
nuna. YcraHosuTe WabnoH LA HAaCTPOIKN BMeCTe ¢ PACNOPHbIM KINHOM, Kak
0M1CaHo BbiLLe. Tlocne peryanpoBKiA yaanuTe WabaoH ANA HACTPONKY.









DE GB IE

wolfcraft GmbH
Wolffstralle 1

D-56746 Kempenich

Tel.: + 49 (0) 26 55 51 280

Fax: + 49 (0) 26 55 502 180
technical.service@wod.wolfcraft.com

NL

wolfcraft GmbH
Wolffstralle 1

D-56746 Kempenich

Tel.: + 49 (0) 2655 51 324

Fax: + 49 (0) 2655 502 324
customernl@wolfcraft.com

NO DK SE FI

wolfcraft GmbH

Wolffstrae 1

D-56746 Kempenich

Tel: +49-2655510

Fax: + 49 - 26 55 502 180
customerservice@wolfcraft.com
(correspondence in English)

AT TR BA

wolfcraft GmbH

Hauffgasse 3-5

A-1110 Wien

Tel.: + 43 (1) 7 48 08 08-0

Fax: + 43 (1) 7 48 08 08-11
kundendienst@woaut.wolfcraft.com

FR BE LU

wolfcraft s.a.r.l.

1 Rue d'Aurion

F-93110 Rosny-sous-Bois
Téléphone + 33 (0) 148 12 29 30

Fax +33(0) 148121540
customerservicefrance@wolfcraft.com

ES

wolfcraft Espafia S.L.U.

C/ Alcalde Angel Arroyo 10,
2° Plta., Oficina 3

ES-28904 Getafe (Madrid)
Teléfono + 34 91 681 49 65

Fax + 34 916 962 350
atencioncliente@wolfcraft.com

IT

wolfcraft srl

Via San Francesco, 19

IT-22066 Mariano Comense (CO)
Tel. +39 031 750 900

Fax + 39 031 750 881
servizioclienti@wolfcraft.com

CH LI

PUAG AG
Oberebenestrasse 51
CH-5620 Bremgarten

Tel.: + 41 (0) 56 648 88 88
Fax: + 41 (0) 56 648 88 80
info@puag.ch

AL

Tools Market shpk

Rr. Pavarsia,

pall 2NK, Kt 0

AL-1001 Tirana

Tel./Fax: + 355 422 35 512
arben.meta@yahoo.com

UA

PP UMTE
str.Hutorivka 40a/off.344
UA-79070 Lviv

Tel.: + 38 (097) 438 44 04
Fax: + 38 (097) 232 88 34
umte.pp@gmail.com

HU

Dinocoop Kft.

Radvany utca 24
HU-1118 Budapest XI.
Telefon: + 36-1-319-3064
Telefax: + 36-1-319-3066
dinocoop@dinocoop.hu

PT

COBRAL SL

Rua de Mocambique n, 96 1esq
PT-2685-356 Prior Velho

Tel.: + 351 210 497 140

Fax.: + 351210 497 143
bricolage@cobralsl.com

PL

«Lt* Spotka z ograniczona
odpowiedzialnoscia sp. k.
Bykow, ul. Wroctawska 43
PL-55-095 Mirkéw

Telefon: + 48 71 3980800
Telefax: + 48 71 3980802
firma@langelukaszuk.pl

LT

UAB ST Baltic

Paneriu g. 49

LT-03202 Vilnius

Mobile: + 370 616 74500
Telefon/Fax: + 370 5 213 66 70
prekyba@stbaltic.It

iL

Crafttools Ltd.

Givat Hailanot st. 6
IL-76868 Bet Hanan

Tel.: +972/522578879
Fax: + 972/89333878
goldmani@netvision.net.il

Sl

Slovenijales Trgovina d.o.0.
Plemljeva 8 3
SI-1210 Ljubljana — Sentvid
Telefon: + 386 059 375914
Fax: + 386 02 6181669
info@slovenijales-trgovina.si

Z sK

MPO Distribuce s.r.o0.
Jaurisova 515/4

CZ-14000 Praha 4

mobil: + 420 774 543 567

Tel. CZ: + 420 212 242 399
Tel. SK :+421(0) 911 200 090
info@wolfcraftcz.cz
info@wolfcraftsk.sk

BG

Tashev-Galving Ltd.
68, Kliment Ohridski Blvd.
BG-1756 Sofia

Telefon: + 359 70045454

Telefax: + 359 4392112
info@tashev-galving.com

GR CY

AN Mavrofidopoulos S.A.
Technical & Commercial Company
Salaminos 1 & Mavromihali Str.
GR-185 45 Piraeus

Telefon: + 30 21 0413 6155
Telefax: + 30 21 0413 7692
info@mavrofidopoulos.gr

HR

Manal d.o.o.

Velimira Skorpika 1 a
HR-10090 Zagreb
Telefon: + 385-1-3466400
Telefax: + 385-1-3466412
manal@manal.hr

RO

PARTENER SRL

Calea Moinesti, nr.34,
Pavilion Administrativ, et. 3
R0O-600281 Bacau

Tel.: + 40 234 588 750

Fax: + 40 234 510 081
vanzari@partner.ro

MD

Teocom-Lux SRL

2038 Bulevardul Dacia 15/1
2001 Chisinau

Republica Moldova

Tel: +373 (22) 639-240
info@imperia.md

RS ME

Mi-lumen d.o.o.
Dositejeva 176
36000 Kraljevo
Serbia

tel. +381 36331 081
fax. +381 36 312 867
info@mi-lumen.co.rs

NMK

FAMOD

Bul. Vidoe Smilevski 5
NMK-1000 Skopje
Telefon: + 389 2 2431100
Telefax: + 389 2 2431105
famod@t-home.mk

EE

AS Tooma Tooriist
Manniku tee 107
EE-11215 Tallinn
Telefon: + 372 6 586229
Fax: + 372 6 546725
info@toomatool.ee

BY

UP 18"

Kutuzova 15

BY-220049 Minsk

Telefon: + 375 17 3517317
Fax + 375 17 3579676
info@up18.by

RU

Centro Instrumentalnoj Torgovli
Molodogvardejskaya Ul 61
RU-121351 Moskau

Tel.: +7 49573080 70
ci@centro-i.ru

MT

ANASTASI & BRIFFA LTD
The Tool Shop

Misrah il-Barrieri
MT-1752 St. Venera

Tel.: + 356 99 429402
nastas@onvol.net

XK

KENETA sh.p.k.

Magjistralja Ferizaj-Prishtiné
70000 Ferizaj

Kosové

Tel: +383 44 212816
info@keneta.net
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